1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N" Resolucion Vigente S.N-A
DUS | Fecha

Exportador

Contrato COCHILCO ¥ cuota
Puerto embarque
Consignatanc

Procadimiento certificado

Nombre laboratorio de ensayo’

N° de item del DUS

Fecha de inicio muesireo
Fecha de inicio Embarque
Cantidad de contenedores ”
Peso bruto Humedo (ka)®
Peso neto himedo (Ka)
Peso Neto Seco (ka)

|dentificacion bodega®

1.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Himedo (kg)
Detarminacion de pesa
realizado por

INFORME DE PESO

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMP

ALS INSPECTION CHILE SpA

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

ARA EL DUS N° 131 33676-4

ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T +56 32 2545500

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de control de peso
Capacidad del equipo de control de peso

Cédigo y fecha de Ultima calibracién

e
7

e A e}

- VEN-2512-0262 /1 04-12-2025 Aduana VALPARAISO
B 4384 N® de registro INN ol 199
13133676-4 1 01-12-2025 Cantidad Item del Dus i
3 CODELCO Rut del Exportador 61704000-K
H cCeT125013 M/ NOVIEMBRE 2025 N* de Contrato ZU-5T-508,111
PVSA Nombre de la Motonave GLOBAL FANFARE
TO ORDER
s PT MiN5 01 Codelco Ventanas
CESMEC
i 1
2 02-12-2025 Término muestreo 03-12-2025
H 02-12-2025 Téarmina Embarque 03-12-2025
: Cantidad de sacos®
2 Peso tara (ka)
H 10.498.410 Humedad 8,64926 %
H 9.590.375
4
10.498.410
3 Pesometro
Pesometro X
Draft Survey* (*Scio cuando estd autorizado por el servicia)
% RAMSEY
4500 tmh/hr

: PESOMETRO CVR-004, N° DE SELLO 22058 I/ 02-12-2025
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ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
INFORME DE PESOS T +56 32 2545

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N* 13133676-4
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESQ
TE [EDAD
e NICIO TERMIND TARA BRUTO NETO Hou P4 | seco
TOTAL
&.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote) -
SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LOTE FECHA CONTENEDOR| SELLOOQ.L CANTIDAD TERA BRUTO NETO AD (%) | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
..... p tante Legal:Hi Arroy
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

(Area Minerales)

) paea bk,
B P
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

— 2/1005 o\
ALS Ref \Jep - ZS \z ~ 0262 Fecha inspeccion ‘g{“‘i 1S <

Nombre de la \

Nave C:,lO‘.QO» /{Q“)’Q\fq_, Comprador
Puerto de : Puerto de
Embarque \jQu\\O.V\Q:’) C‘\A‘\Q’ Destino
Nombre del Inicio de
Exportador 2\CO Embarque

wews ) 0 pede  [Ed | 03| o[,

Identificacién

el e A i B o
Bodega(s)a L{ Fecha de DUS

cargar .
Ton. a Ton. O i’/{ 2//?‘0 ZS

ﬁrr:?:)rcar Jo 550 Ez?;}rcadas AO,L{?B,LL{O

o . = .
: ; S :
2 ’1 ._ e
e i N
.

Cuenta con los Procedimientos de: identificacion

Toma de muestra de embarque manual 0 P MIVs_0\

Toma de muestra de embarque automatico 0 Y4 MIVS_0|

L4
Determinacion de humedad 8] 7y_H\V5 0\

Si
7
r.4
Determinacicn de peso & i Y4 _MIV5_ oy
r
r

Preparacion de muestras para andlisis quimico O Y- AWI_0)\

Pagina 1 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

T

Cortador Primario

g S0 ,
Cortador Secundario iq lpi)’;? (ada go‘f‘ 4 | n

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

XlO\Q \o.\b‘ I3 %‘vaa(om A= )SO*WO- OU\ﬂvﬂ- Ewn

Q\ 90Ne 0~ éQ 3o 0\3\0\~O\~ﬂw 2 \0- ’f;nrr\e 2 (C.\J?.—m‘-{)

> (Jo\(‘& 5 O.\ &O 52 cjj?,wa.fo.\.-\ O\Q XO(V_O. wowuo& ewn
o\ }Q,@.AQ/ de o C,re,c\a IAQ'\O“ do o P do —weskreo
Qu\om()\\\(o ewn \J'Q-.\‘\ACL (,‘,'_‘05\ ?of Q_w._eaago_ Q—?(\'WV\O CCH:()).

_LO\:.Q H O-\ 2\ e %’.MMO-"‘ de \,o.rmo- Q\A'O"‘-\. Cw _Q\

Sotews. de h—.ueh\"m &J\Om\iw ew \a “Towre 2 (CuQ.ooq).

Pagina 2 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica  Si ./ No [ J

Si

No Observacion

;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas
condiciones?

¢Existen materiales ajenos al equipo?

;Cortador automatico estd operativo?

[N 0}
\\

Condicion de bateas, multilift antes del

llenado, limpias y en buenas

condiciones?

Nd

iCorresponde a

i5e encuentra | lo seitalado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizad o 0 af I
ulverizaaor | Q\JZ ; ’ouem Q_;.X(AO
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de o e 5 estado :
muestras /?\O\‘O.lto.r.O’ L Q:}TOAQ
Sefale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS 7 [ A 0 '
315 ¥2D g buew 25100
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas 7 | o z o |, !
%\’Q"\ Q:E‘UAQ
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas Z O g B ; ' i Ty
olle 410, buen edodo (M\W- vev-cuo

S

Pagina 3 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

|Aplica SilZ
2.4
Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar:
Pesémetro + 1 |CVR-O0M
Bascula de puerto 0 O
Béascula de planta 0 O
; 7 7 |Indique N° WA¥
, 5 w &
¢Es calibrado? Certificado 20557
4 | Sefale la frecuencia
{Tiene programa de calibracién? ¢
b 232>
La calibracién asegura la trazabilidad 7 [ |Senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra 5>
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se ¥ | | Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningun otro propésito?
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un @ [ | Sefale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra .
patrén nacional o internacional. ? w9
+El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones " [ | Senale la frecuencia
establecidas. ? / C/{:, — RS
f| [ | Comente
95 oo
Otros no mencionados aplicables w9 ca \\9
2 g %’{
[Aplica Sil No |

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

[Aplica Si#”

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

0 Balanza de Plataforma (Bascula)
i/ Balanza de Correa (Pesémetro)
11 Otro (Especificar)

Fabricante On~~de Marca
7

,?\O»\-a)ﬂ.?f

N? de serie

Modelo

Capacidad recomendada Indique 35(:0 ‘\,/“(
Fecha ultima certificado de calibracién oficial Inclicuie tecHa n'/O‘f/'LS (‘E?A Hm\a q}\/‘ 1/16)
Indiguelos )

¢Qué pesos se usaron para la calibracion?

e L{ (‘n"l?.) A/ei)i) \'H“ C/U Q\?r -
Fecha ultima Verificacién. e 0’2\ LL‘ 'k)Lb

;Qué pesos se usaron para la verificacién?

LY

Indiquelos

Ca / S~

[Ap

lica Si#f

4.1

INSPECCION PRELIMINAR

Indicar
Si No

Observaciones

iLas correas, guias, polines y tensores estan todos
limpios?

B
1}

iLa correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro
antes y después de la seccién de pesaje?

ra

0 | o fretindivacg

;La correa corre bien cuando esta vacia durante la
puesta en marcha?

:Se observo cero en 5 revoluciones como minimo
cuando estuvo vacia?

INSPECCION DURANTE EL PESAJE

Observaciones

‘| ;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta
dentro de rango especificado?

iLa carga en la correa esta siempre consistente, (mismo
nivel o pareja)?

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Rplica Sill No[Z J

Plataforma limpia O O
Tamano apropiado de

la plataforma W L
Accesos limpios i o
Se mueve libremente O

Pozo limpio / seco ] |
Accesos nivelados g o
Cero cuand.o esté vacia 5] rl

:La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta
en reposo antes de pesar?

JEl chofer siempre esté dentro del camién al 0
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la 0
plataforma esta vacia

(¢Indique cuantas Veces?)

;Se necesitd reajustar el cero?

f |
|

;Los equipos se mantuvieron limpios durante la
operacién de pesaje?

Pagina 6 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

5
5.1
| si
HORNO gven-oll | z | o [08-05-14 o [ O 7 | 0 |eflyrao
BALANZA Hiv-vew-o\ | | 0 [M-lo-25| 0| O r | O ['JAurmo
HORNO A-ved-on| 7| o [Ros-zvl 0| O Zz |0 (efturad
BALANZA MIN-VEN-O\S | & | O ||y 13 ] Z | o
e 2
MASA (PATRONES)|AMF - 0b 7 01
TERMOMETRO Z
REFERENCIA HIN-

- Hv- veyn. 0117 O\ Hom ?ro?iec!oc\ Ae dx;e\co

Pagina 7 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza
;La balanza se ajusta a
necesidades de operacién?
iLa plataforma de la balanza
esta limpia?

¢.La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

iSe encuentra limpia el rea de
pesaje?

iEl display de la balanza vuelve g
a cero cuando la bandeja es / 3

retirada?

¢;La masa utilizada por cada
bandeja, para este analisis, esia
acorde a procedimiento?

;La plataforma de pesaje de la
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

<o 65 7y A<, Az,

~

Horno Miﬁ

iSe encuentra limpio el horno?

NN

(El visor de temperatura, marca Indique la temperatura al momento de chequear
procedimiento al momento de /{O :
la inspeccion? (‘4 ¢
este analisis y para muestras de 0 s v O ’5
embarques? l-/\ V- L [
Horno es adecuado para las bandejaso
2

Bandejas? 00 @?MEQ(S &Qﬁ-{));

- 2 — ;- i

0 | D EATMcaR SNWP

la temperatura indicada en el funcionamiento del visor
.El Horno se utiliza solo para {
;El espacio de la camara del / Indique capacidad aproximada en cantidad de

:El horno tiene ventilacién?

Pagina B de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en
buen estado?

:Se observé Cero cuando quedé vacia la bascula? | O 0

Si | No
iSe verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso | 5
Humedo, % humedad, Peso Seco? -
;Se verifican de férmulas de célculos? 8] 0

[Aplica SiZ~ Noil |

; Se verifica el peso lote a lote de las

[ P

planillas, Peso Himedo, % humedad, 5]
Peso Seco?

;Se verifican las férmulas de célculos? 0

Pagina 9 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

6.3

Glokol fawloca 7 )
Control de inspeccién Ref ALS \Jew". T5\L- 0261 Z ]
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana Jr.d |
DUS (Definitivo) BN a6 36-Y4 v C
Exportador ’AP-\QQ = 0
Contrato €u-51- 52 \\\ ¢ 0
Cuota Noue . 9o 1015 i W
Fecha de Embarque Ol ON ! n\2o5. z 0
Lotes } 7z 0
Peso Himedo Final Loj.l %, L\L 7z ]
Humedad Final ¥, ﬁ)d\ . 7z 0
Peso seco Final a sq@@}:(‘ N = I
Firma del inspector y timbre : \ »f_/ !
Bodegal(s) i T ¥ g‘;'gﬁ'l‘-‘%’} a i
Fecha de inicio O\ Asa=e=" 7 3l
Fecha de termino oxll2! =19 Vil 0

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

5

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique

procedimiento utilizado

VE tins-of

Pagina 10 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

7 ' 1 Cuenta con: Si No Identificacion
Control de Rotainers o Contenedores 5 i
despachados a Puerto :
Planilla Control Rotainers o Contenedores en . .
a |
Puerto
Planilla Control Rotainers o Contenedores al .
embarque en nave - .
Set fotogréfico de proceso 0 d

;Se verifica los sellos de cada rotainer
o contenedor al ingreso a Puerto?

¢Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | [T | [J
en la nave?

¢Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial oo
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

HNeoicon 08 Co(f?a Con Co«\;};mc;o& de ?ebo»»e*ro CVR-COH.
Qo

-"\’1\0-!: 532;6?) ‘H‘i'-‘ ((O}QL AE \‘lv!) ‘%DO-.A\O- AT Q pora

Rilaz- 90394 tHA (lo\e 2 de W)
Ao 3= 506,63 +HA ((ote 3 de M)

Rowona Dur 2w PVOA,
. be\\oa l:b:c.’?ou‘-(ev}(& A-vuzo /A-glz

lo }Qbr'.cgc:o% de ;Q?.Jm CO-AOC:AM

Rlay: 282 t14 (ote Y deln)

< belley bose. Onewtes A-guu/A-S

Pagina11 de 12
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nombre y F eccion y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 12 de 12



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

i

0 Presenc:alr
Modalidad de 7 Telefonica

Fecha S 0 Correo Electrénico
OB/!Z /ZOZS S [0 Otra (Especificar)
Exportador (j \ |
’ 00 2\Co

Exportador: 59};_) H5ica O \ok Q

ALS SUO“V‘ P\(Om AO\

Asistentes

Cantidad de DUS Toneladas totales
que se embarcaran l a embarcar (tmh SO 950
N° de B/L — Nave q ‘O\CCJ\ /FQ\(\ )/Qfe
Tiampo Puerto de \ \\ \
prasUpuRstado 2}‘\ WOveS embarque \)'&v\' QMo Chil
para el embarque :
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por —_— de llenado de .
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores b—
a puerto
Tonelaje del DUS ‘{O 550
N° del DUS )
J?) s?) 56 q{) = L( Cantidad de Lotes J
del DUS

Pagina1de9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a :
Cargar del DUS Li
Tonelaje del DUS | e
por bodega (s) O-Y-= lO- 250
Cantidad de items
del DUS &
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por de llenado de
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de 3
despacho de /
rotacontenedores //
a puerto 7
énela}e del DUS
/ Cant[dgéil de Lotes
del DUS
o Bgéega (s)a
N° del DUS Cargar del DUS
/ Tonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por de llenado de
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de {
despacho de
rotacontenedores
a puerto
N° del DUS Tonelaje del DUS
Pégina2de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes
del DUS /

Bode
Car

(s)a
rdel DUS

i

onelaje del DUS
por bodega (§)

Cantidad’de ftems
del D

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
dedlenado de
tacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

y

Referén.c.ia OII. o s
Muestreo
(Ref del : = B “Aovwe T
servicio ALS) \)Q\J ?'5 \2 026 z (lugar)
Material a Control de )
Cargar QO\(\[',. Q,u\ /\Q.V\-\Q v\\ 2 | Peso (lugar) CVR-004
Identificacion ceredard
(N° de lote o Zu -5 'ﬁ,%)\\\ oghies (0‘0 ALLS oW ’?\)35\
contrato)
. ' Preparacion de

Puerto de
Embarque \ Qﬂ\&m o>, C\m\?. ltfll::ge::; as LG‘O 'D‘UO 2 YUoHA

& Correa 0o ALS

[1 Rota Contenedor @ Otro (Indicar)
Modalidad de E gﬁig:‘ft Laboratorio de
Embargye 0 Contenedor a Granel R0 Ce 0 C..

[l Contenedor en Maxisacos 3
Fecha H “ _
Estimada de : i Tamafio de los . &) LOL
Inicio del (OZ/BZ/ZOZD Lotes 500 *. . / Q Q?rO)((
Embarque
Fecha ? Dia (12 horas)
Estimada de / Modalidad de Noche (12 horas)
Término del Ob/iz 7,013 Turnos
Embarque

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
Responsable
de la €’r C GUQG
Inspeccion
Equipo Técnico Operativo

Q.‘:\\uﬁx H.

u Meon

Diea A. E:\_'\O‘:' A .
e\? A Golero . | G.Cslom
pco\i\oi C: Lo M €.S0fo

S :
P\\“Z—“OAJ\AQA Q) P‘m\\\()vui P\

Observaciones

N |
ovcﬂo;’n de Qm—)OO\ﬁ'.)qu X

OPCION A -SITIO 2

Andina
Pesémetro Ramsey, modii;/ o sl Cortador de 0
O N

Microtech 9301 ubicado ep’correa o muestras Torre NO
4 45

Sitio de acopio | _
OPCION B - SITIO 2 7 No |Bodegala f/ﬁo

Greda o
Pesémetro Ramsey, modelo E/SI Cortador de LS
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre |2 2!
CVR004 N2 0 NO

Péginad de 9
FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

4

45

vl
0 SI  |Sitio de acopid [ S|
OPCION C-SITIO 2 [0 NO |Bodega La 1 NO
Greda /
/
Pesémetro Ramsey, modelo g s Cortador de g sl i
Microtech 9301 ubicado en correa | - mugstras Torre
4 0 NO 4 0 NO /
g S| rg:gede acopio g s
OPCION D - SITIO 3 O T 0 NO
Andina
Pesometro Ramsey, modelo / 5| Cortador de o)
Microtech 9301 ubicado en correa }/~ muestras Torre | _
4 / 0 NO 45 0 NO
0S| gltag de aLcoplo q sl
OPCION E - SITIO 3 O NO |[So59%™ o N
reda
Pesémetro Ramsey, modelo g sl Cortador de a/si
Microtech 9301 ubicado/en correa a9 NO muestras Torre NO
CVR004 B N°2
/
[ Sl |Sitio de acopié |0 Sl
OPCION F-SITIC% O NO |Bodega La/ 0O NO
Greda
Pesémetro Ram'sey, modelo O s Cor‘tad;ér/ée -
Microtech 2301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre 0 NO

cargador
fréntal

0 sl Sitio de 0 S
OPCIONA-SITIO162 0 NO Acopio 10 NO
(Bateas - Multilift) = Bodega Puefto
Coguim /
g sl Muesgreoen |1 Si
Bascula de puerto Coquimbo NO 0 NO

Andina Saladillo
4

OPCION B-SITIO 162 = N e gescopio |0
(Rotainer) AR 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco /-Q’SI /’Muestreo o Si

& automatico 0 NO

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

o S
0 NO

Muestreo
Manual sgbr
rotain

1 Sl

0 NO

1

Sitio de

OPCION A - Puerto San Antonio sk, Acopio o NO
3 0 NO /
(Rotainer) Bodega /
Contopsa /
Muestreg’en 1 Sl
| = 7
Bascula de Contopsa 0 NO ?argad r / 0 NO
ron
Sitjo de agopio
OPCION B - Puerto San Antonio E SNIO dega D iilO
(Rotainer) ontopsa -
¥i
Mugstreo
Béascula de Contopsa g SNI nual sobre |1 3!
rotainer O NO

TSitio de-

Acopio
OPCION 0 NO Bodegal, y
Pesémetro Ramsey, modelo o
MT9301F ubicado en correa N°2 0
Pesémetro Ramsey, modelo i
MT9301F ubicado en correa N°2 O

En correa en forma manual
Manual sobre una pila a piso
Manual en cargador frontal

OO0O0ODOeEG

Otro (Especificar)

En correa mediante cortador automatico

Manual sobre un depdsito volteable

e
R e

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 Balanza de Plataforma (Béscula)
(0 Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

Fabricante

Marca

N°® de serie

-
Fecha de la ltima calibracién

Modelo

IndIE;e fecha

. ¥ “%mf o

Fecha de la dltima verificacién.

Indique fecha

nw/zs (e Moo 3VA225)

OZ[JL(ZozS

: MINAC

BALANZA GRANATARIA

Fabricante And Marca And

N° de serie Hiv - Ve -0 Modelo EXR - G\0o;

Fecha de la Gltima calibracién Indique fecha WY -\0- 2015
=

Fecha de la ultima verificacion. nelfaue fecha ol- 12 - 2015

BALANZA GRANATARIA .

Fabricante A“A Marca Amo\

N°deserie | WIN- VEM- OIS Modelo GF -\2%

Fecha de la Ultima calibracidon ndiguefechs lH_ ko -20Ls
Indi fi

Fecha de la dltima verificacion. Rk jeaacha OS l.., 2015

-~ ‘_ -

HORNO

Fabricante Ainae) o, o Marca Anoother

N° de serie HIV-V&u- ol Modelo 19700 - 100 AG

Fecha de |la Gltima calibracién

Indique fecha

| CY9-05-2074
Fecha de la dltima verificacion. e O& ) kz - 1015
HORNO
Fabricante A;v\qe.hr\’\e.w—- Marca Amu.o\ L\L’.r ——
N° de serie Hiv-VEw - oy Modelo W.00- §000 A
Fecha de la dltima calibracion Ingique et 04- 053 - 204
Fecha de la ultima verificacion. hetgus echa O] - 12’ 15’
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ALS Inspection Chile
REUNION DE COORDINACION
MASA PATRON
Fabricante V/A Marca V/A
N° de serie AE-05 Modelo { Ka,
: . . Indique fecha J
Fecha de la alt libracion
eCcha de ia uitima Cca d f 72—()‘“{‘ ZDZS
. Indigue fecha
Fecha de la dlt rificaciéon. =
e e la ultima ve o\- 17- 2075
MASA PATRON
Fabricante V/A Marca W/A
N° de serie AVF -0k Modelo T,
. ~
Fecha de la ultima calibracion Indigus fechs OZ- (i_} 202S
ique fech
Fecha de la dltima verificacion. e b ol\- 52 - 2015
TERMOMETRO
Fabricante CHY Marca CWyY
N° de serie Miv- COQ-0072 Modelo 500
. . . Indique fecha
- It -
Fecha de la Ultima calibracién lq -0b -201S
TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo
s . s Indique fecha
Fecha de la dltima calibracién
Pagina 8 de @
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ALS Inspection Chile
@ REUNION DE COORDINACION

NOTAS

. Q«:—«L&Vq(ue C‘Qn Ce,(\)mc\o;\ (‘}Q Quomq,\ro CVUR- OHN,
(P80 Q| N e A Gbmgm
AW bfomct= d o o

é\—vé'?—ag{-—" A bes hIh- Chs. )

Quis Q)ﬂ '
Nombre y meﬁe Inspeccién y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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CVJR- 004

Form FT_MIN5_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de Verificado por

verificacion &), f&‘ ) / ) / 15 95
Puerto _ Exportador

\)Qv\\(omaa ’ Q\ANQ_ O«,AQ\ O
Marca del Modelo del
pesémetro /K s 7, pesémetro ﬁ\; ‘-{ YAAE

Verificado por

G, Goatwn

Firma

Control ALS 6’1\»\, @q/lw&

Fecha
oL A o 1S

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



\/ S CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CVR-04

Tosting and Cortiflication

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CVR-04
|[FECHA 02/03-12-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N GLOBAL FANFARE |DIVISIONES 01T
CONCENTRADO TENIENTE IINCL]NACION 7°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 11:00 . lpEso pE CADENA 155,03
|HORA DE TERMINO 9:22 ' _ CONSTANTE DE CALIBRACION 109,780
|nus 131336764 DURACION DE CALIBRACION 116 (380SEG)
|BobEGAS 4 3 VELOCIDAD DE CORREA 1,87
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUE:SL%’LDE
Calibracién Inicial 1c CERO 12:37 0,02 116
Calibracién Inicial 2c CERO 12:46 0,01 116
Calibracion Inicial ac CERO 12:53 0,01 116
Calibracién Inicial 1S SPAN 13:29 0,00 116
Calibracion Inicial 2s SPAN 13:36 0,00 116
Calibracién Inicial 3s SPAN 13:43 0,00 116
Cero termino 1° Lote 4C CERO 21:47 0,01 116
Span termino 1° Lote 4s SPAN 22:00 0,13 116
Cero termino 2° Lote 5C CERO 9:45 0,01 116
Span termino 2° Lote 58 SPAN 10:17 0,02 116

RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS C.SOTO /i T.VALENZUELA i/ P.CARRASCO




@ CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO
Form FT_MIN5_14 / Ed 0

|EXPORTADOR CODELCO
|n"pus 13133676-4 2 SOBRES 300
nave GLOBAL FANFARE 5 SOBRES 200
[CONTRATO/CUOTA ZU-5T7-508,111 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125013 // NOVIEMBRE 2025
ADUANA VALPARAISO |LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREO i 02-12-2025 [ TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 03-12-2025 HOJA (n de N)
1 4 532,630 484,054
2 4 503,940 8,33 461,962
3 4 506,670 8,67 462,742
4 4 528,270 8,81 481,729
5 4 500,000 9,33 453,350
6 4 500,000 9,26 453,700
7 q 500,000 9,09 454,550
B 4 500,000 9,00 455,000
9 4 500,000 8,70 456,500
10 4 500,000 8,90 455,500
11 4 500,000 8,47 457,650
12 4 500,000 8,64 456,800
13 4 523,170 8,75 477,393
14 4 500,000 8,84 455,800
15 4 500,000 8,62 456,900
16 4 500,000 871 456,450
17 4 500,000 8,66 456,700
18 4 500,000 8,08 459,600
19 4 500,000 8,27 458,650
20 4 500,000 7.50 462,500
21 4 403,730 7,65 372,845

I_ Pagina 1 de 1]
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e CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

FT_MINS 07 Ed 2 D Ly ;

ove [ ;b %636-4 oo [ Upde\Co Jrcarsse [0z-12-25 ol0d-2-2
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e [ 164 ﬁwu [ 1500 [Hr [romommanmmeod [}/o4 /25 (€44, Wosla B1/i7 \.5

OPCION DE EMBARQUE UTILIZADA ENELCONTROL  © - N Y {

To% S ol 4 pexod qodod o7 TS T
— &_ OFP/ \,ﬂ\osuxnyam. >D-Y L._m %u w,m oA A,w.o, Cak }ico Sdn Ao gesomttro CUR-<nM |
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_08 / Ed 0 J \ __
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_08 / Ed 0

ASA23536- 4  Joomn | el _
LUGAR DE MUESTRED: | yo0e 2 LUGAR DE PREPARACION: [ o ALS Lw VYV SA [oisTancia ex ciomeraos: | D,2
— Miv GlobAL  Jomdase  D-Y T

RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPOMSABLE RECEPCION DE MUESTRA
FECHA HORA HOMBRE FIRMLA
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A

PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09 Ed 0
TERMOMETRO DEL HORNO DE lcépico: Minl VEN 01 S CAPACIDAD: [ &6 2FdDe ) AS UBICACION DEL HORNO; CAS TS on vnm A
SECADO SELLO CALIBRACION; Ql -3¢ 8y FECHA CALIBRACION: 0S - O..m —~2 Y RANGO DE »nmﬂgﬁz 0 - nﬁ.:_m +.5T o

CODIGO: ; D) 2 2 CT 0 N ) - G)
TERMGMETRO CALIBRADO s M,:_,Enaz” My ..,mw __.n. s wﬂ.w..wm m.mm\ z ”Mh_wogzw%gz" [ ~£ o. n«@ =11 FACTOR DE CORRECCH ¥ ¥)
i W Gldoa) Sonyore () oot 13163y
v =
NOMBRE FECHA HORA CoDIGO TERMOMETRO ‘_.mgvﬂd“_h) b TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO?
A Bonrc thin afi2f2é | 02.02 [PINCER T THEE [66% O
&ro P

s G- 4x IV TR Q] 105 ¢ [OZBC Oz
mhm_ﬁ Yurnes S gl ke A5 08: 35 [03)) - ‘

; 0. of  [HI- o= I05% louwec Ok
- . . i L lagc To3%C c\g
g.@g 40&.?6\ ONfLﬂw NO 0S P . \e
% Sl 03/i/ss |02 15 \rgroon.W\ s IR Ol

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO .

B ESTADO: Si &l valor registrade de las temperaturas se encuentra en |os intervalos de incertidumbre definidos se debe eseribie "RCEPTADD", de o contrario serd "RECHAZADD




e PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 0
1 "
TERMOMETRO DEL HORNODE | CODIGO: -UeEv -0l 5% [CAPACIDAD: [UBICACIGN DEL HORNO: LFZ5; mﬁ S v fPesy
|SECADO SELLO CALIBRACION: 6\\ -~ Waﬁ\ FECHA CALIBRACION: . |RANGD DE ACEPTACION N 105+-5°C
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I— M Clot/ gcﬂé w&w\u\wwmx@&\ ’
2T/K  Cnget el Avws- B5y 1. Dus 1B 94

NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO gﬂ.%wﬂown = TERMGMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO!
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L ESTADD: Si el valar delas LV st en los intervalos de incertidumbre definidos se debe sscribic "ACEPTADO", de lo contrario serd "RECHAZADD




A

PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

ET_MINS_10Ed 0

Q&@ locd. 18.050.999-%

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

In riot |zquierda de [a balanza

P2 vnaw.n.. &a:w.- E_-nao._ derecha dela balanza

h ta balanza

_i Pasiddn 18..5-...-@5 lzguierda de la balanza
PS5; Posicién central de la e-_...i

’UN V.

Estado: 51 ¢ valor

Ll

an los

Q).:\.O {\rr@.!uao Aw& rv\p.‘...muu

del po.aa\\ﬂo AO&NXW& mz |0 r,,

bir “ACEPTADO", de bo contrario serd “RECHAZADO"®
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

PSIRgs tral de Iz balanza
Estado: 5i el valor registrada de las masas patrones se encuentra en los alos d
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PLANILLA DETERMINATION DE HUMEDAD

el UGN -ZS1Z - 0262 | Ja B [ _..
s 1313 2636-Y | [ \OGelcCo [OL D\ OS5 AL LS
o et ringie Lahoredorio ALS en POSA
V= ﬂ.! ...ﬂ%&iu:ﬂz - cob : [expacinec [ eKg _ D _.s..eis._.,a.. [ I§—10-25
|8 e My Aloba) Tanflave Bt Tue
m‘ : i L 12
= Ay [ “SENTIFLACION T4 mNg. | L Y N “. |

Ah 122 . /
=19 “ wwumw . i pispg gl
250 (et sl = i w s /
_..w_w... \:u ; «Wm, m%_wxrmw.%mw..m lo |y .. 1242 ow.o ﬁ_ m%w .q& i __
Qm:w dts 1 Mw rwo&‘_mmmwﬂoﬂw 0¥ ppwrmm%mo H&E _.;. _o_ &8y
27 |18 1Y 42 I 80558  B4el/
il | EmEm e
W 20 H af o B s | b wma P
W1 e _ A X TN e Y
= L— . ks AR
e e o _

/%.P.MCQO,\U e S\.ucwar_._ .‘_mafob
(o - ;bwﬂg@

Djata B Gy \da

\(Nﬂbﬁ W%uv\ \

T pow . eomes we Hpo Cloty o dgt).

) ota =2 Conige oo 1> Bawd s por Gtiwe v bl whe Yot ,




ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

s
AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS

SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra compdsito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A.  |4384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13133676-4 Cantidad de items del 1
01-12-2025 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) |10.498.410

Porcentaje de humedad (%) 8,64826 Peso neto seco (kg) 9.590.375

Exportador CODELCO Peso muestra composito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 02-12-2025

(inicio/término) 03-12-2025

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 02-12-2025

embarque(inicio/término) 03-12-2025

Tipo de embarque™** GRANEL

Nombre de la motonave GLOBAL FANFARE

Total de lotes embarcados 21

Identificacion bodega™** B

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT _MIN5_01

Nota:
Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra

ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

Timbre
Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

Fecha de recepcion

*Completar solo para embarques en contenedores.
*Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

**En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por més de un DUS, indicar la bodega y &l DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1). cantidad Kg; N* DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N® DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



