1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N® Resolucién Vigente S.N.A :
DUS / Fecha

Exportador ]
Cantrato COCHILCO v cuota

Puerto embarque

Consignatano g
Procedimiento certificado :

Nombre laberatorio de ensaye’ 3

2,- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS
N° de item del DUS

Fecha de inicio muestreo

Fecha de inicio Embarque
_Cantidad de t:unteneo:!t:)res“2

Peso bruto Himedo (ka)*

Peso neto himedo (Kg)

Peso Neto Seco (kg)

identdficacion bodega®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Himedo (kg)

Determinacion de peso
realizado por

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL.
Marea del equipo de control de peso
Capacidad del equipo de control de peso

Cédigo y fecha de Gltima calibracién

ALS Inspection Chile SpA

timache 3405, Office 61

Vifia del Mar, CHILE

INFORME DE PESO T +56 32 2543 5650

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13037635-6

ALS INSPECTION CHILE SpA

VEN-2510-0246 /f 21-10-2025 Aduana k VALPARAISO
2779 N° de registro INN 5 Ot 199
4302768355 /) 14-10-2025 Cantidad Item del DUS : 1
CODELCO Rut del Exportador g 61704000-K
CCT125013 /f OCTUB‘RE 2025 N® da Contrato : 2U-5T-508,102
PVSA Nombra de la Motonave © HG BARCELONA
TO ORDER
PT MINS 01 Codelco Ventanas
_ CEGMEG
1
20-10-2025 Término muestreo E 20-10-2025
20-10-2025 Término Embarque 3 20-10-2025
Cantidad de sacos®
Peso tara (kq)
10.596.110 Humedad 5 9,08463 %
9.633.493
3
10.596.110
Pesometra
Pesometro X
Bascula \
Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)
RAMSEY

1200 tmh/hr (C-3) // 1500 tmh/hr (CE-02)

PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM - 19211 // 10-07-2025. TOTAL EMBARCADO ES DE 6277,630 TMH
PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-19977 // 17-09-2025. TOTAL EMBARCADO ES DE 5318,480 TMH

Tndicar el nombra del IBbOTRND 8 queR BTeqa I3 Musslra y emvirs & o d8 CalGed

mansacos

1
2
3
P
5.
[

z 1@ shjuiente phgina. ve deben antifoar cada contenador, Sefaindo Peso brud, peso neto humeds y porcantaje de humadad
granel y < Is bodege Por mis da un DUS, nchcar Is bodega v o DUS que i comperts

BODEGA $ N° DU (1), canbaed kg; 1" DUS (), cantad Kg). BODEGA 2 IN” DUS (1), cantided kg)




A

INFORME DE PESOS

GONGENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13037635-5
ALS INSPEGTION GHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

ALS inspection Chile SpA
timache 3405, Office 61
Vifa del Mar. CHiik

T +56 32 2545

FECHA CONSOLIDAGION PESO HUMEDO [KG] PESO
MEDAD
LIIE NICIO TERMIND TARA BRUTO NETO e M| seco
L
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe com) lotar este cuadro y se debe raplicar para cada lote) ES T BESO
SACO PESO HUMEDO HU!
LOTE FECHA CONTENEDOR| SELLO Q.1 CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%) | SECO |

7.- DATOS ORGANISMOQ DE INSPECCION

RWT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nomhbre Representante Legal'Humberto ArToyo
RUT Ropresentante Legal: 8.271.486-4

.

,~,=,.wuufmn..umm.t.m,mﬁum;-m

9 Eate .

3. Ete 0alo 50l

. 'y pemo tmrm mclo n comnedoret
e mraoun d momcmrtomdis  geanal v o 18 bodaga a4 compartida or mis de uh DUS, IAIGH 1 bodega y o1 DS que i cormpers
£ BOOEQA 1 (N DUS (1, cemided kg: N DUS (0. caniided Kal: BODEGA 2 04" DUS (1), camtidad K3}




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andma saladillo

ALS Ref

JEV- S1o - OMb

Fecha inspeccidn

(9 /'40 / 20zs, %

%] 1o [

Nombre de la

/{ ro,\~o)u o

o \XC;‘ rbOfCQQlOV\Q. Comprador

Puerto do : Puerto de s

Embarque \)?,m Q> Q\M\Q Destino L\QV\ UW o N QX\“"“ p-

q i he) /

Nombre del Inicio ::ie

Exportador QDAQX Co Embarque 2 O/’ 0 /ZOZ_S

Material a Término de —

Cargar QOV\(L QM P\u\é;v\& Embarque 20 /10/7/025

Identificacion é

(N°deloteo * _ N° DUS _

contrato) EU'ST 506)\0?‘ i?)ob.} 55 5 v
Bodega (s) a . a8
o it ?D Fecha de DUS lLl/iO /,Loléf e

Ton. a / Ton. ' « S

embarcar éé ) Embarcadas l .

(tm/h) 0. (tm/h) O 5(1(0 / l

? g Cuenta eon los Procedimientos de: Si No Identificacién
Toma de muestra de embarque manual . r.g 0 VA HiwwA OV
;;5,; Toma de muestra de embarque automatico " 0 ’?’r, HINS ol
# ] Determinacidn de peso d 0 2%_IV5_0o)
ity Determinacion de humedad rd O ?Y_HWS o)
: Preparacion de muestras para andlisis quimico 7 [ _AINF_gl

v b g <
Pagina 1 de 12.§
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[ ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

55

Cortader Primario (-%y( Cedo Sotow i G=nle { 1 ‘
, s : == Ct~or —
) Cortador Secundario Ci% Soter VW&// (ode Sodev 10 CotYey g 0

Observaciones. (Comentar cualquier desviacién del sistema de
| @ muestreo en planta para el caso de rotainers)

gn\ N\'O m\gc,o on o Towe YSb ?&O%\ro C' f
chartor los Sigzies 1o 29,10, 12, 14,16, 16, 10,448

muestreo durante el embarque

* ﬂuh\fw P‘U\O "\-‘;\-ﬁw 2an \&/(OvrQ Z ( ?e SOAQL‘@ CE

o, o ba&ww&b Letes : 2 "/5/6?’/%,!\, 53,- 55/1'} :

 SuYewas de *495\@9 0'“\“ ~a}ico O’JQfO-\\vo o\unom\
Jm‘cio sz,\ ?rocuo CJQ Cor&CL (OW\C)OJ l\"\@oo)

Pagina 2 de 12
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

/' [
sie " No[l#

Aplica

No Observacion

iCorreas chutes de traspaso‘ se

encuentran limpias y en buenas / 0
condiciones? .

(Existen materialec ajenos al equipo? vl

O
¢ Cortador automitico ests operativo? Z

]

Condicion de bateas, multilift antes del

llenado, limpias y en buenas

condiciones?

g

2.3

(',Corres;.»o.nd.e a |
: ¢Se encuentra | lo sefialado en -
© Equipos” identificado? | procedimiento? Comentarios
4 Si No Si Neo
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador i O 7.4 0 e
W2 ‘ buew ea\mg\m —
Describa Tipo de Divisor de Muestras y
Divisor de i estado v
r.g O rd O L
muestras QQ‘\‘QXL)(‘\C’] ‘O\JQV‘ QD\UAO R
Seiale N° de péla utilizada y su estado E:
Palas JIS 0 rg a ' R -
4 b ved ) LUQV\ ealoAO
Describa estado de las espatulas utilizadas -
Espatulas rd O { O /3)
w5000
Describa estado de las mallas utilizadas s
Mylias 41 s v | o r){\p,\)e V-0L0) Molle HO} Luen es‘uﬁu




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

IAp|ica Sid No O
2.4 sometro, béscla |
S No Observaciones__ N
Equipo de pesaje a uti“zar:‘ s - A
Pesdmetro g O CE 91 "
Béiscula de puerto o 0 C '.3
B&scula de planta nm 0 I ’.
- A 0 |[Indique N2} 7"‘]5‘1
. b \ :
:Es calibrado Celtificadx\l?" {44+
A 0 | Seale la frecuencia
iTiene programa de calibracion?

' Y6 >

La calibracion asegura la trazabilidad Senale quien |¢
con patrones nacionales o internacionales calibra LU

N
m

Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se /0 Coment_e b_

usan Unicamente para calibracién y para ningdn otro propésito? 5

(Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un 7 O |Sefale quien lo

organismo gompetente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra .

patrén nacional o internacional, ? w3y =

JEl equipo es sometido a verificaciones antre calibraciones # 0 |Seiiale la frecuencia "
establecidas. 7 ¢/ bwe Ve >

A [ | Comente
w3 col bra

e/«\awo;ueu a.xj?,\uJ

Otros no mencionados aplicables

[ Aplica Si 5] No 7]

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR .
TONELAJE -

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[0 Balanza de Plataforma (Bascula)
IZ/BaIanza de Correa (Pesdmatro)
M _Otro (Especificar)

Fabricante —_a\,’_).vw)h'd,\f. Marea Qa %
R (T

Capacidad recomendada Indique \'LEIJ\" H??/L JSQ) +/Hf k

Fecha ultima certificado de calibracion oficial indiqusfechs !U ’C;‘}‘ZS- // n, 09-25 kK

;Qué pesos se usaron para la calibracién? gc,:(j\iiosée 5@\“\1 C/U /’ 2 i’\\‘l) &m\‘*‘ C/;

Fecha dhtima Verificacién. ligiguslo ’Q’/(OI 2S

¢Qué pesos se usaron para la verificacién? e e &an o SFQ’]

No (] |

| Aplica

4.1

sid

INSPECCION PRELIMINAR

. ._I-ndicar

Observaciones 4

Si No

¢Las correas, guias, polines y tensores estan todos
limpios? :

7| o

iy

¢ka correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro
antes y después de |a seccidn de pesaje?

0 | £ [ Tioe ioclioneid

iLa correa corre bien cuando esta vacia durante la
puesta en marcha?

7| o

;5e observd cero en 5 revoluciones como minimo
cuando estuvo vacia?

7| o

¢ | INSPECCION DURANTE EL PESAJE

Indicar ;
il Observaciones
Si No 1

¢La razon de carga en el momento de lainspeccién, esta
dentro de rango especificado?

¢La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo
nivel o paréeja)?




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

R

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Gill
A

s 4]

Plataforma limpia 0 g :

Tamano apropiado de ,

ap ataforma 3

Accesos limpios 0 O

Se mueve libremente o O 2

Pozo limpio / seco ] O

Accesos nivelados ] ] 5

Cero cuando esta vacia O 0

¢La Balanza de plataforma (Bascula) siempre estd | O O
en reposo antes de pesar? ,
iEl chofer siempre esta dentro del camiénal O 0
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la U O
plataforma’estd vacia
- 0 ] :Indique cuéntas Veces? y
iSe necesito reajustar el cero? (zIndiq )
¢Los equipos se mantuvieron limpios durante la O O

operacidon de pesaje?

-
8
#
5

Pagina 6 de 12




ALS Inspection CHILE

CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

REFERENCIA

-~

Si -
HORNO Nw-ucy- O\l | 7 | O kAos24al O | O 7 Cf{wno &
BALANZA ww-uey-0oy | ] O [lM-vo-sl o] o g C iy TF
HORNO A0 | [ T |R-ogs-24) 0 | O g < [Hurad
BALANZA Mw.ved- O | @ | O gy jo-zs| O | D 2
e AL o L B ¥ I L4 =
MASA (PATRONES)[ 5y ¢- 06 f | 0 l01-ck-z5] 0 | O e
TERMOMETRO rd 0 =

i




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Hume:
Balanza
¢La balanza se ajusta a

e nacesidades de operacion?

¢La plataforma de la balanza -
osta limpia?

¢;La Balanza se encuentra
nivelada eon la burbuja al
Centro?

¢Se encuentra limpia el area de
pesaje?

-
'
'
d
(El display de la balanza vuelve {
e
I
£

0 -

O /ZOO s pok Golsss, f’f}

a cero cuando la bandeja es
retirada?

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este anilisis, esta
acorde a procedimiento?

(La plataforma de pesaje dela

balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

¢ Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicade?

g -.:..'_;'_-' : Horno

¢Se ancuentra limpio el horno?

' I ¢El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccion?

iEl Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
ambarques?

¢El espacio de la camara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

Indique la temperatura al momento de chequear

el funcionamiento del visor
0 | o3 °C

Vew - Mm - D12
Indique capacidad aproximada en canticlad de

g |bandejas 86 GQUM A’DUA?.
0 Sy CATMCG ov %\W >

R RN

(El' horno tiene ventitaciéon?

Pagina 8 de 12




ALS Inspection CHILE
P CONTROL DE INSPECCION
RIS Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

ik o ol AT

Form FT_MIN5_02 Ed1 -

Aplica SiJ NO[(J i

R e

a S

;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en
buen estado?

;Se observo Cero cuando quedé vacia la bascula? 0 0

-
iS¢ verifica €l pesc lote a lote de las planillas, Peso . .
Humedo, % humedad, Peso Seco?
:Se verifican de férmulas de calculos? 0 0

|Aplica _Si %N

:Se verifica el peso lote a lote de las i

planillas, Peso Himedo, % humedad, 12( | ; 3
Peso Seco?

¢:Se verifican las férmulas de célculos? B( O




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION .
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

16‘ ’%
. G Darcelovna i 0
Control de inspeccion RefALS JV-2510-02Mb o N
s Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana pr.d H|
: s DUS (Definitivo) B e Te R N v O A
Exportador {de\eo g 0
Contrato Lyu-51- 506,102 . 7 |
Cuota ochibee Tott 7 G
Fecha de Embarque 20/lta 102 7 J
Lotes ' el 0
Pesc Humedo Final lo 596 W P 0
Humedad Final 9,06 4857, ol .|
Peso seco Final 9 pi3 vUvhH Ed ~ -
Firma del inspector y timbre olo i \ E/ T
Bodega(s) ; | o O = s -
Fecha de inicio N Ladly € - ¥ i 7 B
Fecha de termino 101X GO, 4 0
Comente ' té MirealizacTon de este proceso e indique e
procedimiento utilizado ooy

Se realizd la preparaciéon de
muestra come lo indican los

cedimientos establecidos g “,\)5
procedimien B }—q . -©

Pagina 10 de 12



. ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

p 1.-: . {
o Form FT_MIN5_0Z Ed 1

Cuenta con:
Contraol de Ratainers o Contenedores
despachados a Fuerto

Flanifla Controf Rotainers o Contenedores en
Fuerto

FPlanilla Controf Rotainers o Contenedores a/
embargue en nave

Set fotografico de proceso a g

. i .
¢Se verifica'los sellos de cada rotainer
S contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | O | O
en la nave?

¢Se verifica y cuadra el peso )
embarcado contra documento oficial o | O X
de embarque?

NOTAS '

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

Q > | 1




W e g =

ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

_ @% ,QOQ\LWA ,
Nombre y FirmaSupesvisordespeccion y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 12 de 12



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

T

O Presencial

Modalidad de 7 Telefénica
Fecha & / s U Correo Electrénico
L’/jo Z’OZ{ iR UG O Otra(Especificar)

Exportador U/J Q\C’O

Exportador: qa\r\c‘o \}Q\QVI %UQ\Q
Asistentes

ALS S\/Q"‘ ]bWOL\/’\AO\ )

- -‘,

Cantidad de DUS
que se embarcaran

Toneladas totales
a embarcar (tmh

a despachar por
DUS

N° de B/L = Nave WG Dorce\ovna
Tiempo

Puerto de
presupuestado ZL( \,\0 o embangue \J@N\\oys&) / d’\\\e
para el embargue
Rotacontenedores Fecha estimada

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de

despacho de
rotacontenedores = —
a puerto
Tonelaje del DUS /@' égo o
N° del DUS {’bo”)}éas .5 —

Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

Pagina1de 9@



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega(s)a
Cargar del DUS

2

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

/0.

boo

Cantidad de items
del DUS

&

Rotacontenedores Fecha estimada )
a despachar por de llenado de
DUS rotacontenedor
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto
aje del D
/({antldad Lotes
del DUS
. Bodeda(s) a
0 1
N® del DUS Cap§ar del DUS
}{)nelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS
Rotacontenedores | Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

 Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

/
/

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024

Pagipa 2de 9



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

del DUS /

Cantidad de Lotes

BodegaAs) a
Cargaf del DU

%Iaje DUS
por bodgga (s)

DUS

Canfidad de items

Rotacontenedores
a despachar por
DUS . .

Fecha estimada
de llenado de

rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

eferencia

k : Muestreo ’(0”9 \“Sb
(Ref del EV- O- ()qu
servicio ALS) \, 25 l : (lugar) /(U'”Q [4
Material a ] QA 3 Control de -3
Cargar [A'y/\(;- AV\A\ wa Peso (lugar) CE-01
Identificacidn
3 Humedad
(N° de lote o Zu-5+- 500, 07 | (lugan (olo. ALD 0w FVUsA
contrato)
: Preparacion de
Puerto de \/&n\‘aw&) C\,\'\\Q Muestras Lo\\s ALb e~ ?\ij
Embarque J
(lugar)

F Correa 0O ALS

O Rota Contenedor 7 Otro (Indicar)
Modalidad de S 'I;Aal::lalnlft Laboratorio de
Splociot 0 Contenedor a Granel o CeswxC 1

O Contenedor en Maxisacos -
Fecha ' . ;
Estimada de Tamafio de los C/ ' R -
Inicio del ZO/'O/ %25 Lotes 200 ‘\_MH (*U‘“Q “"‘?‘ (
Embarque
Fecha [ Dfa (12 horas)
Estimada de Modalidad de |# Noche (12 horas)
Término del Z l ,0/102 3 Turnos
Embarque

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
Responsable ET(Q G]QfQ»Q
de la

Inspeccion
Equipo Técnico Operativo

I):—C\JK» MehoGe \ ' (L.,\um “ ".

A Q\{Q.a p'( 7 \\Q%; A o
L Doy B Clwa £, Plcolad C. s
Diebs e Tonky AJ\\OV“/ A SO:,J\A‘Q, M. '
Niee el Erels _ 'P\\Q_}‘Ovéa‘/ %8

C’]u‘\\\efwo e '

Observaciones

v

s ®9c<®mﬁ§ ~ @GCfevmé

0 s itio de o Sl

OPCION A - SITIO 2 0 NO ;?{p'o 0 NO
odega
/| Andina

Pesdmetro Ramsey, modelo 24 Cortador de ;/SI
Microtech 9301 ubicado en correa NO muestras TorreA 1 NO

4 ik 45 /

: A O s Sitio de dcopio a s

2 OPCIONB-SITIO 2 / 0O NO O NO

3 Pesémetro Ramsey, mbdelo o sl yCortador de Q|
Microtech 9301 ubicado en correa - N{ muestras Torre |C
CVR004 N°2 0 NO

aif.
Pagina 4 ¢
FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024 . i
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0O Sl |Sitio de acopio |11 S

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

OPCIONC-SITIO 2 1 NO |Bodega la 0 NO
Greda
Pesometro Ramsey, modelo O s Cortador de O S|
Microtech 9307 ubicado en correa muestras Torre
7 . |0 NO 0 NO
4 ./ 45
Z/ gl gltlj de acopio S|
OPCIOND - SITIO 3 0 NO |,o559e 0 NO
Andina
Pesémetro Ramsey, modelo D/SI Cortador de 7 s
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre | _
0 NO O NO
45¢
| s [SHe dereoro o
OPCION E - SITIO 3 0 NO 9 0 NO 4y
: Greda -
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de e
. ; g Sl g Sl
Microtech 9301 ubicado en correa O NO muestras Torre 0 NO
CVR004 N°2
O SI  |Sitio de acopio |0 Sl
OPCIONF -SITIO 3 0 NO |Bodegala 1 NO
Greda
Pesdmetro Ramsey, modelo Cortador de
. ) o Si . g oSl
Microtech 2301 ubicado en correa muestras Torre
; 0O NO 0 NO
4 45
(OPCION DE EMBAR el
OPCIONA-SITIO162 NO
(Bateas - Multilift) . o
0 Sl
Bascula de puerto Coquimbo 0 NO NO o
rontal e
OPCIONB-SITIO 1 6 2 . Slo o dl‘? acopio |0 S R
(Rotainer) o 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco 7SI /Muestreo 0O Si
Andina Saladillo 1 N automatico 0 NO
Pagina 5 de 9



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

OPCION A - Puerto San Antonio i “© o,
(Rotainer)

Contopsa B Fe
0S| Muestreden J1 Sl B
Bascula de Contopsa carga 0 NO '
0 NO fron
o sl |o de gtopio o sl
OPCION B - Puerto San Antonio 0 NO deg
(Rotainer) . /Cont sa 0 NO
5. ' Muéstreo
2 Bascula de Contopsa o Mahual sobre |2 5!
e P 0 0 NO
; o g e - rotainer

o5 [t
OPCION 0 NO P!

Pesémetro Ramsey, modelo m)
MT9301F ubicado en correa N°2 0

Pesdmetro Ramsey, modelo o
MT9301F ubicado en correa N°2 O

Er En correa medlante cortador automaético

O En correa en forma manual

0 Manual sobre una pila a piso

O Manual en cargador frontal

O Manual sobre un depésito volteable
i O Otro {Especificar)

G g ks 2 §§wm &\i‘&.«e&é% I
i ot e (i O s i | G L
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION o

O ,Balanza de Plataforma (Bascula)
E( Balanza de Correa (Pesometro)
0 Otro (Especificar)

Fabricante Vo325

Marca

Ao >y

N° de serie

- =

S

De6q00 7 No2oepy

Modelc_; _

e

Myl F /MY Ak F

Fecha de la Gltima calibracién L

.|r;diql..1..€‘. feck;a .

\o-0t-25 4 I+ -7

Fecha de la ultima verificacion.

Indigue fecha

840l 25

DETE] INACION D = e
BALANZA GRANATARIA :

Fabricante . A.d Marca AwJ

N° de serie HIV - VEN- OO\ Modelo EX - 6l00,

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

M /o frozs

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

\2/10 /1015

BALANZA GRANATARIA X .
Fabricante ﬂMJ Marca Am,\
N° de serie Hiv - veN- O Modelo Gf- 11K

i fech /
Fecha de la Gltima calibracién Indique fecha lcf/jo/wzj

Indique fech 7

Fecha de la dltima verificacién. s B ‘q/lo /wl)’
HORNOQ
Fabricante Aing, ethe, Marca Jﬁ\:-«;@} hevr—
N° de serie HIN - VEN-E\7 Modelo W5 oo™ oo AC

Fecha de la dltima calibracién

Indique fecha

Fecha de la ultima verificacion.

indique fecha

O‘i/us /Zul‘1.

jQ/lo /wl)’r _

HORNO _ i
Fabricante Ainaethero Marca Aot heron <%
N° de serie AIN- ven- "6\1-, Modelo 5100 - 'Tf)(ro hc?

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

04 Jos /1024

Fecha de la dltima verificacién.

Indique fecha

/10 jrozs

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

MASA PATRON
Fabricante W/ A Marca N/A
N° de serie AVF - o Modelo \\ﬁi
Indique fech -
Fecha de la Gltima calibracidn el ek ZZ/OL( /’LOZS
. " » Indigue fecha ' / :
Fecha de la ultima verificacion. ! / 2,
.
19/10 [rorss
MASA PATRON _
Fabricante N/ A Marca N/A .
N° de serie AVF- 00 Modelo 7 Ko
o, I Indique fecha J
Fecha de la ultima calibracién / /
indique fecha oL 06’ ,L(./ZS
Fecha de la ultima verificacién. K lq /’O /wzf
TERMOMETRO
Fabricante CHY Marca CHY
N° de serie Hiw- CoQ ~0Ol Modelo 500
Fecha de la Gltima calibracién Indique fecha ["\/Oé, /ZOIS-
TERMOMETRO L
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la Ultima calibracion

Indique fecha

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

(s Loani
Nombre y Firm&Supervisor de Iﬂrpgzcio’n y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 9 de 9
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Form FT_MIN5_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO
Fecha de ) |Verificado por
verificacion 18//0/2 S /{ Zq/[o/’lp
Puerto Exportador
\JQM\QV\UQ y Q\/\\\Q
Marca del ‘Modelo  del
pesometro /\7\(1»\-5 Q. 7, pesémetro
Verificado por
7 gﬂ(é éﬂ’l Ci' A
Firma
Control ALS CM
Fecha

s Bl /‘”/f?/'fz_“’ F




4\/ CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

Yorviag snd Cortblication

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3
FECHA 19-10-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
fm/N HG BARCELONA DIVISIONES 0,01T
ICONCENTRADO ANDINA INCLINACION 14°
IHORA DE PUESTA EN SERVICIO 22:00 PESO DE CADENA 86,690
IHORA DE TERMINO 18:57 CONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
IDUS 13037635-5 |DURACION DE CALIBRACION 686 SEG
IBODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUE;S:EOB’:\DE
Calibracién Iniclal 1C CERO 0:01 0,00 687
Calibracién Inicial 2C CERO 0:13 0,00 687
Calibracion Inicial 3C CERO 0:24 0,02 687
Calibracién Inicial 15 SPAN 0:40 -0,04 687
Calibracién Inicial 25 SPAN 0:52 -0,02 687
Calibracién Inicial . 3s SPAN T 0,00 687
Cero termino 1° Lote 4C CERO 5:24 0,00 687
Span termino 1° Lote 45 SPAN 5:39 -0,05 688
Cero termino 2° Lote 5C CERO 19:38 0,03 687
Span termino 2° Lote 55 SPAN 19:54 0,10 687
6C
6S
7C
78
8C
8S
9C
9S8
10C
10S
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS \ S/
C.SOTO /I T.VALENZUELA
J}f,



Form FT_MIN5_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO
Fecha ~ de : Verificado por
verificacion 1%(‘/{0 /Zg/b//O/&{
Puerto Exportador
\} Q,V\\\wa\ oD / Q\A\\Q
Marca del - Modelo del
pesémetro /Q\O.w\b - 7, pesémetro

Verificado por

Cr¢c Goncia

. Firma
Control ALS CW:C/(%LYU/SJ

, ...t | \Fecha . ’ /“?//O /25- /4 ’Z,o/lO/Z‘J/

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION ‘

e




CEDL

VvV

Testing and (entification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

CODELC

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO CE-02

FECHA 19-10-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1500 TH
M/N HG BARCELONA |DIVISIONES 01T
CONCENTRADO ANDINA INCLINACION 4°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 21:56 PESO DE CADENA 152,314
IHORA DE TERMINO 16:55 CONSTANTE DE CALIBRACION 253,134
F)us 13037635-5 DURACION DE CALIBRACION 209 (686 SEG)
|sopecAs 3 VELOCIDAD DE CORREA 2,45 1
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU;{QS:%\LDE
Calibracién Inicial 1C CERO 0:29 0,09 209
Calibracion Inicial 2c CERO 0:44 0,00 209
Calibracién Inicial 3C CERO 0:56 0,00 209
Calibracién Inicial 1S SPAN 1:17 0,03 210
Calibracién Inicial 28 SPAN 1:29 0,00 209
Calibracién Inicial 3s SPAN 1:41 0,00 209
Cero termino 1° Lote 4C CERO 6:18 0,04 209
Span termino 1° Lote 45 SPAN 6:38 0,04 209
Cero termino 2° Lote 5C CERO 17:00 0,01 209
Span termino 2° Lote 58 SPAN 17:28 0,02 209
6C
6S
7C
7S
8c
8s
aC
9s
10C
108
N /
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS |
C.SOTO I T.CVALENZUELA  [X
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fForm FT_MIN5_14 /Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPGSITO

|EXPORTADOR . CODELCO
N° DUS 13037635-5 2 SOBRES 300
NAVE HG BARCELONA 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA ZU-5T-508,102 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125013 // OCTUBRE 2025
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 20-10-2025 TOTAL MASA PONDERADO 2000
JFECHA EMBARQUE 20-10-2025 HOJA {n de N}
. .
LOTE BODEGA| = PESOHUMEDO - - PESO SECO 2 PESO PONDERADO
N N3 __(mam) ' __(tms) wiilg) o
1 3 616,230 559,783 162
2 3 607,010 554,807 52
3 3 500,000 454,150 843
4 3 500,000 455,300 94,5
5 3 500,000 454,750 94,4 ..
6 3 500,000 454,750 98,4
7 3 500,000 454,600 . 944
8 3 500,000 455,350 94,5
9 3 500,000 454,150 94,3
10 3 500,000 454,200 94,3
11 3 500,000 454,950 94,5
12 3 500,000 454,150 94,3
13 3 500,000 455,600 94,6
14 3 500,000 454,100 94,3
15 3 500,000 455,250 94,5 7 ¢
16 3 500,000 453,750 942
17 3 500,000 454,350 243
18 3 500,000 453,500 94,2
19 3 211,470 192,247 39.9
20 3 500,000 453,750 84,2
21 3 500,000 453,600 94,2
22 3 161,400 146,406 304
. TOTAL 9633493 2000
| Pagina 1 de ll
Supervisor: G‘J’u;(a (OQWA/\ Firma Supervisor: € \\A:{J o
—
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@ CONTRQL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRC

FT_MINS_07 Ed 2 P | \
%m“.w V\( M! ol Tx_.om;oo». _ \\ui& ) _ Tmnxzmmzw _ NOI\QINV\.'
LUGAR DE MUESTREO: * TR .ﬂ'm N T AR 2. r\Hde»zumEEn,.n = _ QQN\$ IQN R
S Vang = 2710 - O2%6. 7,
PESOMETRO 60160 _ \\.WNMQ 22 %\ : \ghwniasim?:uﬁgoi \Ql &I! Nog § \“vr%r NQNV L
\N\. A Lapectocs  (3-3. Ahbivs.
IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE PESOS {TMH)
. N° DE LOTE N* DE BODEGA wmwczﬂmn_:gmoa LECTURA INICIAL (TMH} ;Q,mﬂzﬂ_z# A e e Neto Humedo Humedad % Peso Agua Peso Seco
(E0Yy 7 3 ele2> | . O 123 |%0-10-5] Qior| Zo-0-27.] Oy:%0. | GlelH | Yl 56,494} [559383
o= m | 3 | 662,e1 0. Y07 |20-105105:02 | 20-10-4i | £6:00. | COY O\ | B, e0 [52,203 [S5¢ 603
CE 03, 3 o2 0 500 porio®gf:20. |20-(0-%- | ]0. 0D 300 9.0 45,85 lysy, 150
=e |- ) s oo o) 'an. 2000202 0v0-2T-| 03:N2. | S0 8, 9¢ 44,3 455,300
CEoz| & | 3. SoD JCO. 100 - 2000\ O1.(2 | 20102 | 9P~ 3G SO0 9,05 5,25 |[45¢,3%
(g02 .m| > Soo . A000 {500 20.i025/0€:3%4 | 20-lo-25 | QS : I8 XD 9.05 45,25 M4S4, 350
ceoz | 3 Soo 1'5¢0 2000 |20-10-2408 18 lzc-0-25 [ ]0 09 . | 500 9. 08 45,4 45K, a0
- CEoy - ﬁa A4S [ 2000 ZBO0 [z0-102910 : 09 [20-20-25 | H.- 12 5. 0,9) 8,93 44, 65 (155,350
\ Bl K- 5 Soo “ XD 100C. hoae0:02 | 20-i10-25|11:203 | SO0 9,13 H5,85 |48Y, 150
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREFARACION

Form FT_MINS_08 / Ed 0
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR OF MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION -
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e . . PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO e

FT_MIN5_09 Ed 0

a{)

. .
TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: MM " O = CAPACIDAD: UBICACION DEL HORNO: .&? ALS .
SECADO SELLO CALIBRACION: =308 FECHA CALIBRACION: RANGO DE ACEPTACION 105 + - 5°C

CODIGO: : fnim €492 RANGO ™ i A1 FACTOR DE CORRECCIGN
e e riad SELLO CALIBRACION: 1 h\ |FECHA CALIBRACION: A~F-2
M/ ay Dus ;1 303FB3S-S
OBSERVACIONES: . .I,m. \W 2 .
L 3 Larcelona : 3 M noy
~
NOMBRE " FECHA | HORA . CODIGO TERMOMETRO qmguﬂz%hu“) DEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'

.‘ @10@&9 - lepass® fawen [7o5Y AFHTE oK
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ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS

SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO ~ DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:
1

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparacion de muestra composito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. 2779 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13037635-5 Cantidad de items del 1
14-10-2025 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) [10.596.110

Porcentaje de humedad (%) 9,08463 Peso neto seco (kg) 9.633.493

Exportador CODELCO Peso muestra composito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo . 20-10-2025

(inicio/término) 20-10-2025

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 20-10-2025

embarque(inicio/término) 20-10-2025

Tipo de embarque™* GRANEL

Nombre de la motonave HG BARCELONA

Total de lotes embarcadcs 22

Identificacién bodega™** 3

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT_MIN5 01

Nota:
Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra co
al DUS N°13037835-5 ITEM N°...1 o

_.‘:ﬁ\ . /.t\r'x’
_ 4 ---Nﬁ'r'ﬁ&e_l Firma Cargortesponsable .

~_~"ALS Inspection Chile R
(Area Minerales)

Fecha de recepcion Timbre
Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas
*Completar solo para embarques en contenedores.
“Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor 0 maxisacos en contenedor.

“**En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg: N° DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1}, cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana
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