ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
INFORME DE PESO T+56 322545 500
CONCENTRADOQ DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13080921-9
ALS INSPECTION CHILE SpA
1.- INFORMACION GENERAL

Referencia ALS : VEN-2511-0253 /f 12-11-2025 Aduana g VALPARAISO
N° Resolucion Vigente S.N.A 3 4384 N° de registro INN E 0Ol 199

DUS / Fecha : 13080921-9 // 07-11-2025 Cantidad Item del DUS ] 1

Exportador 5 CODELCO Rut del Exportador . i 61704000-K
Contrato COCHILCO v cuota 5 CCT124272 41 NO:/IEMBRE 2025 N° de Contrato E ZU-5T-313,111
Puerto embarque B PVSA Nombre de la Motonave : OCEAN BLISS
Consignatario T TO ORDER

Procedimiento certificado 8 PT MiIN5 01 Codelco Ventanas

Nombre iaboratorio de ensayo' g CESMEC

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS 8 1
Fecha de inicio muestrac 0 10-11-2025 i e Término muestreo g 11-14-2025
Fecha de inicio Embarque B 10-11-2025 Témino Embargue : 11-11-2025
-
Cantidad de contenedores 2 : Cantidad de sacos®
Peso bruto Himedo (ka)* . Peso tara (ka)
Peso neto himedo (Kg) i 10.603.920 Humedad E 8,30644 %
Peso Neto Seco (kq) : 9.617.073
Identificacién bodega® : 1Y4

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Humedo {kg) 5 10.603.920
Determinacion de pesa
realizado por H Pesometro
P ] X
Bascula
Oraft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por ef servicio)

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso E RAMSEY

Capacidad del equipo de control de peso : 4200 tmh/hr

Cédigo y fecha de dltima calibracién : PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM - 19211 // 10-07-2025.
1 Incicar of la muestra.

2

: i so0lo B8 indhca ) 6 deberi dentificac 1o, paso. PorowTtage de humedad
5 ysilm por mds de un DUS, indicar i bodegz y e DUS que ia comparts

Ej BODEGA 1 - DUS (1), certdad wg; N DUS (2), cantident Kg). BCGEGA 2 (N DUS (1). contrdad kg)




5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

INFORME DE PESOS
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 130809219
ALS INSPECTION CHILE SpA

ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legat:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

{Area Minerales)

7 ingicar o] Pombre et BDOFaEING @ Quien STDg [a Muesira y ArilIe B bikariie 06 sialm]
>
a
+E iemeda y ta siquients pigina, s deberd eniicar
% En embargu més de un DUS, indicar la bodega v o) DUS que 1a compane

Ef: BODEGA 1 (N° DUS (1), cambdad &g; N* DUS (2), cantxtad Kg); BODEGA 2 (N° DUS (1), cantelad kg

¥ 1a bodege

ALS |Nmm;m““

FECHA CONSOLIDACICN PESQO HUMEDO [KG) PESO
LOTE HUMEDAD
INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO P seco
L)
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
SACO PESO HUMEDQ HUMED | PESO
LOTE FECHA CONTENEDOR| SELLO O.I. CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | SECO
-
7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION
./'"M. - 5 ‘ ~.
o s s
-




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

BS Ref

JEN- 15\ - 0N

Fecha inspeccion

(o1 /22 5

U702

IDENTIFICACION DEL EMBARQUE

Nombre de la

Nave OCQOV\ fb\\ bo Comprador “‘\DU \

Puerto de . Puerto de . )
Embarque \30,\,}?0 WO, C\A\\Q Destino \JOV\ )»‘V‘f) | Chive
Nombre del Inicio de

Exportador QOAQ\LO Embarque ,O/I l / QD?/S
Material a r\ Término de ( / {

Cargar LQV\C- QM h\LAA‘w\Q_ Embarque AA ”” Zﬂz

Identificacion,

(N° de lote o J N° DUS k O] 2M-9

contrato) ZU - 6/\’ {b\fb) \“ ?)08

Bodega(s) a L/

earear r? \/ Fecha de DUS O}/ﬁ‘) /2()25

Ton. a - Ton.

embarcar t(/ GOO Embarcadas /A’O Q /)>

{tm/h) (tm/h) 0 / Ql

' |VERIFICACION
> :‘% Procedimientos = - - - © S B
) Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacién

Toma de muestra de embarque manual” g 0 M dws ol
Toma de muestra de embarque automatico 7.4 O V. HWS o)
Determinacion de peso g 0 23 HWS _ o)
Determinacion de humedad 74 0 ¥ YwWH o\
Preparacion de muestras para andlisis quimico v N R e))
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

. = £ s ey S TR S e - " Cumple segun
2.1.1 Verificacion de muestreo Automdtico’” | . Frecuenciade corte proc;dimisnio
I SR SR e TR MR eniE s S/ iNe B

Cortador Primario . /1 (}}QA, 0 ‘EO'V / 0

Cortador Secundario q qu V) {‘\ON /{ 0

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
0 muestreo en planta para el caso de rotainers)

MO

X Q"“‘XNOO\&, /;,\ Wl Pk, N Qh\o&mojA Se
(wde % Yaoo Xy Pusedon.  Follas

fo /M J15
;‘ Iv\ Wito Yol Qﬂmw e ﬂ \m.m Tome D
M"&*‘“ Q\MA@, }:A\\A Con  Sofen R e Codrg, A (kb

SQ‘Q@: D«!’\\)Q\\m Mk \9\}\ \'9&& A A/] '”b’b/
'Y S T W A R R P\ QU (s al

Cakniay -
_.7
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION ,
Puerto de Ventanas - Coquimbo -'Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica si  Nol
) |Equipos de Embarque y Cortador Automético
' Si | No Observacién
(Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas /é O
condiciones? /
;Existen materiales ajenos al equipo? ] ]
- ;Cortador automético estd operativo? 7 i -
Condicidon de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas T /
condiciones? \J P‘
3 |Equipos de Muestrera e
N ¢Corresponde a
- * :Se encuentra | lo seialado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si  No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador il 0 v ] - \0 \OA
[ vew £> O
W,
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de 9/ estado
O 4 O \
muestras qo\u\cnrib | \(NQV\ /)N Q.
Seinale N° de pala utilizada y su estado
reles IS Sl 0 i p20 ) buen edodo.
i /
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espétulas J 0 E/ 0 /%) " QD\‘OAO
Uw .
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas J 0 J 0

)'IQ\\Q NC, bew ea\Ao (H\N—\}ep.u?»
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica S NoC |

-1 |Calibracién, Trazabilidad, Patrones, Verificacién del Equipo Pesémetro, bascula

Equipo de pesaje a utilizar:, |
Pesémetro 4
Bascula de puerto
Béascula de planta

Si No ' Observaciones
|

s 555

con patrones nacionales o internacionales

¢Es calibrado? s g‘:rlt?f‘;:a:o
7 [0 | Sehale la frecuencia
;Tiene programa de calibracion? 5/
/ b —e o2
La calibracion asegura la trazabilidad /1 | Sefale quien lo

calibra o)

patrén nacional o internacional. ?

Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) jEstos se { Comente

usan Unicamente para calibracién y para ningin otro propdsito? D
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un 4 11 | Sehale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra gLl

¢El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones 4 0

Seiale la frecuencia

establecidas. ? ) C_-'Jb —— QD
4 0 | Comente
. : : WwhaH C;,\\\O‘fu.
Otros no mencionados aplicables \
{\M\')(/(*USD A0
[Aplica il No I/ |
DraftSurvey SRR e e
- SOLICITADO POR
ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?
SURVEYOR
TONELAJE
I,___.._.
ﬂplica sid No U

5 |EQUIPOS DE PESAJE

31 Descripcion del Equipo de Pesaje
Lt Tipo de equipo {marcar conunax)
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| ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[ ,Balanza de Plataforma (Bascula)

Balanza de Correa (Pesdmetro)
Ll Otro (Especificar)
Fabricante ’?\uw\ga,:« Marca TR WY
N° de serie (YRR f Modelo MQl AxF J
Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pesémetro) I

Indique }Z(D 4\}}“(

. - . L Indique fecha
Fecha ultima certificado de calibracién oficial \U ) Oﬂ) -202S

Capacidad recomendada

) , . ., Indx’que}zs 1
;i Qué pesos se usaron para la calibracién? ) ‘ 5L05 M SOO *nj,l

Indiquel
Fecha ultima Verificacién. = ,/L@u’ J.’l[l&

. Indiquelos” A\
:Qué pesos se usaron para la verificacion? 9 (LY \}1 SFﬂ"
[Aplica Sidl No [J
7 | INSPECCIONES
/i 4 |Inspeccién de Correa Transportadora Zona Pesémetro ,
¥ E .

INSPECCION PRELIMINAR s Observaciones
iLas correas, guias, polines y tensores estan todos 0 l
limpios? : / ]
iLa correa se encuentra harizontal respecto al pesémetro i ?/
antes y después de la seccidn de pesaje?
ila correa corre bien cuando estd vacia durante la . |
puesta en marcha? 7 ! |
:Se observo cero en 5 revoluciones como minimo [ 0
cuando estuvo vacia?

4 Indicar . ]
INSPECCION DURANTE EL PESAJE Si No Observaciones
¢Larazén de carga en el momento de la inspeccidn, esta /,‘ T .
dentro de rango especificado? -
iLa carga en la correa esta siempre consistente, {(mismo /

. . i O

nivel o pareja)?
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica Sill No 7
i Inspeccién Balanza Indicar = oo e S
~ | de plataforma | §i.«No Observaciones

(Bascula) LERE =
Plataforma limpia a ]
Tamafio apropiado de

0 U
la plataforma
Accesos limpios ] O
Se mueve libremente 0 ]
Pozo Iirﬁpio / seco 0 O
Accesos nivelados O O
Cero cuando esta vacia | L
MS?,EQCI&N bﬂmmﬁ ﬁ. PESAJE ‘ Indicar |* Obsawaeiones.

Si  Neo '
LLa Balanza de plataforma (Bascula) suempre estd | O O
en reposo antes de pesar?
(El chofer siempre esta dentro del camién al [ 0
momento del pesaje? B
El indicador siempre esta en cero cuando la O
plataforma estd vacia
. 0 0 (Indique cuantas Veces?

;Se necesitd reajustar el cero? (¢lndiq )
¢Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0 0
operacién de pesaje?
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

<<<<<

5 vsmﬂuaén?gg pm’i&fﬁlmaéﬂ DE muuuemn
vvvvv “ Edentiﬁc:;ciéz;_ ) ml&é:'\
Enuwos cnmcos (Marcay | = calibracién “(SiesSi
PARA". : |- Namero de (si es Si, anotar An otar Ferfha}
DHERMINACIQN - serieo meanhm;ion) i
. DEHUMEDAD |~ wd*fmcw" Hoe . :
doy in‘léma} :‘v Si | No | Fecha Si | No Fecha Si |No Fecha
HORNO Hw\ky_\,\ﬂ 4] o l0R-os-24] 0 | O AE C; Y r D
BALANZA Yaw-ved-on| 4| 0 \Y-lo-3| o | O 7|0 lc/lurno
HORNO A -NeW-o| 7 [ 0 j0q-05-24t O | O 4|0 51 J1nQ
VB S| ] 0 \u-0-s| o7 BIE
BALANZA Al V-0 \:4 10 = G,/Jrurno
MASA (PATRONES) w11t~ 06 410 leg-pb-28 0| O " ‘
TERMOMETRO 7| o 0o
REFERENCIA MW -COQ- 02 19-06- 2§

Obsewacioms (Registre cualquler desviacion ‘d%ﬂmada)

MY N0 O 7 O fon popedad e bdd o
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

I~ 7
Ve

Determinacién de
Humedad

Verificacion Procedimiento |

Balanza

Si

i;lfléid:.iilrE i
_ No

- »v Si es No indique por qué

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

(La plataforma de la balanza
| esta limpia?

iLa Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

<
o
4

iSe encuentra limpia el 4rea de
pesaje?

(El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este anélisis, est
acorde a procedimiento?

Neo o Ao

iLa plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

AN TN B

i Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

~{

Horno

Indicar

‘No

Si es No indique por qué

¢Se encuentra limpic el horno?

¢El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccién?

Indique la temperatura al momento de chequear

el funcionamiento del visor/t g

¢El Horno se utiliza solo para
este andlisis y para muestras de
embarques?

Ven -1 —olL

(El espacio de la cdmara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

Indigue capacidad aproximada en cantidad de

bandejas 8% (b’l?w“sxy )r'r_"':eri.r»

(El horno tiene ventilacién?

SRS NN

A \:on DR -
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

rAplica SiO No i/ J

O ‘I'Emmo DE LA msnsméu

D, ? Vyriﬁcar al T-mﬂha? el Trahaio sulo sies I::‘:I::; : :
embarque con sistema de pesa]e de balanza de 1 corrects’| Si es No indique por qué
plataforma (Bast;u?a) : s T No - - i
¢Todo el sistema de pesaje queda limpioy en - =
buen estado?
iSe observé Cero cuando quedo vacia la bascula? 0 0

- s . Indicar |
o ' s S deste |0 - -
Verificar CilculosdePeso = correcto | 1 @s Noindique por qué
'-, i - ' " \ i s % Z f SI No £ :* s
¢Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso 0 =
Humedo, % humedad, Pesc Seco?
:Se verifican de formulas de célculos? o 0
[Aplica SiZ  Non I
' Indicar si

7.7 | Verificar Célculos de Peso si el oath =i \ Sl

emharque se realizé por correcto i 'Si es No indique por queé

(;Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad,
Peso Seco?

;Se verifican las férmulas de célculos? / 0

Pagina 9 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

47 = Verificacion de envibde | .. Revisar Muestra

S - muestras e identificacion. Anotar datos de la carfa {etiqueta)
- DATOS DE LAS MUESTRAS Si No
Nave » Qceom “DWaH /"‘, i
Control de inspeccién Ref ALS JEN-2SW\- Q18D 4 N
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana i il
DUS (Definitivo) L [DOBO421-4 4 E
Exportador Uade\co P [l
Contrato E\) 51 - ")P} [ Juf il
Cuota 9.0 wre 2073 2 a
Fecha de Embarque /Lr\j M [LAEIIXY) A, 0
Lotes Al VS [ [
Peso Himedo Final A . 9 RW A r
Humedad Final 9,5 LU i 0
Peso seco Final 9 6/ 'F N }jf’j) ~Z L
Fi~rma del inspector y timbre Q\; ‘@( )\ N
Bodegal(s) b O
Fecha de inicio Ao ///‘/2, b ""E’ri;a.;,,m "
Fecha de termino SN2 U

Se realizd la preparacién de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

Al

=V

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique

procedimiento utilizado

Pj(/ MinS — Ol
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

7 'QQNTROL EN EL PUERTO DONDE SE REALIZA LA EXPORTACION -

R@TAINERS 6 CONTENEDDRES (Tar;ar lo que no corresponda}
71 Insm«rttws—mmstm .

T Cuenta con: ' Si No Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores 0 0
despachados a Puerto _ ]
Planilla Controf Rotainers o Contenedores en 0
Puerto
Planifla Control Rotainers o Contenedores al 0
embarque en nave -
Set fotogrdfico de proceso I 0

7.2

Verificar Rotainersé | Indicar it
Contenedores durante recepciﬁn Si es No indique por qué
y embarque en Puerto Si |No | : _
:Se verifica los sellos de cada rotainer = | =

6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos

dec!arados en el DUS, son embarcados | 0O | O

en la nave?

iSe verifica y cuadra el peso

embarcado contra documento oficial a | o

de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

Pagina 11 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nombrey Flrnguperws(q'a

ALS Tnspection Chile SpA
(Area Minerales)
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

REUNION DE COORDINACION

T O Pféséhciél
Moda”dad de Ij Telefénica
Fecha /{ Z la Reunién O Correo Electrénico
— 0 Otra (Especificar)
Exportad
xportador Q{)Ab\w
Exportador: K\)O.\I\Q;O \)Q\QN\M&
Asistentes
ALS . }\ro\ws&

INFORMACION DEL O LOS DUS QUE CONFORMAN EL EMBARQUE

Cantidad de DUS  «

que se embarcaran

Toneladas totales
a embarcar (tmh

N° de B/L — Nave OCQ v Kb\; 54
Tiempo

Puerto de
presupuestado ) \,\x
para el embarque ’Z’k{ \’\&'NO‘) Rabegque \}Q’“ ekl ) C Q_’
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

e

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

10.550

Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje %US

Cantigdd de Lotes
delDUS

’godega (s)a
Cargar del DUS

.
Tonelaje del DUS/
por bodega (s¢”

- -

Cantidad de items
del DU

Rotacontenedores

a despachar por
DUS

/ | Fechd estimada

d¢’llenado de
otacontenedores

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedores |

a puerto

N° del DUS

Tonelgje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

ntidad de Lotes

}dzeél DUS

Bodega(s)a
Cargar del DUS

Tonelaje del

DUS

por bodega (s/

Cantidad
del DUS

%ems

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

/

Fecha estimada
de llenaddo de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

/

S

INFORMACION DE LA INSPECCION DE EMBARQUE

Referencia Ol Muestreo (]r ‘M\{ S (a
(Ref del B C — fi’) 0
servicio ALS) \\(J\J - 7/5 \\ O‘LSB (lugar)
Material a Control de ~
Cargar QOV\Q, 0,.\ h\v\A\V\U- Peso (lugar) QQMRA ¢ flj
Identificacion
Humedad

(N° de lote o ;
nifia) £u-5T- 3% ) \\\ (lugar) Lo, N9 o, OA
kPl \'\\ Preparacion de
Embarque \JQN\\YOV\OD Cwle I\(/IISSZ:r)aS (.,O\\O ‘P\Lb 2w ?UOI'\

i/ Correa 0 ALS

0 Rota Contenedor 7 Otro (Indicar)
Modalidad de g g‘;:!'ﬁ Laboratorio de CC,D

@

Enmoangue 0 Contenedor a Granel Ensayo

O Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de ; Tamafio de los ) c/
Inicio del lO//[ /Z ( Lotes 500 \“ “ /(/Oxe O.?ro)(
Embarque :
Fecha / A Dia {12 horas)
Estimada de / ,l } Z{ Modalidad de |#1 Noche (12 horas)
Término del o /( Turnos
Embarque

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS I;lspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
zislzonsable é:f\(’, G]Q(C/‘o‘
Inspeccidon
EqSipo Técnico Operativo .
DA C | Do [Froe
Q\\(/sb u‘J )( SMSD G &?is—%
C:]u\\\o_rm g\e‘n:’ (-/ Q)(\ Z S50
Ao ] V- bovgwo (. oken
Lo 3.\ Kloms

Observaciones

Wliow AN

OPCION DE EMBARQUE -APLICA SOLO PARA PUERTO VENTANAS.

Sitio de g sl
" Q) (s, NO
OPCION A - SITIO 2 0 NO |5 =
.~ |Bodeg
Andi
Pesdmetro Ramsey, modelo 0 sl Coftador de 0 sl
Microtech 9301 ubicado en correa uestras Torre |0 MO
O NO
4 / 45
e . / -
OPCIONB-SITIO 2 /Z/IE.IIO ;Ltjlge(z; aLCO ) o
/ ' Greda 0 NO
Pesémetro Ramsey, modelo g s Cortédor de S|
Microtech 9301 ubicado en carrea 0 NO mestras Torre O
CVR004 NO INe2 b NGO

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Iﬁspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 S Sitio de acopio {0 SI
OPCION C-SITIO 2 0,NO |Bodega La 0 NO
/ Greda
Pesdmetro Ramsey, modelo 0 s Cortador de /D 5]
Microtech 9301 ubicado en cojfea muestras Torr
A v |0 NO 0O NO
4 / 45
7SI Sitio de acopio Q/SI
OPCION D - SITIO 3 0 No |Bodega 0 NO
Andina

Pesometro Ramsey, modelo
Microtech 9301 ubicado en correa

D/SI Cortador de

muestras Torre

O NO 45¢ 0O NO
| 0 51 |Stedeacesio g g
OPCION E-SITIO 3 0 NO 0 NO
Grgda
. . y
Pesémetro Ramsey, modelo 0 s Cortador de /SI

Microtech 9301 ubicado en correa

muestras Torre
CVRO04 0 MO | oo / ol N
0 SI |Sitio de copio |0 SI
OPCION F-SITIO 3 [0 NO |Bodega La O NO
Greda
Pesdmetro Ramsey, modelo g s ?6rtador de 0 sl
Microtech 9301 ubicado en ¢brrea 0 NO muestras Torre NO
4 L O ks
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO
g g Sitio de Y
OPCION A-SITIO 162 3 NO Acopio

(Bateas - Multilift)

Béscula de puerto Coquimbo

/ frontal /

g g il\/layéstreo en oAl
7 NO rgador 4 NO

OPCION B -SITIO 1 6 2 =9 < N dfczc?'*{'o il 5
(Rotainer) oaps/ 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco o Sl Muestpéo 0 Sl
Andina Saladillo 0 NO |autoshético 0 NO

FT_MINS5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

MT9301F ubicado en correa N°2

/D/SI Muestreo Y
0 NO | Manual sob 0 NO
/ rotainer
| OPCION DE EMBARQUE - PUERTO SAN ANTONIO 7,
o Sl Al B S
OPCION A - Puerto San Antonio O NO
) 1 NO
(Rotainer) -
0 sl /rMuestreo en 0 Al
Bascula de Contopsa - cargador 4 NO
}0 frontal /
/ g Sitio de acopio q |
OPCIQN B - Puerto San Antonio /| g9 NO Bodega 0 NO
(Rotainer) / ontop/
/
Muestfeo
. o Si o Si
Bascula de Contopsa 7/ Maptial sobre
’ 0 NO rotainer 0 NO
OPCION. DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO - CHANARAL /|
Sitio/de o Sl
o o Agbpio g NO
OPCION 0O NO degal, 2.3y
/4
Pesdmetro Ramsey, modelo oS ﬁi::gg; ?c‘irre o 30
MT9301F ubicado en correa N°2 0o NO d / :
escarga CV
Pesémetro Ramsey, modelo o s | 0 Sl
0 NO fﬂortaj‘% 0 NO
anua

MUESTREO

En correa en forma manual
0 Manual sobre una pila a piso
O Manual en cargador frontal

0 Otro (Especificar)

E( En correa mediante cortador automaético

0 Manual sobre un depdsito volteable

|CONTROLDEPESO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

Pagina 6 de 9




.

ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[l Balanza de Plataforma (Béscula)
Balanza de Correa (Pesémetro)
U Otro (Especificar)

Fabricante N >4

Marca

A h\.—MT{?’

43 26 922’%

N° de serie

Modelo

}"W“\\ Y4

Il

Fecha de la ultima cahbracnon

Indlquefecha [(D /O%’jz/\

Fecha de la Ultima verificacion.

Indique fecha

0] 1t hy

'DETERMINACION DE HUMEDAD e

BALANZA GRANATARIA :
Fabricante T A Marca iﬁw&
N°deserie | Wy -NEM- OO\ Modelo ¥ Gloos
Fecha de la Gltima calibracién IREIque ieehe !q' lb" lu’(,S
Fecha de la Gltima verificacién. iigleieeh /@ //,4 / /L\/
BALANZA GRANATARIA .
Fabricante L\“A Marca f.\\mk

N° de serie M - JEM-OVD Modelo GE-\2X

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

\M-A0 - 2025

Fecha de la Gltima verificacion.

Indique fecha

Ao/l Y

HORNO
Fabricante Awagtho ron Marca B\w\ﬂ,\\«um
N° de serie M _\]{;\;) - OV Modelo Wo 100 - looo AG
Fecha de la dltima calibracion IndiglshEels
O4-05 —?,Qz:/ .

I i f h f f
Fecha de la dltima verificacion. 0NN //D //” -/Z \
HORNO |
Fabricante Amg o thorwn Marca A\V\ULQ, hermn
N° de serie My ~U€,M‘,Jo\1} Modelo W51 ._,()\_,- loaD ﬁ‘("!

Fecha de la tltima calibracidn

Indique fecha

O9-05- 2074 _

Fecha de la Ultima verificacion.

Indique fecha

ol [15

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

MASA PATRON

 Fabricante W[ A Marca N/A

N° de serie PANE- OS5 Modelo | Ra,
| : o,

Fecha de la dltima calibracion indiieiecie 71-OM - 1075

Indi fech .

Fecha de la dltima verificacion. HElEFEESESR /O/,{/{/K
__IYIASA PATRON

Fabricante /A Marca W/A

N° de serie AVF- 0L Modelo 2¥a, .

— : 3 Indique fecha .
Fecha de la altima calibracion Or- 06’ :;Ast
: g

Fecha de la dltima verificacién. jeAteecha 40 /,4/]/6’)
TERMOMETRO

Fabricante WY Marca Cwy

N° de serie My - COG -O0L Modelo 500

Fecha de la ultima calibracion inciaefiecha kq -0b - oS
TERMOMETRO '
Fabricante Marca

N° de serie. Modelo

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

FT_MIN5_01 Ed3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

Nombre y Firma
ALS

ccién y Control
aspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 9 de 9
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Form FT_MINS_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de . Verificado por
verificacion /b\j A AI /ll'{/’z/% LS S
Puerto Exportador
QQ\I\XQV\\AD / O\’\ ~\€, 49 /é@
Marca del "Modelo del
pesometro % L Se 7 pesémetro ‘.\* QXX -
Verificado por
(it baten
Fi N
Control ALS e QM:C (9404/\\/

Fecha

o a MlulLC

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

|DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3
FECHA 10/11-11-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
MIN OCEAN BLISS DIVISIONES 001T
CONCENTRADO ANDINA |INCLINACION 14°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 1:38 IPESO DE CADENA 86,690
HORA DE TERMINO 7:51 CONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
DUS 13080921-9 DURACION DE CALIBRACION 686 SEG
|BODEGAS 184 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUE:S:?B':DE
Calibracién Inicial 1c CERO - 3:38 0,07 689
Calibracion Inicial 2C CERO 3:50 0,00 688
Calibracion Inicial 3C CERO 4:03 0,02 690
Calibracién Inicial 1S SPAN 4:20 -0,01 689
Calibracién Inicial 28 SPAN 4:32 0,01 689
Calibracién Inicial. 3S SPAN 4:44 0,00 691
Cero termino 1° Lote 4C CERO 9:05 -0,08 687
Span termino 1° Lote 48 SPAN 9:24 0,04 687
Cero termino 2° Lote 5C CERO 15:36 0,02 687
Span termino 2° Lote 538 SPAN 15:55 0,02 687
Cero termino 3° Lote 6C CERQO 17:41 0,01 687
Span termino 3° Lote 6S SPAN 17:58 0,04 687
Cero termino 4° Lote 7C CERO 3:03 0,07 687
Span termino 4° Lote 78 SPAN 3:20 0,03 687
Cero termino 5° Lote 8C. CERO 8:47 0,01 687
Span termino 5° Lote 8S SPAN 9:33 0,07 687
9C
9s
10C
10S
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS P.CARRASCO /f E.MUNOZ




@ CALCULO DE PESOS PONDERADGS PARA COMPOSITO
|[Form £T_mins_14 /Ed 0
|expORTADOR - CODELCO
N° DUS 13080921-9 2 SOBRES 300
NAVE OCEAN BLISS 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUQTA 7U-5T-313,111 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT124272 // NOVIEMBRE 2025
ADUANA VALPARAISO |LuGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 10-11-2025 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 11-11-2025 HOJA (n de N)
el
W) . [TMH) . % sy
1 1 500,000 9,46 452,700
2 1 289,270 9,66 261,327
3 1 500,000 9,32 453,400
4 1 500,000 9,31 453,450
5 1 500,000 9,18 454,100
[ 1 500,000 9,29 453,550
7 1 500,000 9,46 452,700
8 1 145,450 9,40 131,778
9 1 563,650 9,33 511,061
10 4 500,000 9,19 454,050
11 4 500,000 9,10 454,500 .
12 4 500,000 9,21 453,350 e
13 4 500,000 9,25 453,750
14 4 500,000 9,15 454,250
15 4 500,000 9,34 453,300
16 4 500,000 9,38 453,100
17 4 500,000 9,20 454,000
18 4 393,180 9,26 356,772
19 4 500,000 9,36 453,200 94, ;
20 4 500,000 9,43 452,850 i _
21 4 500,000 9,30 453,500 O
22 4 500,000 9,35 453,250 933
23 4 212,370 9,34 192,535 - i
. B S E 7o
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CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

FY_MINS 07 Ed 2 9” V
Us: _ —JO@QJ N\’ Q _mxva_:,»oox _ /_\8,@/8 ). —wmnx:m-:m _ \QOuA\_\ N.f
LUGAR DE MUESTRED: _ \,\Dﬂﬁp me __.cn>= DE PESAIE: _ &\0 R D “\w,
REF ALS _ _ /vmlﬁ\ N.M// - O.N\wv\wu > 4
PESOMETRO CODIGO: _ .’UP @ﬁNN@ _van.uzu MN\8 *\IS. _mmnx>=5§>n>:ux>n_oL wo el 5
OPCION DE EMBARQUE UTILIZADA EN EL CONTROL b U L ,
e | YL Ocoom Dhos > 4yd  Advo
N IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE _umcm (TMH}
I DELOTE npesoosea | P50 zﬂm”wgmua LECTURA INICIAL (TMH) ;Qmﬂhzﬁ e e Neto Humedo Humedad % Peso Agus Hecosech
4 1 500 (@] Sos  §o.11-7C[ 0 THI0-U. T _my...mv, S0P | AN UY,D 952 300
T A 269231 S0O 8923 ho -NOVAIA0425 - 10@.XK. 269,29 | 966 | 2} 9ud |76l it
J A Seo - Q- N0Q  gn-ax|09:4s | 0127 | 0.2 - | SOO. 9.2 Yol [45dM00
Y A hY=20) 500 110 . J1o-1-3cl40: 2 { 10-11-25{ 44:03 - | JOO. 9.3\ 46,95 [USHM50
X . TeQ A000. KOO oz M 03 | W01~ | 44: 4. | 802 oC@ 452 494,100
b 4 Wmﬂb Ao 2002 Ww-palipr- 18 [fp-u-25 | AL S¥ o2 929 | UbMS 453 550
- 1 Seo. | 2o 2500 w-N18py. S8 [e-1-28| (3:39 - sl SN YYH 452,300
T A A¥seC [ 2%ea Y5 YS o3 331 10-0-2T | /2 48 A5%5.] 940 13 617 (151,119
T A. w\g. o) OSWoyi-a |£6:35. | 1o -25- | 73:23 Ch3.4C]1 92) 52589 SW,061
-.|A%1jpﬁ- 1S 0 SO0 . 0120 | £0-17-25 | 20 1494 Sou Q,19 43,95 | 4s4.05
RN ) SO0 A0%0 Yo MB1204) | A-H2K 127.22 <00 Q,la 45,5 454,500
| 1248 Y 500 1o \\mb. HK2 22 |in-1722 77720 | S q.21 46,05 [15% 450
3717 9 T 580 4500 | o412 22 20l 40-M1-5 7% 03" | SoQ Q.23 4o 2S  [43> 150
19 Y | €00 | | 2000 .m@oo NI 23034 1105 |01 SoJ Q.15 Us S [4sHizso
(i S Z00 250 645 0019 M41-Z (11,55 [ $00 9N Yo F 14 x0
ww L @) ({0 f«umﬁu M- TS40065 W-44-TS In[- 26 509 % Yo i 43> 100
o DC K Yoy W 4810156 4125 62 19 SO0 q,20 Y0,0  [Us4 o0
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e CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

FT_MIN5_07 Ed2 \’

L1z, cRQOR 0 T | (P EO v e (A2 4y4-

'\l
@

LUGAR DE MUESTREO: 7 _ .Iw—g % £ J S ‘. _Em;umvmuzm _ \\%*&u IN\\A Edd

REFALS _ .Nw - -0/l VW

PESOMETRO cODIGO: \— ( —ﬁ)v>n_5>-v_ .f 5 y -ﬂ§ ‘Q _mmn..; Brﬂ_;)h)r.wx)n.ozu* Nﬂp O\.~ Nﬁ

.
OPCION DE EMBARQUE UTILIZADA EN EL CONTROL 1 [ 0 14

eenoms |\ Oegu W\ R Aoy Frudng

<

IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE —uMIMCm (TMH}
N° DE LOTE N DEBODEGA | o0 zﬂmngc MEDD) LECTURA INICIAL (TVH} rmﬂﬂﬂp:“v.z? T _z__n_o Ty T S Heto tumedo Humedad % Peso Agua Peso Seco
- T r —— T - - T - -y T =
4) Y S+ | 22LPN b A A Y- ES 1 0A-S A | TLIE 5T A3 19, »5T [192 535
 —— - E—— — . /

/
1.....%31 T T,_v

“_:Z_>< RUT & OR ¢

\/\ n\,_.“_.._n (INNAASRY

NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD
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CABENA DE CUSTODIA 3
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_08 / Ed 0

. AW
DUS: _ /Gvag - ﬁ EXPORTADOR: _ /.&mw (Je)

LUGAR DE MUESTREO: _ Aoyre IAF LUGAR DE PREPARACION: _ h ob . ’CU RQwv QCUTA T_ﬂ»zn_» EN KILOMETROS: _ 0l
: {
. i
OBSERVACIONES: 1 / = \ ~\ Sur
} Creow \Nu N7 o) D VWAGL
\ i
RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA ...- o RESPONSABLE RECEPLION DE MUESTRA
N* CORRELATNO Lo PESO MUESTRA
FECHA HORA NOMBRE w_x& FECHA HORA NOMBRE FECHA HORA NOMBRE
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NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO




CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_08 /Ed 0

-y ~ ~ i
pus m V0 m Qﬁ\ 24 - A _ EXPORTADOR: _ SV.@NS 3
LUGAR DE MUESTREO: _ \A\J ag § m LUGAR DE PREPARACION: _ \%l‘ -DA\~ w Q Ap _Mh.% Mo_w‘:’zg) EN KILOMETROS: _ GQ v

| A0 Ol i B Ayd _Aonin
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FECHA HORA ngﬁnm FIRMA FECHA HORA bzoz_wzm Fi b\ FECHA HORA NOMBRE
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PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09 Ed 0

- s T PPy \
TERMOMETRO DEL HORNO DE cODIGO: Sl /€ U Jeapacioan: [ ©CO- \BQ UBICACION DEL HORNO: . S 2 .
SECADO SELLO CALIBRACION: G~ S8 FECHA CALIBRACIGN: - & u‘.u {. RANGO DE ACEPTACION 105 + - 5°C .
CODIGO: F77) &N RANGO ] Q YC N 47 FACTOR DE CORRECCION [ZK 74 \ \QB (7 \Q.\ V
TERMOMETRO CALIBRADO : L./ .
SELLO CALIBRACION: M - FECHA CALIBRACION: - &b - Nhl

mu,mmz<>.n_ozmm . &\§ Q\ (,\0.\/ Au.@ LJALk\@J .UCU ~GO'+£U*® @
TS Dcoam Sligo (D-374) Ous: [5060821- G

TEMPERATURA DEL
HORNO

TERMOMETRO MEDIDA EN HORNQ ESTADO'
/

o g . =7 T = / )
MW 2 ,&«Sﬁ 9. 41, 25 /00 7 g | JoB™E 62,6 R
- 4

NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUiMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion: '

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacidon de muestra composito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucién vigente S.N.A. 4384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13080921-9 Cantidad de items del 1
07-11-2025 buUs

Peso tara (kg)* N/A Peso neto himedo (kg) |10.603.920

Porcentaje de humedad (%) 9,30644 Peso neto seco (kg) 9.617.073

Exportador CODELCO Peso muestra compésito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo * 10-11-2025

(inicio/término) 11-11-2025

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 10-11-2025

embarque(inicio/término) 11-11-2025

Tipo de embarque** GRANEL

Nombre de la motonave OCEAN BLISS

Total de lotes embarcados 23

Identificacion bodega™** 1Y4

Cantidad contenedores™ N/A

Procedimiento toma muestra PT_MIN5 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra composuo
al DUS N°13080921-9 ITEM N°..

Fecha de recepcion

R [

..................

~ Nombré/ Firma Cargo responsable

------

ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

*Completar solo para embarques en contenedores.
**Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor 6 maxisacos en contenedor.

Timbre
Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

**En embarques de concentrado a grane! con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS

(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N® DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana
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