1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N° Resolucion Vigente S.N.A
DUS / Fecha 7

Exportador

Contrato COCHILCO y cuota
Puerto embarque
Consignatario

Procedimiento certificado

Nombre laboratario de ensayo’

2.- PESCO EMBARCAbO POR {TEM DEL DUS
N° de item del DUS

Fecha de inicio muestreo

Fecha de inicio Embarque

Cantidad de contenedores *

Peso bruto Humedo (ka)*

Peso neto himedo (Kg)

Peso Neto Seco {kg)

identificacion bodega®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Himeda (kg)

Determinacion de peso
realizado por

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de control de peso
Capacidad del equipo de control de peso

Cédigo y fecha de ditima calibracién

INFORME DE PESO

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia def Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13053438-4
ALS INSPECTION CHILE SpA

VEN-2510-0248 // 27-10-2025

2779

130534384 // 23-10-.

CODELCO

CCT125042 // OCTU

PVSA

TO ORDER

2025

.
BRE 2025

PT MIiNS 01 Codelco Ventanas

CESMEC

26-10-2025

26-10-2025

10.606.220

9672222

10.606.220

Pesometro

Drait Survey*

RAMSEY

Aduana £ VALPARAISO
N° de registro INN : 01199 -
Cantidad Item del DUS : 1

Rut del Exportador H 61704000-K
N° de Contrato : ZU-5T-533,101
Nombre de la Motonave : ENTERPRISE
Término muestreo . 27-10-2025
Término Embarque E 27-10-2025

Cantidad de sacos®
Peso tara (kg)

Humedad H 8,80613 %

(*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

1500 tmh/hr (CVR-04) /f 1600 tmh/hr (CE-02)

PESOMETRO CVR-04, CERT. MSM-20160//14-10-2025.(EXTENSION). TOTAL EMBARCADO ES 9403,270 TMH
PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-19977 // 17-08-2025. TOTAL EMBARCADO ES 1202,950 T™MH

T Indioar =1 combre Jel abomiono 8 qsen enlreg fa mussira y it of informe 0 calidad

a
4 E poso bruto himedo y beso tars acko se indica

5. En smbanques d concentrada & granel y & Ia bodege € compartide por mas de un OUS, Indicar (a bodegs v al DUS que e comparta.
) BODEGA 1 (V" DUS (1) cantidad kg, N* DUS 2), cambdad Kg), BODEGA. 2 (N' DUS (1), cantidad kg)

Dégira, se debera




INFORME DE PESOS

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13053438-4
: ALS INSPECTION CHILE SpA

6.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

LOTE FECHA CONSOLIDACION

PESO HUMEDO [KG] HuMEDAD [%) | TESO

INICIO TERMINOG TARA BRUTO NETO SECO |

TOTAL

6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)

LOTE FECHA CONTENEDOR| SELLO O.1.

ALS Inspection Chile SpA

Lirmache 3405 Office 61
Vifia def Mar, CHILE

T +56 32 2545

PESO HUMEDO

HUMED | PESO

CANTIDAD TARA BRUTO NETO

AD [%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

“eALS INSPEC
{Area Minerales)

ARANDA
TION CHILE SpA =

T T ol mirmian W I @ qUIN STTE0R B muesia ¥ riira W) i (LE Laad

yul por mis de un DUS, incicar Ia bodega y f DUS que fa compants

2
3
4
s
£ BODEGA 1 (N° DS (1), cantiiad kg, 1< DUS [2), cansdad Kg), BODESA 2 (N" DUS (1), canbiad kol

£a debers pesc et himeda ¥




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

ALS Ref \3(_('!\‘ /2/81‘&@2_49 Fecha inspeccion Z(o/f()/ W B ‘
NeimBre'ded o Ay \
Nove @(ga@n;sg Comprador |42 ) TATIUEAS
Puerto de Puerto de _
Embarque VMA\/@S (,/’II (v Destino NM Sr\j é’/ CL/(‘\)A
Nombre del Inicio d ~
e | Bl o e |26 /10 %25
Material | Término d e
o™ | Couee T Fommess | 23 o/ 200 <
Identificacion | ) .
(N° de lote o _/ g— 5’33 /10/ N° DUS J_ZOS Oqgﬁ —(/ .
contrato) N " 4 |
Bodega (s) '
| c:rgzgr;a L 2 FechadeDUS | 97 / ZO / oS
Ton. a Ton. 2 i
e | fobos [ | fp o2z

) VERlﬁCAW.;:?::&: b

Procedimientos : e

Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacién
Toma de muestra de embarque manual E/J ] -husS-o. {f

Toma de muestra de embarque automatico v ] Pt as-o { . !
Determinacion de peso o e 0 PRS- J i
Determinacion de humedad i J Ei- hus- 01 {
Preparacion de muestras para analisis quimico b/ 0 ?T H.US

WS04 |

Pagina1de12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

2 1 1 mm et | Cumplée segiin
<1 .; omatico Frman@’ig de r.orte | procedimiento
o Si, No

Cortador Primario o 4(9,4{2 W (c()pld /( U
Cortador Secundario LOGJMTQ_[ Gbo -fo@’\ / r ]

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
O muestreo en planta para el caso de rotainers)

FeMa26 w2y » TF/10[2% |
éQTﬁQ)L &“'01 7 Cvn ’QD?
@}% W Loy bmaac JOTD 'z// “Aoczso

“ )L{ Lh.@ét ?c/‘,,

f(«:rbx Ce -2, 3,4 il

> [otes CU-0042A,2,§, 6,218, 0,10, 1015144l 22

Pagina 2 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica Si/‘

Nol]

2 9 ,
. Si | No Observacién ]
¢Correas chutes de traspaso se /
encuentran limpias y en buenas O
condiciones? P ]
¢ Existen materiales ajenos al equipo? ] 7
;Cortador automatico estd operativo? 0
Condicién de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas =TT N/
condiciones? /}
© [, |EquiposdeMuestrera = @00 |

Equipos'

¢Se encuentra
identificado?
Si No

;,Corre.sponde. a

lo sefialado en
procedimiento?
Si  No

Comentarios

Pulverizador

 —

/| -

/| oo

Describa Tipo de Pulverizador

Yz

Divisor de

/| o

Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
estado

muestras 2/ =" /2 - () -

Kot oto Vil ESiaTe -

/ Seiiale N° de pala utilizada y su estado

Palas JIS 7 0 / O _EEr @U -

So¥" 5 fusy csmns

/ Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas m/ ] “ | o 1 ey .
" %J CSiADD
- Describa estado de las mallas utilizadas

Mallas J O J O

Melli- 140, Dy esran.

Pagina 3 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

/
sig/

i

I Aplica No O J
' 1| calibracién, Trazabilidad, Patrones, Verificacién del Equipo Pesémetro, bascula |
Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: (7
Pesdmetro [ ?/ a 6 UOZ—
Bascula de puerto 0o o ,w,/
Bascula de planta 0, CUrL
;Es calibrado? ¥ 0 |IndiqueN hsL;] =
/| Certificado ,_7,0/{9 )
i/ O |Sedalela frecuencia
;Tiene programa de calibracién? &[b,é)?’&}’ Z5,
rd
La calibracion asegura la trazabilidad / 0 | Senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales , |calibra (5%,
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se / 0 | Comente
usan unicamente para calibracién y para ninguin otro propdsito?
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un °/" [ | Sefiale quien lo
organismo ¢ompetente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra (USS
patrén nacicnal o internacional. ? Z
iEl equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones A 0 S_eﬁale la frecuencia
establecidas. ? a./},} é RIS
J [0 |Comente £t
u/ Lo rs
Otros no mencionados aplicables (:’0(944% Pon
wssS
7
[Aplica il NO[L]
25 Draft Survey :
- SOLICITADO POR -
ALS DISPONE DE UNA COPIADE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?
SURVEYOR
TONELAJE
/
|Aplica  Si/l No D_l

Descnpcnﬁn del Equipo de Pesaje
Tipo de equipo (marcar con una x)

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[l Balanza de Plataforma (Bascula)
¥ Balanza de Correa (Pesometro)
[1 Otro {Especificar)

Fabricante

Marca

£y
OhSer

“ANNE
N° de serie {éq‘b ?S‘g ///!{g o081+

Modelo

Para Balanza de Plataforma (aiﬁulﬂo Balanza de correa (Pesémetro)

HIS XK F Zili 910

Capacidad recomendada

" JSon THA. Jl1seoth

Fecha ultima certificado de calibracién oficial

Indique fecha Z‘?’/D (/ ; 2925-_

¢ Qué pesos se usaron para la calibraciéon?

Indiguelos

2 (Sizs 2 SV broje.

Fecha Gltima Verificacién.

Indiquela

¢ Qué pesos se usaron para la verificacion?

Indiquelos

2¢ //0 (207<

A
CEAND ¢4 /'/Z"v’

-

A
[Aplica Sigl No O |

limpios?

inspeccién de Correa T rahipditaddia‘ 'Eona Pesometro e o PR
INSPECCION PRELIMINAR ;’i‘d",;’; Observaciones
¢Las correas, guias, polines y tensores estan todos */ 0

antes y después de la seccién de pesaje?

¢La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro

O 7y T ¢ a X
/’T(EMZ MC»{{U'-\C:’J-J

iLa correa corre bien cuando esté vacia durante fa
puesta en marcha?

7] o

iSe observé cero en 5 revoluciones como minimo
cuando estuvo vacia?

{| o

nivel o pareja)?

INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;’i‘d'ﬁ; Observaciones
;Larazon de carga en el momento de la inspeccion, estd / i

dentro de rango especificado?

(La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo / 0

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

/
Aplica  Sil] No?/ 1

/i |Inspeccién Balanza | Indicar | SheE S
= |deplataforma | §i No Observaciones
(Bascula) ; s sl B il e
Plataforma limpia o | -0
Tamafio apropiadec de
| O 0
a plataforma
Accesos limpios 0 O :
Se mueve libremente O O
Pozo limpio / séco 0 0
Accesos nivelados O 0
Cero cuando estd vacia O O

| Indicar |  Observaciones.
180 Noj . b :
0 ]
en reposo antes de pesar?
(El chofer siempre esta dentro del camién al a 0
momento del pesaje?
Elindicador siempre esta en cero cuando la a 0
plataforma estd vacia B i
¢Se necesito reajustar el cero? H H tinsiue Eastas Voces7)
¢Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0 ]
operacién de pesaje?

Pagina 6 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

L

“'&iémmm;\c;éﬂ DE LA HUI mE

¢Serealiza

- 4
| verificacion?
{5i es Si,
Anotar Fecha}
- ol Si |No Fecha
HORNO Moa-UzJ. 0 ¥ | o P9]eS(29 0 | © 1 0 ey Jueo
BALANZA M.0-U-091 v | o [H40/2< [ 0 [ o D Tonss
HORNO Miu-Vv-018| & 0 B ]o<X 0 | o 7 | O (s ToRAO
) ' Ji 7
BALANZA BRI 7| o N}L‘J’Zs dij o v | O s Tono
A g— i . atavpine

MASA (PATRONES) AV -0 < ¥, 0 Blsclicl o] o
TERMOMETRO : > !
REFERENCIA
Ohsemé‘nm

l{’/c’)(LuOS Fi/wo- U\,«J Oli i @(3 Sgu
i RoPicwo e Lol b
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

-

7

'Humedad

Verificacién Procedimiento |
‘Determinacién de =

Balanza

: Siesﬂa indique por qué

¢La balanza se ajusta a
necesidades de operacién?

;La plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

;Se encuentra limpia el drea de
pesaje?

;El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este analisis, esta
acorde a procedimiento?

1200 &15 O Pourss Maol |

iLa plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

N NN SN N RGE
) |

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

™

Horno

o8
A

Indicar

‘No |

Si es No indique por qué

:Se encuentra limpio el horno?

¢El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccidn?

el funcionamiento del visor

loS 't

(El Horno se utiliza solo para
este andlisis y para muestras de
embarques?

iy -Uzn- OVL

:El espacio de la camara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandejas szﬁ &NO(/SX_') M.')X

:El horno tiene ventilacién?

<~ NN R R

S, CETrr sl o,

Pagina 8 de 12




ALS inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

\ Form FT_MIN5_02 Ed 1

P
No/ |

IAplica Sif
~ | TERMINO DE LAINSRECCION o
6.1 v;aﬂﬂcaralm:mmmba}o solo %Iag. S e o
embmu"amys]sgomg de pmiede“balam e Si es No indique por qué
fonl e 6;%:” 5 i .
plataforma (Bascula) si | No
¢Todo el sistema de pesaje queda limpio y en - 0
buen estado?
¢Se observa Cero cuando quedé vacia la bascula? J G
L ~ Indicar
sim : . . -
xmy : si es No indique por qué
“| Si | No
¢Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso : i
Hdmedo, % humedad, Peso Seco?
i Se verifican de férmulas de célculos? ] 0
/.
lApIica SiZ/ No O ]
A T TR
5. 2 MC&P Cih:ulnaci eso . estd . =
emba ue se n@m or correcto Si es No indigue por.qué’
Pﬁs{mmo RS I'si | No . .

iSe verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad,
Peso Seco?

(Se verifican las férmulas de calculos?

Pagina 9 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed1 - -

H 73 ~ Verificacion de envicde Revisar Muestra
’ . muestras e kgg;gﬁﬁ&ﬁm (etiqueta)

_ DATOS DE LAS MUESTRAS piE Si No
Nave . [ENTaA A - o
Control de inspeccién Ref ALS Ui - 2S (”'OAHQ v 0
Destinatarioc muestras y cartas Laboratorio de Aduana j=d (1
DUS (Definitivo) 12 ]S - 4 v g
Exportador /:_j"), 27 + 0
Contrato 20~-S(-S5%% fodf 7 o
Cuota QTU(_];Q /2525 . e B
Fecha de Embarque 26 [0 ‘?.o < -7 ]jnlm),& ) al
Lotes i O
Peso Himedo Final A{S’ é;_()é-_, 22-0 7 U
Humedad Final 4 . R 5060 7/ 4l 0
Peso seco Final e A [
Firma del inspector yi{ifnbre /( 0

L1 —

Bodegal(s) Ny o ) i
Fecha de inicio el iNsng «*zm“v"” 7 W2 P 0
Fecha de termino Z.’-}/d&?’@ v 5

Se realizé la preparacién de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

S

Comente brevemente la realizacion de este proceso e indique

procedimiento utilizado

/J/jﬂ hons-0f

Pagina 10 de 12




ALS Inspection CHILE .
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1 - o

CONTROLEN “Ek guen‘m nonne SE REALIZALQ gxronTAc:lON -

7 4 instrucﬁwwregishos

Cuenta con: B Si No Identificacién

Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores en ] 0
Puerto

Flanilla Control Rotainers o Contenedores al
embarque en nave

Set fotografico de proceso [k 0

ndiear]- - .

Si :‘é_‘sf No indiqu'e por qué
Si | No .

¢Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢,Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | [ | T
en la nave?

¢Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial L
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procédimientos e instrucciones de trabajo.

9,
—
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| ALS Inspection CHILE '
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

-

| Form FT_MIN5_02 Ed 1

@»c 6&@1/\4
Nombre y Firma Supervisor de-fnspeccion y Control
ALS Inspection Chile SpA

(Area Minerales)

Pagina 12 de 12




ALS I;nspection Chile

REUNION DE COORDINACION

...........

Modalidad de

la Reunién C

O

O Presencial

Telefénica
Correo Electrénico
Otra (Especificar)

Exportador C&;’)p [627
'As;istentes i . /{' q’(’l' o L’ACUV Z 'JvéA _
is guw k‘\A\)C)/A—

INFORMACION DEL O LOS DUS QUE CONFORMAN EL EMBARQUE

Cantidad de DUS =

que se embarcaran

i

Toneladas totales
a embarcar (tmh

do.boo

a despachar por
DUS .

o

de llenado de
rotacontenedores

N° de B/L // Nave (,/Ua sn Pnsz
Tiempo .

- Puerto de ]
presupuestado , M? U‘ “Bons CLLf -
| para el embarque Zq s embarque EntD a‘)LJ L//
| Rotacontenedores | Fecha estimada

a

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

o

N° del DUS

£505343%-4

Tonelaje del DUS

10.409

Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS 5

Tonelaje del DUS / /
por bodega (s) __(_'5), o2

Cantidad de items /
b del DUS -

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada

de llenaflo de
rotacgntenedores

Fecha estimada de

despacho de /
rotacontenedores
a puerto /
Tonelj/edel DUS
Cafitidad de Lotes
el DUS
N° del DUS Bocegetsia

Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores

a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

a puerto

Fecha estimada de
déspacho de
rotacontenedopés

N° del DUS

i

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

del DUS
pa

Cantidad de Lotes

Bodeda (s) a
Cargardel D

por b

4onelaje el DUS
ega(s)

Cantidad de items
el DUS

Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por de llenado de
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores i
a puerto
INFORMACION DE LA INSPECCION DE EMBARQUE
Referencia Ol
; Muestreo
(Ref del \}a\) 2Slo. 024! MNs 2
servicio ALS) q (lugan) B e
Material a , , - ._ Hr— |Control de
Cargar C:/ W - 7—‘:“-"’{ ~ - | Peso (lugar) C)Un' CD(/
[ Identificacién ' o
) o Humedad
delowo | (). ST-S22 fpd [heme (s alsos Pow
_contrato) |
Preparacién de
Puerto de . / -
Embarque [/\(”J\J‘N/a.S , Cl‘/. (E 'z/llt:geztr;as &6 4[5- V) Q/,!A
?j’Correa 0 ALS
[0 Rota Contenedor B/Otro(lndicar)
! O Multilift .
lidad
pocaidedde |G B o | Aotz
O Contenedor a Granel
G Contenedor en Maxisacos
 Fecha . / __ B
Estimada de Lé/{o /"wés Tamafio de los 509 [ Hi MA@)(
Inicio del y / Lotes
Embarque ;
Fecha ¢ Dia {12 horas)
Estimada de t} , Modalidad de Noche (12 horas)
Término del Z » //(0 /ZOZS Turnos
Embarque ' - ]

FT_MIN5_01 Ed3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor i

Técnico Y. ¥
Responsable E[)\[ (/ é'ﬂ(\(‘ s %
dela

Inspeccion

Equipo Técnico Operativo

1deClon Meno
A .
o ;}: AI.I_.A‘ H
fli e (o
d?" btlr-\._)
J)l&“:, JJ&‘/O"’:

Tqo o LN
oUW Capd
| N )0/} \ \&t 1-’

‘l J.\ f[wkl

Observaciones

SQ;@M

Sitio de 0 Sl -
o Acopio O NO
OPCION A - SITIO 2 0 NO % |
Bodega
Andina |
Pesémetro Ramsey, modelo o€ Cortador de o Sl ;
Microtech 9301 ubicado en correa | _ NO | Muestras Torre |0 NO
4 - 45 J
f
— = = I
s [Ty s
OPCIONB-SITIO 2 0 NO Greda 0O NO
Pesdmetro Ramsey, modelo 0 sl Cortador de S|
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO | Muestras Torre | U
CVR004 N°2 0 NO

FT_MINS_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile
REUNION DE COORDINACION
0 Sl |Sitio de acopio [0 S
OPCIONC-SITIO 2 0 NO |Bodegald 0 NO
' Greda
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de
. . o Sl 0o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa Y muestras Torre
s |37 NO o NO
4 45
o sl ;';'gedzac"p'o 08l
OPCION D - SITIO 3 0 NO | ,o09 i NO
Andina
Pesémetro Ramsey',. modelo g | Cortador de. a g
Microtech 9301 ubicado en correa muestrag Torre
4 0 NO 45 0 NO
. - , — =
75 e S
OPCION E-SITIO 3 0 NO 9 0 NO
t Greda
“Pe?sémetro Ramsey., modelo B/SI Cortador de TF{ISI
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre 0 NO
CVR004 N°2
O SI | Sitio de acopio |0 Sl
OPCION F -SITIO 3 0 NO |Bodega lLa O NO
Greda ;
Pesdmetro Ramsey, modeld q s Cortador de o 'S'I
Microtech 2301 ubicado 'én correa muestras Torre |
7 7 NO O NO
4 45
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO
0 sl Sitio de o S
OPCIONA-SITIO 162 o NO Acaglo pedl NO
(Bateas - Multilift) dega Puerto
1 Cogquimb
g /
’ ' 0 ,Sf Mues_t/;e/o en WY
Béscula de puerto Coquimbo y cargédor 0O NO
D/NO frontal
a
A //‘ - . S
OPCIONB-SITIO 162 S S'O [S\]'“O df acopio | Sl
(Rotainer) orapiicd 0 NO
Bascula Instalaciones Codelc?( /'D Sl Muestreo o sl
Andina Saladillo X 3 NO |automético 0O NO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

o Sl Muestreo ’v O Sl
O NO Mu sobre g NO
/ro iner
OPCIGN DE EMBARQUE - PUERTO SANANTONIO _
O sl Sitio de o Sl :
OPCION A - Puerto San Antonio Acopio 0O NO
. 0 NO
(Rotainer) Bodega
Contopsa”™ ¢~
Mues};éo ep/ 0o st
. o St ; i
Bascula de Contopsa 0 NO Fal;gadorf O NO
/réntal
|5d
Sitig de acopio
OPCION B - Puerto San Antonio | = > {dega Sl
. { @] 0 NO
(Rotainer) /Contopsa
{_/ ]
. Muestreo
Bascula de Contopsa /g 2]4(/) Manual sobre | 5! :
rotainer U NO

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO -
Sitie de
o Sl

copi : o NO
OPCION O y%zsy

Cortador de o Sl
muestras Torre |0 NO
descarga CV 2

| Pesémetro Ramsey, modelo
MT9301F ubicado en correa N°2

 Pesémetro Ramsey, modelo N/ /|
| MT9301F ubicado en correa N¥2 /

Cortador
Manual

i

O En correa en forma manual
00 Manual sobre una pila a piso
t
0
o

Manual en cargador frontal
Manual sobre un depdsito volteable
Otro (Especificar)

| CONTROLDE PESO

Pégina 6 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 ,Balanza de Plataforma (Béscula)
E{Balanza de Correa (Pesdmetro)
0 Otro (Especificar)

—

=

o

Fabricante

Marca

Konszy

N° de serie

_ KARS
AL451S2

Modelo

MTS 2k P

Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pesémetro)

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

{34202 <

Fecha de la dltima verificacién.

Indique fecha

26/ lo( 201 &

DETERMINACIONDEHUMEDAD ==

BALANZA GRANATARIA

Fabricante A!\D Marca Z)‘,c.)

N° de serie o Ui - o= Modelo Ll - E4oD]

Fecha de 1a dGltima calibracion

Indique fecha

19 /4o/20<

Fecha de la dltima verificacion.

Indique fecha

Z é) / ;,( ol 1olS

BALANZA GRANATARIA
Fabricante D Marca AT
N° de serie | AN -LE-O (S Modelo ‘

Fecha de la dltima calibracién

Indique fecha

sF~47¢ )
d4frolrez2s

Feacha de la Gltima verificacidn.

Indique fecha

26/to) 107

HORNO
Fabricante DINEc THen Marca ONGiTHe et
N° de serie o) U O Modelo He - 200 - loooa G

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

oS les(202s

Fecha de la Gltima verificacidn.

Indique fecha

26/t 228

HORNO .
Fabricante Hin éfj!—/—.:;’\ 2 Marca AJTU&TH,;N)\ e
N° de serie | #1ea) = — O3 Modelo Hs- 202 - Adopar 46

Fecha de la dltima calibracién

Indigue fecha

05/0S (2025

Fecha de la dltima verificacién.

Indigue fecha

26/l o1 S

FT_MINS5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

DETERMINACION DE HUMEDAD

MASA PATRON /
Fabricante A/ /A Marca A/
N° de serie [ £2F Modelo 4 K
o - Indique fecha _ _ :
Fecha de la U'tima calibracion . el 22 /0 g//Z.szg
Indi fech - k
Fecha de la Gltima verificacion. ISR Zé/w/?j)?. S
| MASA PATRON _
Fabricante /(//)_ Marca /(///,)
N° de serie AVE ©6 Modelo 2
P R s Indique fecha ‘ /- ;
Fecha de la dltima calibracion @zﬂ /0‘:/)/2945
Indi fech
Fecha de la tltima verificacion. el 24//(0/2 57 g‘
TERMOMETRO -
Fabricante C'(’-h/ Marca Cff/h/ |
N° de serie | Fa0- (o0 - O 7. Modelo _S'c),{‘;

Fecha de la ultima calibraciéon

Indique fecha

15 o6/ 202s .

TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la Gltima calibracién

tndique fecha

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile
@ REUNION DE COORDINACION

NOTAS

bh Gl inﬂﬁhgu\ Se Cabut v

Ceor vy Cui-oi
\

—

ho‘ﬂ/

Cio,_bawia\
Nombre y Firmahﬁ% speccion y Control

ALS Inspection Chile SpA

(Area Minerales)

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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Form FT_MIN5_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

| Fecha de

| verificacion 7@ 2 _Lg /lOI/L\/ \J)Sg
Puerto ! Exportador
S A (aseled

Marca del Modelo del

pesémetro Q\ A ﬂ,se'\{ pesometro mg \ XX‘:

Verificado por

Verificado por .
Ol orton
Firma
Control ALS GW/Q G Mﬂdﬁ
Fecha o
| | APRENIEAY

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



v CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02
1sting snd Cartificatina
CODELCO
1 |
|DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CE-02
IFEC HA 26-10-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N ENTERPRISE |pivisioNES 01T
CONCENTRADO TENIENTE [incuinacion &
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 8:30° PESO DE CADENA 152,314
HORA DE TERMINO 21:45 - CONSTANTE DE CALIBRACION 253,134
DUS 13053438-4 DURACION DE CALIBRACION 209 (686 SEG)
BODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 2,44
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUs:S:E?LDE
Calibracién Inicial 1C CERO ~10:38 0,14 209
Calibracién Inicial 2C CERO 10:53 0,00 209
Calibracién Inicial 3C CERO 11:05 -0,01 209
Calibracién Inicial 1S SPAN 11:25 0,03 209
Calibracién Inicial 2s SPAN 11:37 0,00 209
Calibracion Inicial 3s SPAN 11:49 0,00 209
Cero termino 1° Lote 4C CERO 17:16 -0,09 209
Span termino 1° Lote 4S SPAN 17:38 0,03 209
Cero termino 2° Lote 5C CERO 21:54 0,02 209
Span termino 2° Lote 58 SPAN 22:15 0,00 209
6C
6S
7C
7S
8C .
88
9C
95
10C
10S
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
J. HERNANDEZ S.M. // I. HERNANDEZ V. /] E. MUNOZ

L]




Form FT_MIN5_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de 2L Cor -~ Verificado por
verificacion (of 1U] 0L r 3) <=
| | 2 WSS
Puerto ' Exportador
- eTtaes, Ci: e oozl Lo

Marca del / | “Modelo  del -
pesémetro \2) 1Se 7 pesoémetro M { g ’5 )(XF
| Verificado por o

EQ loanClo

Firma
Control ALS

Coc,_Ganhl
i Fecha 7% /2( .

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION




Vv

Terting and Certificotivs

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CVR-04

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CVR-04
FECHA 26/27-10-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1500 TiH
M/N ENTERPRISE DIVISIONES 01T
CONCENTRADO TENIENTE |INCLINACION 7o
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 8:30" PESO DE CADENA 154,65
HORA DE TERMINO 4:55 CONSTANTE DE CALIBRACION 182,572
[ous 13053438-4 DURACION DE CALIBRACION 193 (632SEG)
IBODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 1,87
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU?QSL%"LDE
Calibracion Inicial iC CERO T 9:34 0,02 193
Calibracién Inicial 18 SPAN 10:14 0,03 193
Calibracién Inicial 2C CERO 9:45 0,00 193
Calibracién Inicial 28 SPAN 10:25 0,02 193
Calibracién Inicial 3C CERO 9:56 0,01 193
Calibracién Inicial 38 SPAN 10:38 0,02 193
Cero termino 1° Lote 4C CERO 15:49 0,09 193
Span termino 1° Lote 4S SPAN 16:09 0,01 193
Cero termino 2° Lote 5C CERO 23:40 0,04 193
Span termino 2° Lote 58 SPAN 23:58 -0,02 193
Cero termino 3° Lote 6C CERO 5:35 -0,01 193
Span termino 3° Lote 6S SPAN 5:52 -0,02 193
7C
7S
8C
8S
9C
95
10C
105
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
J. HERNANDEZ // I. HERNANDEZ V. /{ E. MUNOZ




@ CALCULD DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

Form FT_MINS_14 /Ed O

EXPORTADOR " CODELCO

N° DUS 130534384 2 SOBRES 300

NAVE ENTERPRISE 5 SOBRES 200

CONTRATO/CUOTA ZU-57-533,101 400 PARA ASEGURAMIENTO

CONTRATO COCHILCO CCT125042 // OCTUBRE 2025

ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL

FECHA MUESTREO 26-10-2025 TOTAL MASA PONDERADQ 2000

FECHA EMBARQUE 27-10-2025 HOJA (n de N)

|
LOTE BODEGA ++ PESO HUMEDO HUMEDAD PESO SECO PESO PONDERADO
N N° (TMIH) % {TMS) (g)
1 3 500,000 8,64 456,800 945
2 3 492,090 8,86 448,491 2.7
3 3 500,000 9,02 454,900 94,1
4 3 502,470 9,09 456,795 .5
5 3 500,000 8,84 455,800 - 94,2
6 3 500,000 8,83 455,850 . 94,3
7 3 500,000 8,82 455,900 2
8 3 500,000 8,69 456,550 +
9 3 500,000 8,85 455,750 -
10 3 500,000 8,78 456,100 .
11 3 200,480 8,82 182,798 -
12 3 500,000 8,82 455,900 -
13 3 408,600 8,90 372,235
14 3 500,000 8,96 455,200 94,1
15 3 500,000 9,00 455,000 841
16 3 500,000 8,98 455,100 04,1
17 3 500,000 8,96 455,200 94,1
18 3 500,000 8,89 455,550 04,2
19 3 500,000 8,72 456,400 24,4
20 3 500,000 8,54 457,300 94,6
21 3 500,000 7,95 460,250 95,2
22 3 502,580 8,80 458,353 94,8
& TOTAL ~ 10606,220 $80613 = 9672,222 . 2000
I Pagina 1 de 1I
N\
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CONTROL DE PESO DE LOTES EN _ummg.sm.nxc
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._ ﬂ et e _ v Doy [[CEoL
rd /
\IWMUO lw-\). .. Tnzé_.:zsn»_._uz%_oi .\m\%nu\..\Nmu
OBSERVACIONIS: \Q \)\ NU’\\MWJ Q >M MN\ \W\. w Q‘ﬁw\.
IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE PESOS {TMH)
b N DELOTE N* DE BODEGA mmolﬂﬂmnuc_smco LECTURA INICIAL (TMH} .. ;Qﬂﬂxﬂ_zz e INIEI) T e ;»g_zo_ o) Neto Humedo Humedad % Peso Agua Pato Seco
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN3_08 / Ed 0

e ) : ) A/
oum _ \\QO /.W W\Hw u f!ﬂ\ EXPORTADOR: _ m \QQ“\S /. J
LUGAR DI MUISTREO! _ \“&n\ f 2l N ; LUGAR DE PREPARACION: _ »\k A £ \ﬂm é g __u_m;zns EN KILOMETROS: _ & ~

[
d ‘\l\‘l tp—
——| . Emrmepese. O3 TR Ce-02 - >
Vs
RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE _sc-H_.all/. RESPUNSABLE RECEPCION DE MUESTRA R
N* CORRELATIVO LOTE PESQ MUESTRA
4 _. FECHA HORA dmu-_sarxm n.nxu__n FECHA HORA NOMBRE «_w_s» FECHA HORA zo\..wxm w L
7 3 0,9 6 iod 06| o | 27 %0 7675 | D orAN UM |26 1025 | Jf -4 (2" W
| _ & 4 LY. Dpvedi:co. | Zihn| 7 %0 /25 | Lty kvﬁw 2610 -2 P21 sf iz %
3 LA G  beoXP(50 [ [ [ lpsox|[Li5I € 26w\

2640 ~25 | 22:00l5 £
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_08 / £d 0

DUS: _ \IWQ Jrkn\\l.qu - EXPORTADOR: _ N\ﬂu\\f\g iz ~
i LUGAR DE MUESTRED: _ /o Z . LUGAR DE PREPARACION: _ \& .\“\\\ |\.\\\P%¢1 . _c_m:,zn_»mz KILOMETROS: _ D\ 2
ooy
-— p— R Y/
OBSERVACIONES: \Q\/\. LA \.ﬂl\%\va. e &l‘w VN X QE&K
N OnR A . o LRl FECHA HORA NOMBRE 23‘% FECHA HORA, NOMBRE &\/ﬂ_wz; FECHA HORA y NOMBRE
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 / Ed 0

o [ 130530534 wromoon | {ebilieas
LUGAR DE MUESTREQ: _ 3 :: [ 3 P LUGAR OE PREPARACION. _ E‘ )N\m \\J S\V DISTANCIA EN KILOMETROS: ‘— O_ P
\

o | ol ZNTER PGz B3 THE CUROA

RESPONSABLE EXTRACCION UE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADC DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA

N* CORRELATIVD 1OTE PESO MUESTRA
FECHA HORA NOMBRE FIRALA FECHA HORA NOMBRE m.xé FECHA HORA NOMBRE «_ngb\
- ]

CuA AT T [ bl QRAOCNILA | FABRE |ES | gr INE HWEC [#7

_—

-.l.\\‘
]

\.\
e

P

-

S0230 r Dawsr 70 e1IS5S

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TU NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD




PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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A

PLANILLA VERIFICACION Df TEMPERATURA - HORNO

]

FT_MIN5_09 Ed 0
karzy IO il , AL 4 ‘
TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: it Ve Ol CAPACIDAD: [ OO0 20 % J1.%] UBICACION DEL HORNO: i . 3
SECADO SELLO CALIBRACION: Of < 2 FECHA CALIBRACION: ¥ RANGO DE ACEPTACION et 105+ - §°C
IR cALWAR0 MMHM Mw:min_oz” OM... !8 anx) CALIBRACION: 19 -Cb-25 EACIOR DE COMEEEIN £.4 (1 Bd
: T . ENTEP TASE B3 7€) ns: {20534-36- 4
- Yl TR pae  BoyAAuD Bus. /205338/-%
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO «m_svﬂz%xq,_._% DL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'
= N e o J
@. Q\u&\? 044025 oon VN Gg02 | 107% Ok
o~ e ] 4 . § . .. oy i 2. P v ‘
y DY/, 0S Punt 1 32%< =
HN (o 2EhsiD inGayE | A0 732 ol
) < Y i‘“-. p= g 5 I il 5y (% ] v &r - )
Litiwo DiF  Roaf| Tioe [TEETPITIRE 1o36% ke Toko
) N o . /i P— , - by ot
boam Ple |0 (19203 TIPS T P2 B 2
> _ 04 L o 50 ot
& Gréa 0¥ 2R A GEE AT [ TOIRE K

e e 2 S

NO

idos se debe escribir “ACEPYADQ”", de lo contrario sel

! ESTADO: Si el valor registrado de las t t se en lo:

..... .) s de ince

YR =~

NOMBRE, FIRMA ¥ RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

ré4 “RECHAZADO
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e PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA
FT_MINS_10 Ed D s - - . ; 4, ,’rv
saanza |coowor 1 Zddqd. . D e O ] ] [capacipa: I |52~ ‘ [ UBICACION DE BALANZA s .QN‘,“ 2L e
[SELLO CALIBRACION: > [ O 2993 £ 4 \:WDW wmnwcmgcuﬁn_oz” | b\\t.\ ). 2
OBSERVACIONES: 77 /. T CLSE 13, V . S. 4 34
- | fureets /M-m_.m AR Y A
NOMBRE FECHA HORA CODIGO MASA PATRON pESD 4”)0.—”—“” Ll MASA PL MASA P2 MASA P3 MASA P43 MASA PS _”MM”“”M_OONM E5TADO
( M g D | 78 107S| /S0 [Tz oY 1& YT I Wk XM 2 o A W L2 X3
L G W : (0 e ek 55065 96604 | 2eno0 114698 [Han0.0
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

ALS Inspection Chile Spa
Limache 3405, Office 61
Vina del Mar, CHILE
T +56 32 2545 500

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra compasito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

" IN° Resolucion vigente S.N.A. 2779 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13053438-4 Cantidad de items del 1
23-10-2025 DUS -

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg)  [10.606.220
Porcentaje de humedad (%) 8,80613 Peso neto seco (kg) 9.672.222
Exportador CODELCO Peso muestra compdsito |300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo « 26-10-2025
(inicio/término) 27-10-2025

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de

26-10-2025

embarque(inicio/término) 27-10-2025
Tipo de embarque™* GRANEL
Nombre de la motonave ENTERPRISE
Total de lotes embarcados 22
Identificacion bodega*** 3

Cantidad contenedores™ N/A
Procedimiento toma muestra PT MIN5S 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra compos
al DUS N°13053438-4 ITEMN®.. 1. ...,

ALSAnspection Chile

Fecha de recepcid

/ ~"(Area Minerales)
Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

[
*Completar solo para embarques en contenedores.
““Indicar si se frata de embargue a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

***En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



CADENA DE CUSTODIA
LABORATORIC HUMEDAD AL LABORATORIO DE ENSAYO
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