ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
INFORME DE PESQO ’ T +5632 2545 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13053586-0 ’
. ALS INSPECTION CHILE SpA
1.- INFORMACION GENERAL.

Referencia ALS s VEN-2510-0250 // 20-10-2025 Aduana E VALPARAISO
N° Resolucidn Vigente S.N.A : 2779 N° de registro INN E Ol 199

6US /Fecha 8 13053586-0 // 23-10-2025 Cantidad Item del DUS g 1

Exportador : CODELCO Rut del Exportador 8 61704000-K
Contrato COCHILCO y cuota 3 CCT125013 if OCT‘UBRE 2025 N°® de Contrato B ZU-5T-508,103
Puerto embarque B PVSA Nombre de ia Motonave : ENTERPRISE
Consignatario 3 TO ORDER

Procedimiento certificado B PT MINS 01 Codelco Ventanas

No.mbre laboratorio de ensayo' : CESMEC

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS . 5 1

Fecha de inicic muestreo T N 28-10-2025 Término muestrec H 28-10-2025
Fecha de inicio Embarque 2 . 28-10-2025 Término Embarque : 28-10-2025
Cant’idad de contened;zres 2 : Cantidad de sacos®

Peso bruto Humedo (kay* i Peso tara (kg)

Peso neto himedo (Kg) S - 10.661.460 Humedad : 7,26776 %
Peso Neto Seco (kq) H 9.886.611

Iéentrﬁcamén bodeqga® N : 4v2

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Paso bruto Himedo (kg) 3 10.661.460
Determinacion de peso .
realizado por -~ 3 Pesometro -
Pesometro X
Bascula
Draft Survey* {*Solo cuando estd autorizado por el servicio)
4.- INFORMACION DE EQUIPC CONTROL
Marca del equipo de control de peso 2 RAMSEY
Capacidad del equipo de control de peso H 1500 tmhthr
Cadigo y fecha de Ultima calibracién 3 PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-19977 // 17-09-2025.
e horetona =
2
pEpserivi Soliapnied J—— . —
se yate mba e un DUS, e In boxega y s DUS qus i comparte

£ BODEGA 1 (N DUS (1) cartidad kg N° DUS [2), canbded Kgl; BODEGA. 2 (N° DUS (1), cantdad kg}




ALS Inspection Chife SpA
timache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

INFORME DE PESOS T +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13053586-0
- ALS INSPECTION CHILE SpA
5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

ETE FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] HUMEDAD [} | PESO

INICIO __|__TERMING TARA BRUTO NETO SECO

- Y

TOTAL

6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

(Si se embarca en contenedores, se debe compietar este cuadro P: se debe replicar para cada fote} s e
SACO PESC HUMEDO HUMED | PESO
s FECHA ||CONTENEDGR] SELLO O I —&anTiDAD TARA | BRUTO | NETO | AD[%| | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

-

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

P 9 D——— e

8 Vpesa cuando ol

-
¥ 18 bodege por ndicar 13 bodega y e DUS que ta comparte.
E1 BODEGA 1 (N DUS (1], cantxisd kg, N* DUS (21, contitad Kg), BODEGA 2 IN" DUS (1), canbdsd kgl

o




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

ALS Ref VE ;\) - zg (\_) Olq % Fecha inspeccién 2%/ 30 /ww
. |IDENTIFICACION DEL EMBARQUE
Nombre de la B
Nave £ USEA P L o OCCAly Pajduers
Puerto de i Puerto de ) . .
Embarque V QNTHNV.}S [dlllé Destino MWM S‘R)G i C/’), (UF]
Nombre del Inicio de
Exportador CQCJ.(- (CO Embarque 26/&0 /2025
Materiala Término de i
Cargar C V. CoNec. (i cuiEmdrase | 78 / {0 / 0135 |
Identificacion, ]
(N° de lot . N° DUS
gntr:too)eo ZUS/‘&)%\OB /))OS bg %é L)I
Bodega(s) a !
ey 2‘3&‘ Fecha de DUS z/)p _ ‘ O - ZS |
Ton. a Ton. '
embarcar \ Embarcadas
______ L o Yoo (un/h) !0:665!*:(-6__ - ‘
2 |VERIFICACION
¥ Procedimientos L )
! : Cuenta con los Procedimientos de: Si_ No ldentificacidén
? Toma de muestra de embarque manual’ v 0 ]:F./ M NG- S\
l: Toma de muestra de embarque automético ¥ O j_f - S ’u\
} Determinacion de peso 4 o PY minS-o\
Determinacion de humedad 7 ] 0 PF ™ ik :j \ K
‘ Preparacion de muestras para analisis quimico i 0 FE ™M, S Ol o
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

T =T
- e e B
S

Cumple segun
| procedimiento

2.7.1 K\ _ ._
L e & ) “ Si_ No
Cortador Primario ‘ J[DPQ*/{ W)

ENE
Cortador Secundario M’Cov*o (”M Co b\) 7/ 0

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque |
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

2280115

. 5;;2“,0‘ Ae W\ue}ffeo 0\,\0 wo\oo o‘wo\'\vo Auro. )(e
Aodo 3| {rowxo de COr&O (.‘lo.\ L CCE'OL) (’(ONQ 7)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Aplica Si / No [] |
22 Equipos de Embarque y M%W&frﬁuﬁmaﬁ:o
Si | No Observacién

;Correas chutes de traspaso se 9( |

encuentran limpias y en buenas a

ccndiciones? .

¢ Existen materiales ajenos al equipo? 0 P B

¢ Cortador automatico estd operativo? 7| o ‘

Condicién de bateas, multilift antes del

llenado, limpias y en buenas ~ 2 = )J/A

condiciones? o =

VO |Equiposde Muestrera |
- ¢Corresponde a
. | ¢Seencuentra | lo sefialado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador Lz/ O 5{ n PV Z/ .
i
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
el A I I R e
no/\H hoo | I)L)uu( SR Ao
Senale N° de pala utilizada y su estado
/ s
Palas JIS (,/ oo | 0 a7
o I
S‘ g \ (b)(,/] ‘__Q;{ﬁ,/o
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas / 0 ,/ 0 YBJ E g‘h,a -
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas 01/ U j/ o i
nallr 1No | puew sTae
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

EQUIPOS uesssma e e

s
[Aplica SitZ No[ |
7 /| Calibracién, Trazabilidad, Patrones, Verificacién del Equipo Pesémetro, bascula
i No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar:,
Pesdmetro 4,0 Ce Ol/
Béscula de puerto ? |
Béascula de planta IO
. 71 [0 | Indique N°"M5M
; ?
iEs calibrado? y Certificado > (&©
“ 1 | Senale la frecuencia
;Tiene pro de calibracién?
¢Tiene programa DA ¢ MSS
o)
La calibracién asegura la trazabilidad 7 | senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales A calibra s
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se 1 o Comente
usan unicamente para calibracién y para ningin otro propésito? 7
¢Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un ‘1 [ | Sehale quien lo
organismo eompetente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra W 5 §
patrén nacional o internacional. ? ) '
:El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones o L |Sehalela frecuenciaﬂ
establecidas. ? CADY & M5
/ O |Comente £ mbﬁ’)vﬁ :
ol +5
Otros no mencionados aplicables o h SHAP o Yo
WSS
/
|Aplica  SilJ No /]
-_\_} r l i i s ..f:
SOLICITADO POR
ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?
SURVEYOR
TONELAJE
/
Aplica Sif  Nom
.
< |EQUIPOSDEPESAJE = - - ... . ..

3

rcarconunax)

Tipo de equipo E, ar
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

O /Balanza de Plataforma (Bascula)
7 Balanza de Correa (Pesdmetro)
U Otro (Especificar)

Fabricante e\ Marca ﬂ!‘:}fv\%(.ﬂ
N° de serie MY Modelo T DT
Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pesémetro) g

Indique

Capacidad recomendada

)\ Zoo $HM

Fecha dltima certificado de calibracién oficial

Indique fecha \? ~ DQ’ B Z S_ .

¢Qué pesos se usaron para la calibracién?

|ndfque'05,; A4 D SooTUM

Fecha altima Verificacion.

Indiquela

(28//0/7/(

¢Qué pesos se usaron para la verificacién?

Indiquelos ZCC\L&, y Sp/,w \

| Aplica s No [
A : il
4.1 de Correa Transportadora Zona Pesémetro
INSPECCION PRELIMINAR ;’i‘d'ﬁ; Observaciones
¢Las carreas, guias, polines y tensores estan todos Z/ 0 -
limpios?
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro ol &

antes y después de la seccién de pesaje?

Xene iack A0COA

¢La correa corre bien cuando est4 vacia durante la
puesta en marcha?

7’| O

¢Se observd cero en 5 revoluciones como minimo

dentro de rango especificado?

cuando estuvo vacia? /| o

Indicar .
INSPECCION DURANTE EL PESAJE Si No Observaciones
iLarazén de carga en el momento de la inspeccion, esta x| o

nivel o pareja)?

iLa carga en la correa esta siempre consistente, (mismo

Pagina 5 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica  Si] No IV

..~ |Inspeccién Balanza | Indicar | paE
‘% |de plataforma 1 Si No | = Observaciones

(Bascula) - = Y 0 . :
Plataforma limpia o | O
Tamaiio apropiado de

(B 0
la plataforma
Accesos limpios 0 O
Se mueve libremente 0 O
Pozo limpio / seco 0 0
Accesos nivalados O 0
Cero cuando esta vacia O 0

Indicar Observaciones.
5 e L :M;_:s vsi« “‘N.o 3 :
¢La Balanza de plataforma (Béscula) siempre estd | O 0
en reposo antes de pesar? :
¢El chofer siempre esta dentro del camidn al O ]
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la O 8]
plataforma estd vacia
v . 0 cIndique cuantas Veces?

¢ Se necesité reajustar el cero? - (e 1 )
¢Los equipos se mantuvieron limpios durante la O C
operacion de pesaje?
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

H)
5},@ . z,Se_qealizh
verificacion?
(Si es Si,
Anotar Fechaj
W e Si | No Fecha
HORNO Miu-vaw ol .| 0 [g-5- | 0| O V.| o lCpop oo
BALANZA paw-yp ool ¥l o [{4-1=.25] 0 | o 41 0lcang P82
HORNO vy ey A/ 0 [e1-99% o | O 7,0 0 lcpye i@
) ! 4 rf Fl
BALANZA iy uvels] €10 [J4-log o 0 7|0 kovp 1710
£ -
MASA (PATRONES)| PP} T %, Al 0 l&eragl ol o
TERMOMETRO. [\ U = €9 21 0[928l 0] 0
REFERENCIA "o il L i
Ok cualquier desviacién observada)
: oy weld S0 N
DVpol'l coBy
- )
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Detémmacréu dﬁ
Humedad

£

Balanza

¢La balanza se ajusta a

necesidades de operacién?

esta limpia?

¢;La plataforma de la balanza

iLa Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

pesaje?

:Se encuentra limpia el area de

retirada?

iEl display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es

acorde a procedimiento?

;La masa utilizada por cada
bandeja, para este anélisis, esta

Q\

|Loo &7 Pt @gyse)pS

que la aisla del calor?

;La plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma

humedad se-realizan en
duplicado?

¢ Todas las determinaciones de

Horno

 Si es No indique por qué

¢ Se encuentra limpio el horno? .

la inspeccién?

(El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

losc 15%

embarques?

(El Horno se utiliza solo para
este andlisis y para muestras de

Ve~ - 01y

Bandejas?
=22

¢El espacio de la cdmara del
Horno es adecuado para las

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandejas %B @IZ}I\J @{L] f)? QPV\O{

(El horno tiene ventilacién?

N

S exIppecion Poalial
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

/

IAplica Sig No‘f(|

7
A
41 lnﬂfcaf
corfecto. Si es No indique por qué
e Si | No
¢Todo el sistema de pesaje queda limpioy en . 0
buen estado?
¢Se observé Cero cuando quedé vacia la bascula? 0 ]
Indicar
si esta e e 8
correct 5 Si es No indique por qué
Si | No |
g:Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso H .
Humedo, % humedad, Peso Seco?
:Se verifican de férmulas de célculos? 0 O
IApIica Siel No 0 |
—f'x -~ | Indicarsi |
I SN | esta
cotrecte . Si es No mdlque por qgg
Si | No

:Se verlflca el peso |ote a lote de las J
planillas, Peso Himedo, % humedad, Z(
Peso Seco?

¢Se verifican las férmulas de célculos? {
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

£,

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

% (

| P/\ s MuS - o\

3  Verificacién de BniGde . | o E Revisar Muestra
~ B 3 cacion. Anmr dms de la carh ! {etiqueta)

M" ............ Si .. No
EM{» n \"m.e. s D
Control de inspeccién . RefALS Vg M =29 )o =S T i} 0
Destinatario muestras y cartas_ Laboratorio de Aduana 7 3]
DUS (Definitivo) 0 DSRe O 7 m
Exportador ~NOGICo 4 O
Contrato U A ST->0n0-\o S Iy L
Cuota O Clulhge - LRNS 4 0
Fecha de Embarque 1%/ic 105 rd 0
Lotes 71 Z/ O

Peso Himedo Final lo b6l M /A
Humedad Final L[ggq[., 7 0
Peso seco Final M~ “08{, g, ] 4 ]
Firma del inspector y timbre » AN 4"\._\ 7 0
Bodegals) XY, 1 7 O
Fecha de inicio £ 0N I ) f 7 3
Fecha de termino 1% ;/,mn e A =d 1

Comenﬁgﬁm%{mﬂéﬁﬂaﬁ de este proceso e indique
procedimiento uti TZT: o
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

e

‘704 2ns‘&uc‘twos~reglsbros
o Cuenta con: i Si No Identificacién
Contro/ de Rotainers o Contenedores 0 O
despachados a Puerto
Planilla Control Rotainers o Contenedores en
[] O
Puerto
Planilla Control Rotainers o Contenedores a/ . 0
embarque en nave
Set fotogréfico de proceso B} O

Coatenedores d
y embarque en P

Si es No indique por qué

¢Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

i Se verifica que el total de los pesos

declarados en el DUS, son embarcados | O | [
en la nave?

¢Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial 0’| O
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procédimientos e instrucciones de trabajo.

Ao
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

d
Nombre y Firma grvisor de Inspeccidn y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 12 de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

REUNION DE COORDINACION

Fecha

Modalidad de

la Reunién

A Telefénica -

1 Correo Electrénico
O Otra (Especificar)

PresenC|a|

Exportador

[ Exportador:

Yalicio VAl yzuels

Asistentes

ALS

SUAN  ANANDA

INFORMACION DEL O LOS DUS QUE CONFORMAN EL EMBARQUE

Cantidad de DUS .

que se embarcaran

1

Toneladas totales
a embarcar (tmh

4o Qoo

N° de B/L

e Nave 14 WT@/) P/)i ¢ |
.;lree?uppouestado Zq H P“egt" de V w’f A 10193 wja
| para el embarque Q{lh 6 s i ! »
| Rotacontenedores Fecha estimada
| a despachar por -~ de llenado de .
[ DUS / rotacontenedores // |

| Fecha estimada de

despacho de
1 d
l;o;ice(x;ene ores // -
Tonelaje del DUS l O q OO0
N° del DUS !’3)05 2)666-— O Cantidad de Lotes 4_
del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a

Cargar del DUS 2__,_5 \:{

Tonelaje del DUS '?)—Z= Sico
por bodega (s) B-U = 5800

Cantidad de items

' del DUS 4

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada o
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

To_pé.l.aje del DUS

"’Cantidad de Lotes
del DUS

Bodega (s) a

RGBS Qargar del DUS
/
/| Tonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS
Rotacontenedores / Fecha estimada
a despachar por / . de llenado de
DUS ] rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed3/19.12.2024
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2

ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes
del DUS

Bodega(s)a A
Cargardel DUS

Tonelaje del DUS
v por bodega (s)

/

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por / de llenado de
DUS / rotacontenedores
Fecha estimada de /
despacho de
rotacontenedores
a puerto
|NFORMAG§!6N§ Dg LAINSPBCCIéHDEEWAEQUE T
Referencia Ol Miadiree
(Ref del 7 NB _% -
servicio ALS) VC—N“ ’ZS ‘O = OL’\‘ (lugar) L)(\ﬂs_ (Z/
Material a Control de 1
Cargar CV . CoNCL - yf)"g_ ¢eilm| Peso (lugar) C Ve L’DH
lileor:jt:ilccjtcei%n (/ /1 538 ‘0’5 Humedad ) _
contrato) Z i S ‘ ) Huger) L Hg] “\L% L Z/gﬂ I
Puerto de Preparacion de '
_ Muestras L ) ;
Embarque / e /T; [AI\)V)S\ Uﬂc (lugar) /f H Vb[ WZS \ \ V§/4
¥ Correa i 0 ALS
O Rota Contenedor Otro (Indicar)
Modalidad de s il Laboratorio de o~
Embarque O Batea Ensayo C Q g [‘/l ¢
0 Contenedor a Granel ,
O Contenedor en Maxisacos -
Fecha
Estimada de Tamafio de los P |
Inicio del Z‘E)/_{O/Zdﬁ Lotes 500"' M. A /’l(),)(
Embarque
Fecha ' Uj//Zfa (12 horas)
Estimada de Modalidad de |1/ Noche (12 horas)
Término del Zq 10 'LOZQ/ Turnos
Embargue B

FT_MINS5_01Ed 3/19.12.2024

Pagina3de 9



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico

Responsasle Fric Gancp

[nspeccidn

Equipo Técnico Operativo

Qﬂ\m Sy

980 A. c\iod A,

Nieoleo € s
Joadar A. Prthowy K.
Neyonder B. Guilerto .

Observaciones
O( - \\qu A QM\(OIQ(‘JQ COM{er\AQ :\‘2 A@. \KM@J

CE‘OI qu\‘feo 2 ’(OWQ Va Od‘(D»@\C.o O~\\‘--a\.\'0.(.on JQ) AQ
\00(1\950- ‘\vo.svoao HV\ en b\\O 3 le’?UbA

OPCION DE EMBARQUE -APLICA SOLO PARA PUERTO VENTANAS ..~

"Sitio de o S | '
ar Acopio 0 NO .
OPCION A - SITIO 2 A0 P
Bodega
/| Andina
Pesdmetro Ramsey, modelo q g Cortador de O 8l
Microtech 9301 ubicado en cefrea muestras Torre NO
/ O NO
4 45
/
y, — -
OPCION B—SITI(}Z O NO Greda O NO

Pesémetro Rafmsey, modelo "Cortador de

. ! o Sl
Microtech 301 ubicado en correa muestras Torre
CVR004 ‘ _F/’GO N°2 0 NO

Paginad4 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 Sl
OPCION C-SITIO 2 O NO
Pesémetro Ramsey, modelo /5 Cortador de g s /
Microtech 9301 ubicado en correa |/ muestras Torre
.‘/ //
TS |Bodean /[0 S
OPCION D - SITIO 3 0 NO €98 /1o NO ’
Andina |
Pesdmetro Ramsey, modelo Cortador de - B
: L Y - <10 Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
[ NO / 0 NO |
4 45 | i
i |
o [T o |
OPCION E - SITIO 3 [ NO : o NO :
'Greda /
Pesémetro Rémsey, modelo /5 Cortador de g sl -
Microtech 9301 ubicado en correa |/ NO muestras Torre 5
CVR004 / N°2
0 Sl |Sitio de acopig/|O Sl [
OPCION F -SITIO 3 0 NO |Bodegala 0O NO
Greda !
Pesémetro Ramsey, modelo 0 Cortadoyde S
Microtech 9301 ubicadg/en correa muestpas Torre
4 G, O NO
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO | se
0 s Sitio de Sl
OPCIONA-SITIO 162 0 NO |Acepio A0 NO
(Bateas - Multilift) BodegaPuerto
Cogdimbo
O s estreo en o Sl
Bascula de puerto Coquimbo argador O NO
v 0O NO .
/ froptal
OPCION B -SITIO 162 - N' ; "ﬂtio df acopio |0 S|
(Rotainer) ? aaRnea 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco /'III 5! Muestreo 0 sl
Andina Saladillo 0 NO |automatico 0 NO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 0 Sl
0 0 NO
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO SAN ANTONIO .. * =+ ©
g5 Sitio de o Sl
OPCION A - Puerto San Antonio Acopio 0 NO
. 0 NO
(Rotainer) Bodega
Contopsa .
g sl Muestreo en o Sl
Bascula de Contopsa g NO cargador 0O NO
frontat
{ S_i‘fi)o de acopio
OPCION B - Puerto San Antonio g SIO/ Bodega ] S
(Rotainer) }‘; Contopsa 0 NO
Muestreo
. A0 Sl o Sl
Bascula.de Contopsa / Manual sobre
g hG rotainer b NO
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO - CHANARAL ™
Sitio de 0 Sl
o Acopio 0O NO
OECION 0 NO Bodegal, 23y
4 ,
. 2 Cortador de 0 Sl
Pesémetro Ramsey, modelo O Si 4 -
MT9301F ubicado en correa N°2 0 NO griussgpes Toriyn NO

{descarga CV 2

/1

Pesémetro Ramsey, modelo
MT9301F ubicado en correa N°2

i

7

Sl A Sl
/g/yw{ Cortador 0 NO

Manual

(]

M(lesmeo

En correa en forma manual
Manual sobre una pila a piso
Manual en cargador frontal

o B B S~

Otro (Especificar)

! En correa mediante cortador automatnco

Manual sobre un depésito volteable

| CONTROL DE PESO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[ Balanza de Plataforma (Bascula)
K_/ Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

Fabricante lamM ()(,‘3

Marca

APA Ss. o

N° de serie | | 631?)6?)‘{}

Modelo

T >xx ¥ i

Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pesémetro)

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

13 -09-25

Fecha de la Gltima verificacidn.

Indique fecha

/1o /1018

DETERMINACION DEHUMEDAD = -

BALANZA GRANATARIA
Fabricante . ) Marca Py ,
N° de serie AN - Ve —Ou b Modelo ﬁ- Yy - O Y,

Fecha de la dltima calibracidn

Indique fecha

N-lo-282)

Fecha de la Gltima verificacidn.

Indique fecha

1o Juwas

BALANZA GRANATARIA )
Fabricante Ad O Marca Fiv9 ]
N°deserie | ity - Ve - VIS Modelo Y- A1CF |

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

)L) /'L:) »7->25 g

Fecha de la Ultima verificacion.

Indique fecha

7/?/ o [wzs

HORNO | l
Fabricante A oAl am Marca Al GaTHerm
N° de serie U 200 - locg Al Modelo B M S- 200 - los 848

Fecha de la dltima calibracion

Indique fecha

S~ 652075

Fecha de la dltima verificacién.

Indique fecha

Z’// o /1015

HORNO . _
Fabricante A““QQ,.‘ \‘w o Marca Pv 6L 1 H,Lﬂ m
N° de serie Hotho - load AG Modelo M9 2-0- Joooag

Fecha de la ultima calibracion

Indique fecha

09- oS- 202>

Fecha de la dltima verificacion.

Indique fecha

¥10 /1015

FT_MINS5_01Ed 3/ 19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

DETERMINACION DE HUMEDAD

MASA PATRON

Fabricante 'L,' /f/\

Marca

N° de serie AN X 05

Modelo

A £ (5

Fecha de la Ultima calibracién
‘ L ]

Indique fecha 2?_- bb)z_:;dﬁ |

Fecha de la Ultima verificacidn.

Indique fecha

V 7‘/ Q ey

MASA PATRON _
Fabricante N TID g Marca
N° de serie BUf 08 Modelo

Fecha de la Gltima calibracién

Indique techa

&
02 -0b - 1= S

Fecha de la dltima verificacién.

Indique fecha

7}}/ lo [l

TERMOMETRO
Fabricante C ™ N Marca
N° de serie "MiN ~ 'L-'f"’a}[ -0l Modelo
! Indi fech . z '
Fecha de la dltima calibracion neique fecha ﬁ — Dé > S
TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la dltima calibracién

'ndique fecha

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

Jo

Nombre y Firm e Inspeccién y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina9de 9
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Form FT_MINS_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fec.ha g de : 8 Verificado por
verificacion % / lo /107,3' w 35
' Puerto , Exportador ]
VelB b, dhile coddco
Marca del - ‘Modelo  del _
| pesometro n(\ M % L—\/ pesometro M % ? Q)XX {; '.

Control ALS

Verificado por

e Gncp

Firma

i lopun)

Fecha

e oV

|
|
|

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



A )

Taaniag and Cortification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

CODELCO

DATOS DE EMBARQUE

IDATOS DEL PESOMETRO CE-02

P

|FECHA 28-10-2025 ICAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
[min ENTERPRISE [ovisiones 01T
CONCENTRADO VALLE CENTRAL IINCLINACION 4°
|HORA DE PUESTA EN SERVICIO 0:00 IPESO DE CADENA 152,314
|HORA DE TERMINO 22:02 ICONSTANTE DE CALIBRACION 253,134
: |DUS ) 13053586-0 IDURACION DE CALIBRACION 209 (686 SEG)
IBODEGAS 482 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU:}:S:EOBI:DE
Calibracién Inicial 1C CERO 2:43 0,01 209
Calibracién Inicial 18 SPAN 3:03 0,03 209
Cero termino 1° Lote 2C CERO 9:27 0,03 289
Cero termino 1° Lote 2S SPAN 9:49 0,03 209
Cero termino 2° Lote 3C SPAN 13:53 0,01 209
Cero termino 2° Lote 3S SPAN 14:13 0,00 209
Cero termino 3° Lote 4C CERO 18:32 -0,09 209
Span termino 3° Lote 45 SPAN 18:51 0,00 209
Cero termino 4° Lote 5C CERO 22:29 0,03 209
Span termino 4° Lote 58 SPAN 22:51 0,02 209
6C
6S
7C
78
8C
8S
9C
9S8
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS /-/" 5
LHERNANDEZ // EMUNOZ. /




@ CALCULO DE PESOS PONDERADGS PARA COMPOSITO
Form FT_MIN5_14 /Ed D
EXPORTADOR . CODELCO
N° DUS 13053586-0 2 SOBRES 300
NAVE ENTERPRISE 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUGTA ZU-5T-508,103 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125013 // OCTUBRE 2025
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREOQ 28-10-2025 TOTAL MASA PONDERADO 2000!
FECHA EMBARQUE 28-10-2025 HOIA {n de N}
LOTE BODEGA PESO HUMEDO HUMEDAD PESO SECO PESO PONDERADO
N°. N - J(TVIH) ki {Tvis] {g) é
1 4 500,000 7,62 — 461,900 93,4
2 4 500,000 738 T 463,100 — . 937
3 4 500,000 751 — 462,450 . 938
4 4 500,000 7,62 —— 461,900 — ¢
5 4 500,000 739 — 463,050 —
6 4 496,250 751 0; 458,982
7 4 500,000 751 — 462,450
8 a 500,000 7,39 ——— 463,050 — _
9 4 500,000 7,43 — 462,850 — .
10 4 500,000 7,45 —— 462,750 .
11 4 500,000 713 — 464,350 .
12 4 303,620 7,06 — 282,184 —
13 2 500,000 7,10 — 464,500
14 2 500,000 697 — 465,150
15 2 500,000 728 _—— 463,600 —
16 2 500,000 719 464,050 —
17 2 500,000 7,28 — 463,600 ——
18 2 500,510 7,07 — 465,124
19 2 500,000 6,78 — 466,100
20 2 500,000 663 — 466,850
21 2 500,000 696 465,200
22 2 361,080 7,66 — 333,421
~ TOTAL 10661,460 7,26776 | SEE6SIY
l Pagina 1 de ll
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CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETHO

\EEE\; L

S T s AR _ B
Irwwlﬂl‘v. _l IPORTADON, ‘—l n\uuf“nnu ~ "mmnzzmzn _ 2o \\ {0/ N.V.
b Lo e FI—— Iﬂgkﬂ ||M. a __..._n;_u:mzn ~ ﬁ E ON.
|T.I|| b e N =28 |0 anlY]
* — .—m‘g n—m);n_v)o. — M|8 \M z 3 ._nmn:> ULTIMA n_r:-i’n_oi —.ﬂ»;‘ _U nl N w
!‘tﬁ.ﬁt!:a@z.-ﬂ
B 1 NZ W Sm?? . Se ~..U..£<N g\m:m. cunTnil
CONTROL DE TIEMP(O DETALLE DE PESOS n.__‘sm“
[ ) X' DY RODEGA jﬂ% LICTURA INICIAL (TMH) :nﬂv_»z“_zz i L0 R o JERMING woRa Neto Humedo Pumedad% Peso Agua Peso Seeo
(o | & ey | 500  [28-0-25|04:55 [28-d0-25 | 05 4y S0° =6 3R {oo |6l 8o
Y 11000 8-i0-x| 03 44 284,25 [ 062 So0o 3 o8 | 36,5¢0 |43 o
S .w.ﬁcls_.@w Dé:2l [2840-2%]06:57 400 3, S 33, 5% | 462 45
[ . i | 5% [28-10-235 (0735 509 .62 |38, {oo [4e( Qa0
— u 2 (2o [0 25 (900 F,. ¥ 13,950 |46y oo
P mw 25 |O& w W. 7,268 453,582
I N ©-2)| | S1 133 SSo [462,450
— | ¥ lo- 15 1,38 [ 36,950 [4963 059
. [10:10- 13 3,43 [ 37450 462,850
. @B! - 3 910 3. 45 V337230 [Wee 3%
I S . _|aw w | 1600° 75 A (% |35 6so |464,3 S0
I T Wadaa BB 11519 (02 1,06 2] 43 282 (6
L 2690 _ 3B Lagitolas 3 _lo 3S° 00 |46, 500
K fSe. Ui feel2s e, 51 34 BSolYEs (So
Bl l2s 3 K 36 Yoo |63 60
.I*il |28l N (8 35,950 464 oS0
- Mtal2g w 28 .wmm :dm Yes peo
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Umal- T 5 6.3G | 34,800 | %S, wo
v & uhm | 23,659




[~

% ESE;

Form FT_MINS_08/Ed0

DUS: _

h,nawmwb

Mye?

LUGAR DE MUESTRER
ki :

Tonte

Wy

hzamp?mo .?Lﬂ w»zm n.p%_aw

. " o

NOMERE

22110

G.C

22/A0.

“hahal

! : .......‘ v r_“,.” ! . : .. = roay
ot ; = : g w\

Gt 3%

6C

03

2 Iz . 5 o34 "L
o | DR I




CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 / £d 0
=
s

RS~S 86 -0 o | C0dilco
LUGAR DE MUESTRED: — éh\b Nl LUGAR DE PREPARACION: _ h\ 5.4 ; b Hl m . _“F\ MD —D_m.q»zn_» EN KILOMETROS; — o \ -IF\

e | A EWERRIge DM, 2Vl cibal

RESPONSABLE EXYRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA

N° CORRELATIVO LOTE PESO MUESTRA
FECHA | HORA * NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA 1 FECHA HORA NOMBRE FIRMA

019 | /9| bz 2% k5 |0 0P| Jfis % ohSlt0:) | ARl WRJwfi S hotis [¢
[ 2y 4 2520:15 | 4 84 28/ 82 /88 12099 L /M

1D b4
2 1) 5.8
W |ve 5.8 ~.n:n__}~.p~..0.p Ara | AT WMhsarol | Al nsh.w\rz_ Clza:uli. M

V.72 o
LYoptfl2c 41 3 ) L RA 2 3y
fpslan (T AR | A be)aShilD | " ag sl 2% bglie LS 120251/ M W
R ]2,
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1
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PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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- . PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD

FORM FT_nia#h 13 Ec

o \Z -2540 A.b.u\:..m_._ 4.0 J / 5
| 43093 F86- U [ (PPey : _ [ 26/10/10258
LUGAR DETERMIHACKY HUMEDAD ﬁ h\) 'U \wh\rﬂ mz \MS& / —l! S A ! o ! .
" | consaon g |er E* |caracioan: T & -/& FECHA OLTIMA CALIBRACKON: i ._ I\N - “C, \.I.uN@

T:.! IRIUDAD PESQ 1 / FECHA Y HORA: [acpemmmoan peso s / FECHA Y HORA. _

| [N nwmn Paise _B-2yH VALLE CEnTRAL

[ T — i M- Jew- OV

58 ilolig (2a T o
W70, Lol 98 37,6 374

-~
L5}
47

w B. 1 1493t e ta03 k8,0 olsi8] oo,y
\\u\ 20 (%) ::mv b1z | V2e0M 224 2.5 e WMNM.N i
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/4] B3 9oL Bliloz,4
Y22 | L B g ey

. Mot Deba marcarrecuadro Indcando s determing Humerlad o verifica Determinaciir de Mlsmesad A i § =,

NOTA 1 Turno A

Los calcul manera ¥ se yeg N& Turna®
.:.E.igu.i_:_ | sndcpinsis | \ | verifosd por _ _ 1 " , o’

. i o Revkada por:
" = ‘5 1 ¥ L
% A
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e PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO } v

FT_MIN5_09 Ed 0

g Vel o A 00 A, o

} r
TERMGOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: NNV 4= CAPACIDAD: [ UBICACION DEL HORNO: \_\\.—“ § n n\\_\N\m
SECADO SELLO CALIBRACION: oY~ 474 FECHA CAUBRACION: 30 RANGO DE ACEPTACION 105 +- 5°C
TERMOMETRO CALIBRADO CODIGE:; ‘ nras QA 002 RANGO [ agw — 440 FACTOR DE CORRECCION O.D\ \ \8 7771k ﬁ
SELLO CALIBRACION: g~ (=i FECHA CALIBRACION: sz BN 2w 1

OBSERVACIONES: R\C @fﬁ«%?u& A\G.I%NV UCU_@Ou@mmmulo A;Cﬂ\#\

TEMPERATURA DEL
HORNO

mj@\ff .Mw.\o.vﬁﬁo\w _\g&wo@ﬂ Wl \\Qw%ww -y

Nbtnicke  Regauives 128 loss |08 :So Prafos|—Aase 7)o X 3 oF
mebsmo\ \@&52.&5 2%-10-2s| 4. 05 PHIE-(OR00L 0 C oZ1.C 5%

26109 Jo.: o, [PV-EAI X2 ) — v

NOMBRE FECHA _ HORA CODIGO TERMOMETRO TERMGMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO

N\ MO hn o4 |
L. MORAGA T\ 29-0-2502:10  [Mii-Cogeed] AOTEC AOE TR

ABuaido  (2obs 36 b+t

\u\a\\\mxfc\wﬁs 20413 4803
.&E\ “.. N&Sﬂ.mw&-ﬂ ’ V]

4 4 LAl f

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO ” w NOMBRE, sﬂad...!.. PPERSONAL QUE v..ﬂmna PAEN LAACTIVIDAD

ESTADO: 5i el valor registrado de |as temperaturas se encuentra en los intervalos de incertidumbre definldos se debe escribir “ACEPTADO*, de lo cantrario serd “RECHAZADO

Wo‘ Jor o.(,s.. 53.. 0\5{ myb /Ou vOrl0Y .
nwm o Yo cion .V&/ egu.go C@ 1o~ Gu f.»\

i

€




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MINS_10EdU

[/

Rl e e T e NI
e, &\c m»f:% “(2-4y2) (HVC) Do PoS5586-0
- recs wora | conteowasaramon | PEOTEREOMASA | iy G wasae3 Masara S L i 5100
G lih. 037050027 g | A Ayl v g2 H g
o anche b 28 251080 [ AGEG B8 mﬁm e e A i s
Mo piche |08 0 {4:05 | s 4g— e AT TS HE R S
L viowacs B-poas|2ow DRES— 8 G AL Fo Rkl GG 5E 5%
L- MORAGAZY-lo-X|02:04 (RAE S —HiRe—\Fla S oo A A L
Alexandec B (2940 1 08 1S P e~ LRl 228 i

en _o- L

lo contrario serd "RECHAZADO™

de Incer AD:_..XOu debe escribir "ACFPTADO", d
nﬁrN\ONmm Sz, ﬂ\&sﬁ\N{f\, ﬂwﬂ e 2 A N\%\FN@PA.\“ .
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUiMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS inspection Chile SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
- T+5632 2545 500

De nuestra consideracion:

)

Por instrucciones de los sefores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
‘humedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparacion de muestra compésito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente SN.A. -~ 12779 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13053586-0 Cantidad de items del 1

23-10-2025 DUS
Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg)  [10.661.460
Porcentaje de humedad (%) 7,26776 Peso neto seco (kg) 9.886.611
Exportador CODELCO Peso muestra composito |300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
\Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de-muestreo ~ 28-10-2025
(inicio/término) 28-10-2025

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de

28-10-2025

embarque(inicio/término) 28-10-2025
Tipo de embarque™* GRANEL
Nombre de la motonave ENTERPRISE
Total de lotes embarcados 22
Identificaciéon bodega™* 4Y2
Cantidad contenedores® N/A
Procedimiento toma muestra PT_MINS_01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contlene la muestra composﬁc de c

al DUS N°13053586-0 ITEM N°..

g

ALS Inspection Chile

(Area Minerales)

sarsnsaNssssmsenmnng awe

Fecha de recepcion

Timbre
Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

*Completar solo para embarques en contenedores.
*Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

***En embarques de concentrado a granef con bodega compartida per més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que ta comparte.Ej.: Bodega 1 {N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entregé de muestras — Aduana
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CADENA DE CUSTODIA

LABORATORIO HUMEDAD AL LABORATORIQ DE ENSAYOQ

FT_MIN5_12 Ed1

DUS: |

7SS 3= eb-o

EXPORTADOR:

TS =

ORGANISMO DE INSPECCION:

ke

LABORATORIO DE ENSAYO:

C S Wlg &

OBSERVACIONES: 1\2 m?»g m\:mhl | E N lf w\:w : \\ ?ﬂ\/& i NW—, o.\\ ON .WG
1] PESO RESPONSABLE ENVIO O) REGISTRO TRASLADO DE MUESTRA REGISTRO RECEPCION LAB. ENSAYO
MUESTRA MUESTRA FECHA/HORA NOMBRE Y FIRMA FECHA MEDIO DE VERIFICACION FECHA MEDIO DE VERIFICACION
I A A j ] / / e j i
Y O W 7/7V/ LA N e 11 1] 7L T 4l A a4 DE
#Cms / AEI) R Ly OBPW 27 LA F?uA_eacb [N v \\.“\N\.M

I
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/

Eo

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TUR

1BSS5986-2

r
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