1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N° Resolucion Vigente S N.A
DUS / Fecha

Exportador

Contrato COCHILCO y cuota
Puerto embargue
Consignatario

Procedimiento certificado

Nombre laboratorio de ensayo’

INFORME DE PESO

ALS Inspection Chile SpA
timache 3405, Office 61

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13074318-8
ALS INSPECTION CHILE SpA

VEN-2511-0251 // 10-11-2025
4384
13074318-8 /1 05-11-2025
CODELCO

*
CCT125051 // NOVIEMBRE 2025
PVSA

TO ORDER

PT MIN5 01 Codeico Ventanas

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N* de item del DUS

Fecha de inicio muestreo
Fecha de inicioc Embarque
Cantidad de contened-ores 2
Peso brute Himedo (ka)?
Peso neto himedo (Kag)
Peso Neto Seco (kg)

Identificacién bodeqa®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Humedo (kg)
Determinacion de peso
realizado por

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso
Capacidad del equipo de control de peso

Caédigo y fecha de Ultima calibracion

CESMEC
1
08-11-2025
g 09-11-2025
L
10.547 780
9.586.259
4
10.547.780
Pesometro
Pesometro
Bascula
Draft Survey*
RAMSEY
1500 tmh/hr

Aduana VALPARAISO
N* de registro INN : Ol 199
Cantidad Item dei DUS : 1

Rut del Exportador 61704000-K

N° de Contrato CH-5T-535,111

Nombre de la Motonave JIN WAN
Término muestreo 09-11-2025
Término Embarque 09-11-2026
Cantidad de sacos®

Peso tara (ka)

Humedad 911586 %

{*Solo cuando esta autanizado por el servicio)

PESOMETRO CVR-004, CERTIFICADO MSM - 20160 // 14-10-2025 (EXTENSION)

Viiia del Mar, CHILE
T +56 32 2545 500

¥ ]

Wy =]

']

Ey BODEGA 1 (V" DUS (1], candad kg, N° DUS [2). canbdad Kg). BODEGA 2 (N° DUS (1), centodad kg)

v Adscionaliments on la ugwants pagina, se debers anbhear cada Contenedor, sefalando pesa brut, peso neto humed y poreTtae de humedad
5 En embarquss da concentrado A pranely 3 1 bodegs 84 Comparida por mas de un DUIS. indicay la badegs y el DUS que fa comparte




ALS inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

INFORME DE PESOS T +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13074318-8
- ALS INSPECTION CHILE SpA
6.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
FEIvU
LOTE FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] HUMEDAD [%] |SECO NETO
. INICIO TERMING TARA BRUTO NETQ nee

TOTAL

6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)

SACO PESQO HUMEDO HUMED | PESO
it REo CONTENERGey SELLohl CANTIDAD TARA BRUTQO NETO AD[%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMQ DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA p——— ; -

M
Nombre Rep ite Legal:Humberto Arroyo < L
RUT Representante Legal: 8.271.486-1 y ) o
o - -
\ /j/, S
5’ - - e ——
e -
508 P
o~ 1t -
Dectic
e = JUAN ARANDA —__|
——— S INSPECTION CHILE SpA
/ {Area Minerales)
4
T Indhcar s rombee ol 18botRET: T r ——
: 7
4 i Peso tara X humedixt
5E > granely < pos Indicar 1a bodega v ol DUS qua fs compara 7

€ BODEGA 1 {N" DUS 1), canbxiad kg N’ DUS (2). caniidad Kg) BODEGA 2 (N° DUS 1), cantidad kg)




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

\,&n; 25ll- 025

Fecha inspeccion

R/ 2

) B

' | IDENTIFICACION DEL EMBARQUE

Nombre de la

Comprador

Nave ume Wy, A U |
AT )
Puerto de g | Puerto de 7 v / |
Emb / : A1 - [ Desti { } . -~ -
IS ETe| S l/uiq- \/é: 1 0 { JL{,_'L' - ”?O X r'\/\\__f'_.-"}“..-_.(_ C,.}"L/'frl..-__-"_
) ra
Nombre del ) /] Inicio de 4/, ¢
Exportad (= 1/ Emb 0 l 4\2025
xportador ( }‘4’{;{-{:{/’ mbarque R '{
Material-a - /) Término de ?/ /
> 0 ¥ 7/ 11 /e
C /= ; Emb 25
A Ma - 46’}’14;2-./5 e
Identificacién, . o
(N° de lote o N° DUS ! Vi -9
contrato) C H = 67_- S?)S }” 30’} 3% ©
Bodega(s) a
carla Ll Fecha de DUS OS ‘\ /LO-LS
Ton. a - Ton. - |
embarcar & 55 O Embarcadas I 0 .S L}%J%’ 8@
- (tm/h) O. (tm/h)
/ |VERIFICAGION = il oy
-+ |Procedimientos 5
/ i bt . o ; —
o Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacién
Tomea de muestra de embarque manual - 7d P 0 PL. nawns
Toma de muestra de embarque automatico 7 ¥ 3] VL Nen C_ Q)
Determinacion de peso 7/ £l L Onvien . O
Determinacion de humedad o 0 N Daeas S - O]
Preparacion de muestras para andlisis quimico K U L uni O]

Pagina 1de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

i2 1.1 | Cumple segiin

[ | |  Frecuenciadecorte | procedimiento.

| b o Si . No
Cortador Primario 4LC‘ ( .LZ‘I D ’ Q/ O
Cortador Secundario /0{; / / < (i i O

Observaciones. (Comentar cudlquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

. &)170091 Aorora7ico Aciico sz
Tono ¢/ Fhoczse 25 (u g

Pagina 2 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

/
[Aplica Si / No 'l
 _ |Equipos de Embarque y Cortador Automatico __
A Si | No Observacién
;Correas chutes de traspaso se /
encuentran limpias y en buenas a
condiciones? ’ ]
¢ Existen materiales ajenos al equipo? 0 Z
iCortador automatico estd operativo? Jaf 0 ]
Condicién de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas e |
| condiciones?

© 7 |Equipos de Muestrera

¢Corresponde a
iSe encuentra | lo sefialado en

Equipos' identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si No
/ Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador 174 D $/ 0 [4/ Z
7 Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de / 0 v o estado ’
muestras ; ‘Jﬁ_ /, 4
{2 b ) Kb Dndocte
‘/ Senale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS 0 J a - ,r'_f /
3‘% _l/ 3 ) /{/jﬂf{f;“’ JE}/,JF:‘/“
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas [[}/ { (/ ] S
y N ’
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas J 0 ‘3/ a [/
/})'\/G/MQ # [‘{ o IZ/“‘{&N 1";" t_’:i_‘

Pagina 3 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

/
IKplica Siy No DJ

Lot

) /| calibracién, Trazab%l&ia‘d Patrones, Verificacién del Equipo Pesémetro, bascula

¢Es calibrado?

2 Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: pu
o
Pesémetro [z/ O L& Ve-c L(
Bascula de puerto ’ i
Bascula de planta R [E
7 0O |Indique N°“ 5.~

Certificado o

| ¥R

Otros no mencionados aplicables

O | Senale la frecuencia
;Tiene programa de calibracién? /) %
La calibracién asegura la trazabilidad 7 O | Sefiale quienlo
con patrones nacionales o internacionales calibra /.
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se A Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningin otro propésito?
.Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un " O | Sehale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra W3
patrén nacional o internacional. ? |
:El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones I [ | Sedale la frecuencia
. " > 4 v

establecidas. 7 Caile. b fingizs

0 1 | Comente a%

Sotlit Ly

= \'_.t.&'.l._J . ;e /- M W

|Aplica SiD No/ |

- W S e R
Dra : e PR e e e
y . srveCYy e

A‘-F.«

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

[Aplica__sif Nol |

3 EQUIPOS&@PESAJE

'ﬁescnpcmndel Equlpo de Pesaje
Tipo de equipo {marcar con una'x)

s
OV

Pagina 4 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_ 02 Ed 1

1, Balanza de Plataforma (Bascula)
E/ Balanza de Correa (Pesémetro)
[1 Otro (Especificar)

Fabricante D orarss

Marca

N° de serie Ji €A TSA

Modelo

Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pésémetro)

Capacidad recomendada

Indique

1Sco JL,*'}‘_M

Fecha ultima certificado de calibracion oficial

Indique fecha

[1/0Y] 2025

¢ Qué pesos se usaron para la calibracién?

Indiquelos

) :
[

F A

sl | »"‘ -

Fecha Gltima Verificacidn.

Indiquela =
oS

[ 112028

¢ Qué pesos se usaron para la verificacién?

Indiquelos _
;-

(on.r

\ Nan

-~ .lI

/
|Aplica Sit/ No [

INSPECCIONES |

inspeccion de Correa Transportadora Zona Pesémetro o

= Indicar ,

INSPECCION PRELIMINAR s?d'ﬁo Observaciones
¢Las correas, guias, polines y tensores estén‘tqdos / 0

Ay

limpios?

iLa correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro ot olree . - . L
antes y después de la seccién de pesaje? e wckiveeiov
;La correa corre bien cuando esté vacia durante la / 0

puesta en marcha? B

:Se observo cero en 5 revoluciones como minimo /

2 O

cuando estuvo vacia?

P Indicar .
INSPECCION DURANTE EL PESAJE Si No Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccidn, estd Z
dentro de rango especificado?
¢La carga en la correa esta siempre consistente, {mismo / o
nivel o pareja)? B

Pagina 5 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Vi
Aplica Sill No‘ﬁ I

) Inspiaccion Balanza ~ | . Indicar -
(Basﬂ-l‘a)v . ol g i " e
Plataforma limpia a .

Tamafio apropiado de
0 0
la plataforma
Accesos limpios 0 O i
Se mueve libremente 0 0
Pozo Iirﬁpio / seco | g
Accesos nivelados [l O
Cero cuando estd vacia ] |

o'»»«a.\;o e

oy - .Observaciones.

¢La Balanza de plataforma (Bascula) snempre estd | O O
en reposo antes de pesar?
¢El chofer siempre esté dentro del camién al O O
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la 0 N
plataforma estd vacia

. . O (¢Indique cuantas Veces?)
iSe necesito reajustar el cero? ¢indiq
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la O 0
operacién de pesaje?

Pagina 6 de 12




ALS Inspection CHILE

CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

e

L~

verificacion?
| 7 (SiesSi,

"Anot'arFecha]
Si | No Fecha
HORNO - a0z @ | 0 |03fex/z¢ | 0 | O 7 | D |Role St
BALANZA Munn = \ou-00l| @ | O }'.I,/.f{?:f: d 0 Z |0 (.J«'-’"f:,' Lhiand
HORNO L NP s ) B @0 9 /ox/2y 1 O | O A, O (£, fﬂa' [ tainn

- @ 0 oo Aol

BALANZA X ey 14/10/2¢ ._.,J J
MASA (PATRONES) ) .« Awiol | 4 | O 1’_"‘*/1 ol o
TERMOMETRO  f... - 4| O n|o
REFERENCIA _ ooﬁ?/ 19/0b/15

Pagina7de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Sies No indique por qué

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacién?

¢La plataforma de la balanza
esta limpia?

iLa Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

;Se encuentra limpia el area de
pesaje?

(El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

iLa masa utilizada por cada
bandeja, para este analisis, esta
acorde a procedimiento?

| /o G- ‘;v;

iLa plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

AL LN BN L VL VS

O

Horno

8
- B
»

Sies No indiilge p:;r qu'é

:Se encuentra limpio el horno?

ooz
(]

¢El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccién?

L_\

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

Jos °C

¢El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
embarques?

EJ\

a/.:w'\_,,.-;\,’ !/ - UIL

;El espacio de la cdmara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

K

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandejas n /
/ o A F
X Sk T '-'¢_. PA ":." o i l"\

:El horno tiene ventilacién?

Pagina 8 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Peso Seco?

ya
l Aplica Sill No A |
6 Tﬁamuo DE LAINSPECCION 2
67 Veriﬁcar al Termlnar e] Traba;o sold sies - .’;;‘::: | o
embarque con sistema de pm]e de balanzade | correcto | Si es No indique por qué
plataforma I‘Eéscula) . —— 1 :
S5i | No
.Todo el sistema de pesaje queda limpio y en . g
buen estado?
.Se observd Cero cuando quedd vacia la bascula? O G
= e [ iedicar | e
e T s | siesta e G <
Veﬂﬂcar Célmlqs de Peso correcto : Sies Ng Fndlque por qué :
¢:Se verifica el peso lote a lote de las planilias, Peso . 0
Humedo, % humedad, Peso Seco?
i Se verifican de férmulas de célculos? 0 O
|Aplica i 7 No 1 |
L | Indicar si
./ |Verificar Cé[r.ulos de Peso si al LA R IRERTTL T R ey
embarque se realizé por careeta i Sa es No indique»por qué
PESémm [ . ' : .
_ Si | No .
:Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, O

¢Se verifican las férmulas de célculos? 71/

Pagina 9 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

3o mugwalﬂemiﬁmiéh.if“f'?:“ Anat w;tiatos de la carta o0 (e
DATOS DE LAS MUESTRAS
Nave . . S \4[04«\’ i 0
Control de inspeccidn Ref ALS Vo, -~ 251 -025) v rl
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana 7 O
DUS (Definitivo) \5&3 WS- g 0|
Exportador (At L r Fd O |
Contrato LH-ST- S5, iy ] [ ;
Cuota W ;N"? ML)_-Q Lo uf n
Fecha de Embarque VIITES 7 M
Lotes 2/ 7 0
Peso Himedo Final 1o. <4} .}380 7, O
Humedad Final =" 4 Q. \\ 520 7 af 0
Peso seco Finak” q‘_‘\‘f_‘,br’zsc\ — -~ i 0
F|rma del lr%ectgﬂrynm‘ .. ‘ < 0
i T . J . Y .
Bodegal(s) \A(?_,_ﬁ _= -« T 7, J
Fecha de inicio ™ f-ocetion - 1. \M\18LS il N
Fecha de termino X o1\ \wes L/ 0

Se realizd la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

S

—

procedimiento utilizado

@T/ \/\'.usv'o&

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indigue

Pagina 10 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Inmzﬁvos«-registros

"\E
-1

Cuenta con: "

No Identificacion

Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Fuerto

Planifla Control Rotainers o Contenedores en
FPuerto

Planilla Contro/ Rotainers o Contenedores al
embarque en nave

Set fotogrdfico de proceso

I w———

/D Verlﬁth?:ﬂminersé =
- Contenedcrss durante recep

[ ]

yemba!fqu@sn Puerto- . | Si

No

‘SiesNoindique porqué

:Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | Ul
en la nave?

iSe verificay cuadra el peso
embarcado contra documento oficial Ol
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

Pigina 11 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ontrol
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina12 de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

REUNION DE COORDINACION _

N .Preséncial
' ; Telefénica
Modalidad de o
Fecha OS && /,LOLS la Reunion 0 Correo Elecjcr‘onlco
{ 0 Otra (Especificar)
Exportador /o
l___-\ "'0"{. (_/ (.J,'- —— _—
] N
Exportador: ,/ £ /
Asistentes \ J i, O on 1y Xig
ALS - A
b ) A i) Jr {2 .!_;1

INFORMACION DEL'O LOS DUS QUE CONFORMAN EL EMBARQUE

Cantidad de DUS 4
que se embarcaran

/

Toneladas totales
a embarcar (tmh

10550

Cantidad de Lotes
del DUS

N° de B/L Nave
._j-_.t.-_'{/"}w/ \A// A |

;Iri'?uppouestado I e
para el embarque Z LI !()IA- SIS i a !
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por de llenado de —
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de = s m_=
rotacontenedores
a puerto

Tonelaje del DUS l0~ 550
N° del DUS k’ﬁ O}4d \‘é - '

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS ln'spection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Y.

\o 550

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
1a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

7

N° del DUS

O\

N

Tonelaje de)DUS

L
7
Cantidg{de Lores
del DUS /

Bqaega(s a
v(;f'argar el DUS

| Tonefaje del DUS
poybodega (s)

7

antidad de items

/| del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

'Fecha estimada
de llenado de

rotacgntepedores

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedores 7
a puerto /1
N° del DUS // Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes

del Dl@

Bodega (s)
Cargar d@#fl;US

Tohelaje del DUS

por}Yodega (s)

CAntidad de items

el DUS

a despachar por

DUS

Rotacontenedores

Fecha estimada

de llenado de

rotacontenedores

despacho de

a puerto

Fecha estimada de

rotacontenedores

77

Referencia O!

(Ref del ;o “(’l';‘eztrf)e" ]
servicio ALS) S~ 2 1)~ O 9 L
Material a Control de

Cargar Peso (lugar)

{dentificacion

(N°delote o : pREsae
: = S N .
contrato) ¢ H Sl— 23 1 (lugar) A, { %-3 r
Puerto de Preparacién de ,
Efolteue J Muestras /| )
. £ B A0 i oA (lugar) Lad/ V2

7 Correa ' 0 ALS

0 Rota Contenedor @ Otro (Indicar)
Modalidad de o Al it Laboratorio de
Embarque 0 ‘Batea Ensayo

0 Contenedor a Granel - _

0 Contened Maxi ( :

ontenedor en Maxisacos e

Fecha N .
Estimada de ({ \ ) Tamafo de los _ )
Inicio del O AI{ (Z‘D?/g Lotes S0 ThA G ,r‘"’/(’
Embarque /
Fecha 7| Dia (12 horas)
Estimada de 0(7//// 'ZDZ_S Modalidad de Jgoche (12 horas)
Término del [ Turnos :
Embarque |

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico

Responsable

de la $7

| Inspeccion Ve \W2.22.20

Equipo Técnico Operativ

- |

Qk\ e \{ 1 W ¥ FW/‘V’@
\ c\elo Lhve  |tr®o

A 0 Al lsode AR L Qo

%2 M. Voo C .- (\E?QD

CuNec.0 X A L guder V.

Observaciones |
»cm( AQ ovmgu Ul \\%”: A\‘\M“" o c.0a des AQ Q\ S\io

de o-to(io (E’OAQ&‘ Lo CyeAQ\ Va0 oteo CUR-ooM, “’““Q’\V@O G0,
ew Towre 7 0 PR 7N v—o.Juo\ A QQAQJ/ bl\lo Z (Torfe ?SQ)VUbA_

OPCION DE EMBARQUE -APLICA SOLO PARA PUERTO VENTANAS

' [Sitio de 0 sl
oSl Acopio 1 NO
OPCION A - SITIO 2 0 NO P
Bodega
Andina
Pesdmetro Ramsey, modelo g s Cortador de o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre’| (0 NO
4 0 NG 145 / /
OPCION B - SITIO 2 é{ao g';'g;;zﬁoplo s
Greda 0 NO
Pe_sometlro Ramsey., modelo Z/SI .| Cortador de B/SI
Microtech 92301 ubicado en correa = NO muestras Torre
CVR004 N°2 0 NO

. Pagina 4 de 9
FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 St [Sitio de acopio [0 SI
OPCION C-SITIO 2 0 NO |Bodéga lLa 0 NO
Greda /
o /
Pesémetro Ramsey, modelo /1 Cortador de /
; ! g Si/ 0o Sl /
Microtech 92301 ubicado en correa /. | muestras Torre
2 [0 NO | ¢ g NO /
,E] g Sitio de acopio g sl /I
OPCION D - SITIO 3 "o No |Bodesa 0 NO
Andina
/
Pesometro Ramsey, modelo / Cortadorde J.
. . o Si A0 Sl
Microtech 9301 ubicado erfcorrea muestras Torr
4 O NO 45 0 NO
Sitio de acopio
_ 7Sl B odoga La 7 sl
OPCION E-SITIO 3 0O NO 0 NO
Greda
Pgsémetro Ramsey‘, modelo 7S Cortador de 75|
Microtech 9301 ubicado en correa a9 NO muestras Torre 1 NO
CVR0O04 N°2
0 SI | Sitio de acopio |0 SI
OPCION F~SITIO 3 0 NO |Bodegala 0 NO
Greda
Pesdmetro Ramsey, model 0 sl Cortador de p/SI
Microtech 2301 ubicado ef correa muestras Torre |,
4 0, NO A5 0 NO
'OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO © ;
O sl Sitio de o Sl
OPCIONA-SITIO 162 0 NO Acopio 0 NO
(Bateas - Multilift) Bodegz"’Puerto
Coquimbo -
q g Mugstreo epr 0 Sl
Béscula de puerto Coguimbo 17 NO cargador 0 NO
frontal
. . O Si. Sitio de acopio |1 S|
OPCIONB-SITIO 162 ]
(Rotainer) ;D" NO | No aplica 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco o Sl Muestreo 0 Sl
Andina Saladillo 0 NO |automético O NO

FT_MINS_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

o Sl Muestreg~ Y]
0 NO Manuﬂgob;e 0 NO
yzrﬁe/
7
QPCION“DE EMBARQUE - PUERTO SAN ANTONIO
|5 g |Sitiode 0 Sl
OPCION A - Puerto San Antonio Acopio 0 NO
. 0 NO
(Rotainer) ~ | Bodega
Contopsa /
0 gl Muestreo en 71 Sl
Bascula de Contopsa cargador |0 NO
: 0 NO /
frontal
. g st/ S|t|o déacoplo _—
OPCION B - Puerto San Antonio 0 NO Bogdega N
(Rotainer) Contopsa D NO
Muestreo
) o Sl o S
Béscula-de Contop3a Manual sobre
ol N rotainer 0 NO

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO - CHANARAL

O sl Sitio de il:l Sl
Acopio 0 NO
OPCION 0 NO Bodegals2,3y
4
Pesémetro Ramsey, modelo Y it;}zgzsr'drsrre 8 i:o
MT9301F ubicado en correa N°2 0-NO d
7 descarga CV 2
Pesémetro Ramsey, modelo Y .Cortador g Si
MT9301F ubicado en correa N°2 0 NO Manual O NO

MUESTREO

0 En correa en forma manual
Manua! sobre una pila a piso
Manual en cargador frontal

I T R S

Otro (Especificar)

i/ Encorrea medlante cortador automatico

Manual sobre un depésito volteable

| CONTROL DE PESO

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024

Pagina 6 de 9




1,

=

ALS 'Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

|1 Balanza de Plataforma (Bascula)
i« Balanza de Correa (Pesémetro)
|0 Otro (Especificar)

Fabricante v ; Marca o sion
N°deserie | J, 41 9%y Modelo LAz 93
Para Balanza de Ria}tafvafma {Baﬁciil‘n} o Balanza de cor esémetro) 2

Fecha de la Gltima calnbraoon

Indlque fecha

/;/C‘// ZOZ

Fecha de la ultima verificacién.

Indique fecha

@3/ 11025

DETERMINACION DE HUMEDAD =
BALANZA GRANATARIA

Fabricante - »547_4,! D Marca 4 0

N° de serie e = o ~ 00| Modelo Pk - o/

Fecha de la dltima calibracidn

Indique fecha

19 /1o / 2025

Fecha de la dltima verificacién.

Indique fecha

o9 :/J[ \ _/ 1015

BALANZA GRANATARIA
Fabricante A0 Marca A 40
N°deserie | N - L4 -0y Modelo L £ =2 )~
Indi f
Fecha de la ultima calibracion nciqdg fecha /,,///0/2 o2
Indique fecha 'y
Fecha de la Gltima verificacién. : / B
! uq:_/h Mo2S
HORNO -
Fabricante Ot st L Dt Marca (/J .
N°deserie | v, . < 1/p - Ol72 Modelo HJ—.?{:?_;\ - 1Coo ¢

Fecha de la ultima calibracién

Indique fecha

0]/ © f};" 76 r_,’f-/

Fecha de la dltima verificacién.

Indique fecha

()?/‘\ I/unf

HORNO
Fabricante QJ_TV_J.;»_{,:A,_;,}.__“ Marca (_‘,&/A,v.?. Q_.é}.(‘(._-.,,__
N° de serie N = V1 - 013 Modelo hs-206 -[loos AC

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

09 /or /00714

Fecha de la Ultima verificacion.

Indique fecha

oA\ 25

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

DETERMINACIONDEHUMEDAD. = ... =~ =
MASA PATRON

Fabricante A //? Marca A ,/_‘?L

N° de serie A1 oS Modelo VA

P

2 Z oty ) 2025

: Indi fech
Fecha de la Gltima calibracién RSIGES teChs

Indi fech
Fecha de la Gltima verificacidn. AeeUSiEEhe

(j'f/ \ / lO1S

MASA PATRON
Fabricante AA4 Marca A'/?f.'?
N° de serie UE - ob Modelo 2 Ko o

i h
Fecha de la tltima calibracidn naigusechs

0r/ o6/ 2025

Indi fech :

Fecha de la Gltima verificacion. et Qg/” /,1 1<

. / IS
TERMOMETRO ' ] o
Fabricante CHY Marca CHY
N° de serie | Ayum - (oa - COL Modelo SCo
Fecha de la ultima calibracién Indique fecha /7/ oé/"/ZO Z{
TERMOMETRO d ?
Fabricante Marca
N° de serie Maodelo

ek . s Indigue fecha
Fecha de la Gltima calibracién 4

Pagina 8 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

5B

nspection
(Area Minerales)
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\N/ CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CVR-04

4

Testing and Envluun;-

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CVR-04
|FECHA 08/09-11-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M JIN WAN DIVISIONES 01T
CONCENTRADO TENIENTE JINCLINACION i
|HORA DE PUESTA EN SERVICIO 20:24 IPESO DE CADENA 154,65
IHORA DE TERMINO 22:46 CONSTANTE DE CALIBRACION 182,444
|DUS 13074318-8 |DURACION DE CALIBRACION 193 (632SEG)
|BobEcAs 4 VELOCIDAD DE CORREA 1,87
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU::;\S:EOBNADE
Calibracién Inicial 1c CERO 2207 0,01 193
Calibracion Inicial 2C SPAN 22:19 0,00 192
Calibracion Inicial 3C CERO 22:30 0,00 193
Calibracion inicial 1S SPAN 22:51 0,10 193
Calibracion Inicial 25 CERO 23:05 -0,03 193
Calibracién Inicial 3s SPAN 23:17 0,06 193
Cero termino 1° Lote 5C CERO 5:52 0,03 193
Span termino 1° Lote 558 SPAN 6:09 0,11 193
Cero termino 2° Lote 6C CERO 13:12 0,07 193
Span termino 2° Lote 8S SPAN 13:40 -0,02 193
Cero termino 3° Lote 7C CERO 16:30 0,01 193
Span termino 3° Lote 75 SPAN 17:08 0,05 193
Cero termino 4° Lote 8C CERO 23:01 0,05 193
Span termino 4° Lote 8s SPAN 23:21 0,11 193
9C
9S
10C
10S
r'd
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
P.CARRASCO /| EMUNOZ




Form FT_MINS_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO
Fecha de . Verificado por
verificacion O%\ A&\ 'LO’LS U/S\S
Puerto Exportador
A SA Gt
/ J _/ / ’/ZJ‘
Marca del ‘Modelo del .
pesometro /J/\ pesoémetro
(W ' MTQ3xx ¢
Verificado por /S ‘\
d - i = e
Firma
Control ALS
Fecha b
M| 2028

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O

LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION
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Form FT_MIN5_14 / Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

|ExpOrRTADOR -CODELCO
|n-ous 13074318-8 2 SOBRES 300
|nave JIN WAN 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA CH-5T-535,111 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125051 // NOVIEMBRE 2025
ADUANA VALPARAISO |JLUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREO 09-11-2025 [roTAL mAsA rONDERADO 2000
|[FECHA EMBARQUE 09-11-2025 |[HOIA (n de N)
1 a 500,000 8,68 456,600 {
2 4 522,710 8,62 477,652 /
3 4 500,000 8,67 456,650 4 il
4 4 500,000 8,68 456,600 s
5 4 500,000 9,32 453,400
6 4 500,000 8,83 455,850
7 4 500,000 9,06 454,700
8 4 500,000 8,92 455,400
9 4 500,000 9,22 453,900
10 4 500,000 8,98 455,050
11 a 515,350 9,27 467,577 5
12 4 500,000 9,59 452,050 {Li3
13 4 500,000 9,12 454,400 ="
14 4 554,100 9,41 501,959 i
15 4 500,000 9,23 453,850 o
16 4 500,000 9,67 451,650
17 4 500,000 9,58 452,100
18 4 500,000 8,91 455,450
19 4 500,000 9,16 454,200
20 4 500,000 9,26 453,700
21 4 455,620 9,24 413,521 N
iy

L

=

Pagina 1 de 1]

Supervisor ‘S’ /:)—w 4 /l/

756,69

Firma Supervis:




@

FT_MIN5 07 Ed2

CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

ous; _ p\uOJv f)\l—u & = 0 Txvox.:ﬁow # g _:n:>vmm2m _IOQ - if- N-QNM
LUGAR DE MUESTRED: — \N anpg L _EaSomvmzeﬂ _ Qcﬁwvgh‘
A [ VEW-TS\)-013)
PESOMETRO cODIGO: —NF &.\IW r\.ﬁhw _n>_.>n_u>u“ ~r48 &\%\t‘\g ) _wmn:>o:_3>n>_._uz>n_oi \..M.\Qi V“
S e Won -4 He &
IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE PESOS (TMH}
N DE LOTE e pe sopEGA | PP zﬂﬁ_“.w;mcc LECTURA INICIAL (TAH) _n?ﬂ.ﬂ_mzﬁ o BHCO iR e eaE TERAIND o Neto Humedo Numedad % Paso Agua pesn Seco
& s Sed QO 500 (w5039 | 3-11-37 O @ E5FP 43,4 446 b
- 4 €22 21 50 022,31Q-¢1-2804:5119-11-25 |05 239 45058 | 4312652
. Y 305 O 00 |9-41-2006:369-1/-25 |06:30 Y3 ag Ua6,660
| 9 e D60 Ced loco  |9-11-2503:12. | 9-12-25 | 0T D : 43,4 UShAD-
3 B0 lono [ rSop. [AH-28103: 53 1925 | 0898 ' | 46,6 45340
W o0, |G-NTDp 351 G128 109 /7. | > N 455850
& &8?.%.%.35. 9-0-2 \[0: /3 | 5. O | 45,7 454 3an
2090-9r&loy3. 9w _wso.. | Jeo | 897 EOWA 455 4
00. |12\ gpiso | Y1t /35 L Sea. | 9 Y6, | 453 aon
: G2 i3 9o L pil2. | e 899 4y aa | 455050
TN R R R 8 ) A S I U S = WS 43931 | Ged sy
‘ 1300 . (9uraidor] gur2s |4 Joo. | 9359 | 439S 452,050
o) (G g G |03 | Yoo | AuL | 45,6 |45 4o
B /=T o B V4 N o) T L P R B SR N7 S S B 1.1 7o 25 VOO o PN C T 7 I 7
m - 19K SS9 1R /8. ] : 23 | 46,15 | ugdBso°
m g-1u-21/4: .m-:..w, /9. % . e WY | 4R35 Ky he |
L T2 /9.4 .| 9-n-25120:03. | NOO. | 9 | U3z | us,Mmn
| T 70: 03 [ Qv 2X 190 4 HA [ O 831 _H4.55 | Aa5uso
[ .Mm_.wmmo..f 9-4-75 7] - L3 Do | Qle . 4a.8 4420
. L..&l_m.“ﬁ.. SIS U 56 | DO | a6 U4, 3. Lia%es |
__ RE- -T2 5 8- (-15 [T M ?fﬁ .24 mPBmJHuBF

DO AR, A Elenc, Trnes . D.aumapr.mnyk,

% Nt HuMode eme
¢t Tgeo; (S rmm;mw
Pace lee 24

N ot cxdtore de el Mo de\ €7 lofe
———en O4:5% .
¥ srec2 _}cnufc.m,w.ype.o al wlocar

\en Woren: deder mino del LoTe 3,
| pue Cormaponde e 3. )

128% s

&

NOMBRE, FIRMA ¥ RUT/7ERSC

UE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

214134




CADENA DE CUSTODIA

LUGAR DE MUESTREQ - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 / Ed 0

ous: [ DoyMR-©

EXPORTADOR: _

Gl

LUGAR DE MUESTREQ:

_

L\.\E\SN

LUGAR DE PREPARACION:

DISTANCIA EN KILOMETROS:

l 0,2,

| Volr ALN 2. 154

Sl S Mo

ok

¥

i . FECHA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA
4 { K Y125 | | 2. 4 | F= 1@ !5 o <. A B 311§ [5500 | Ap | O
Z 2 S b -2y sh |2 9-1-26|OL:YY [ 2 A — 9405 lofiv| 4@ | &
3 3 Sk -t 3:42 | 3.4 B 195744 154 | & [9-0-2019:06] AP] 2
Y 4 £.2 V-394 | 5.4 = |9t ] umm_u % A S 1-/19c @i f.@l L
b3 8 2 N85 [ D | Dkl 1D V%o 7.7 W.Us| L
. TRy - - Upq /-y n [ _Tmuwag, zZir et AR
[ £ A M-Z1 “mh%-mb| X120 | 2. T o] LR
k4 8 | 3. G- | 4 ¥} et | K1 201 10: 55| £ 1:00| L5
9 0- G- 510138 | D7 OBy |97 | hoYe | £ ysl L8 )

A0~ 7] 3, Gurirzii.| OM. Bg-i-z5122: 1€ 7 w2 2x| £.4
A A 9. S35 23S | Dz (/0 19-n-2s|to-e2 1o | LD ‘
i L2 ¢f . T2 | 12 YR | D) 12 Wr¥ 1902 | 14 5C- /0| £.73 7
L 10 mm%v §urn |5 3Y | 0.0 y m,:.wm. M_.uu‘ “Mum_ MM :
S o & §-4-200/6:1C | D72 Gn25- .20 125
T .P?M.- (&4 1R \[R. 0.7 .ﬁ,:.r\ /84S 180 2.8 |
: Q72 A PR e EVA S . | &£ S 13308
an., |l SN | 0. 08| RE | W | 80N 105 02| L9 %\
GG -LiAgl [P UBIRNY | [/ gt 9-0-Z5 0. P ES —

Ao500 Ay Auits

71 413180

NOMBRE, FIRMA ¥ RUT
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P

PEASONAL QUE PARTICI] mz_.>>n_._<_u¥“ %

- = _ =
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED ~ LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_08 / Ed 0

ous: _ _fWSf 2 |8~ w EXPORTADOR: _ ﬁ\.\

T4 , 4
LUGAR DE MUESTREO: _ ﬂh\h\m\m N\ LUGAR DE PREPARACION: _ \ﬁm‘\@\l \AN Y n;\ A/\# DISTANCIA EN KILOMETROS: _ O, L

OBSERVACIONES: \AA \A\ UGA\(}\ /)\\Q\.)\ W = F..w t &/

~
’

RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA H RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA ”
N” CORRELATIVO LOTE PESO MUESTRA ] =
N L FECHA HORA NOMBRE n_mz..;, FECHA HORA zOZw:n %R ! FECHA HORA NOMBRE %ﬁf
15 9 b gl ebh BT Gef B 00 [ Y/ EN DT ERTED LA T
10 QR ¥ @Gl Sacy — o-U-15 1.0z [ [ [ VA 628 78 £o
A 10 1 € & 6u1ni?l Y &% M L SR 77 19 438 TS £S5 4
- ~ A . 7 A - b 4ot é \ A - r\.& ‘ L L L) T ) mlrl\'lm <
\ e u\\\\
\
=
— \\\
L \\\
\\\
\. \\
\ A=
e
\\ Q

. \% Y %y-5

zo.gazm FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD




y ﬁ PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
.

[ s 364 3

s r~25N-005] | : -

i 5 VDOXYO WDy ,

U | Lussan DETERMINACKS HuMEDAD _.. m T\_qxut Nm\t smn.l._ n..ﬁﬁ 1.4\—
saLvaa; mBQnD" s, - _\\-.Wr ~ Dda)

.Tv:.!s)u PESD 1/ FIGHA Y HORA-

QBSERVACKMES: \~| % ...\_ __.N

T B LA EKES

— 'y ~—
TECHA GLTIMA CALIBRACION: o] = 73
L | 14 /ia /2.
_:-25.—.55 PESO L { FECHA ¥ HORA: p

]

[T = 1= O[7. = 013
— R Sy \wﬂ.ym.

9. SN

Ehd e 7

B s R —
\Qﬂwﬁm_ N _ﬂ_ .:,Mvm 2 _ N\\&v
S R

e ; i 5 _ : =
?llyasd 1495 3 e _ ) 4
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[ 3 o ' il
vé PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
] f
_FORM FT_MWS 11642 . ===
was N LS008 | : -
] S
ous: o} _ 4 _ ( !-\.\r\_‘.nn..\. FECHA &‘ QlN.W - 4
LUGAR DETERMINACION HUMEDAD K- _ Jotelzs ALY &2 v \A- 1
I~ e P - e e | [ceeacions [ o Vi [recan acra cumnace: [ iy jflofis —
_.-.u;!:us.avo: FCHAY HoRA _ LT [ mrermamAD Fesa 1 pEGuA ¥ HowA: =
o [Aitr e, \lome He

IDENTIFCACKIN DE HORNO

_ Chndee =~

PRTTTEE Ny ey e LT s
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09 Ed 0
2 4 il -
TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: 1L, VA o (2. CAPACIDAD: | e Vowad UBICACION DEL HORNO: E Al g YO3X
SECADO SELLO CALIBRACION: PN EE=YS @.\ FECHA CALIBRACION O S— 2 7 RANGO DE ACEPTACION 105+ - 5°C
coDIGD: o £ C#neyd |RANGO J| MK YT LN FACTOR DE CORRECCION % .
TERMOMETRO CALIBRADO e R \%&K LTI 3 .M.u MO [#) .Cﬁ S Y ’ﬂg
Y i b 3\2
) OBSERVACIONES: l\t rvf\\/w E\b\fv MW . N\ C ~D gw~ &\WOU AL & /) .U\E wau . @W /km : Wsm“ \WON&\W\Q -6y,
NOMBRE FECHA HORA CODIGC TERMOMETRO qmzsﬂzb‘ﬂ% DEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNG ESTADO'

e X,

E.@#& vorse  |Odules|oB\2 |- Lol (X%
MWNMV § 6%\\\\&\ 14 jo Dﬁr«xmvwm;%. Y .. LT L

\\Qz\s\? @@ic;\@ o8/l lzs |20: LS \Mum% LO27C 1049, 7°¢ T

@\ \b@&u %_.\:_Kb mem LI re Y A% B oW

m( wae oty oPaeg (0804 |TTTRLOP T I6Y% WH°C &9\?6&0
. VO7ZT ’ 7 7 7

. . : . . oQ\ L *

QE‘ 4!.

BRE, 1RMA Y RUT JEFE cm ,~ RNG

O

[y

H ESTADO: $i ¢l valor registrado de |as temperaturas se encuentra en fos Intervalos de Incertidumbre definidos se debe escribir "ACEPTADO", de lo contrario serd "RECHAZADO 3

U Stloper cd) i ,,
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09Ed 0

l

¥/,

.. |OBSERVACIONES:

~

A

[rERMOMETRO DEL HORNO DE 06DIGO; CAPACIDAD: - UBICACION DELHORNO: [ S it 3
SECADD SELLO CAUBRACION: FECHA CALIBRACION: QM - 0 N RANGO DE ACEPTACION 105 +-5°C
60: RANGO 1 £ mu
ERHETRG CALIBAADD CODIGO: h FACTOR DE CORRECCION [ 2L 74 \ \QG (7 \0&\ I,
SELLO CALIBRACION: FECHA CALIBRACION:

Wor (B c;i\& Dos: aoru@

o5 2T
®

NOMBRE

FECHA

CODIGO TERMOMETRO

TEMPERATURA DEL
HORNO

TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO

Fotare Pute

| 9-11-2¢].

T

i i

&7 6°C

Aed.et e

oA

E. Soto -11-25 |20 " Hin @9 (06
ol )
' mvmotﬁ\rw ¥Ql:\N% QNOm MY Log .\rO\qu \QWLUﬁ
_ @02 _
W& P e\T )0 :.AA\ » 03, .\.WMNSf [0 0 . [ R >

103 Gee

! ESTADG: Si el valor registrado delas t

o

xwm\s\ Bulc nm\
Eow %\:ﬂu

e
\,\ Lot SR
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA
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: SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifa del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS

DE

: ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion: :

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacién de muestra composito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucién vigente S N.A. 4384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13074318-8 Cantidad de items del 1
. 05-11-2025 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) [10.547.780

Porcentaje de humedad (%) 9,11588 Peso neto seco (kg) 9.586.259

Exportador CODELCO Peso muestra compésito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestrec -~ 09-11-2025

(inicio/término) 09-11-2025

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 09-11-2025

embarque(inicio/término) 09-11-2025

Tipo de embarque™* GRANEL

Nombre de la motonave JIN WAN

Total de lotes embarcados 21

Identificacion bodega™** 4

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT_MIN5_01

Nota: C——

Se hace entrega de 1 sobre, que contlene la muestra composno cobre correspondiente

al DUS N°13037635-5 ITEM N°... ¥ \
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f/?;ma Cargo responsable.__ \
_~ALS Inspection Chile
" (Area Minerales)

Timbre
Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

¥
Fecha de recepcién

*Completar solo para embarques en contenedores.
**Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

***En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana
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