ey

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13074447-8

INFORME DE PESO

ALS INSPECTION CHILE SpA

1.- INFORMACION GENERAL

Referencia ALS

N Resclucion Vigente S N.A

DUS / Fecha

Exportador

Contrato COCHILCO v cucta

VEN-2511-0252 /f 09-11-2025
4384

13074447-8 /{ 05-11-2025
CODELCC

o
CCT125047 /f OCTUBRE 2025

Aduana

N° de registro INN
Cantidad ftem del DUS
Rut del Exportador

N° de Contrato

ALS Inspection Chile Sp.
timache 3405, Otfice &

Vifia del Mar CHILE
T +56 32 2545 500

VALPARAISO

Ol 198

61704000-K

CH-5T-502,102

4 Epm ¥ oS ary wole see

Puerto embarque - ) PVSA Nombre de ta Motonave JN WAN
Consignatario TO ORDER
Proced»m'rentc?éirhﬂf.a‘d.q - PT_MIN5_01 Codelco Ventanas
Nombre laboratorio de ensayo CESMEC
: - f
2.- PESC EMBARCADO POR ITEM DEL DUS
N° de item del DUS 1
Fecha de inicio muestreo 08-11-2025 Término muestreo 08-11-2025
Fecha de inicio Embarque 08-11-2025 Término Embarque 08-11-2025
' Cantiidad de contenedores Cantidad de sacos’
Peso bruto Himedo (kg)* Peso tara (kg)
Peso neto humedo (Kg) 10.548.150 Humedad 918125 %
Peso Neto Seco (kg) 9.579.698
Identificacion bodega® o 2
3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Himedo (kg) 10.548.150 =
Determinacion de peso
realizado por Pesometro ‘
Pesometro
Bascula
Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por ef servicio)
4.- INFORMACION DE EQUIPQ CONTROL
Marca del equipo de control de peso RAMSEY
Capacidad del equipo de controi de pesa 1200 tmhthr
Cédigo y fecha de dltima calibracion PESOMETRO C-3, CERTIFICADC MSM - 19211 #f 10-07-2025.
= e e -
3 s ancentrs e muasacos

5 Ensmb: e cor 93 0c

agins. ) o . sef

£ BODEGAT (N° DUS (1), caneoad kg, N* DUS (2, cambdad kg1, BODEGA 2 (N* DUS (11, canbdad k)




INFORME DE PESOS
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13074447-8
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

ALS Inspection Chile SpA
timache 2404, Gffice H1
Vit del Mar. CHIE

T +56 32 254%

T =8 tombrs g
2 Este dato snio se ¢

RUT Representante Legal: 9.271.486-1

003 qUIAN 1RSI fa MUESER ¥R T el Imame BE 0o et
56 e a6 s

ALS INSPECTION CHILE SpA
{Area Minerales)

A
JUAN ARANDA

7 Este dat0 s0lo se

emb
‘

5 En embargues ds concemtrada 2 o-miety 5113 60Uega €3 Cormp

E1 BOGEGA 1 (" DUS (1.¢3rd1ad et N* DUS (2), canwdag ¥ 2. BODEGA 2 (N* DUS (1), candad ha

indicar la compane

-
etanio Bl etk ko y it s

LOTE FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] HUMEDAD %] PESO
NICIO TERMINO TARA BRUTO NETO SECO
x
TOTAL
6€.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro Yy se debe replicar para cada lote) 5 R
SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LOTE FECHA  |CONTENEDOR SELLO O CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | SECO |
-
1
7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION
e
RUT ALS INSPEZTION CHILE SPA
Nombre Repr te Legal:Humberto Arroyo

‘%\_“




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

od- \\-2ows

ALS Ref / L - Fecha inspeccién
Cn-230\" 0257
Nombre de | \ .
Ng\?; € @ \ | Comprador I )
n \V) I ;I ‘C\_\ v 1 /I L )(l L OOPCAZ
i \
Puerto de Puerto de ~ \
EERagh /o “IA 4 L W le esaC \UAn v ) (_Hina
Nombre del \ ] Inicio de ~ \
Exportador L 000 \'{_L Embarque %- k - ZO’LS
Material'a ' I"" \ Término de (
Cargar \ J :’\'Y)"\'\;-"‘ A Embarque O@ a '/ - 707,5’
Identificacion, | - )
(N° de lote o i, s N° DUS i o
contrato) H-A]-5 ;.2._ O 60} qul’t.} %
Bodega(s) a )
cargar 2_ Fecha de DUS 0Os & S 101
Ton. a Ton. ' 4
embarcar & Embarcadas /( i S“o% . Jl
(tm/h) O 6 5 U (tm/h) O S()
7 |VERIFICACION '
Procedimientos ..~ e
o Cuenta con los Procedimientos de: Si No __ldentificacion
Toma de muestra de embarque manual- v 4 0 l Y s - C {
Toma de muestra de embarque automdtico 5 Y- HM.n5 - OA
Determinacion de peso L 0 Y- Hi»nD ~OA
Determinacion de humedad 74 M VT- Flins- &)
Preparacion de muestras para analisis quimico v 0 % - - O
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

. | Cumple segin
2 * 1 . 1 AUl aucoe | Fm ﬁ_ encia de RW i procedimiento
L s s e DR 281 No
Cortador Primario . l Cocke /50 )f“ \,\ i 0
Cortador Secundario ?Caf / e f/ O
e A Dy Y

Observaciones, (Comentar cualquter desviacion del sistema de mual'fmo durante el embarque
© muestreo en planta para el caso de rotainers)

6/043.
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ALS Ingpection CHILE
'CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica Silf No ]
./ |Equipos de Embarquey Cortador Automatico
. Si | No Observacion
¢Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas L 0
condiciones? )
¢ Existen materiales ajenos al equipo? a
;Cortador automatico estd operativo? Lk 0
Condiciéon de bateas, multilift antes del ,
llenado, limpias y en buenas I
condiciones? - - _(\./_[\ -
¢Corresponde a
. | ¢Se encuentra | lo sefialado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador v ] v 0 _y 3
r Z i :]-\‘,QY) “ ~]I \.
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de o 0 o o estadp .
muestras : ) | I _ ! i
\ ItAtoww [ JUen (O 4 =\ @]
Seiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS v 0 W |
\- L O 7 _‘ 1
4= V) J\;‘ ~ ) WA @v) & AQO
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas rdf 0 Y 0 ;
[Doen eatads
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas 4 C e o *
HAM a 14O, Duew e OAG
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5 02 Ed 1

s
[Aplica Si” No O |
Calibracién, Trazabilidad, Patrones, Verificacién del Equipo Pesémetro, bascula
Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar:,
Pesémetro E/ 0 C’ :‘)
Bascula de puerto 0o 0
Béscula de planta 0 o
) ¥ 0 | Indique N° HQVI.
3 2 ‘ q
(Es calibrado? Certificado |4 1\\\
7 O | Senale la frecuencia
;Tiene programa de calibraciéon? &
_ 0 2>2)
La calibracién asegura la trazabilidad A [0 | Sehale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra W35
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) jEstos se /4 0O | Comente
usan Unicameénte para calibracién y para ningdn otro propdsito? O
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un 7 1 | Seiale quienlo
organismo eompetente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra
atrén nacional o internacional. ?
¢El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones 4 0O |Senale la frecuencia
establecidas. ? . (/él ~RHL)
{ 1 | Comente
0 ol
Otros no mencionados aplicables g5 C’o'\ \
Qw\owo(ﬁ) OoC\Q o .
L il
| Aplica SiD No# |
y DeaftSurvey'si ' sl e
N SOLICITADO POR
ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS? |
SURVEYOR
TONELAJE
rd
|Aplica Si? Noll |
| EQUIPOS DE PESAJE |

Descripcion del Equipo de Pééﬁje
Tipo de equipo (marcar con una x)

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

[! Balanza de Plataforma (Bascula)
Balanza de Correa (Pesémetro)
[T Otro (Especn‘lcar)

Fabricante \\U_W\;\Qj'

Marca

ﬁ’t\u L

N° de serie \'*1 LG4 fl‘f‘

Modelo

HAG\ AP

Capacidad recomendada

Indlque

\200 Bc/n,

Fecha ultima certificado de calibracion oficial

Indique fecha ,50/0} /"J\ﬂS

. Qué pesos se usaron para la calibracion?

Indiguelos

K2

2 odoo de 500 1AM P ag

Fecha Gltima Verificacidn.

Indiquela

()6(4 (| 2025

;Qué pesos se usaron para la verificacion?

Indiquelos

Colo g <

/
| Aplica Si f No O J

OX-

INSPECCIQNES

Qg\’

Inspec«:ioh de Correa Transpnrl:adom Zona Pesémeftm

antes y después de la seccién de pesaje?

Indicar | .
INSPECCION PRELIMINAR Si No Observaciones
¢Las correas, guias, polines y tensores estan todos ﬁ 0
limpios?
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro . ?(

. N 4
‘\\-QV\Q ™ ;_;\\ NGO

iLa correa corre bien cuando esté vacia durante la
puesta en marcha?

:Se observé cero en 5 revoluciones como minimo

nivel o pareja)?

cuando estuvo vacia? g

Indicar ,
INSPECCION DURANTE EL PESAJE si No Observaciones
iLa razdén de carga en el momento de la inspeccidn, esta { D h
dentro de rango especificado?
iLa carga en la correa esta siempre consistente, (mismo E( 0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Sifl No M J

1D Inspecciéq__Balanza Pt ey ==
P de plata’form ' ~ Observaciones e

(Bascula) S T

Plataforma limpia U .0

Tamafio apropiado de -

il

la plataforma -

Accesos limpios O o

Se mueve libremente 0 0

Pozo limpio / seco a 0

Accesos nivelados ] N

Cero cuando esta vacia 0 0 |

—]

msrecm&f WWE EL PESME

Sl <a»v L

indicar |
No

e e s e
Pl e b

operaciéon de pesaje?

¢La Balanza de plataforma (Bascula) s:empre esta 0 |
en reposo antes de pesar?
(El chofer siempre esta dentro del camién al O O
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la U 0
plataforma esta vacia
L . O 0 (;Indique cuantas Veces?)
:Se necesito reajustar el cero?
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0 0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

iSe realiza
verificacion?
{Si es 5i,
Anctar Fecha)

No | Feecha | Si | No Fecha Si |[No| Fecha
7| O |pgloshg | O | L) 0 M fuewc
BALANZA ; Z | 0O .,-T-”"{', : .‘.Zu' 0 0 7 | O Elyeno
HORNO ) ..'r"l.'-r‘;l' r g g L.\"},fr\i‘{]l 1 0 Ll [ 0 “."Il‘i_ Z ¥14{3
BALANZA i -Ven - OIS @ | 0 pshol4 | 0| O 4|0 ozno
_ i P2/ [2S L
MASA (PATRONES),7- 05 Aafolh o | © bolerdzo| 0 | O o
TERMOMETRO o A =N N oo
REFERENCIA Min -~ (09-QD2

O.I"‘Wadnm Registre malqlﬂer demaﬁfﬁl?

M}v;_\/en» Oﬂl/Oib o Q@Qﬂe&é Ae cOéoD-»eao

\_____________.._-—-—)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Verificacion Procedimiento
Determinaci6n de
Humedad

Balanza

Indicar

Si

Neo

Si-é{é Nﬁiﬁ:’diﬁ'ﬁéﬁor qué

¥

;La balanza se ajusta a
necesidades de operaciéon?

;La plataforma de la balanza
esta limpia?

¢La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

¢Se encuentra limpia el area de
pesaje?

¢El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

SNIENEENE RGN

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este andlisis, esté

‘acorde a procedimiento?

I~

iLa plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

Horno

Si es No Inc{icjué por qué

iSe encuentra limpio el horno? .

¢El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccién?

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

l05°C 1 5%

:El Horno se utiliza solo para
este andlisis y para muestras de
embarques?

H\U“ 0:}\)’ O\L

iEl espacio de la cAmara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandejas %(f) LDV\AQ‘\-") U'\VCX_

¢El horno tiene ventilaciéon?

Yo Q;-:'lzg_CC;OJ\ .!-,JV’E_UJCL
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

| Aplica  Si 7 No/ I
TERMINQ D iNS?ECCIéN
1 :Verif‘car al”Terminar el Trabajo solo sies I;:ii:;r _
.embarque con sistema de pesaje de balanzade | ~ " | Si es Ne indigue por qué
o correcto |
plataforma (Sﬁscula) i si | No
;Todo el sistema de pesaje queda limpioy en 0 0
buen estado?
(Se observé Cero cuando quedé vacia la bascula? | O g

.Venﬂcu% Qak:ulns de Peso

iSe verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso
Hamedo, % humedad, Peso Seco?

¢Se verifican de férmulas de célculos?

£
|Aplica Sild No [ |
e — PR e
é,.,’! Vurﬂmrtéiwns&ekesoslel ST e e Ll
;tharqueserealizé pol: AR L SMsﬂamdique por qué
'PESéME”EﬁQ - = =
Si No |

(Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, £ O

Peso Seco?

;Se verifican las férmulas de calculos? | f | 1

Pagina 9 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

P ~ Verificacion de envio de |'. Revisar Muestra
Aok i (etiqueta]

Si " No
Nave N : W AN o 0
Control de inspeccién e -zan - 252 o N
Destinatario muestras y cartas Laboratoric de Aduana / o
DUS (Definitivo) hOi ‘1~1 -9 v O
Exportador Cor\e \c rd _n
Contrato .__:I |- 7 O2. 107 - 0
Cuota ’(Ul ym v i
Fecha de Embarque (%fc{rh) < pd 0
Lotes I 0
Peso Himedo Final ,(’O Sk{ 2. [SH v 0
Humedad Final [E— q.16175 - v, | o |
Peso seco Fin;l’r-f’f & : v | o
Firma del in ectory timb D/ 0

A =

Bodega(s) W« {‘a“*‘" B ety i o~ | O
Fecha de inicio “w. {9a,.. i p@ - 200 il r
Fecha de termino 2o g IO Sl - - log< L7

procedimiento utilizado

T VT nins-of
Se realizé la preparaciéon de

muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

S

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique

Pagina 10 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

7 4 |Instructives-registros i‘” . :
' | cuenta con; - Si No Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto

FPlanilla Control Rotainers o Contenedores en
Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores al
embarque en nave

Set fotogrdfico de proceso t a

¢ Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

i Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | O | [
en la nave?

¢ Se verifica y cuadra el peso ‘
embarcado contra documento oficial 0| o [
de embarque? '

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

Pagina 11 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

,/7

/N}pﬁ“ i pervisor de Ing i6ny Control
P LS Inspection Chile

(Area Minerales)

Pagina 12 de 12




ALS Iﬁspection Chile

REUNION DE COORDINACION

REUNION DE COORDINACION _
O Presencial
. L-Telefénica
, Modalidad de |*“
Fecha Dg/ //4 /ZOZ/( laclj?eirl'nign ® o Correo Electrénico
0 Otra (Especificar)
Exportador r,f'ﬁ} \ i
o ( (’pu\.l — = " o
Exportador: \L \
Asistentes .\ -:-l ‘_Z “(- t-:( \1" 1\‘ EYIZ LI f"\ . o
AP A
. (_Juan \-IganCAa .

-

INFORMACION DEL O LOS DUS QUE CONFORMAN EL EMBARQUE

Cantidad de DUS «

Toneladas totales

10550

que se embarcaran f a embarcar (tmh )
N° de B/L . Nave \ !

i Jin WA ,-f!f‘.'r
Tiempo Puerto de e
presupuestado _ ] embargue [ ’ (),
para el embarque ZH Heg “ I U rHanas L H, [\.-;-
Rotacontenedores | Fecha estimada !
a despachar por == de llenado de -
DUS rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega(s)a
Cargar del DUS ,??’ 2
Tonelaje del DUS r -
por bodega (s) H-Z- k;b.r)()
Cantidad de items -l
b del DUS
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por : de llenado de
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de g 4
despacho de ,
rotacontenedores
a puerto y Y
v/ G
Toyrélaje del DUS‘,/
I p '
Cantidad de LOtes
. : delDUS /
o Bodega/(;) a
N® del DUS Cargat del DUS
T;a’r/welaje del DUS
/por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS
Rotacontenedores | Fecha estimada
a despacharpor A / de llenado de
DUS . rotacontenedores
Fecha estimadd de
despacho d)ef
rotacontepredores
a puerto’ )
N° del DUS /./ Tonelaje del DUS

Pagina2de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes
del DUS

Bodega (s) a P
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS, /
' portiodega (s}
/ | Cantidad de items
. del DUS

Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por _ / | de llenado de
DUS / rotacontenedores
Fecha estimada de '
despacho de
rotacontenedores A
a puerto ’

INFORMACION DE LA INSPECCION DE EMBARQUE

| Referencia Ol

Muestreo

(Ref del \/ ( ) .
servicio ALS) én-2951- 0292 ol Topee HA [Tozpe
Material a N : Control de . ‘
Sarge ey Ha {;, .. Peso(lugar) (-3 /CE-02
Identificacién il
(N°deloteo |/ o _ E-I|umiz)dad l \ :
contrato) {*ﬂ‘ Hl-9202 A0Z ks A0. (S ean ’P\! SA
Puerto de ‘ Preparacion de
Embarque _ I Muestras | \ )
Veudanas  Clile (lugar) L4b. .-Jls 2 YvSA4
L Correa ‘ o ALS
0 Rota Contenedor B/Otro(lndicar)
Modalidad de O Multilift Laboratorio de
Embarque § Baica Ensayo
[0 Contenedor a Granel
0l Contenedor en Maxisacos (i
Lc’,) e C .
Fecha
Estimada de / Tamano de los “ (»}
Inicio del 0% //M ?,5 Lotes 500 *" “ (7/ e 0?"\")(“
Embarque |
Fecha I74 Dia (12 horas)
Estimada de //} 4 L{ Modalidad de Q/Noche {12 horas)
Término del ' / Turnos
[ Embarque

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico

Responsable

dela R Ale C)Q«Qo\
Inspeccion

Equipo Técnico Operativo

Qn}x:o% H o\

Elioo M 3'{68)0 i
CU\\\QJWO/Y B ‘3

OO/
R O R veg
l/\./u =) . 3-\,3\,\,\0/ P( .

Qbservaciones

N

: OQc;oé\ &a Q,M\OWQ(JQ.

L4

OPCION DE EMBARQUE -APLICA SOLO PARA PUERTO VENTANAS

,{SI Sitio de L7 S
Acopio O NO
OPCION A-SITIO 2 O NO
Bodega
Andina )
Pesémetro Ramsey, modelo S Cortadorde 417 S
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre |0 NO
456 45(,
g 5 Sitio de acopio ﬂ'
OPCION B - SITIO 2 0 NO zfgjagam//’ 5 NO
Pesometro Ramsey, modelo _ ' Cortador de
Microtech 9301 ubicado en correa : S gﬁiﬁ;ras Torre oSl
CVR004 / _ N 0 NO

7

&

Paginad de 9
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ALS Inspection Chile
REUNION DE COORDINACION
0 SI | Sitio de acopio |0 S
OPCION C-SITIO 2 [1 NO |Bodegala 0 NO
Greda
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de
4 ; o Sl 0 Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
O NO O NO
4 45
O s| gi(‘;igec;iacopio ﬁ
OPCIOND-SITIO 3 0 NO Andina // O NO
/
Pesdmetro Ramsey, modelo Cortador de - |/
3 K o Sl a S
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Tory,
0O NO y, O NO
4 45
0 5| St g acoio [,
OPCIONE - SITIO 3 0.NO edf 0 NO
) /|
Pesdmetro Ramsey, modelo - O Cortador de 0 sl
Microtech 9301 ubicado en co_r-(éa Z’NO muestras Torre 0 NO
CVRO004 / | N°2
/ [
_ . O SI | Sitio de acopio |0 Si
OPCIONF-SITIO3 / 0 NO |Bodegala 0 NO
/ Greda -
Pesdmetro Rams/eﬁz, modglo Cortador de
. ! O Sl o sl
Microtech 930 ¥ ubicadd en correa muestras Torre
o NO g NO
4 / 45
. [ /
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO
0 sl Sitio de o Sl A
OPCIONA-SITIO16 2 9 NO Acopio O NO =
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto
Coquimbo
o g) Muestreo en a Sk
Béascula de puerto Coquimbo 1 NO cargador T NO
frontal
OPCION B -SITIO 162 D Ao e acoplo |0 S
(Rotainer) o i plica J NO
Bascula Instalaciones Q_odé'lco O Sl Muestreo O SI
Andina Saladillo_—" 0 NO |automatico 0 NO

s

Pagina 5 de 9




1.

ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

"

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO SAN ANTONIO

_ g |Sitiode /7 |
OPCION A - Puerto San Antonio D/x/o
. t NO
(Rotainer)
o sl L
Béscula de Contopsa W 0 NO
] 0s Sitio de acopio q s
OPCION B - Puerto San Antonj Ao Bodega NO
(Rotainer) ' Contopsa s
¥
: - Muestreo
Bascula'de Contop#a g ao Manual sobre |2 !
rotainer O NO
4
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO - CHANARAL
. Sitode 2 |0 SI _—
o Sl - 0 NO
OPCION 0 NO
|
Pesédmetro Ramsey, modelo gﬁ/ rtador de o S
. . muestras Torre |0 NO
MT9301F ubicado en correa N°2 4
escarga CV 2
//
Pesometro Ramsey, model o /sl Cortador 0 Si
MTQ301F ubicado en copréa 1 NO Manual 0 NO

"/

MUESTREO .

0 En correa en forma manual
Manual sobre una pila a piso

Manual en cargador frontal

I e

Otro (Especificar)

Manual sobre un depdsito volteable

¥ En correa mediante cortador automatico

| CONTROL DE PESO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

O Balanza de Plataforma (Béscula)
Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Espeuﬁcar)

Fabricante | ..

Marca CAv

N° de serie |,

) L2922 &

Modelo AT UALE

Para Balanza ﬂe"ﬂatafonﬁa (Bascula) o Balanza de correa (Pesémetro)

Fecha de la ultima calibracion

Indique fecha

40 /03

Fecha de la dltima verificacion.

Indique fecha / d/L(

DETERMINACION DE HUMEDAD

BALANZA GRANATARIA
Fabricante - /) A Marca A
N° de serie 1 n - /e - OOA Modelo W - Gl

Fecha de la Ultima calibracidon

Indique fecha
(4] LC YrZorday

Fecha de la Ultima verificacidn.

indique fecha @//’//Ls

BALANZA GRANATARIA
Fabricante fj Al Marca -":i-; {
N° de serie Mun ~ o - tu=< Modelo (AF- 17 &
g . o Indique fecha
Fecha de la Ultima calibracién o /
i [ O
Indi fech
Fecha de la ultima verificacién. naiquetecha 8 ///1 /2 (
HORNO
Fabricante A P o | P Marca [lincettexy
N° de serie in -fen o7 Modelo Zo0 - Moo 4G
Eecha de la gt libracic ) Indique fecha | /
echa de la Gltima calibracion C)‘JI/( 5/ > n2 §
Indi fech
Fecha de la Gltima verificacién. PAIRS E \‘)8 //{,{/Z{
HORNO .
Fabricante Hn ot lho . m Marca P awlithi i
N° de serie L T‘— - O Modelo Us-Yon . Loogo Ac,
' Indique fech
Fecha de la dltima calibracién digusche N /(. _/
MIUUSNIZO074
Indique fecha ; %
Fecha de la dltima verificacién. / /7
i o[ A1 11X
Pagina 7 de 9

FT_MIN5_01 Ed 3/ 19.12.2024




R o]

ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

DETERMINACION DE HUMEDAD e

MASA PATRON

Fabricante A LA Marca A

N° de serie Aac -0 Modelo 1 ko o
- ] L - Indigue fecha rJ

Fecha de la Gltima calibracion -«

22 /09202

Fecha de la tltima verificacion.

Indique fecha Og/f/l /LS/

MASA PATRON
Fabricante Al A Marca aJlA
N° de serie INE - 06 Modelo 2 Q0
. 1 Indique fech \
Fecha de la Gltima calibracidon B ' OerOé/ZOZS
|
Indique fech '
Fecha de la ultima verificacién. egRsielp 08/44 /%/
TERMOMETRO C i
Fabricante ) Marca (’Ily
N° de serie Yim - oo - OO Modelo <y
Indi fech / ;
Fecha de la dltima calibracidén naiquefecha {6? .!06 ’EZO?S'
TERMOMETRO |
Fabricante Marca
N° de serie " Modelo

Fecha de la Gltima calibracién

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024

Indique fecha
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

-—

e
Nombrey Firmaguperviso ccién y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pégina9de 9
FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024




)

Teatiog sud Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3
FECHA 07/08-11-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1200 TH
|MIN JIN WAN DIVISIONES 0,01T
|CONCENTRADO ANDINA INCLINACION 14°
|HORA DE PUESTA EN SERVICIO 19:14 PESO DE CADENA 86,690
|HORA DE TERMINO 23:31 |CONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
IDUS 130744478 IDURACION DE CALIBRACION 686 SEG
BODEGAS 2 VELOCIDAD DE GORREA 29
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPOPRUEBA |  HORA % ERROR DU":QS:E%’LDE
Calibracién Inicial ic CERO " 23:25 -0,02 686
Calibracion Inicial 2C CERO 23:37 0,02 686
Calibracién Inicial 3C CERO 23:49 0,00 687
Calibracién Inicial 18 SPAN 0:06 0,03 688
Calibracion Inicial 25 SPAN 0:18 -0,06 688
Calibracién Inicial _ 3s SPAN 0:30 0,04 687
Cero termino 1° Lote 4C CERO 5:28 0,03 687
Span termino 1° Lote 45 SPAN 5:45 0,00 688
Cero termino 2° Lote 5C CERO 13:10 -0,01 687
Span termino 2° Lote 58 SPAN 13:27 0,14 687
Cero termino 3° Lote 6C CERO 16:22 -0,03 687
Span termino 3° Lote 6S SPAN 16:42 -0,03 687
Cero termino 4° Lote 7C CERO 23:56 0,02 687
Span termino 4° Lote 7S SPAN 0:12 0,01 688
8C |
85
9C
95
10C
10S
i
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
P. CARRASCO /| EMUROZ




Form FT_MINS_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Verificado por

Nea

Fecha de ] Verificado por
verificacion O@I “['IQ’LS w S S
Puerto _ Exportador

\\ z,\n\o Yo / O\‘\‘\{ C()Df/é
Marca del ‘Modelo  del :
pesémetro /\ZA M 50\7 pesometro }\)( L\ \x X F

Aot 1

Firma
Control ALS

Fecha /@7{ [

—
2005

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL-REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O

LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION
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Form FT_MIN5_14 /Ed O

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

[exPorTADOR " CODELCO
N°® DUS 13074447-8 2 SOBRES 300
NAVE JIN WAN 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUQTA CH-5T-502,102 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125047 // OCTUBRE 2025
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 08-11-2025 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMIBARQUE 08-11-2025 HOJA (n de N)
*
LOTE . PESO HUMEDD 'PESO PONDERADO
N © [TMH} . (g} g
1 2 500,000 8,83 455,850 e o
2 2 508,300 8,82 463,468 i
3 2 500,000 8,84 455,800
4 2 500,000 8,80 456,000
5 2 500,000 8,85 455,750
5] 2 500,000 9,17 g 454,150
7 2 500,000 9,01 454,950
8 2: 500,000 9,08 454,600
g 2 500,000 9,07 454,650
10 2 500,000 9,43 452,850
11 2 504,390 9,46 456,675
12 2 500,000 9,21 453,950
13 2 500,000 9,29 453,550
14 2 548,010 9,23 497,429
15 2 500,000 9,17 454,150
16 2 500,000 9,26 453,700
17 2 500,000 9,64 451,800 S
18 2 500,000 9,53 452,350
19 2 500,000 9,40 453,000
20 2 500,000 9,35 453,250
21 2 487,450 9,37 441,776
T TOTAL 10548,150 gamis. .} 951868

=

Pagina 1 de ll
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e ) CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO d
| HorHy4t-B oo |, oL e [recnnpesae OB -\N2as -
LUGAR DE MUESTREO: A orre YS mu _En»x DEPESAIE _ C-N
e A _ \\nw\\c - 2S5 M- 252 \ / ¥, r /
_...p.._ PESOMETRO CODIGO: _ /\VNAWW,\ N\\N& . _Q:Sn_u»? ’5 *\s\ x‘ _“mnz>a:=s>n>_._n_~>n_oi f ON\ OM \s& )
\&S Sv lusay A 3-2 '
IDENTIFICACION , CONTROL DE TILIVPO DETALLE DE PESOS {TMH)
v N" DE LOTE N DEBODEGA | PO zﬂmuwgmg LECTURA INICIAL (TMH) ;Qﬂﬂh_zz T S Ty LRI, R Neto Humedo Humedad % Peso Agua Peso Seco
1 zZ 500 ) 500 kelul2s[02:09|0%/¢/(2s|ou. 2y . | 500 8,93 qu,15 . | 455 850
L P> 500,20 560,55 |1888, 30\ op/nftf 0y . 23 (08 L 4/25]|Q5 2. S0 6%l 99,822 462 Gd
3 Z 50d 0 S0 o8/ tf2 0603|068 11125106 - 4 s00 %, P4 44,2 145580
4 > 500 Sen | iooo PAlieshe 46 0@l lzs 10130 | 500 9,00 Y90 |4S,00
5 Z 500 . 1000 d200  p(yl> 10320 loff 11125 | 8BS 1y 50 . | B 85 Uhes (455,750
L 2 300 ASG 2600 d2s | DU loglulz4 | B:°£2 5C0 q 17 U85 454, /50
¥ 2 00 - 2000 _ | 2500 .IOEWL._EMVE.L zs | 9:34 s00 | $of US05 Ul 450
¢ 2 - 500 2300 | 3000 0%-11261 9.4 |ofliil25 | (020 500 § 0% s, 57 4o |
§ 2 500 3800 | 3500 0g-i-2410:20 [oB-1l-25 | 11- 30 0 4,07 45,55 MY 50
- [0 PR 00 35q H000 g-u-25 %0 |0g-u-2¢ | [2:12 500 Rpllz | V3/5 U5L, 050 | _
. T z S042K Y000 (4504398025 12 1T |op-y-25 | 12:55 504,38 9, 40 7RG 456, bE
ft z SCo [% 300 (B-u-15|13:82 |pB.j1.z5 | (4,38 S00 9 74 46,05 65850 | « |
> 2 SQ0 - _go® BA0 _ 19-1-25/ 14:36 |oB--25 | §5:24 S00 | &% 9% 1163755 -
[ 2z SO0\ L0600 | \5HP O\@-1I-26 | U5:24 |08-\-28 (3] sHeov | %13 56,527 879715
15 s S00 QO ~ | X0 |5-01-25/3:34\[08-1-25 | (a:1¢ 500 | 3. (7 4585 |USY, 150
) 2 500. SO0 | 4000 91109 19:14]0B-\\-25] £9:5F | 500 4245 V6,3 459,700
v Zz 500 o0 | [500 [B-U289:-5F@-1-25120  Ze SQ0 2, bl 49¢ |51 Be0
1% 2 500 .| 1500 2,000 |8-11-28 z0:38|8-4/- 25 [ 2( . 2.0 500 IRES READ) Y52 350 J
14 z 500 2000 | 25C0 g ji-29 21 :20@-1-25(22 .03 | SCO 4, 49 0 (192,00
0 2 5C0 | 2860 | 2000 B-n-2§|22:92|@ -1 25127 45 " | Rao %, 35 7,15 )53, 50 A
XA z c%ﬁwg\ 03800 [34@r45p -il-222.95[B-1i-25 [23: 30 483u5 | 8.3 G, 770 |
—=! _ . : =g _
5% _,:_mﬂ & Qx&&bn\\_- Sl N.T.\: Farnes S ﬁ\ﬂ\rw\_q\Q A _
e A ERVISOR . ‘ P - “NGMBRE, FIRMA ERSONAL
v b o 05 .
. \ - AL e N |
m: way o - vﬂx«, xe : ;
- S ? 3 , ) / &
.ﬁj/—@.v‘) \\ ; -WQ it

{500
..n..e mudvdbﬁ\ e v ol ATAD
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' LUGAR DE MUESTRED - _..MMM“OU_M_wxm_;mFQOZ
(]
Form FT_MIN5_08 /Ed O
o e
e [ Doy4vn-¢ orornoon. | Co (o
LUGAR DE MUESTREO: M A&\ﬁl (f.ﬁm LUGAR DE PREPARACION: _ ﬁD(r.v v—\g N\S/\CUP DISTANCIA EN KILOMETROS: _ Q\ 2
- g - = ——
oama.;w_oza. §x~\ m nc € 3 ./v k \f\.o
‘ RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RKESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPTION DE MUESTRA
MR A S 3 s 19 |3 A 7 D o4 53 | VT ) /R IR A R LN
e ol 27 &\ 7134 | & W\k\ﬁR X0 | Ve | e \:\\GG einzl=
[ e W ; DG He | SO = bllp B o | v |—— BT N2 5=
b 1Y 5.8 diD e e [34 = Rl [z | ~c [ R aug 1 = |
\ 5 ) Blufes[gil [ nag \«%\ Bl S8l | pun | 2z 18lal25 (0218 4.4 ==
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 / €4 0

DUS: _ A.V & HN “qY f;.w = mw EXPORTADOR: _ < QV& GAG
LUGAR DE MUESTREQ: _ nﬁhvng Pn .WL% LUGAR DE PREPARACION; LA a A mh .-.U. s VCV > DISTANCIA EN KILOMETROS: _ ﬁv. V

wicies. | 7] ,
DBSERVACIONES: \\r\ A ‘ ~ N A~ \&d(c v
, RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADQ DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA
ERRR TG 2B RoAMEERTR FECHA ﬁ HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA

19 19 sS4 Bt oY A& & B2 05 | T8 2~ |084)7y Rato | AN | b~

20 2o | £ Y9 Bt 2a:qbl 4 A 2 R/i-20172:Sa | 34 (210 pasa| AD|rT

2.1 21 | jy flac|pdt | s | B2 | Mop nde | 5.4 | 2 H-2 3335 | Ap | P

[
L~
]
~
- >
. ~
r
i , ¥
\\\
A
\\
7

AcSokes. A
NOMBRE, FIRMA ¥ RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD
18 4369 )
I3 q}
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PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09 Ed 0

TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: Tin Jin O\l CAPACIDAD: T BA LHa >QM.. 45 UBICACION DEL HORNO: i0h \%w [N c\\.cg
SECADD SELLO CALIBRACION: - % BS FECHA CALIBRACION: 4 . W,JNL RANGO DE ACEPTACION 105 + - §°C

CODIGO: oA 9 &0 RANGO Oy A€o FACTOR DE CORRECCION 5,41 450,94~ 105 €)
[ IR0 ERAae SELLO CALIBRACION: Ol Y Wrm\ FECHA CALIBRACION: € - 25 i

OBSERVACIONES:

\\\t S

W 22 Neo

DUS : {3024497 -8

T w
43

P

(.. ;
RMA Y] )
. :
1
it - . — Ee : d
L. o) AR G28S
a beettiths se encuehtralen iosintetvelot a¥incertidufrbre dehnides se debe eseribir “ACEPTADO", de lo contrario serd “RECHAZADO
o i e .

A pero 0

2r /2 FBo- 3

7

- T B TERHNETHOMEDADA S D
y \b\\fﬁ\? N&\Sc_. nes |03 s ,.ONKL :LMuMe% BT 265, 7°C e
Eg Tl Qu\?/ﬁ o g ﬁwwo DXL PRI S
@Eﬁ@?& Totis M, S\Emm Moog | T G| ASE Sh TS BE
%@Siﬁ @m%p Yes 1031t [25]40: A5 [ log | A0l 1089 Ok
expncle (taai vosl 081 fis|02: 05 [ e @TC 157,27 JE

ROMBRE, FIRMA ¥ RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD




e PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO
FT_MIN5_09Ed O
TERMOMETRO DEL HORNO DE cODIGO: L, VA 0 (1. CAPACIDAD: | P rJofaﬂw UBICACION DEL HORNO: {7 pPANE IS @,C DA
SECADO SELLO CALIBRACION: = pﬂu@&v&\ FECHA CALIBRACION: «w - S- 2T - RANGO DE ACEPTACION 105 + - 5°C
Lt MMH%M:%SQ__ 7.3— \\bm,u. hWBWWﬂ ”MM_M% CALIBRACION: : nﬁ&w\.v W O va.mP EQH\E conRecon (3] ..{ﬁ (L= q =\ 1
; & A AGE - . .
onsACOnS: 1\ b T Who B2 oD TV AB0II97 € /Twan. b Je Dns. 130393/6-4.
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO azvﬂﬁuw., DEY TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'
Eéﬁz& < mw\q(.wb &_;N“ Omf. \L DEMU«.%\@ o < i 2} @
2/ - § : : . e Lns (6 L% QN
gv ; @%\\\\Nﬂ 14" lo Cowa .
a8 A03°¢C L£09.7°¢ oL
Nonaadec Denpvides 081ules | 2o: 15 e ot
PR . P
. : a AT 0T C 1951% e
&.&QN&U \P@Zvu %\imm o5 0L . . N
2 eea b o ofang joBiod -d%ﬁo%. 1Yo Y/ x4 sacfrfocta.”
. s 'Y
. e
[

BKE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURN

los de incerti definidos se debe escribit “ACEPTADO”, de lo contrario serd “RECHAZADO

urasse en los inter

1 £STADO: Siel valor registrado de las

Ul St Voegen (4

&\:\ 785 YIS

e e R L S




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MINS_10Ed 0
BANZA [cO0160: [/ by A - /\L\f 00| _QE.n_c»c. 1 FATN I UBICACION DE BALANZA ] ,\\_c\h. AL 2. \\._\\. R
|SELLO CALBRACION: Ol - SM03 ) I FECHA ULTIMA CALIBRACION: | 7. /0 -2Y
DBSERVACIONES: \\\\\f\ N «2 E ned y o gv \AIIUVOIW n\ﬁ\ku Im
NOMBRE FECHA HORA CODIGO MASA PATRON ) ﬂ—»m“:ﬁ-“” il Z_>W> 1 MASA P2 MASA P3 MASA P4 MASA PS _”Mmmﬂ””.wo”m ESTADO
: - . NS 7S Aoce ol et & Agoo, 1l Aceo 1 \.T oY1} 0 - O
of&ﬁari.o v 9 \-19 14 CO " A bt Tk ombo.e Len2 0 Q..Ruo.._\_ 2000, 1 \_Lh.mﬁmﬁ ©. 2 Dﬁr\x .....
) . AUF-55 A7 5 W 22 Y IRE (2 5 S AN (=22 W AR W > X M W o
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ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS

SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS i
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracién: .

For Instrucciones de 10s seriores COUELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, porcentaje de humedad, extraccién Y preparacion de muestra compésito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucién vigente S.N A, 4384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13074447-8 Cantidad de items del 1
05-11-2025 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto himedo (kg)  [10.548 150

Porcentaje de humedad (%) 9.18125 Peso neto seco (kg) 9.579.698

Exportador CODELCO Peso muestra compésito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 08-11-2025 i

inicio/término) 08-11-2025

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 08-11-2025

embarque(inicio/término) 08-11-2025

Tipo de embarque™* GRANEL

Nombre de la motonave JIN WAN

Total de lotes embarcados 21

Identificacion bodega*** 2

Cantidad contenedores* N/A : -

Procedimiento toma muestra PT_MIN5 .01 B . .

Nota: _— /" "

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra compaosito de concentradg’a%obre, corres ndiente

al DUS N°13074447-8 ITEM N°....1 — . AN 25
AL

: - - ‘__‘u.u:'_'-l-_--_--:_-:—-l ------------------ ‘“ et
= 7 Nombre / Firma Cargo responsable e
= ALS Inspection Chile ' §
= (Area Minerales)
Fecha de recepcién Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

*Completar solo para embarques en contenedores.
"Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

*En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N°
DUS (2). cantidad Ka: BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kq). .

Entrega de muestras — Aduana
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