CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13115861-0

1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N° Resolucion Vigente S.N.A 4384
DUS / Fecha
Exportador CODELCO
Contrato COCHILCO y cuota
Puerto embarque PVSA
Consignatario TO ORDER

Procedimiento certificado

Nombre laboratorio de ensayo' CESMEC

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS : 1
Fecha de inicio muestreo 24-11-2025
Fecha de inicic Embarque H 24-11-2025
Cantidad de contenedores

Peso bruto Himedo (ka)*

Paso neto humedo (Kg) 3.081.470
Peso Neto Seco (kg) 2.842.781
Identificacién bodega® : 2

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Hiimedo (kg) 3.081.470
Determinacién de peso

realizado por Pesometro

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca def equipo de control de peso
Capacidad del equipo de control de peso

Cédigo y fecha de Ultima calibracién

VEN-2511-0259 // 25-11-2025

13115861-0 // 24-11-2025

CCT125204 // NOVIEMBRE 2025

INFORME DE PESO

ALS INSPECTION CHILE SpA

Aduana

N° de registro INN
Cantidad Item del DUS
Rut del Exportador

‘

N? de Contrato

Nombre de ia Motonave

PT MIN5 01 Codelco Ventanas

Término muestreo
Témmino Embarque
Cantidad de sacos®
Peso tara {(kg)

Humedad

Pesometro X

Bascula

Draft Survey*

RAMSEY
1500 tmh/hr

PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-18877 // 17-08-2026.

ALS inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61

VALPARAISO

Ol 199

61704000-K

ZU-5T7-586,114

_NEW NOBLE

25-11-2025

25-11-2025

774595 %

{*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

Vifia del Mar, CHILE
T +56 32 2545 500

T s mowta
z usnda s8

3. Eate dato 600 5 Compless cuusndo o concentiado e smbaca e miosacos
«

5 prenet y s fa bo

1. BODEGA 1 (N DUS (1), cantized kg, N° DUS [2), cantkiad Kg), BOOEGA 2 (N" DUS [1), cantidad kg)

més da un DUIS, indicar ta bdega ¥ # DUS que la compane




INFORME DE PESOS

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13115861-0
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

ALS Inspecton Chile Spa
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T 456 32 2545

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
LOTE HUMEDAD
INICIO TERMING TARA BRUTO NETO P4 | seco
.
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
PESO HUMEDOC HUMED | PESO
oS RECHA CONTENEDOH | SELEOOM. CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | SECO
-

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA -~
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo

RUT Representante Legatl: 9.271.486-1

i JUAN ARANDA %
- ALS INSPECTION CHILE SpA
/ (Area Minerales)

e o nombre Gel TR & o ARG 1 S ¥ e ol e 6 caded — /

z

: * jinm. 30 deberd denthcar

& o ¥ s de un DUS, indcar I bodega ¥ of DUS que ia compaite:

E

BODEGA 1 (" DUS (4), cantidad Kj. N° DUS (2), centidad Ka) BODEGA 2 (N° XIS (1), canbxiad kg




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

,lq/

Fecha inspeccién ,%' fﬁ ( ‘

ALS Ref | Jen- asi) -0259

Nombre de | '

Ng\r:; re dela Comprador &w“ /\)O(\V‘Q—Ib
Puerto de i_ ' Puerto de )
Embarque \‘»2,\/\ OnOo-> /C\A\\Q_ Destinq /(OQ\C,\"\UJ\% f’(CL\WO\A

Nombre del Inicio d

wmzedd, | Ak = waode |yl 1128
. ’ . . d

et (1 bocsdoro|immnte | 2804 14

Identificacién *

{N° delote o Z_U_E)/(,S%' “q N° DUS 5?)“ 5%() S__ O

contrato)

Bodega(s)a

P 2 Fecha de DUS Zt‘ / “ /2 ZY
Ton. a Ton.

embarcar Embarcadas %09 /l q }O

(tm/h) {tm/h)

= Cuenta con Ios Procedlmientos de: ldentificacidon
Toma de muestra de embarque manual 0 P+ W5 _0)
Toma de muestra de embarque automdatico ) ~y_HMw5_ol
Determinacion de peso 0 PA_HNE_O\
Determinacion de hurmedad 0 Yx_ H\W5_ o)
Preparacion de muestras para andlisis quimico 0 2 R\ e]]
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5 02 Ed 1

IS i A RRTRETT B, S T

2.1.1 _ 4 e o e o
Cortador Primario ' /1 (AN} SO 1‘@}
Cortador Secundario fo Oha 3o ﬁgf\l

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
O muestreo en planta para el caso de rotainers)

g todly WIS 4 WS /118
“Coptabon “vhiapo  Gv AL 2 q\m\:vg Woreely, t0
@ %ﬂ\-ﬁ(\m- ( Lol 3 LU@%) ow comnal,  Aotanptis.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica  Si P( No ']

Observaciéon

;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas
condiciones?

llenado, limpias y en buenas
condiciones?

¢Existen materiales ajenos al equipo? 0, 7
(Cortador automético estd operativo? A 0
Condicion de bateas, multilift antes del

et

pos de Muestrera

.Se encuentra

¢Corresponde a |

lo sefialado en

Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador r.d O g 0 ; 2 \
T, buen es odo
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de estado
4 O r.g B \
muestras ’?\c)(u-\»(,f\b’ l:)uQV\ e)\oéo.
Sefiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS r.d O 7. 0 A \
0D . Q
Iy ved , buew es
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas i O " 0 A
/bue\/\ Q,a\ J
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas 7. g Ll O \ ( NEV- o0}
Holle \‘{U’ b @ Au Hiv-veu O]

I.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Sit No O |

2.4

Observaciones

Equipo de pesaje a utilizar: ,

iEs calibrado?

Pesémetro L@l CE— oz
Bascula de puerto 1 O
Bascula de planta 0 0O

7 0 |Indique N° HoM

Certificado 441t

Otros no mencionados aplicables

7 0 |Senale la frecuencia
; Tiene programa de calibracidon?
¢ g C/b 2
La calibracién asegura la trazabilidad @ U |Senale quienlo
con patrones nacionales o internacionales calibra Wb
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ¢ Estos se A {1 | Comente )
usan Unicamente para calibracién y para ningdn otro propésito? Qi
¢cLos patrones secundarios de referencia son calibrados por un @ O |Sefale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra
patrén nacional o internacional. ? W
¢El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones .,'{ & Seﬁalel Jfeerusncia
establecidas. ? S be>2d

7 [ | Comente

wWob go&‘\\of‘ﬁ- \
eYoguer deld

gt R i ot S T S TR TR e v i T e R
- patens aniinani e s e iR
1 1 Sme sl

SOUICITADO POR |

ALS DISPONE DE UNA COPIADE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

[Aplica Sild No 1]
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

00 Balanza de Plataforma (Bascula)
Balanza de Correa (Pesémetro)
O Otro {Especificar)

Fabricante /_S\L}_vwﬁ‘f Marca Raw pe{
N° de serie \L {\'_‘,Lt}‘} Modelo - I’\\"‘\Z) /;( ¥
Para Balanza de Platafor scula) o Balanza de correa (Pesémetro)

Capacidad recomendada Indique

Fecha ultima certificado de calibracidn oficial

Indique fecha

\}/ oA [10ts

:Qué pesos se usaron para la calibraciéon?

Indfquelos

olos de 500 YHH Y UQI-J?(

Fecha ultima Verificacién. freiigicta -1\‘{/ In )?/(

;Qué pesos se usaron para la verificacion?

Indiquelos’ CeXw0 V g[wv

|Aplica Si’ No I |

4 mspsccsenes

e

41 'méeéﬁhde&maTmhmmdomzmmm

puesta en marcha?

INSPECCION PRELIMINAR ;‘I‘d'ﬁ; Observaciones
¢(Las correas, guias, polines y tensores estan todos el

limpios?

;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro 0 = | _
antes y después de la seccién de pesaje? *‘\va_ \\,\C\;\nu(,,.ov\
;La correa corre bien cuando esta vacia durante la 7| o

;Se observé cero en 5 revoluciones como minimo

cuando estuvo vacia? -

INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;'i‘d":l’; Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccién, esta / .

dentro de rango especificado?

¢lLa carga en la correa esta siempre consistente, (mismo / 0

nivel o pareja)?

Pagina 5 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

LAplica Si [ NOK/ l

’ «mj;jgﬂ § - Observaciones = =
Plataforma limpia ] 0
Tamafio apropiado de
| O g
a plataforma
Accesos limpios O O )
Se mueve libremente ] O
Pozo limpio / seco o | o
Accesos nivelados 0 ]
Cero cuando esta vacia 0 0

- - - iR G
T : Sy e e s e e
Tk b e

ila Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta
en reposo antes de pesar?

LEl chofer siempre estd dentro del camién al a 0
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la O O
plataforma esta vacia
L, . 0 0 ¢Indique cuantas Veces?)
iSe necesito reajustar el cero? (¢lndiq
¢Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0 O

operacion de pesaje?
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

e
o e %%w&&&@’@&

-'\&es'%s\sese§ ‘ss’w S

5.1

o

i
G e e

e

e ss.se
e

S

i

=

e AT

it | Si|No| Fecha |Si|No| Fecha | Si |No| ' Fecha
HORNO Hiw-vew-or| @ | 0 (H-0s-4[ 0 | O z | 0 [¢/tuno
BALANZA H-Jev-ooy | | 0 [M-10-5| 0| O Z | D |c/turno
HORNO Mw-vew- o 7 | 0 Jor-os-M|-0 | T ? | oleftyrno
BALANZA M- uew-o13| & 0 iy-Vo-2S| 0| O Bl

AUE - OS 272-0M- 25
MASA (PATRONES)| 5 yit - Ob 410 [02-06-35| 0O | O
TERMOMETRO | 0 0| o
REFERENCIA Hi- C0Q-007 i9-06-15
ek = :‘,':W“ s i B

= G
= e

< HIV - Jeu- 0\170l5 H0n gro\?‘\eu\OA de &Ae‘u,.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

¢;La plataforma de la balanza
esta limpia?

iLa Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

:Se encuentra limpia el 4drea de
pesaje?

;El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este anélisis, esta
acorde a procedimiento?

iLa plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

¢Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

Horno

:Se encuentra limpio el horno?

¢El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccion? '

Indique la temperatura al momento de chequear

el funcionamiento del visor
103 °C

(El Horno se utiliza solo para
este andlisis y para muestras de
embarques?

Vs - hin w‘j

¢El espacio de la camara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

Indique capacidad aproximada en cantidad de

banc‘lejas Q% QJI){\“\Q;\& Dfl\k\'ﬁ\

¢El horno tiene ventilacién?

.& ine, (V0o
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Siu . NoZ |

embarCIue con sw&apﬁa]e de balanza e | Hesa
plataforma (Béswla) =

;Todo el sistema de pesaje queda limpioy en
buen estado?

iSe observé Cero cuando quedd vacia la bascula? ] {0

' :ﬁ ; v“: s e e
?eﬁﬁcart:ﬁculos de qua : correcto | _S!esolitéjiﬁdiqua pdr qué v
oooooo wﬁo“v,i.u-\,;f - e s | No e -

g,Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso
Hdmedo, % humedad, Peso Seco?

:Se verifican de formulas de célculos? O 0

[Aplica Si#  NoD |

<
N

Si Qs ﬁn:indique por qué .

;Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad,
Peso Seco?

(Se verifican las férmulas de célculos? / 0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

| Verfcadéndeemvieds | e Revisar Muestra.
G.. @mahm ~ letiqueta)

_DATOS DE LA TRA _' S el No
Nave - s Vew Woble r. 0
Control de inspeccién Ref ALS New- 235\ - o34 7 N
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana . I 0
DUS (Definitivo) 15V -0 7 B
Exportador ~ -Ae\co L/ b
Contrato 10 - 51- So4M v |
Cuota Voue wve 1ot va 0
Fecha de Embarque DA QAU WG, 7 N
Lotes A AL G 7, 0
Peso Himedo Final 0%/ , Y¥0 il 0
Humedad Final PR KLY [if g
Peso seco Final 284, ¥ l/"’"’-‘@ o~ 7 g

I

Firma del inspector y timbre Q/ ‘(Tam & Y 0
Bodega(s) P\ SR [ ] 1
Fecha de inicio U LAA fa, s 0
Fecha de termino DA w1Spection COVEA" [/ 0

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

Y

Comente brevemente la realizacion de este proceso e |nd|que

procedimiento utilizado

Q)V _MwS
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladlllo

Form FT_MIN5_02-Ed 1

7 ’ ’i Cuenta con: i Si No identificacion

Controf de Rotainers o Contenedores

despachados a Puerto - e

Planilla Contro! Rotainers o Contenedores en

FPuerto s i

Planilla Control Rotainers o Contenedores al

embarque en nave - H

Set fotografico de proceso B O

:Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

£Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | [ O
en la nave?

:Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial O| o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

5/5 —
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

- Oni, Gam,
Nombrey Majn&orﬁ Inspeccidn y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

REUNION DE COORDINACION o
E{ Presencial
g Telefénica
— M lidad d
Fecha Z?)/ k)l /2(_) IA) Ia??iirlmic?n . 0 Correo Electrénico
0O Otra (Especificar)
Exportador OLA\{\OO
Exportador: 6@53'\(»0\ O\CJ\\_Q
Asistentes
ALS ()Uow\ J\JO\AA&
INFORMACION DEL O LOS DUS QUE CONFORMAN ELEMBARQUE
Cantidad de DUS Toneladas totales
que se embarcaran k a embarcar (tmh (b’boo
N° de B/L — Nave Ve \JoMe
Tiempo '
Puerto d i
presupuestado Ztl \4 OroD e:qebac:quee \JQM)(OMQ_; C\r\ \\Q
para el embarque /
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores

a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS 6%

del DUS

Cantidad de Lotes &

Pagina1de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega(s)a
Cargar del DUS 2.

Tonelaje del DUS ‘
por bodega (s) -7 DX

¥ Cantidad de items
del DUS k

Rotacontenedores
a despachar por

Fecha estimada
de llenado de

DUS 7 rotacontenedores
Fecha estimada de y
despacho de e
rotacontenedores yd
a puerto
Tonelaje del DUS
Cantidad de Lgtés
i delDUS
o Bodega (_s)"a
N° del DUS Cargar,del DUS
Topéiaje del DUS
por bodega (s)
“| Cantidad de items
del DUS
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes

'  del DUS

Bodega(s) a
Cargar del DUS

i

Tonevlaje del D
por bodega

Cantidad’de items
del D

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
llenado de
otacontenedores

Fecha estimada;e/
despacho de

rotacontenedores
a puerto
'INFORMACION DE
Referencia Ol ) P s i /‘,
(Ref'd'el \.)Q)A’ZS\‘) OZ\Sq (lugar) ofel
servicio ALS)
Material a QA | Control de '
Cargar Q‘._N\\i- bQCA&V‘\AUf‘U Peso (lugar) CE’ -OL
Identificacién
. - Humedad QUV A
(N° de lote o u-5T- 506 \y (,)b ALb wn O
contrato) Z / (lugar)
- Preparacion de ' ,
Euebrto oo \)QM\Q.\AOQ C\I\\\Q_ Muestras (D«\" P\Lb @ Q\JOP\
mbarque /] (lugar)

¢ Correa 0O ALS

0 Rota Contenedor E( Otro (Indicar)
Modalidad de 8 :;/Ia::!'ﬁ Laboratorio de Ce =

R

E_mbarque O Contenedor a Granel ERE2y

O Contenedor en Maxisacos
Fecha N
Estimada de Tamafio de los UuC/hH V. .
Inicio del Z\{/SK /Z(, Ly Lotes 500 JYH“‘ /(.D\-Q UQ(JX
Embarque
Fecha g’./Dfa (12 horas)
Estimada de Modalidad de Noche (12 horas)
Término del 2S/jS /ZOZY Turnos
Embarque

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
Responsable
de la

Inspeccion

G\Q C‘)OA’&Q

Equipo Técnico Operativo

0 e M.

Clhgo N

Qu\\\ww 1. S\ e .
A\ ow A. p—'w\\h) £
s W [ Neronder®

de” eborgue NG,

Observaciones
a M\-MQM

C ()QQ\U:\
- Qa‘uulsta_, CE-Q?_) MQ)\”(Q,Q Q w

: /
Towe 7 (uu*o»o}ﬂc\)/ 6;\.0 717%VH A,

-O% AQ)AQ \U- Bﬁc;uﬁuk

GerQ k (\'*Q—V\uu.o 2:'

‘OPCIGN DE EMBARQUE ‘APLICA SOLO PARA PUERTO VENTANAS
g s Sitio de g Sl .
OPCION A - SITIO 2 0 NO |Acopio 1 NO _#
J Bodega /
Andina /
Pesémetro Ramsey, modelo / O sl Cortador de A Sl
Microtech 9301 ubicado en corr{e‘é 0 NO muestras Torrp/' 0 NO
4 / 45 P i
// e é// i
oo [T o
OPCIONB-SITIO 2 O NO G;e‘da O NO
Pesémetro Ramsef, modelo O s 'Cortador de |
Microtech 9301/ubicado en correa 0 NO muestras Torre 0s
CVR004 NO T Neo 0 NO.

FT_MINS_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

o Sl Srﬁg de acopio |11 Sl
OPCION C-SITIO 2 0 NO/{Bodega La O NO
/" |Greda
Pesémetro Ramsey, modelo I‘l S| Cortador de 0 sl
Microtech 2301 ubicado en correrj-:’/ 0 NO muestras Torre g NO
4 45
.-/’
/ g s gtlgediacoplo 0 sl
OPCION D - SITIO 3 O NO | 2999 0 NO
/ Andina
Pesémetro Ramsey, n;i'c;delo Cortador de
. e g Sl o Si
Microtech 2301 ubi¢ado en correa muestras Torre
/ 0 NO O NO
4 / 415
."l/ .
O Sl g'tisedzi‘;c’p'o 0 sl
OPCION E -4ITIO 3 0 NO |pooed 0 NO
. Greda
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de
) g o sl 0o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO muestrag'Torre 0 NO
CVR004 N°2
0 Sl |Sitio'de acopio |0 Sl
OPCIONF - SITIO 3 O NO |Bodegala 0 NO
Greda
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de
. ! oSk o S
Microtech 9301 ubicado en correa /| muestras Torre
. O NO O NO
4 45
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO
' 0 sl Sitio de O
OPCIONA-SITIO162 0 NO Acopio 0
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto
Cogquimbo
0 s Muestreo en |55
Bascula de puerto Coquimbo cargador — |0 NO
0 NO f
frontal
OPCIONB-SITIO 162 ,,»---"""g ilo ;it'o dﬁ 2copie(fD: S
(Rotainer) _,/"'" Seaple 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco a sl Muestreo o Sl
Andin adillo 0 NO |automatico 0 NO

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

ra il

> 74
o SI Muestreo o Sl
O NO |Manualsgbre [0 NO
rotain
(8
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO SAN ANTONIO
) o s Sitio de o Sl
OPCION A - Puerto San Antonio Acopio 0 NO _~
; 0 NO -
(Rotainer) g Bodega _—
Contopsa _—
, O sl Muestreo en 0 Sl =
Bascula de Contopsa cargador | 5-NO
rontal )
: Sitio de acopio
OPCION B - Puerto San Antonio E‘/EI‘LO/ Bodega o rS\JI
(Rotainer) /,--"’ - Contopsa 0 NO
P Muestreo
: a sl O S
Bascula de Contopsa Manual sobre
~ B RE rotainer 0 NO

'OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO - CHANARAL

TRE .
OPCION O NO il

Bodegal, 2,3y

4 —
Pesdmetro Ramsey, modelo o Sl ﬁ%ﬁ: S illO
MT9301F ubicado en correa N 2r_/f[g_,N6" descarga CV 2

.—//,

Pesémetro Ramsey;-modelo 0 S| cortador o sl
MT9301F ubicado'en correa N°2 0 NO | ianual 0 NO

# En correa mediante cortador automéatico
En correa en forma manual

0 Manual sobre una pila a piso

0 Manual en cargador frontal
0
0

O

Manual sobre un depésito volteable
Otro (Especificar)
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

O Balanza de Plataforma (Béscula)
EV Balanza de Correa (Pesémetro)
8 Otro (Especificar)

Fecha de la ultima calibracién

Fabricante RO~ 2. A Marca "Roun 324 | Co
N° de serie {bZ‘CUCM} | Modelo M%x;
Para Balanza de Pls ' e T e

Indique fecha

1/ 04 /’tozs

Fecha de la Gltima verificacion.,

Indique fecha

Walh

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024

ET : N DE EIeh e e
BALANZA GRANATARIA .
Fabricante m—_\ Marca ﬂmJ
N° de serie HiV- ¥ew - oo Modelo EX- 6100,
Fecha de la Gltima calibracién eligueiocha kq_ lo, ZOZ)’
Indique fech
Fecha de la Gltima verificacién. fGise i 22)_“ - 015
BALANZA GRANATARIA !
Fabricante ;\“J Marca Awd
N° de serie M - JEV - O\5 Modelo CIZAYAN
Fecha de la Gltima calibracién eue b \L{_ lU' 025
Indi fech '
Fecha de la ltima verificacion, Flee 2'5__“ -207S
HORNO
Fabricante A;,\QQH,\Q.(\.\ Marca A\V\qo.\' \m'é« ~—
N° de serie Hiv- veli- on Modelo W5200> %0 A
] . Indigue fecha
Fecha dela Gkt libracid
ecnha de la ultima calibracién U“( 05 - 2074
Indi fech
Fecha de la Gltima verificacién. wlsEefecha Z-b H 2025
HORNO
Fabricante A;M¢\.\\Q,~ Marca _ﬁ\\m_;\-z_}r l";WM
N° de serie Hib - Jeu- Ov Modelo H9200-Kao AG
. . Indique fecha
Fecha de la alt libracié 5 < ;
echa de la uUltima calibracién (z(T- OS- 7014 A
Indique fecha _
Fecha de la Gltima verificacidn. - Y
| 25- W\ - 2015 N
Pagina7de 9



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

TR

Fabricante Marca V/A
N° de serie ANF- 03 Modelo A Ka,
Fecha de la Ultima calibracion - Indiquetecha 17 - O4 -2075
. _ - 7202
B T Indique fecha
Fecha de la Gltima verificacion. 7% - “ - 2025
MASA PATRON
Fabricante N/A Marca N /A
N° de serie AVF. ob Modelo 1Xa
Fecha de la dltima calibracién IeleuEiecta o1- Oé)— ?.C)l§ '
, Indi fech
Fecha de la Gltima verificacién. SRR B 2 55 - 2025
TERMOMETRO
Fabricante CHY Marca ay
N° de serie M- COQ -aoz. Modelo 500
i fech
. Fecha de la Gitima calibracién cigasiesha 1(1 ~Ob - &sz
TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie. Modelo

Fecha de la Ultima calibracion

Indique fecha

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

g |
Nombre y Firma'g%/?)?vgls\gyh/gnspeccién y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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Form FT_MIN5_15Ed 0

Ce-oz

VERIFICACION DE PESOMETRO

szfi?iiacién de 2% A\ 1§ IA/\“/( Verificado por W55
Puerto Exportador
\)Qm\kub, Chle Qo&,‘\w
Marca del Modelo  del
pesémetro /Q\ O~ De 7, pesémetro Hj( QY X X F
Verificado por Q R %\Q(‘(M(!v
< WA
F;rma i ﬁ
Control ALS Q/)\(\w 6,0,(\/
Fech
o P 528\ Mo

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



" ‘)v ..-:)--4

Terting snd Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CE-02
FECHA 24/25-11-2025 |CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N NEW NOBLE DIVISIONES 01T
CONCENTRADO ENAMI , INCLINACION 4°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 17:30 PESO DE CADENA 152,314
HORA DE TERMINO 3:11 CONSTANTE DE CALIBRACION 253,134
DUS 13115861-0 |DURACION DE CALIBRACION 209 (686 SEG)
BODEGAS 2 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPOPRUEBA | . HORA % ERROR D”?:S:E%'LDE
Calibracion Inicial 1Cc CERO 18:08 -0,03 209
Calibracién Inicial 2C CERO 18:50 0,01 209
Calibracién Inicial 3c CERO 19:02 0,00 209
Calibracién Inicial 18 SPAN 18:27 0,03 209
Calibracién Inicial 28 SPAN 20:17 0,01 209
Calibracién Inicial 3s SPAN 20:29 0,02 209
Cero termino 1° Lote 4C CERO 3:54 0,02 209
Span termino 1° Lote 45 SPAN 4:16 0,02 209
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS P.CARRASCO // E.MUNOZ




e CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO
Form FT_MIN5_14 /Ed 0
|exporTADOR - CODELCO
‘|N° DUS 13115861-0 2 SOBRES 300
 NAVE NEW NOBLE 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA ZU-5T7-586,114 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125204 // NOVIEMBRE 2025
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREOQ 24-11-2025 TOTAL MASA PONDERADO 2000
'IFECHA EMBARQUE 25-11-2025 HOJA {n de N)
¥
%E' o @@I ?‘ig = % 3 .&; ;% ; o ;&9&‘%&%% .
A i e :M;;slm >i . (TMs)
2 500,000 7,95 460,250
2 500,000 7,92 460,400
2 500,000 7,57 462,150
2 500,000 1,76 461,200
2 - 500,000 7,56 462,200
2 581,470 7,72 536,581

Pagina 1 de 1l
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 /Ed 0

A vy
pUS: _ »U ! @&VW/\ O EXPORTADOR: _ \ _..anUJN _;\n.u
LUGAR DE MUESTREQ: _ ACA.N& N LUGAR DE PREPARACION: _l ET 3 Pm.\.\ p«\/ \ﬂf_.“u’ _U_m.;an EN KILOMETROS: _ OVN
OBSERVACIONES: ” i\t t @r)b /uC(/p ﬂ\&J - Nu p.v,)ﬁ . O\{) h!um CAA nwcﬁwo .
RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA
HaCORRERATIG — GRS FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA
4 i S, Re-1i2l22:30 [ AR S loy-0-{ 22 30| N . C. L2 (2 -11-25 [22.43]D. & | @ —
N 2. L) Y- 2545 [ 15 A 124-(11423:21 | N € | I [4-uw.25 75280 A WW
> 3 5,8 25112700t 0] A D& Tzs-n-2fp0 s [ N.¢ | #& [z5-0-25(0024] D. 4
G Y 5 Sdloo 4] 43 &S Pl slo:sp [N | 25 (%05 05 (DA =2
< S A 25 4=2702.05| AD AL lzsydoz o8l ac. | AX hsyi2cp2.i5|0.4 | £S5
e © 5,2 Eiu ow% AB = WBI025Z | N | = |15 44-2) 258 [0 o=
v e 3 — \\!\ —

: %@wm@?\\w
A

“13.480
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PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD

FORM FY_hsiel 114 I

| NEN- SN -O139 | N

< ti btosl 7> \;?

R@ﬁ&_ wfoo = m\aw\? | V Av

= onkel-d _&__ C. 55 Usia e R
b _suéé_\“ﬁscnz-wow S— _ T —— [ _ - {o-7053
e [ W Vew cow,p -7 U U 52cmnd0no
fo. u .w m\ i.,g.;..s__.saa_..i._ A . = | P T i\N\: vt o 13
133 U602 29 o @3 90, 532 ) ) B0z b
Y 1 N |B-14 c.mw.__w E.“Nlo?m Q_._ . O\KH\/W& % ’ | @%0 ..Twm ..Jab __04
|, [B-93]4038 16,0 {2102 % | 178 7%, nwe AL _.
| = & |15 4ouq l6uq |ids )| g_wﬁ > & 7 Ystba _&\ 9%+ | hiz G
e 53 | Mo, 63,5 12134 o ol / b S ER 354
L W MEE “ﬁrmﬁt 228 1085 bwﬁ “mw& ¢ ro | HSH B%
-1 Ho1,9 612,51 210,6 " e | 1@ 132 by 2N 3,80 o |
q |2 1 O Ng_ﬂm 3¢ o] BN
N G\_\N\w | 2L P\ 1,59 IEA
2 4> %WQM % “mwm @ ““:ww 3,56 _m-ow
. 0 < oy 6S T
ﬁ .\i sgnmww%%wﬁ ; N\ ..,m &\\ 338 #_MN\ WNM.
- =1 —— e
| | == _ - e I i
P e o bke & g% 3 s bk, pm\_Si samg
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 0

)
TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: Hin-Jen -0 CAPACIDAD: [ ¥ { ias UBICACION DEL HORNO: Y/34 .
[secano SELLO CALIBRACION: D1 -2R4 FECHA CALBRACION: (1S ! RANGO DE ACEPTACION *
TERAGAMETRD CALIBRAGIO c6DIGO: Hin - Cab- 2 RANGO 190" +/- {in*°C. FACTOR DE CORRECCION
SELLO CALIBRACION: Ol -SY m o |FECHA CALIBRACION: ! q \b& .\ 7y
OBSERVACIONES: X\G ‘\ma ZOWF OG <Y ~..N: me\ -O
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO azuﬂﬂw’ﬂh\, oeL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO"
K . iy [MINEGE T AOS V(7 L 0%
Nuin {_.QSPQD 23-U-28108. (2 - oo
, , WEGE [ 70877 W23 oh
/E> Nofaga 23-11-28 | /4. 0} 393 _ :

SQSDP G

Ll .\Na :

0%

W%

[B53°C

(o4

a.u@\ [4/¥4

J&Evr@

ilubs bz,

{

oK

gn@u&

2L

L. Yonaga

PAS

M- CoQ

TAOSDOT

on

@z

! ESTADO: Sl el vator de [as se

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO @

en los Intervalos de incertidumbre definidos se debe 323: *ACEPTADO", de io contrario serd "RECHAZADO

iwg%vi@o

0832 by 24/ /25
A a

A 2% o8-

\\&s\_o\?

74 \; 1o V

\o_suam uﬁas vmzmozZ QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD




PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

. - FT_MINS_09Ed 0

/ IOMBRE, FIRMA Y RUY ﬂmoﬂdzzo

! ESTADO: St el valor regi

de las ten

uras se

A

tra en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir "ACEPTADO”, de lo contario serd “RECHAZAD!

" ﬁm@mzﬂaocﬂxgzo% CODIGO: HIN-Vean. {3 CAPACIDAD: L ¥y Ra va lda4 UBICACION DEL HORNO: {ab b\ﬂ. € ﬁtﬂ.‘ﬂ
| DO _ ISELLO CALIBRACION: nd- 2L B4 FECHA CALIBRACION: ©»Q \ 8§ 22V 7 RANGO DE ACEPTACION 7105 + - §°C
' qmazamsmw.no CALIBRADO MM_”MM:%RB? W v.@ ..mﬂ Jh“nu A Q.Q 2 ”Mm.:won»:uicoz“ [8pé \\ Wﬂ.\l Wﬁ. FACTOR DE CORRECCION 0% ({oo 4¥C 37 JOTL?
OBSERVACIONES: v\»\» N @8 gw\\m dOW 1. ~ U~ «ﬂ@W \ -
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO szﬂﬂu_“ﬁs, PEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO*
e HINLOQ | A0S =C - 05 5sC o4
ri Monaeq 2/ul23 /940 [ o07 7 n -
: o op Fiq (o8& | 403°C 109 7
..%E Bonavides  |24lu) 25 |20 40 a5 : ok
. z ©, S E 7T [
Plospndes Pewasdes st 125 |02 (g [FE TR A0S 205 F7C 10
. 3 | | . N o) . < i ] " oD
ey Dot Priias | Fioz T Cap T As % TO1TE Azpreds
. ) I 1) ) - ) q
Lotg. Bvh - fpciiac|lfoz. [YE G TIDY VL ENAS Aepteas
yrm v
A AU
D_._m.v>x,4_n_v> EN LA ACTIVIDAD




PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNG

FT_MIN5_09 Ed 0

'TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: MM Ve oi3 CAPACIDAD: | B& Baudeio S UBICACION DEL HORNO: Lalk AlI<
jsecabo SELLO CALIBRACION: - VAR FECHA CALIBRACION: 9 /08 /20 RANGO DE ACEPTACION 105 + - 5*C
GBDIGO: Hiutoa ool RANGO [Qo¥e T 1153¢ FACTOR DE CORRECCION o.u (oo i ¥ 1AL
TERMOMETRO CALIBRARO SELLO CALIBRACION: o.~ - wﬂwﬂa FECHA CALIBRACION: 19/08 \MM@ ’ y
OBSERVACIONES: § Z@E S%w\m\ GQM ,.. thM@ h_ o
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO m:vﬂa%hﬁ» D TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO , ESTADO*
o2 . : - -
E. So7s 15-1-2520 [Eikigm0b3 | TBLTF 163.47¢ O
N 1
A& 2058 ok
" y
4oe'c 4052 ¢ S0 TR
2 / 7
, ) { P
A%, V[ VAL sice D00
7 \ \
2 2 sy, Y ]
2559 4033 (9,8

F s

2orasbif

E. So% %ﬁ ’
e—

G&%?QSW -

copBY/ -
\\.O\.W e

- NOMBRE, FIRMA ¥ RUT vm=82>%.§mz LA ACTIJIDAD




SRS INTNNIRN30333333033333333313113334334309

e . PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA,

FT_MIN5_10£d 0 -
BALANZA:  [cODIGO: | 77 N&\ U &g oot . [capacioa: [ B P [ UBICACION DE BALANZA | ﬂ A X

[SELLO CALIBRACION: | &I Wsdw il i | FECHA DLTIVA CALIBRAGION: I 3 \s\ Qn\.*

.oﬁmfﬁ.ozmu § 2m€ §®~m dOM ,. KW: W@ ¢\I0

NOMBRE FEGHA HORA CODIGO MASA PATRON PESCITECRICOMASA IATERYALO O,

| PATRON MASA P1 MASA P2 MASAP3 MASA P4 MASA PS5 ACEPTACION ESTADO
C Forl 2 L h
Loan D| 20417 [ Yooz | frzes o0 apo o 1O lkeepteots
f
€. %070 25-1-% 00 ©  [AFEDX

AvE 06

G Gdo  ponas ™ B

ZO_Swzm. FIRMA Y RUT ONAL DCm 1>x.=n=.> ENLA >ﬂ_._<=u>c

Estado: 5l el valor registrado de ias ma: mnnwnq nes enios Hos d dumbre definid se debe escribir “ACEPTADO”, de lo contrario serd "RECHAZADO”
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MINS_10E40 x g L e 1 4 b

BALANZA:  [cODIGO: | :s ,\\\F 0] [capacipa: ] 6 K8 [ UBICACION DE BALANZL ¢ 1A -HIY 2 YVSA .
- [SELOCALBRACION: | } \ o )Q.D\J \ I FECHA OLTIMA CALIBRACION: | \«\ \ D \ \& Y

e [Uh New WgBLC Do’ 15 115861-

- e wos | coomeommsaramon | PECTEORCOMASA | iy, wasare wsars sk es O B Estavo
[ Omsks  slules oz FREESE et R
L Yonace [24/4/25 |08-0) [~a%EsL A R T < Y R
L. nonaga [21/ufzs |05 HREET R
xamm>e\ay mss;Nm.mcp%V:uﬁnwmm_ ‘mMMWVmemwmv R P 0O 5
[ G _,&m\\\\a;om‘”__,,uo__.u._, 7oz Lo LA A o2
(ot dy rujec|E ot e

183006)6C
e == A AN AN

! NOMERE, FIRMAWRUT JEFE DE TURNO

: = v [
i : NOMYAE, FIRMA ¥ RUT PERSBNAL QUZ PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD
PL: Poslcién esquina superior izquierda de Ja balanza
° . P2: Posicidn esquina superior derecha de la balanza .
. P3; Posiéién esquina inferlor derecha de la balanza

P4: Posicidn esquina Inferior lzquierda de |a balanza
P5: Posicidn centraide las batanza
Estado: 5i el valor reglstrado de las masas patrones se encuentra en los Intervalos de _..nnnaca.wﬁ definidos se debe escribir "ACEPTADO”, de lo contrario seré "RECHAZADO”
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCQ, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra compoésito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucién vigente S.N.A. 4384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13115861-0 Cantidad de items del 1

' 24-11-2025 DUS -
Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) |3.081.470
Porcentaje de humedad (%) 7,74595 Peso neto seco (kg) 2.842.781
Exportador CODELCO Peso muestra composito [300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo 24-11-2025
(inicioftérmino) 25-11-2025
Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE
Fecha de 24-11-2025
embarque(inicio/término) 25-11-2025
Tipo de embarque** GRANEL
Nombre de la motonave NEW NOBLE
Total de lotes embarcados 6
Identificacién bodega*** 2 —~7
Cantidad contenedores* N/A s S,
Procedimiento toma muestra PT_MIN5 01 LT~ \

Nota:

al DUS N°13115861-0 ITEM N°...1............... . = \'y
e s, ‘QSQ
7 Spection CN

Fecha de recepcion

(Area Minerales)

*Completar solo para embargues en contenedores.
*Indicar si s trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muest;a/composﬁg(de concentradé dé‘%e correspondiente
/

2 o o
'-/f No Fifma Cargo responsable y
~ /" ALS Inspection Chile : T

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

**En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega v el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS

(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



1 CADENA DE CUSTODIA
! LABORATORIO HUMEDAD AL LABORATORIC DE ENSAYO

FT_MiN5_12 Ed 1

2 3\ _.y
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[ORGANISMO D INSPECCION: .._. LABORATOMIO DE ENSAYO: C-s (W
s P bew_mble [ Ven-vum-259 [ -2 4 Souc Sebmipin
™) PESO R‘n.az.: BVio o1 REGISTRG TRASLADO DE MUESTRA REGISTRO RECEPGION LAB. ENSAYO
MUESTRA MUESTRA En_.l._p____.as.._ : NOMBRE Y FIRMA : FECHA MEDIO DE VERIFICACION FECHA MEDIO BE VERIFICACION
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