ALS Inspection Chile SpA
Limachs 3405, Office 57
Wia def Mat

INFORME DE PESO I +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N* 13125936-0
ALS INSPECTION CHILE SpA
1.- INFORMACION GENERAL

Referencia ALS : VEN-2511-0260 /f 30-11-2025 Aduana VALPARAISO
N Resclucion Vigente SN A : 4384 N de registro INN 01189
DUS | Fecha = 13125936-0 /f 27-11-2025 Cantidad Item del DUS 1
Exportador ! CODELCO Rut del Exportador E 61704000-K
Cantrate COCHILCO v cuota : CCT125088 #f NOVIEMBERE 2025 N* de Contrato . IN-5T7-503,112
Puerto embarque 5 PVSA MNombre de la Motonave : HG STEWART
Conszignatano : TO CRDER OF STATE BANK OF INDIA
Procedimients certiicado k PT_MINS_01 Codelco Ventanas
Nombre labo:ateric de ensayo E CESMEC ¢
2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS
N* de item del DUS E 1
Fecha de inicio muestreo | 28-11-2025 Término muestreo 29-11-2025
Fecha de imicio Embargue E 28-11-2025 Termino Embargue 5 29-11-2025
Cantiiad de contenedores ' E Cantidad de sacos”
Paso brute Himede (kal* ) Pesa tara (ka)
Peszo neto himedo (Kg) i 10,590,450 Humedad . 876108 %
Pesc Neto Seco (kg) : 8.662.612
{dentificacion bodega” 2 3
3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS .
Paszo bruto Humedo (kg) i 10.580.450 .
Determinacian de peso
realizado por - Pesometio

P o X

Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por el sevicio)
4.- INFORMACION DE EQUIPO GONTROL
Marca del equipode control de peso : RAMSEY
Capacidad del equipo de tentrol de peso { 1500 tmhfhr
Codigo y fecha de Gitima calibracion 2 PESOMETRO CVR-004, CERTIFICADO MSM - 20160 /1 14-10-2025 (EXTENSION)
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INFORME DE PESOS

CONGENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13125936-0

ALS INSPECTION CHILE SpA

- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

ALS Inspection Chile SpA
\iimagie 340, Citee 60
AR el Mear. (HIOE

T +5/ 37 ?Kh45

e nzlﬁgocowsor;gcm Pfi%;;ngem K] — HUMEDAD [%] ;Ecsg
TOTAL
£
6- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(5i s& embarca en contenedores. se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
LOTE FECHA |CONTENEDOR SELLOOI [—=SASO . P A 7o e

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Repr Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

LA
CHILE SpA
{Area Minerales)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

\len - 2811 - 9260

Fecha inspeccién

28/\1| w28 ol

Nombre de la

19T [0S

rador
i | W e pradT [ | Abay
Puerto de P _ Puerto de
Embarque Vﬁ "] lHN ‘(}(D : Cﬁ( [C Destino ﬂUU bﬂf‘] LY D; A
Nombre del Inicio de
Exportador COC{C-/ CO Enfb(;rque Z?)/ “/ZO AY
Material a Término de :
Cargar C:ONC, Cal - /f-ﬁalu. s.»‘\’ré. Embarque Zq /“ /—LOZ.S
Identificacion ] -
(rdeloieo | jy-t-s03yuy  WRUS ©\31LST3C-E
E:rc;e;?a (s)a E)) Fecha de DUS Z_q_/ ] /2025
Ton. a Ton.
embarcar . 6 Embarcadas @)
emba [0.600 Enbo l0.590,45

Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacion
Toma de muestra de embarque manual il 0 VE ot @ o
Torna de muestra de embarque automatico Pl [l [ M ERY
Determinacion de peso f O M- Mv2- 0]
Determinacion de humedad il 0 < MuD-0l
Preparacion de muestras para andlisis quimico o 0 PT —min 5 - 0l
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cortador Primario [ mAYe e SO Ten

Cortador Secundario Hanle Gone Sten

D/ O

6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el'embarque

dwam!ﬁ’— 3rvo e\ ?fOCL)C) AQ Corscz..

Qv \O._ -\’0({@_ ?.\ i

v b'\a\e,_._.c} (XQ_ Wul)\f% c}u\o hﬁx‘w O?’Q/‘Q-\f\uo

i LO& O-\_ 2\ (wuea\’fecgoa AQ }Ofwﬂ- Wl‘04¥cm
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

/
sig/

Aplica No |
2.2 ico ko
Si | No Observacion
;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas /
condiciones?
;Existen materiales ajenos al equipo? 0 rf ”
:Cortador automatico estd operativo? i B (_‘U 0 "Q"\
Condicién de bateas, multilift antes del h
llenado, limpias y en buenas B .""J /}T
condiciones? '
o iCorresponde a
:Se encuentra | lo seialado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si  No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador b/ O w/ ~
YW 7
vV /
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de p/ _ Vf estado
4 |_.
muestras O ‘
RSlATehe | Pucr =l
Seinale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS 1/ 0 .J/- O
Si€ E3
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espétulas pf [ Q(‘ | .
_ K))U(—” DI P
/
/ Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas I\( O 4 ] Y 1ho
%‘\ 0 e &3Tha1s
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Sii# No[ |

2.4

o o

Observacio;es

Equipo de pesaje a utilizar:

Pesémetro ¥ 0O . q
Béscula de puerto @ [ CUff 0
Bascula de planta ¥ O
; © |Indique N° HHH
lib ? W O ;
¢Es calibrado Certificado 105160
5 11 | Senale la frecuencia
;Tiene programa de calibracién?
G 6 —e 58D
La calibracién asegura la trazabilidad A [ |Senale quienlo
con patrones nacionales o internacionales calibra wh)
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;jEstos se 4 O | Comente
usan Gnicamente para calibracién y para ningun otro propésito?
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un ¥ [ |Senale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra -
patrén nacional o internacional. ? W)
¢El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones /1 | Sedale la frecuencia
establecidas. ? / /b r32)

7 1 | Comente

Otros no mencionados aplicables

[Aplica Sil No V,|

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR
TONELAJE

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

1, Balanza de Plataforma (Bascula)
/ Balanza de Correa (Pesometro)
[ Otro (Especificar)

Fabricante Ao~

Vo~ 2

N° de serie |(,,,&.g F 5% !

-
.

Capacidad recomendada

Indique

Prasur

1500 %/H; |

Fecha dltima certificado de calibracién oficial

Indique fecha

N-o4-15 (ef\um& 30-\

|

;Qué pesos se usaron para la calibraciéon?

Indiguelos

Fecha dltima Verificacion.

;Qué pesos se usaron para la verificacion?

Pt
Si gt~ No [

v

—dlotes de 500 1M % aproy.
e 9@ /mltd

Indiquelos Ceno v 3{\“‘) )

INSPECCION PRELIMINAR

indicar

Si

No

Observaciones

;Las correas, guias, polines y tensores estan todos
limpios?

0

antes y después de la seccion de pesaje?

iLa correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro

’T yChca Iﬁu C/;;UIJC'-"Q?

;La correa corre bien cuando esta vacia durante la
puesta en marcha?

;Se observo cero en 5 revoluciones como minimo

; [l

cuando estuvo vacia?
Indicar "

INSPECCION DURANTE EL PESAJE Si No Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esté l/ q
dentro de rango especificado? P
¢La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo ;/ q
nivel o pareja)? ! '

)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

| Aplica 5100 Nol |

Plataforma limpia B O
Tamano apropiado de " _
la plataforma B
Accesos limpios i D
Se mueve libremente O O
Pozo limpio / seco § 0
Accesos nivelados O O
Cero cuando estd vacia O 0

(La Balanza de plataforma (Bascula) siempre estd | o
en reposo antes de pesar?
iEl chofer siempre estd dentro del camidn al O a
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la | 0
plataforma esté vacia
o 0 | Indique cua
:Se necesito reajustar el cero? = H (Zindique uintat Vecest)
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0 &

operacion de pesaje?

Pagina 6 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Si | No| Fecha | Si | No Fecha Si [Neo Fecha
HORNO Min yew=-aL A | 0 [0+ 0| O 0 |2 fosnm?
BALANZA Aip Fed oo Bl 0 [V 29 01 D 2o 0 [ se b0
HORNO i i3] ] 0 [0 0 o A 0 lgoate 120
G| o sl o] o A | o
RBLUANGA M- wer.ad . .Q— ey 1.;1 gords tonew
MASA (PATRONES)| g/ F 63,06 | @} 0 lo1-c6-25] [
TERMOMETRO : 7| o oo
NCIA AN - oL

. }\-\v-v'eu-ou\/o\?) H0A —\)roi"\QAQA oL? ()oJe\Co.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza
;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

;La plataforma de la balanza /
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al /{ O
Centro?
;Se encuentra limpia el area de /
pesaje? :
;El display de la balanza vuelve

a cero cuando la bandeja es /
retirada?

;La masa utilizada por cada /
bandeja, para este anélisis, esta £ 0 \”? - - “ 7
acord; a Erocedimiento? L OO 6[’]5 Yi:)»’l PO A Pfo‘f
;La plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma ;_( i
que la aisla del calor?
;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en p/
duplicado?

Horno

;Se encuentra limpio el horno? f ]

(El visor de temperatura, marca Indique la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en lz/ - el funcionamiento del visor

procedimiento al momento de ' \ (\g"é/
la inspeccion? -

.El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de }4

) o §f
embarques? i - 'z
;El espacio de la camara del { Indique capacidad aproximada en cantidad de

Horno es adecuado para las ] O bandejas  (Z- 2 e
Bandejas? / %8 (A N&-{d..,‘) s A JD{[{_‘;,(
.El horno tiene ventilacion? .ré O 6; | L’XT(WQ COIGA %4 A
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Si  Nod |

¢Todo el sistema de pesaje queda limpio y en
buen estado?

;Se observé Cero cuando quedé vacia la bascula?

iSe verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso 5 1o
Humedo, % humedad, Peso Seco?
iSe verifican de férmulas de calculos? ] O

6.2 =

¢Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, #| o
Peso Seco?

;Se verifican las férmulas de célculos? P( o

Pagina 9 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nave

aYeuwoy i -
Control de inspeccién Ref ALS JEW-2S\ -0 260 @, 3
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana f O
DUS (Definitivo) »25436-0 dl 0
Exportador (ode\co o O
Contrato 1M-51-sop 02 [ O
Cuota Nou.g bR 2013 T ¥
Fecha de Embargue 12%-19 /1 J10ls 4, O
Lotes 2\ Jdl [
Peso Himedo Final 10.590, 45 7 |
Humedad Final 7 0
Peso seco Final [ |
Firma del inspector y timbre rr 0
Bodega(s) 7 0
Fecha de inicio A 7 B
Fecha de termino 17alu oS — 4 B

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

QI

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique

procedimiento utilizado

Pt MRS oA

Pagina 10 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

7 : ,
o 3 = B
7 ‘i Instruct ps-registros L
) Cuenta con: Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores )
0} r
despachados a Puerto
Planilla Control Rotainers o Contenedores en 0 )
Puerto
Planilla Control Rotainers o Contenedores al | .
embarque en nave - '
Set fotogréfico de proceso O O

;Se verifica los sellos de cada rotainer

; ol o
& contenedor al ingreso a Puerto? -

;Se verifica que el total de los pesos

declarados en el DUS, son embarcados | 0 | [

en la nave?

iSe verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial o | o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

O

Pagina 11 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nombre y Firma Su nspeccion y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 12 de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[1 Presencial

- : I.I?J/Telefénica
Fecha Z~8 - 1 1*‘ Z.O& 5 Modslidacide [ Correo Electrénico

la Reunién o
0 Otra (Especificar)

Exportador CO C!ﬁ (C O
Exportador: _Se SS%CH C”HTE
s JAN_ Anaus A

Asistentes

Cantidad de DUS Toneladas totales _
que se embarcaran 1 a embarcar (tmh { 0. 6 OO
N° de B/L e Nave H € Sﬂi WﬂnT
Eli?fpouestado Rasrtaiae |
para el embarque Z-Ll st \/éMTH UH S\ Chl _’_(f
Rotacontenedores Fecha estimada d
a despachar por =———n de llenado de
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de B S
rotacontenedores
a puerto
Tonelaje del DUS !O éu’)
N°® del DUS
]CS \Z‘SQ] 3(@ - O Cantidad de Lotes
del DUS

Péginat1de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS 3

Tonelaje del DUS H-B= 10(3(_)3

por bodega (s)

Cantidad de items k
del DUS
Rotacontenedores Fecha estimada -~ s
a despachar por de llenado de 7
DUS rotacontenedp?é & ]

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

rd
rd

v

N° del DUS

L/ 7
Tonelajé del DUS
/}16

ﬁgntidad de Lotes
del DUS

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada dg"
despacho de |
rotacontenedofe
apuerto /

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MINS_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes
del DUS

Bodega(s)a—
Cargar ga}fjﬁs

Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por de llenado de
DUS rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores '
a puerto

:ée}.erencia Ol - . 9 3¢ B
Muestreo Tome 2 @v PLIA
(Ref del £\ 3 ,
servicio ALS) Ut‘p ZS “ OZC;O (lugar)
Material a Control de
Cargar CU Llome TC-MlL,JUTL- Peso (lugar) & ]/R_ 0O L{
Identificacion | _ T
(N° de lote o = -S03, )L f { :
contrato) S‘T - ] (lugar) QZS < N J)l/gﬁ
Preparacion de
g‘:gt c:_ duee . ) Muestras IS
ard A Vu\JTHNHS d%i'z, (lugar) LA H2s. i H<A
¥l Correa 0 ALS
[1 Rota Contenedor @ Otro (Indicar)
Modalidad de g g:ltd[ft Laboratorio de
Embarque B Ensayo . i
[ Contenedor a Granel C'(:) Mo
1 Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de A y S Tamafio de los
i ~-41-20¢2
o K Seo TMM aprok
Fecha - s"/D:'a (12 horas)
Estimada de Z’Cy _ { '/{ - Z_O(t 5 Modalidad de Noche (12 horas)
Término del Turnos
Embarque

Pagina3de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico

R bl o '

dela - ERC GAncin
Inspeccion
Equipo Técnico Operativo

He(on Meno 'Sevc-‘()jrmm Dene\e
f‘g:ﬁ ]-J' Maho(pe E\UW}\T)B Sete
)hon Bk Gonzols Cagido

NiGaYe ete>
Diecke Mefens

Observaciones

(P
®Q€Cs®f\/ [B

G g |Sitiode =3 i

- Acopio 0 NO
OPCION A -SITIO 2 0 NO B =

Andina -

Pesémetro Ramsey, modelo - ﬁ S| Cortadorde {11 S|
Microtech 9301 ubicado en.co}eé 0 NO muw 0 NO
4 45:-

7 Sitio de acopio |~
OPCION B - SITIO 2 . illo Godegala |7 3

= Greda 0 NO
Pesémetro Ramsey, modelo | Cortador de ~
Microtech 9301 ubicado en correa E/SNIO muestras Torre & sl
CVR004 Ne2 O NO

Paginad4 de 9
FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

/-—
[é/ S Sitio;l}a.apﬂ o Sl
OPCION C-SITIO 2 1 NO |Bodegala 0 NO
/ reda /
Pesémetro Ramsey, modelo /D S|
Microtech 9301 ubicado en correa
4 0 NO
./’ L. / .
o sl ;‘%"feaac‘fp"’ o sl
OPCION D-SITIO 3 NO 9 1 NO

Andi

Pesometro Ramsey, modelo
Microtech 9301 ubicado en correa
4 /

|
/Z(SI Cortador de g sl
0

muestras Torre
O 45 0 NO

OPCION E-SITIO 3

o sl
Bodega La
P)No rads ,7 NO
/]

Sitio de acopio

)

Pesometro Ramsey, modelo Cortador de

. 3 o Sl o Si
Microtech 9301 ubicado en correa 1 NO muestras Tdrre a9 NO
CVR004 Ne2

0 SI | Sitigide acopio |0 Sl
OPCION F-SITIO 3 1 NO |Bgdega La 0 NO
reda

Pesometro Ramsey, /modelo Cortador de

. Oos 0 Sl
Microtech 9301 upicado en correa muestras Torre
4 o NO 45 1 NO

Sitio de

OPCION A-SITIO 162 0 NO Acopio 0 NO
(Bateas - Multilift) Bod Puerto
dquimbo
oA Muestreo en o Sl
Bascula de puerto Coquimbo 7 NO cargador 0 NO
/ - frontal

OPCIONB-SITIO 16
(Rotainer)

o Si Sitio de acopio |1 S|
1 NO | No aplica 0 NO

Béascula Instalagfones Codelco
Andina Saladillo

EIY | Muestreo Sl
1 NO |automatico 1 NO

FT_MINS_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

o Sl
O N

uestreo

Manual sobre

rotainer /

NO

g sl Sitio de g Sl
OPCION A - Puerto San Antonio 0 NO Acopio 0 NO
(Rotainer) Bodega
Contopsa
g s Muestreo en~ |0 SI
Bascula de Contopsa pe NO cargado 0 NO
- fron
o Sitio de acopio g g
QOPCION B - Puerto San Antonio NO Bodega d NO
(Rotainer) / Contopsa
Muestreo
Bascula de Contopsa B iIlO Man‘ua! sobre ; SNzo
rotainer

OPCION

0 Sl
Pesémetro Ramsey, modelo o Sl _
MT9301F ubicado en correa N°2 }N{ dm;sisat:gz '(I':c:/rrze 0. NO
4 S
Pesémetro Ramsey, modelo o Si o Sl
MT9301F ubicado en corre?fZ/ 0 NO ;:Ac;::i:r}r 0 NO

= e

En correa mediante cortador aut
En correa en forma manual
Manual sobre una pila a piso
Manual en cargador frontal
Manual sobre un depésito volteable
Otro (Especificar)

u
O
0
a

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[ Balanza de Plataforma (Bascula)
TB/BaIanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

Fabricante “Row~ 2y

Marca

R RS

N° de serie

Modelo

L4HSD .

Fecha de la tltima calibracién

. Indique féi{a

WradAF

}-0H4-25 ( Ex Yoo

Lu.\Ao 20

Fecha de la Gltima verificacion.

Indique fecha

VURS

A ﬁ)

BALANZA GRANATARIA . )
Fabricante And Marca Aud

N° de serie HIN- VeV - ooy Modelo C&-bla0;

Fecha de la dltima calibracién Ingtiquefecha ‘L{ » ko .95
Fecha de la dltima verificacién. Incique:fachs ?.%' H -15
BALANZA GRANATARIA !
Fabricante A.Qd Marca Axd

N° de serie My - JEN- O\S Modelo Ge-1K

Fecha de la dltima calibracion Indique:fcha \-.1 i ko_ 7AY
Fecha de la Gltima verificacion. Ingtiaus frcha 2?) “ -2S
HORNO .
Fabricante ;\Mo_g_\ \ils— Marca A;“QQ_\ here—
N° de serie - JEV - O\ Modelo oo > lo® AG
Fecha de la dlima caiibracion Tndige-fcta 09- 05- 2024
Fecha de la dltima verificacién. InEripesca 2% ) u - 015
HORNO

Fabricante A; Q2 \\,\Q,H Marca A;mo.g,‘\» here~
N° de serie MLV - \}EKJ-OP) Modelo 5200~ ]COO AG
Fecha de la ultima calibracién el 09- 05 - 2024
Fecha de la dltima verificacién. Indigusifachs Lf}' H = mg-

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[MASA PATRON

Fabricante WV [A Marca fu/ﬂ
N° de serie At -0> Modelo 4 k=,
’ =

Fecha de la Gltima calibracién Indique fecha

_ 12- Q9 - Tozs
Fecha de la dltima verificacién. Ingligus fechs 2%- u\ - 2025
MASA PATRON )
Fabricante N/A Marca /A
N° de serie AVt ~ob Modelo 2 fa

Fecha de la Gltima calibracién Indique fecha

0r- ob - 2025

Indique fecha

Fecha de la altima verificacién. 1% u 'Z,OZ'SI
TERMOMETRO
Fabricante CH\ Marca CHY
N° de serie mm._ co - ool Modelo So0
Fecha de la ultima calibracién TG feshia © C>—-202 g
TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

atic . . Indique fecha
Fecha de la Gltima calibracién

Pagina8de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

S/s

G bawee

Nombre y Fir rvisor de Inspeccién y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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Form FT_MIN5_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de , Verificado por
verificacion a._7Q : 17 SE

L% Zﬁ/ﬂ/luvs TrSS
Puerto Exportador

PV/ SH Codllco
Marca del Modelo  del
pesémetro H o1me g pesémetro ﬂ\'uﬁ /xf
o, '

Verificado por

Eric GArcA
Firma

Control ALS = ‘ -
S Q&&i@

18 18 M l2es

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



Calibracion Inicial

Cero termino 1° Lote

5C

SPAN

CERO

_ \/ : CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CVR-04
|DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CVR-04
[FECHA 28-11-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
{M/N HG STEWART DIVISIONES 01T
CONCENTRADO TENIENTE INCLINACION 70
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 5:37 |PESO DE CADENA 154,65
HORA DE TERMINO 11:46 CONSTANTE DE CALIBRACION 182,444
DUS 13125936-0 |DURACION DE CALIBRACION 193 (632SEG)
BODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 1,87
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUS:S'E%':DE
Calibracién Inicial 1C CERO 8:07 0,01 193
Calibracion Inicial 2C SPAN 8:19 0,01 193
Calibracién Inicial 3c CERO 8:29 0,01 193
Calibracion Inicial 18 SPAN 8:50 0,06 193
Calibracién Inicial 28 CERO 9:01 0,00 193
3s 193

9:12 0,02

0,06

15:19

193

Span termino 1° Lote 58 SPAN 15:39 0,00 193
Cero termino 2° Lote 6C CERO 22:57 -0,06 193
Span termino 2° Lote 6S SPAN 23:15 0,02 193
Cero termino 3° Lote 7C CERO 4:33 -0,03 193
Span termino 3° Lote 75 SPAN 4:49 0,08 193
Cero termino 5° Lote 8C CERO 12:03 0,09 193
Span termino 5° Lote 8s SPAN 12:19 0,02 193

9C

9s

10C

108

RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS

C.S0OTO /I T. VALENZUELA
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Form FT_MINS_14 /Ed D

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

L

EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13125936-0 2 SOBRES 300
NAVE HG STEWART 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA IN-5T-503,112 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125088 // NOVIEMBRE 2025
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 28-11-2025 TOTAL MASA PONDERADC 2000
FECHA EMBARQUE 29-11-2025 [HOIA {n de N}
_LoTE | BODEGA - ?i'sﬁs;-_lu_me'bo _ HUMEDAD PESO SECO PESO PONDERADO
N° N° {TVIH) % {Tis) 18]
1 3 500,000 8,23 458,850 950
2 El 498,820 8,54 456,221 944
3 3 500,000 8,63 456,850 =
4 3 500,000 8,62 456,900
5 3 500,000 8,70 456,500
G 3 500,000 8,64 456,200
7 3 500,000 8,79 456,050
8 3 500,000 8,79 456,050
9 El 509,980 8,80 465,102
10 3 500,000 8,83 455,850
11 3 500,000 8,83 455,850
12 3 500,000 9,02 454,900
13 3 500,000 8,84 455,800
14 3 606,120 8,93 551,993
15 3 500,000 8,81 455,950
16 3 500,000 8,85 455,750
17 3 500,000 8,98 455,100
18 3 500,000 8,82 455,900
19 3 500,000 8,52 457,400
20 3 500,000 8,93 455,350
21 3 475,530 8,85 433,446
j TOTAL W o ¥ m@ G

Supervisor: sz) 69‘ n U\M/

Firma Supervisor: é n;/& GQ(J"

Pagipa 1 de 1]
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CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO
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1 CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

" Form FT_MIN5_08 / Ed 0

ous: WHligd 56~-0 ~ [exeommavon: | Cindil Co
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09 Ed 0 |
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

128#.25 4

FT_MIN5_10 Ed 0

L V4
BALANZA: DIGO: T ac vée~ ood . CAPACIDAD: Gr@. UBICACION DE BALANZA
“ch.gﬁg_uoz” I €l IH.W&R R ! _ | FECHA oﬁiy—n»paﬁn_oz" -
OBSERVACIONES: M/, Dusr _m.,NWc.m.mu;o B3 TTE
N HG Stewsert Do 3126643. 6 B-5y2 (And)
NOMBRE FECHA HORA, " GO0 MASA PRTRON ﬁoﬂwﬁ MAza MaSA P1 MASA P2 MASA P3 MASA P4 MASA P5 ﬂ,..m.”ﬂ_..__r_.mﬂﬂm ESTADO
%&ﬁefw 28.0.270 _\\ﬂ.o\m iz 73 665, 0007 e Tigas o |A0os, T 6aa 0 |0 e T Aesisd
. : 5 T W77 £l o Y B - 77 o %
O | BEOST AT Zas 405 o B 00 e

0]

7945

29.-11-28

Q- 41-25

P1: Posicid

P2: Posicld

d
b

NOMBRE, FIRMA ¥ RUT JEFE DE TURNO

Ia balanza
[

derecha de a balanza
P3: Posiclén esquina inferior derecha de la
i 4 ina Inferior d;

del

balanza

P5: Poslcitn contral de fa ra_!... 3
do de |

balanza

Estado: 5l ¢l valor reg) de las

deb. riblr "ACEFTADO", de lo contrarlo serd "RECHAZADO"

1

_\Q.S/WG.V

1 1)




PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD

jb pxtE
i

o | U5 - OU0 ]

= [\326] 5L-0C . [ Cadalls = [28-17-2C 7
= o= foons [ ZE% s nsmmcn [ TI=16= 05
_ [ [ PLE Vel - o5 N [
i = _ Min He . Stelwrpn O->  Feniomte

¥ |

/F% LI oasn,_m& .

(16218 - _@_NN..& m
(1621 9- 192)

@ = @NM\_\




e PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD

e iR “._M:_Vma %Mlo . _ [ Codlio | .N%W
s T " - LAy ALY < Yrsa m
Ry Wn..!.“us.ﬂ::_._u:_iﬂ__ Rl o S J [prans: _ & e e - [rroms uroan camasccn: 195 =le %54
e | N HE sStewpand V> YouwicnTe
. B ssms—n— . i [ SR e AW 2 o173 ]
.\. i ux.W; Qh* Lim 4\.\ i o QhSNP.N i&w .\ me WONL ¢ G ﬂ.o.v ] g a.:..-.:-
29512 | 3 Jo ol @2 o (2 s 0l 0F° aglqee 1%
y ' 125 (5203 11520, .30 3 BN
wla% 3 %.wpw 73 408/ Q%o 5030 _wo Bmw 1Y ren| B &o\
| D P (o) FAK00 s 1512,z S, 1®aslaa
> cwlfmo:«u%: 034 Q%M l_ﬁwm Gwo _Gmw :wo 24l 89> e,
Lo A AI206, 15133 28 oo Slate
> ..mm HNR%W%& u_R_w 09 Lu |ist9, ‘Wﬁ“mm% / {wo 2.3% goll 190
Z 15,1 oo BIZO, jSizy . 3L, x ok okl /o Vo M
3 :.W& iﬁm_.i_eﬁ,. 1203 4 Omo \M%”m_ 13 amwu WL @ﬁm BRS|—88s
- BOG 413, Liele Ozcz, /5085 | 5062 | 236/ o
S 7z ﬁw _ I5, ;M i g |8 PIO|
e 491 15043 b - G 8.2 7,
2 mem&ﬂ .“we.u_ 9 W«% z0 8 , 8.2 B2 mb{ :
: 155 . 218 | o® o2y 3 | 3 e R e T o
3_posied lpfimay 1o | ey 19 542 z0 . PR i S
= 2,361 ¥2010 20 15064 o ‘ o g
2 G mimam sl gl CmT e s
~1%) 455 M £ $55, oo ASHS! -3
> B3 Nwpizbsies] (M9 | lszial S Wsppl |20
s q\.\_ e |

g a e Conrx2 _,0\?0\ ﬁwm ge>0 %u r.rtmuv?p Ffb .
- w@ ﬂup)&r uﬁ.@...m,} Cod e nwm LKA gu?, ;

; ,_f.w. [ e 12 TB&\WU u H.A Tk oo = Qo7




« 'Byi pepiued (1) sna o} | eBapog 13 spedwod g enb 5@ 8 A eBapoq g seaiput *Srig un ap sew od epiedico eBapoag uoo jauels B UPBLUBOUGO 8D Sanbuequs U

seuenpy sp 0olWIND ouojeloqe ojuswepedaq

adquuiy

(soesouly ealy)
34O uopdedsuy) STy

BUBNPY — selisanws ap efaijuy

(D34 pepiuea 1) SNQ .NJ Z Y93004 ‘03 pepques (z) sna

wan

Jopauajlion Us S0JeSIXEW 0 Jopausund |aueifi e snbiequia ap Bjes 835 15 Boipuj,,
“Seiopsuauod s senbieque eled ojos iejejduion,

o~y

L

Rl B
e

. wod:m obie] ewuid / a1q

ugpdasai ap eyray

e b.N W3LI 0-9865Z1I€i.N SNA e

0duT00 BJiSanLU ] duanuoo anb ‘aiqos | ap efagua ssey ag

BJoN

a;ua;puadsé’:g?é-' qua,.ap Openuaa?n:r 3p oye

4 0 SNIN ld|  BHJSSNW euio] ousIWipadold

S ﬁy!j VIN ,S9i0paus)u0d pepRuen

e 3 +++202P0Q LUOIDESURUSP]

¥ SOpEOIBqUIS S3]0| 2p [B10 |

1HVYMILS OH 9ABUOJOW B| ap 2IGUION

TANYEHD wonbiequwa ap odi|

G2oc-LiI-62 (ouluLRyopIuNsnbiequis

G20c-11-82 3p Byoa4

F1HO YNYLINIA OLd anbiequia ap ouang

Scoc-LL-62 (ouitiigyjoio)

F] GZ0Z-11-82 091)saNi ap eYyos 4

SYNV.LIN3A 01¥3nd oasanw ap iebn|

23NS30 oAesua ap oliojeloqeT|- M-000%0L19 Joperiodx3 | Ay

19500¢| ousoduiod eisanu oseg 0913009 Jopenodxg

2192996 (B%) 093 0joU 0Sad 801978 (%) pepawiny ap alejusaiog

0506501 (BY) opswny 0jau 0sag V/N (BY) e1ej 0sad
sna G2oc-L1-L2

I [9p sws}i ap peppue) 0-9€6SZ1EL eyos94 / sna

OSIVHYdTVA euenpy s Y'N'S 2juabia uopnosay N

B| soweslpul ‘oyoadsal [y '(SNQ) eples op 021U ojuawnoo(] |2 eredwe anb a1qoo ap opesuadL0s

[°p pepied eled oysodwod ensenw ap ugeiedsid A ugpoenxe ‘pepauwiny ap ofeuaslod ‘opawiny
0sad ap uoioRUILLIANEP ap 0sad0id 19 ud opedidiued soway ‘0NTAO S3I0UBS SO| 3P SBUOCIDONIISUI 10

JUQIDBIBPISUOD BAS3NU (]

vds a)1yd uonoadsul gy -
i SVNVNAY 3d TYNOIOYN NOIDO3HIA — OJININD OROLYHOEY 1 V431 "VHS
SYNYNAV 30 TYNOIOVN OIJIAYIS © "LV

E 4]

00S SPSZ ZE 95+ L
JUHD BN |3p BUIA

19 2240 "SovE aydewr]
vds 3)iyD uonoadsu| 5y



CADENA DE CUSTODIA
LABORATORIO HUMEDAD AL LABORATORIO DE ENSAYO
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