1.- INFORMACION GENERAL
Referancia ALS i
N* Resolucion Vigente S N.A :
DUS / Fecha :
Exportador 2
Contrato COCHILCO v cuocta
Puerto embarque H
Consignataric H
Procedimiento certificado 3

Nombre laboratorio de ensayo’ :

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS :
Fecha de inicio muestreo

Fecha de inicic Embargue 3
Cantidad de contenedores ® 3
Peso bruto Himedo (kg)*

Peso neto himedo (Kg) -
Paso Meto Seco (kg) -

\dentificacién bodega®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Humedo (kg)

Determinacion de peso
realizado por H

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de control de peso
Capacidad del equipo de control de peso

Cddigo y fecha de Gitima calibracién

ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Viia del Mar, CHILE

INFORME DE PESO T +56 32 2545 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 130667691
ALS INSPECTION CHILE SpA
VEN-2512-0263 /f 05-12-2025 Aduana VALPARAISO
4384 N® de registra INN 0l 198
13065759-1 If 03-12-2025 Cantidad Item del DUS 1
CODELCO Rut del Exportador 61704000-K
CCT125050 /f NOVIEMBRE 2025 N* de Contrato CH-5T-506,111
PVEA Nombre de la Motonave RADIANT REB
TO ORDER
PT MING 01 Codeico Ventanas
CESMEC
1
04-12-2025 Término muestreo 05-12-2025
04-12-2025 Término Embargue 05-12-2025
Cantidad de sacos®
Peso tara (ka)
10.553.340 Humedad 9,16054 %
6.586.597
¥ 1
10.553.340
Pesometro
P X
Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)
H RAMSEY
1200 tmh/hr

PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM - 19211 // 10-07-2025.

x
2
i
5

a5 de um DUS, indoar 3 bodegs ¥

EF BODEGA 1 v DUS (1] canodes k. H° DUS (2). castdad Mg, BODEEA 20V DUS 1Y), carded ig)




ALS Inspection Chile SpA

Limaghe 3405, Office 61
Wifia del Mar, CHLE

INFORME DE PESOS T +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 130657591
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
TE
o NICID TERMIND TARA BRUTO | NETOQ HUMEDADDA] | seco
TOTAL
8.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar esle cuadra y se debe replicar para cada lote)
: SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LOTE FECHA CONTENEDOR| SELLOO.L CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD[%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Rep Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

(Area Minerales)

oo

1 Bringa e e y ETE 8 ST 0% CALERd
e
BGOEGA 1 (N° DU (¥, Sermdnd hy: 87 D05 (3], candan Kgr BOCESA 798 DU 1), carsided kg




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref \!/ 2 l 0 I '5 Fecha inspeccion L” TLQ/ T-O?...‘.-;
KA S L UO S Hz,(]f‘mL\
e .

Nombredels | pAnISUT Refy  |comador | LJUNBY. (- éw
T [

Puerto de \ilL¢e Puerto de -

Embarque \e Aones ) (¥ \’ Destino Qv 2He YV

Nombre del Inicio de ;

Exportador C@he\(, (s Embarcue O U/ )Z/ZOZS

Material N Término d

wawsts | Con Cu- pbine [T | 05 /17 25

Identificacion '

(N°deloteo | CH-~ST-5S06,([) [N°DUS | 206 S ¥sa-4

contrato) '

S;’r;ea?"’ (s)a Sy 4 FechadeDUS | O2 /1 IZU"}_ <

Ton.a Ton.

embarcar [0.SS 0 Embarcadas ST )]L

(tm/h) (tm/h) IO SS 313

2.1

Cuenta co Procedimientos de: Si No Identificacién
Toma de muestra de embarque manual . ) pr-MmnS -0l
Toma de muestra de embarque automatico 7 0 O~ M S ~ ol
Determinacion de peso A O 0T MnS -0l
Determinacion de humedad i 0 PY - MiyS ~ o/
Preparacion de muestras para anaiisis quimico v 0 PY- MiNS~ al
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

2.1.1

Cortador Primario {; ) &

Cortador Secundario

7 o

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
6 mugstreo en planta para el caso de rotainers)

ML A oSTINA
%Cdﬁ'fgd\ AOMaT i Ydgha VF SO

MusSZ0 M Lion o 23 (foere Us6)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica si/ __ Noll

Observacion

.Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas
condiciones?

;Existen materiales ajenos al equipo? O

;Cortador automético esta operativo? &

Z | tvem B SoWiwn

Condicién de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas
condiciones?

Ma

Equipos

.Se encuentra
identificado?
Si No

;Corresponde a
lo sefialado en
procedimiento?
Si No

Comentarios

Pulverizador

4| o

7

Describa Tipo de Pulverizador

P\/i_ ) Buen €8ed®

Describa Tipo de Divisor de Muestras y su

Div::(i: de / i / ast?do
muesiras \293"‘\ G"\g{\l =] ) }1}\)-!; Q)JB_‘:] E)m)
_ Sefiale N° de pala utilizada y su estado
[ C ; | T 9 .
Palas JIS J/ C d( :S IS N 3 3 P)\)(,N eV DY
Describa estado de las espatulas utilizadas
ESPétU'aS Z/ O 1 Al &UC"J ey abe
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas / n uw a

Mﬂ“/\, * IL?C)J Nixa) €5V000 (M‘.N-'.Lrwow\
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

|Aplica Si 7 No [

SOLICITADO POR

Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: L
Pesometro @/ o C 3
Bascula de puerto [
Bascula de planta 0. 0o
7 1 |Indique N° 15~
. 5 = 7 A j
¢Es calibrado? Certificado (972!
A 7 | Senale la frecuencia
;Tiene programa de calibracion? C /é? MESeS
La calibracién asegura la trazabilidad ¥ [ | Sehale quien lo
con patrones nacionales o internacionales P calibra WS S
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se A [ |Comente _
usan tnicamente para calibracién y para ningtin otro propésito? S
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un )/ [l | Seiale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra WSS
patrén nacional o internacional. 7 g
;El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones # [ |Sehale la frecuencia
establecidas. ? / C /.; A\
7 [ | Comente
Otros no mencionados aplicables W33 GLbo
EMOP NG (&
Gonel Lo
[Aplica Sil No ) |

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[1 Balanza de Plataforma (Bascula)
U/ Balanza de Correa (Pesometro)
1 Otro (Especificar)

Fabricante RAMSR Rom<ey

N° de serie

Capacidad recomendada

Indi fech
Fecha ultima certificado de calibracién oficial nidique techa [ O/ O+/m 2S
Indiguel :
;Qué pesos se usaron para la calibracion? R L e ég <po 1M ¥ ('/U BOAEA
Indi | -
Fecha altima Verificacion. Ll o 2}/ [T ;/ W2l

Indiquelos  (Cclin YS@ﬁ“

;Qué pesos se usaron para la verificaciéon?

|Aplica Sif

INSPECCION PRELIMINAR Observaciones

Si No

;Las correas, guias, polines y tensores estan todos o
limpios? '
iLa correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro | _ | .
antes y después de la seccién de pesaje? 0¥ Tiene (N ClroCo~
;La correa corre bien cuando esta vacia durante la I~
puesta en marcha?

Se observé cero en 5 revoluciones como minimo |/
cuando estuvo vacia?

INSPECCION DURANTE EL PESAJE Observaciones

;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta |
dentro de rango especificado? P
iLa carga en la correa esta siempre consistente, (mismo /
nivel o pareja)? ;

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

£
Aplica  Sill NOR{ l

Plataforma limpia [l O
Tamafio apropiado de i i
la plataforma : -
Accesos limpios 0 0
Se mueve libremente o 0
Pozo limpio / seco o 0
Accesos nivelados O O
Cero cuando esta vacia O Bl

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta
en reposo antes de pesar?
¢El chofer siempre esta dentro del camién al
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la
plataforma estd vacia

=)

1
2l

=

i i
iSe necesité reajustar el cero? (zIndique cudntas Veces?)

;Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0 8]
operacion de pesaje?

Pagina 6 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Si | No Fecha Si | No Fecha Si | No Fecha
HORNO MiwAtm -tz | A ] 0 [H-os-0 0| O 7 | o0 /e
BALANZA MN-w-! [ 2] 0 [[4-10-25/ 01 0 710l ponne
HORNO Mn-um =0} | 1 0 Pl=gs=2Yq 0| O 7] o0 [C{ 1o
. "L :
BALANZA Mgy —)ar =0 7| ofiy=dlo|o oo C,‘hn!\lu
. "‘1‘!.* £§
MASA (PATRONES)| ot 5. Z] 0 [-0b~28| O | O
TERMOMETRO |4, - o, ~002 2| 8]

M. N =Ven “Onj oly  Sew ()ﬂﬂ@libeb Te Gulls
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacién?
;La plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

.Se encuentra limpia el area de
pesaje?

(El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

¢;La masa utilizada por cada _ _ _
bandeja, para este analisis, esta v 0 Ir& OO (%/] 130;1 (o3 }?,g\istﬁ‘jﬁ Bp"BJ"\
acorde a procedimiento?

;La plataforma de pesaje de la
balanza, cuenta con una goma // O
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

(|

NENEN RS

Horno

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

;El visor de temperatura, marca

iSe encuentra limpio el horno? 7 O
la temperatura indicada en A

procedimiento al momento de

C -
la inspeccion? A ¢

.El Horno se utiliza solo para _

este analisis y para muestras de Pl O \) en - JJ\ w C—-0 2
embarques? !

;El espacio de la camara del Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las j/ [ bandejas _

Bandejas? 58 Roviele |

iEl horno tiene ventilacion? ;/ B = Ay Cﬁﬁw Rz
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

F
[Aplica sit  No/ |

;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en
buen estado?

=
()

Se observé Cero cuando quedé vacia la béscula?

;Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso | |
Hamedo, % humedad, Peso Seco?
iSe verifican de férmulas de célculos? 0 o

s
[Aplica SiZ  Nol |

;Se verifica el peso lote a lote de las /'

planillas, Peso Himedo, % humedad, 0
Peso Seco?
¢Se verifican las férmulas de célculos? 0

Pagina 9 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

Nave an . pAJ D Pl 0
Control de inspeccién Ref ALS Ui 1512.-07 b\, i 0
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana 7.4 |
DUS (Definitivo) 13 0GC 3<q A O
Exportador GoDelle £ 1
Contrato (H-ST~ 06,1 A 0
Cuota Louizhbls ©ob5 . [l 0
Fecha de Embarque Q4 l%jgzm OSLDLWLS 7 0
Lotes ) Pat ]
Peso Hamedo Final ]0.53573 .34 A 8
Humedad Final b ) Z 0
Peso seco Final o+ ) P ]
= o )
Firma del inspector y timbre \ALT . p/ |
Bodega{s) / \; j 7 0
Fecha de inicio el ded LG~ o, ]
Fecha de termino e juf 5

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

6'\

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique

procedimiento utilizado

i‘?\'f MiNS-Qf
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

- [CONTROLEN EL PUERT

o gé%“a o
o
i .

1

i e

e

G

?__g [ os- s

Cuenta con: Si No Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores .
0 0
despachados a Puerto
Planifla Control Rotainers o Contenedores en 0 -
Puerto B
Planilla Control Rotainers o Contenedores al 5 .
embarque en nave
Set fotogréfico de proceso O g

¢Se verifica los sellos de cada rotainer
& contenedor al ingreso a Puerto?

i Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | [ | [
en la nave?

;Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial
de embarque?

1=
(]

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

>/0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo
Form FT_MIN5_02 Ed 1

-

oo
Nombre y Firma Supervi peccion y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina12de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[ T T L et T

el — S =i

Feche 03/ (z/ 202S

g}résencial
Modalidad de | Telefénica

[0 Correo Electronico
[1 Otra (Especificar)

la Reunién

Exportador ng_bgz_/ Qg.

Exportador: -5 C S$ ifm O LQ%Q.
5 JUbn DHRetdA

Asistentes

Cantidad de DUS Toneladas totales
que se embarcaran L a embarcar (tmh l O -(DS O
N° de B/L == Nave Rah ANy 1eh
Tiempo .
presupuestado 2 )4' Hene S zrnet:;c:qduee “ aNTON) § CH ‘\lﬁ
para el embarque
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por —_ de llenado de -
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de -
rotacontenedores
a puerto
Tonelaje del DUS ‘ 0.SS0
N° del DUS KN ObSDfSC\-A—
Cantidad de Lotes /
del DUS . S

Pagina1de9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega(s) a K-S }/ B3~A
Cargar del DUS B
Tonelaje delDUS | b~/ = S000
por bodega (s) R-< = S500
Cantidad de items 4
del DUS 3

Rotacontenedores Fecha estimada ]

a despachar por de llenado de

DUS rotacofitenedores

Fecha estimada de

despacho de _,/ /

rotacontenedores //

a puerto P /

5 Tonelaje del DUS/A/
Cantidad de Lgtes
del DUS
o Bodega (s) a
N*del DUS Cargarﬁg(DUS
T Tonelaje del DUS
/ por/bodega (s)
. ntidad de items
V4 el DUS

Rotacontenedo;és Fecha estimada

a despachar par de llenado de

DUS /| rotacontenedores

Fecha estimada de ,/

despacho de /

rotacontenedores

a puerto

N° del DUS Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes /
del DUS P
Bodega (s)a
Cargar de|.BUS
Toneldje del DUS
pef bodega (s)

Cantidad de items

del DUS
Rotacontenedores Fecha estimada /|
a despachar por de llenade de
DUS rotaconteneddéres

Fecha estimada de

despacho de

rotacontenedores

a puerto '

i =

Referencia =T T ..
(Ref del \\a\)'LS\:LJ Olqu Muestreo “Fome UShH
servicio ALS) (lugar)
Material a o ' DI Control de .,
Cargar C}SN (’\j ' HN M Peso (lugar) C O '5
Identificacion )
(Ndeloteo | ( H-ST= S06) 1)) (FI‘:‘";?;iad Lot . O e/ posa
contrato) 9
Preparacion de
E:‘net:iorqduee \J erJiene) ) C‘J.\l 6 Muestras )_,01}3 , AL\ en p058
(lugar)
s Correa 0O ALS
[l Rota Contenedor Otro (Indicar)
: 0 Multilift

Modalidad de Laboratorio de

Ll Batea 2 (. eC
Embardie [1 Contenedor a Granel Brsgyn CC - M

[1 Contenedor en Maxisacos
Fecha
rmadade | 04/ 12/ 2 Laree %1% | Soo M4 - Cfu HpX
Embarque .
Fecha i Z Dia (12 horas)
Estimada de OS/ "2/ /%Z, S Modalidad de Q/Noche (12 horas)
Término del Turnos
Embarque

Pédgina3 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
Responsable
dela

Inspeccion

ER.C eprCD

Equipo Técnico Operativo

\J\YGJX o Jsno(O

b o B0t
Rl @NNO Q}G\‘SP
Ehoondd S0

\

Hellen Moune
o mop (N Denedo
Dl Jsyors
@N?_,OLD (/Qﬁxbo

Observaciones

(SQU&-N =

(:% ) Moo en Tenna 4SG , Neve prooDde G

A )1 Asear e Clnm Nesde 15o0eGo eAdINO fll?‘)emﬁw

SIS T

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

£ Sitio de
OPCION A-SITIO 2 g i:o v i
§ Bodega
Andina
Pesémetro Ramsey, modelo ,ZI/SI Cortadorde  |#1 SI
Migrotech 9301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre [[1 NO
/ @ 45 G
ﬁ/él Sitio de acopio g s
OPCION B - SITIO 2 | No Bods |y
S eda
Pesémetro Ramsey, déio q g We S|
Microtech 9301 ubicado en correa 1 NO Gestras Torre |-
CVR004 - N°2 0 NO
Pagina4 de 9




REUNION DE COORDINACION

ALS Inspection Chile

1 Sl | Sitio de acopio |
OPCION C -SITIO 2 0 NO |Bodega la NO
Greda
Pesémetro Ramsey, modelo O sl Cortador 0 s
Microtech 9301 ubicado en correa muestras/Torre | _
0 NO 0 NO
4 4
wy . / »
0 sl Sttdedgiacoplo q sl
OPCION D -SITIO 3 O NO | A dina 0 NO
Pesémetro Ramsey, modelo » SP"; Cortadorde |
Microtech 9301 ubicado en correa |~ ¢ - | muestras Torre | _ '
0 NO 0 NO
4 45
Sitio de acopio
& 53l Bodega La H ok
OPCION E-SITIO 3 0 NO 0 NO
Greda y
/
Pesémetro Ramsey, modelo _ Cortador de . (f’
Microtech 9301 ubicado en corea | - | muestras Torre D %O
CVR004 N°2 /
0 SI |Sitio de acopiol,’i] Sl
OPCION F-SITIO 3 0 NO [Bodegala /|0 NO
Greda '
Pesémetro Ramsey, modelo q sl Cortador de' 5 sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
4 0 NO 45 0 NO

/

Sitio de

OPCION A-SITIO 162 2 2o | Acopio _
(Bateas - Multilift) B Bodega Puerto '
Coquimbo //

g g Mues en o Sl
Bascula de puerto Coquimbo N gador 1 NO

- frontal

Pl
. 0 Sl |Sitio de acopio |0 S|
OPCIONB-SITIO 162 : -
(Rotainer) / 0 NO |No aplica 0 NO
Bascula Instalacigrres Codelco o Sl Muestreo 0 Sl
Andina Saladilto 0 NO | automatico 0 NO
L

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

| Muestreo

Manual sobre

rotaine‘r/

|

]

%

S|

NO

OPCION A - Puerto San Antonio ]I:] iliO Acopio
(Rotainer) o Bodega
Contopsa
g sl Muestreo en o Sl
Bascula de Contopsa ‘i NO cargado 0 NO
Sitio de acopio
OPCION B - Puerto San Antonio Bodega 0. S
(Rotainer) Contopsa 0 NO
/ Muestreo
Bascula de Contopsa "// E IS\iIO Manual sobre g SNIO
) rotainer

o Sl
QOPCION 0 NO
Pesdmetro Ramsey, modelo 5 ﬁazztc:gr?grre 4 SNIO
MT9301F ubicado en correa N°2 No | ™ . =
/ descarga CV 2
Pesdmetro Ramsey, modelo 0 Sl Cortador a Sl
MT9301F ubicado en corpega N°2 0 NO Manualo 0 NO

]
ﬁ correa en forma manual

0 Manual sobre una pila a piso

[l Manual en cargador frontal

[0 Manual sobre un depdsito volteable
00 Otro (Especificar)

bl

FT_MIN5_01 Ed3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile .

REUNION DE COORDINACION

[1 Balanza de Plataforma (Bascula)
{ Balanza de Correa (Pesémetro)
[1 Otro (Especificar)

Fabricante Ramsey

Marca

RemSeNS

(3 269226

Fecha de la Gltima calibracién

Modelo

Indique fecha

M xAF

Fecha de la ultima verificacién.

Indique fecha

BALANZA GRANATARIA

Fabricante AN Marca A A
N° de serie Ming = \Jgrs = ox) \ Modelo ER-6100 |
Indique fecha

Fecha de la tltima calibracion

14-10 - 20258

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

o4 /12 [ 2oes

BALANZA GRANATARIA

Fabricante AnD Marca BNN

N° de serie Min = = OVS Modelo CEr~RhEk

Fecha de la Gltima calibracién FRaRjGiben | Ll, / ] 0/ 202 q
Fecha de la Gltima verificacion. Indique fecha Oq /Q / W q
HORNO

Fabricante AinGe THeam Marca AN GetHenm

N° de serie Modelo €200 < low PG

Fecha de la Gltima calibracion

Indique fecha

09-0f ~ 204

Fecha de la tltima verificacién.

Indique fecha

0d /12 |wrs

HORNO

Fabricante AN e M i Marca AN 6etHen M

N° de serie Modelo HS 200~ 1000 A6
Indique fecha

Fecha de la Gltima calibracién

09~ 0S ~ WY

Fecha de la tltima verificacidn.

Indique fecha

ol /1 [202

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

IVHTINAL Cl! L

MASA PATRON
Fabricante N A Marca N/A
N° de serie AnE =08 Modelo | g,

AN A 7
Fecha de la ultima calibracién Indigus fechia 22-0oVY - w2 §
Fecha de la tltima verificacion. Indique fecha O Q /( 2 / 'ZDZ’S
MASA PATRON
Fabricante N/ A Marca N/A
N° de serie ANF-06 Modelo 2 lem

()

Fecha de la Gltima calibracion

Indique fecha

0 2-Ofp = 2025

Fecha de la ultima verificacién.

Indique fecha

04- 2~ 20258

TERMOMETRO

Fabricante vy Marca CHY

N°deserie | M|y~ (pon ~002 Modelo <00
]

Fecha de la Ultima calibracién

Indigue fecha

[4-06 - 202§

TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la altima calibracion

Indique fecha

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

/o

Nombre y Firma speccion y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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Form FT_MIN5_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO
R R 1 Sl ] IV
Puerto | Exportador _
Ventaney ) Chle Codel (o
Marca del Modelo  del
pesoémetro RM Se\/ pesoémetro M“T 9| x X F
Verificado por
B é,bg\(j@ :
Firma
Control ALS GML [04’(14/‘0
Fecha )
Ao 4 oShefrd

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



\/ ' CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

Testing snd Cortitication

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3
FECHA 03/04/05-12-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
|M/N RADIANT REB |DIVISIONES 001T
CONCENTRADO ANDINA [mcuNAc:lﬁN 14°
|HORA DE PUESTA EN SERVICIO| 21:40 IPESO DE CADENA 86,690
|HDRA DE TERMINO 6:08 ICDNSTANTE DE CALIBRACION 171,057
|DUS 130657591 lDURACiON DE CALIBRACION 686 SEG
BODEGAS 5&1 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU?;SE:LDE
Calibracién Inicial 1C CERO 23:31 0,01 686
Calibracion Inicial 2C CERO 23:43 0,01 687
Calibracion Inicial 3C CERO 23:56 -0,02 687
Calibracién Inicial 1S SPAN 0:13 -0,01 686
Calibracion Inicial 25 SPAN 0:25 0,05 687
Calibracion Inicial 3s SPAN 0:37 0,03 687
Cero termino 1° Lote 4C CERO 4:04 0,03 686
Span termino 1° Lote 45 SPAN 4:21 -0,04 687
Cero termino 2° Lote 5C CERO 11:30 0,00 687
Span termino 2° Lote 58 SPAN 11:46 -0,01 687
Cero termino 3° Lote 6C CERO 16:07 -0,01 687
Span termino 3° Lote 6S SPAN 16:29 -0,01 687
Cero termino 4° Lote 7C CERO 2:21 0,01 686
Span termino 4° Lote 75 SPAN 2:38 0,08 688
Cero termino 5° Lote 8C CERO 6:21 0,03 686
Span termino 5° Lote 8s SPAN 6:37 -0,02 687
C
9s
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
P.CARRASCO /| E.MUNOZ.




>

Form FT_MINS_14 /Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

|ExPORTADOR CODELCO

|n° pus 13065759-1

Inave RADIANT REB
|conTrRATO/CUOTA CH-5T-506,111
IODNTRATD COCHILCO CCT1255050 // NOVIEMBRE 2025
|aouana VALPARAISO

|FECHA MUESTREO 04-12-2025

|FECHA EMBARQUE 05-12-2025

2 SOBRES 300
5 SOBRES 200
400 PARA ASEGURAMIENTO

|LUGAR DE CONTROL

|TOTAL MASA PONDERADO

2000

[HOJA (n de N)

1 5 453,850
2 5 502,990 9,03 457,570
3 5 500,000 9,68 451,600
4 5 500,000 9,39 453,050
5 5 500,000 9,51 452,450
6 5 500,000 9,14 454,300
7 5 500,000 9,19 454,050
8 5 186,770 9,19 169,606
9 5 500,000 9,27 453,650
10 L) 500,000 9,23 453,850
11 5 500,000 9,24 453,800
12 5 365,730 9,33 331,607
13 1 500,000 9,15 454,250
14 Py 500,000 9,07 454,650
15 1 500,000 9,15 454,250
16 1 500,000 8,91 455,450
17 1 500,000 8,97 455,150
18 1 500,000 9,03 454,850
19 1 300,320 8,95 273,441
20 1 500,000 8,91 455,450
21 1 500,000 8,92 455,400
22 1 500,000 9,07 454,650
23 % 197,530 9,04 179,673

Pagina 1 de 1|
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CADENA DE CUSTODIA -
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION
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e PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO .

FT_MIN5_09Ed D

[TERMOMETRO DELHORNODE  [CODIGO: W-VeEn~ois CAPACIDAD: ] M.W - [UBICACION DEL HORNO: T.v\.w Qh S Ev Fe s
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CODIGO: o/l — LUU;_., RANGO | ¥ 2 [FACTOR DE CORRECCION (X2 \ oo Y —5T6 )
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ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra composito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. 14384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13065759-1 Cantidad de items del 1
03-12-2025 DUS

Peso tara (kg)* - N/A Peso neto humedo (kg)  |10.553.340

Porcentaje de humedad (%) 9,16054 Peso neto seco (kg) 9.586.597

Exportador CODELCO Peso muestra composito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 04-12-2025

(inicio/término) 05-12-2025

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 04-12-2025

embarque(inicio/término) 05-12-2025

Tipo de embarque** GRANEL

Nombre de Ia motonave RADIANT REB

Total de lotes embarcados 23

Identificacién bodega*** 5Y1

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT_MIN5_01

Nota:
Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra

(Area Minerales)

Fecha de recepcion Timbre
Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

*Completar solo para embarques en contenedores.
*Indicar si se frata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

“**En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2}, cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), canlidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



