ALS Inspection Chile SpA
Limache 3495, Office 61
Vifia def Mar, CHILE
INFORME DE PESO T 56 32 2545 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13171380-0
. ALS INSPECTION CHILE SpA
1.- INFORMACION GENERAL

Referencia ALS H VEN-2512-0266 // 16-12-2025 Aduana : VALPARAISO

N° Resolucion Vigente S.N.A ] 4384 N* de registro INN : Ol 199

DUS / Fecha H 131713800 // 16-12-2025 Cantidad Item del DUS : 1

Exportador 9 CODELCO Rut del Exportador : 61704000-K
Contrato COCHILCO v cuota 5 CCT125064 /f DICI‘EMBRE 2025 N° de Contrato : ZU-57-515,121
Puerto embarque H PVSA Nombre de la Motonave : GLOBAL FANFARE
Consignatario E TO ORDER

Procedimiento certificado 5 PT MIN5 01 Codelco Ventanas

Nombre laboratorio de ensayo' H CESMEC

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS £l E 1

Fecha de inicio muestreo H 16-12-2025 Término muestreo : 18-12-2025
Fecha de inicio Embarque L, 16-12-2025 Término Embarque : 18-12-2025
Cantidad de contenedores 2 3 Cantidad de sacos®

Peso bruto Himedo (kg)* H Peso lara (kg)

Peso neto hiimedo (Kg) - 10.555.970 Humedad E 9,08361 %
Peso Neto Seco (kg) 5 9.5697.107

Identificacion bodega® : 1

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Humedo (kg) 2 10.555.970
Determinacion de peso
realizado por : Pesometro
- Pesometro X
Bascula
Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso g RAMSEY
Capacidad del equipo de control de peso g 1200 tmhthr (C-3) // 1500 tmh/hr (CE-02)

Cadigo y fecha de dltima calibracién H PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM - 19211 // 10-07-2026. TOTAL EMBARCADO ES 3306,390 TMH
: PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-19977 /f 17-09-2025. TOTAL EMBARCADO ES 7249,580 TMH

4

T indicar ol nombes tel Faboriono § quAn entegs 2 musseirs y emird ol informe de Calkdad
-

a
a8
H ranel yaile Por mda de un DUS, indicas la bodega y ol DUS 4us I comoarte.
£} BODEGA 1 (N DUS (1), cantidad g, N DUS [2), canteled Kg): SOOEGA 2 (N° DUB (1), cantided kg)

contanudor, sefaland peso brks, pesd neta himede ¥ porcentaye da bumedad




ALS inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

INFORME DE PESOS T +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13171380-0
C ALS INSPECTION CHILE SpA
6.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
LOTE FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] HUMEDAD [%} PESO
INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO SECO
L
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LOITE =55 g LS A EM CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD[%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION,

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Repr Legal:H to Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

J ,H»m:;—
5 3
4 (ALS)
o N
U8 e ‘ty”;’
x-.,‘_ﬁgﬁeuﬁon ch JUAN ARANDA
— ALS INW‘_H

(Area Minerales)

: Indicar of - = Y ®l miorme de calidad

7
2
S menisacos
3 1 contenedor, sefalando pesa it s et himatio y pomceriae de humedad
s raned y al ha bodege e de un DUS, mdrcas in bodega y o CUS que ia comparte

Ej BODEGA 1 {N" DU (1), cantitad kg: N* DUS (2), centidad Kg); BODEGA 2 (N* DUS (1), cantided kg)




Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

ALS Ref l/@/\’— 251 <o LG Fecha inspeccion '/{g IZZ{%S;
" | GlobaL Faufane [ | X
mbwave | Y o w/iANBS, clile [P | An S, (i
Bt | CoOdlelce’ e [ /12128
wawrats | (Vo punwn |Emmece |87 [ 28
SEEE (20 sTS5U e [ 131913800
Sl A rechadeoUs | [ (/)1 [ 247
i [0 [Egee [ (0355,

5

2.]

Si No Identificacién
Toma de muestra de embarque manual * M( 0 F]f“ MinNS -l
Toma de muestra de embarque automético v 0 P 4‘ < M S Y \
Determinacidn de peso " ] Pt~ MIN§ |
Determinacicn de humedad il / n Pr- PN 5 - |
Preparacidn de muestras para andlisis quimico 4 O PF-miNsol’
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

2.1.1]

& R

SRR

=

-

Cortador Primario C* / ce- O’L | PAIM‘ //A((}(M 5‘0 ho

Cortador Secundario C—:’; // CG,({L PA“Q, // io (v 30 l}].) ‘F/ 0

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
O muestreo en planta para el caso de rotainers)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

/
[Aplica sid  NoO |

3
L o :
] Si Observacion
¢Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas JZ/ ]
condiciones? /
¢ Existen materiales ajenos al equipo? o | A i
;Cortador automético estd operativo? Z | o Ri,&do CE92 v & %o o .
Condicidon de bateas, multilift antes del - - i
llenado, limpias y en buenas O . /
condiciones? ] /t/ A
2.3 e
¢Corresponde a
. | ¢Se encuentra | lo sefialado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si No
Describa Tipo de Pulverizador N
Pulverizador T[ 0 0 O P
]
V2 -Pen Slpdo
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de 5[ i i G estado
t s
MRS ‘b’tﬁ‘bﬂ,‘o } (:)UM (-0)1 }QO/O
Sefale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS g( N ] 0 . .7
fg W3, bue cotade
Describa estado de las espéatulas utilizadas
Espatulas | O 0 CS PH "u"q cV bUL n & Tﬁ
‘/ Describa estado de las mallas utilizadas/
" N0'o
Mallas u U H ' “ﬁ l"(ol bUJ» f,Sﬁ
MVQ éﬁ‘p— Vel D/“
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

’ rAplica Sin

No [

¥
i
S 4

;Tiene programa de calibracion?

Si No Observacmnes

Equipo de pesaje a utilizar: ,

Pesémetro & 0O C € - ol

Béscula de puerto o I

Béscula de planta 0, 0 (/

. 7 [ |Indique N° ?

; ?

ek Certificado 11 } o
% O | Sefale la frecuencia

C/ g /{asc&

La calibracién asegura la trazabilidad

Senale quien lo

erganismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un
patrén nacional o internacional. ?

con patrones nacionales o internacionales calibra

Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se # 0 |Comente S, "
usan Unicamente para calibracién y para ningln otro propésito? y )
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un [ | Sehale quien lo

calibra (A)S 5

:El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones
establecidas. ?

Senal/lzf;;;;;l}cla

Otros no mencionados aplicables

Comente

Wsg  Ghibe

Gmbotgd

mblica

No Li(ll

Si0

S
e F
P e

=

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

| Aplica

Sid Noll |

édunbasubayséﬁé_

Ttp@ deeqwm%mﬁf @W’é@‘%%ﬁ X

o
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladlllo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

0 /Balanza de Plataforma (Bascula)
Balanza de Correa (Pesémetro)
"| 0 Otro (Especificar)

Fabricante tamschy 4 Marca

JLAPTS LY

T T xx ¥/

n

N° de serie \’37}09'7/16 /1/”_7 062U | Modelo
de a (B ) o Balanza de correa (Pesémetro)

Cap"aci;i;aa recc;mendada o 3 el I/Z,.QO %/Hﬂ/ ///(w‘{/i-y

Indi fech
Fecha ultima certificado de calibracién oficial SRSV

fo-64-25

i ) i Indiquelos
¢ Qué pesos se usaron para la calibracién? q

> PIPpS ok S00 Th ‘-f-o/o
Fecha Gltima Verificacién. Indlquela /b// z /ZLL.

:Qué pesos se usaron para la verificacion?

Indiquelos (Cfe % }m,d

|Aplica Si/ No [ |

Indicar

INSPECCION PRELIMINAR Si No Observaciones
¢iLas correas, guias, polines y tensores estan todos 0
limpios? ﬁ
¢La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro } - =
antes y después de la seccidn de pesaje? . /’UC INA LR
;La correa corre bien cuando esta vacia durante la / 0
puesta en marcha?
:Se observé cero en 5 revoluciones como minimo i
cuando estuvo vacia?

Indicar ,
INSPECCION DURANTE EL PESAJE Si No Observaciones
¢La razén de carga en el momento de la inspeccién, esté / 0
dentro de rango especificado? ;
¢La carga en la correa esta siempre consistente, {mismo Sl
nivel o pareja)? 7

7
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1 ’

/
Aplica  Sil] No?/ J

Plataforma limpia o | .0

Tamafo apropiado de

| il il

a plataforma

Accesos limpios O 0 .
Se mueve libremente 0 al

Pozo limpio / seco a o

Accesos nivetados 0 ]

Cero cuando esta vacia 0 0

soillels. 0 d L OB L e . : ”
;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta | 0 O
en reposo antes de pesar?
(El chofer siempre esta dentro del camién al 0 0
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la o.| O
plataforma esta vacia

- p O 0 (zIndique cuintas Veces?)

i Se necesité reajustar el cero?
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la O 3

operacién de pesaje?

Pagina 6 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

L ‘ gSereaﬁza
N  werificacion?
o (SlesSi,
Anotar Fecha)
~"" | si |No| Fecha Si [No| Fecha
HORNO Wi -ev-91 7 | 0 |R/0K128 A u | Sk
BALANZA in-Vew-o V| A | 0 1917017 1 0| G teban
HORNO Hip-Un.03| 7 | © O?fcleiﬂ 3’( o [CAv
< u.od | A | O [Mhell: /| 0
BALANZA -4~ 0 Daloil ¢ C/brorr
MASA (PATRONES)|A .7 . ol 7 6/U| 0| O o SR
TERMOMETRO [/~ 4o Lo | o
REFERENCIA _ﬂw-Coq@z 1 g-06-24
vaciones (Registre cualq sviacién observar

Uik Ve _olly 013 . S0 Phofficdol

o Codelio
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5 02 Ed 1 .

£

Y

_ Humeda

Balanza

(La balanza se ajusta a
necesidades de operacién?

¢La plataforma de la balanza
esta limpia?

¢La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

iSe encuentra limpia el area de
pesaje?

(El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

iLa masa utilizada por cada
bandeja, para este anélisis, esta
acorde a procedimiento?

¢La plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

Horno

e

o Siﬁsﬂo indique por qué

i Se encuentra limpio el horno?

\m —
. '

(El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccion?

0

Indique la temperatura al momento de chequear

el funcionamiento del visor <
o €2 _

¢El Horno se utiliza solo para
este andlisis y para muestras de
embarques?

Mjn ~Ver - ot

:El espacio de la cadmara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandejas &% Q No : 'ﬁon- WJ

¢El horno tiene ventilacién?

N N R >N

At (o300 -
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1 .

lAplica Si0d No [}

S s

S

;Todo el sistema de pesaje queda limpioy en
0 O
buen estado?

:Se observo Cero cuando quedé vacia la bascula? 0 O

s e itk

e Si No

;Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso
Hamedo, % humedad, Peso Seco?

;Se verifican de férmulas de calculos? O 0

1 — I P
e E
e

6.7 |Verificar Calculos
‘embarque se re:
PESOMETRO

o i
A

A

¢ Se verifica el peso lote a lote de las

planillas, Peso Himedo, % humedad, 0
Peso Seco?
¢Se verifican las férmulas de célculos? 0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

é‘ 3 |  Revisar Muestra
muestras e " (wtiqueta)
 DATOS DE LAS M ; S oo Si_. 1iNe

Nave % l;lg[i/.)l FAL VPO UL, 7 0
Control de inspeccidn Ref ALS Véﬂ ~,%1) ’02(;:6 /'/J' [
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana . O
DUS (Definitivo) lb I} 5%0 -0 e O
Exportador o U
Contrato ({{f -—C‘t SIS 1) Z 0
Cuota Ds(.u,ﬁbbe 222K yad a
Fecha de Embarque b - \‘b I {7 /%Zg . J
Lotes [/, 0
Peso Himedo Final _!U 35S q} i 0l
Humedad Final QOBA6) o O
Peso seco Final U\Sq'}i oy _— vl g
Firma del inspe = 1
Bodegals) /[ =Y _ T i 0
Fecha de inii:io S pd 0
Fecha de termino,, 13 g J

Se realizd la preparacién de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

S|

P\l _linS -0l

‘Cethente brevemente la realizacién de este proceso e indique
procedimiento utilizado -
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

=
/

/7.

¥

Cuenta con:

Identificacion

Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores en

Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores al

embarqgue en nave

Set fotogréfico de proceso

Verificar Rotainers6
Contenedom&mm
yambarque en Puem

e
G

%flidique por qué

:Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedeor al ingreso a Puerto?

¢.Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados
en la nave?

:Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oﬂcnal
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

a Supervisor de Tnspeccién y Control
ALS Inspection Chile SpA———
(Area Minerales)
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v 3 ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

S n T, e T e P S i ";:%v{iv“m,
| - - SR
ON DE COORDINACION G

e i, o R r =y =

e

0 Otra (Especificar)

. . - "Vesencial ’
. Telefénica
Modalidad d .
Fecha /té IL Z( Ia%eirlﬂgn 5 O Correo Electrénico

Exportador COC{C‘ o

Exportador: ’36 sg ;CA O'HTE,

A SUAN  Anen A

Asistentes

INFORMACION DEL O LOS DUS QUE CONFORMAN EL EMBARQUE

' -
Cantidad de DUS . /( Toneladas totales /éo . )OO
que se embarcaran a embarcar (tmh
N° de B/L Nave F
— GloPrl Fanfane
Tiempo
Puerto de :
presupuestado Zl/[ H S .
para el embarque ﬁ S e VC’MH'UM"DI Ghl {L
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por - de llenado de
DUS rotacontenedores ]
Fecha estimada de
despacho de _—
rotacontenedores =
a puerto
: Tonelaje del DUS (/O 5 g%
N° del DUS /é Ie %0 .
\ \?7 /O Cantidad de Lotes
del DUS /(

Pagina1de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024

Bodega (s) a /1
Cargar del DUS
Tonelaje del DUS
por bodega (s) fD 3 590
Cantidad de items ,(
del DUS
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por de llenado de
DUS rotacontenedores Va
Fecha estimada de A A
despacho de
rotacontenedores
a puerto
Tonelaje del DUS
4
Cantidad de Lote’é
del DUS /
o Bodega (s) &
Sl BL Cargar det DUS
Tonelaj’é del DUS
por Bodega (s)
/I
Gantidad de items
//del DUS
Rotacontenedores /' Fecha estimada
a despachar por de llenado de
DUS / rotacontenedores
Fecha estimada de g
despacho de
rotacontenedores
a puerto
N° del DUS Tonelaje del DUS
‘ Pagina2de 9




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lot
del DUS

es

/

-

Bodega(s) a

Cargar del DL/

Tonelaje dél DU
por bodgga (s)

S

Cantidad de items
del us

Rotacontenedores

a despachar por
DUS

o

Fécha estimada
e llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de '
rotacontenedores f
a puerto
INFORMACION DE LA INSPE! S e
Referencia Ol i UL 15 N &
Muestreo
(Ref del =761l -9 6(7 -5 Cé«fﬂ
servicio ALS) \/éh} 29 2 Z (ugan) C \/
Material a \ Control de 2 Q
Cargar AN blf\m Peso (lugar) Mm C’5 Y CC Z
Identificacion ' Humedad é S
{(N° de lote o ‘[‘_ L
contrato) % u 5 g S" Fﬂ ”" (lugar) /J
Preparacion de l
Puerto de :
Embarque P \/5 A ,\(/Ilsgztrr)as [_AL A S
Q/Correa g ALS '
O Rota Contenedor . ,!?./Otro(lndicar)
Modalidad de g g’ilti“ﬂ Laboratorio de/
Embarque — Ensayo CS Bhec
O Contenedor a Granel :
O Contenedor en Maxisacos
Fecha ' ( )
Estimada de Tamafo de los ' ,n‘ H
Inicio del ' é /IZ /z Lotes gOO
Embarque -
Fecha : 2’ Dia (12 horas)
Estimada de } /} l 7/ Z Modalidad de Moche (12 horas)
Término del Turnos ‘
Embarque

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
Responsable

dela Ena\‘C/ GA(LC;H

Inspeccidn

| i m
-

Equipo Técnico Operativo
~Siebo  Abunyr -
_wuges - (isteandd
,S-ng%uav, AVLKO :

-~ Clona fveroo

Y- Clis v
- Jilion ¥ Ao
_ Lu‘{g }19!1106;0

o Aﬁfwﬁ?ﬂ/}/ Dhwns i

Observaciones

Wabr\ 0‘) -?\./ fé N

— )

7

#

OPCION DE EMBARQUE -APLICA SOLO PARA PUERTO VENTANAS

o Sl

Sitiod 0 Sl
OPCION A - SITIO 2 0 NO Q%iﬁ (Do NO/
//Andina
Pesometro Ramsey, modelo 0 Cortador de ,D/SI
Microtech 2301 ubicado en correa | _ NO

4

£

muestras Torre”| 0 NO
45

OPCIONB-SITIO 2

Sitio d€ acopio
Bodéga La 0 sl
Gréda 0 NO

4

Pesdmetro Ramsey, modglo
Microtech 9301 ubicadg en correa
CVR004 [

Cortador de
o Sl
muestras Torre

FT_MINS_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

/!-I.-I' /
Y io de acopio //Sl
OPCION C-SITIO 2 0 NQO/|Bodegala 0 NO
Greda
/
Pesémetro Ramsey, modelo / Cortaddr de
Microtech 9301 ubicado en correa/ b muesftras Torre Ll
7 0 NO 4 0 NO
, /G/SI Sitio de acopio Z/SI
OPCION D-SITIO 3 0 No |Bodesa 0 NO
Andina
Pesémetro Ramsey, modelo R Cortadorde . /
Microtech 9301 ubicado en correa S muestras Torre | 3
,/ 0 NO |,5¢ O NO
o5 [ el
OPCION E-SITIO 3 0 NOKGooqs 0,NO
reda
Pesdmetro Ramsey, modelo /s Cortador de , 0 sl
Microtech 9301 ubicado en correa |/ muestras Torre
CVR004 e L I
VA
/ 0 SI | Sitiode acopio |0 Sl
OPCION F=SITIO 3 / 0 NO |BgdegalLa O NO
// /Greda
Pesémetro Ramsey, mocjéio o /| Cortador de 0 s
Microtech 9301 ubicadé en correa /- | muestras Torre
4 0. NO 45 O NO
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO e
OPCIONA-SITIO 162
(Bateas - Multilift)
7
o o 0s Muestdreo en/ Y
ascula de puerto Coquimbo o Ao | cargador 0o NO
p frontal //
| oPciIONB-SITIO 162 /12 2 z'g‘;dﬁ:aac"p'o 0 sl
(Rotainer) P ' 0o NO
/
Bascula Instalaciones Codelco O Sl [Muestreo o sl
Andina Saladillo / 0 NO.fautomatico 1 NO

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

rotainér

A
O SI | Mdestreo o sl
O NO anual s6ébre |0 NO
rotaingr
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO SAN ANTONIO
“ g g |[Sitiode 0 s
OPCION A - Puerto San Antonio Acopio 0O NO
. o NO ]
(Rotainer) Bodega
Contg{g A
g g ytreo en Y
Bascula de Contopsa cargador O
0O NO
/-rontal
0s Sitio de acopio "'D S|
OPCION B - Puerto San Antonio 5 Ao Bodega a NO
(Rotainer) Contopsa
Muestre
Béscula de Contopsa /(E ﬂO Manualsobre E 30

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO - CHANARAL

g sl Sitio de o Sl
OPCION 0 NO |Acopio 0N
Bodegal, 2,3y
/14
»
Pesdmetro Ramsey, modelo a ﬁiza:i:r ?er E: iIIO
MT9301F ubicado en correa N°2 T/ NO .
. descarga OV 2
Pesémetro Ramsey, modelo o Sl Corta ; a sl
MT9301F ubicado en correa N°2 O NO Manual O NO

/

/

MUESTREO

En correa en forma manual
0 Manual sobre una pila a piso
1 Manual en cargador frontal

0 Otro (Especificar)

0 Manual sobre un depdsito volteable

# JEn correa mediante cortador automatico

' CONTROL DE PESO

FT_MINS5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS |nspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[ Balanza de Plataforma (Bascula)
0 Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar).,

Fabricante

Marca

Yanse?

N° de serie

\7,’55\’2/25 7 \6LBe B9 Y

Modelo

‘t QUX-? I 111 9% xx

Para Balanza de Plataforma W_@ Balanza de correa (Pesg me

Fecha de la ultima calibracion

|nd|que fech. ity

/ 17/0€l2%

Fecha de la dltima verificacion.

|

Indique fecha

[} V2 /7/5

DETERMINACION DEHUMEDAD

i S

BALANZA GRANATARIA
Fabricante 3 And X Marca 2N
N° de serie M“J — Vewn_ oo/l Modelo S k__ -610D 4

Fecha de la dltima calibracién

Indique fecha

1410125

Fecha de la Gltima verificacion.

Indique fecha

TN

BALANZA GRANATARIA

FT_MINS_01 Ed 3/19.12.2024

Fabricante AUN Marca ﬂﬁ b Lo
N° de serie Hin = Ve - 9l X Modelo GE -izK '
= Indique fecha
Fecha de la Gltima calibracio
st | 10)2
Fecha de la tltima verificacién. taclipeiionha [ 6 /n ’L{
HORNO |
Fabricante Q Ik TH e Marca Am (XH & s
N° deserie | M In = Vit - 915 Modelo HS %0 _ tooha 1
Fecha de la ultima calibracion Tntliqueitechz l O JO {/ ZL!
Fecha de la altima verificacion. elimetisat ,{b //L /
HORNO ]
Fabricante AT el Marca Alnb Tl'wf‘fﬂ
N° de serie Hin _VENM  S1L Modelo H{e0- ¥ e e
Fecha de la tltima calibracion Indique fecha /l O /9 Y /Qq
Fecha de la Gltima verificacién. Niglicle-fEciig tb l7l{/lg
Pagina7 de 9



ALS Inspection Chile
REUNION DE COORDINACION

MASA PATRON [ ¥

Fabricante

Nia

Marca

s

N° de serie

Aub -08

Modelo

yars

Fecha de la dltima calibracién

Indique fechaZZ/Dq} Z{

Fecha de la Ultima verificacién.

Indiquefech%é /[L /L\'/

MASA PATRON  /,1(0, 7
Fabricante /‘_///-} Marca ' M"“"
N° de serie AnF -0k Modelo A

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

el /oé/Z{

ique fech
Fecha de la Gltima verificacion. B [é/} L/ Z(
TERMOMETRO
Fabricante Marca Oy
N° de serie | M A" (o8 _ o0 Modelo Seo

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

19/ot f2d

TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la dltima calibracidn

Indique fecha

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile
@ REUNION DE COORDINACION

NOTAS

#YOM Este G,Pllo%*w]wa Se  Catbayy @NC . Awbipa
Jor Yorohhe (¢ 2y 02 (Simolhpnee

Nombre y FirMeccién y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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Form FT_MIN5_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

\F,Sf.'r'.ia ™ de 1 [9 4 Yf} /l 2 / 2( Verificado por WS g—

Puerto " Exportador Py
Verstyina ' (el &

:ﬂeasrg; i del QV 3 (\ 5_@/ / .-r:sdée*oetro de,l )_’(‘ _{ ?}Xk C

Verificado por )
Cuil  bativ

" Firma N i *
Control ALS Eew '

b 4 1Al

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



"4

eiting snd Cortificalion

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

CODELCO
DATOS DE EMBARQUE IDATOS DEL PESOMETRO CE-02
FECHA 16/17/18-12-2025 ICAPACIDAD MAXIMA 1500 TH
MN GLOBAL FANFARE [ovisionEs 8AT
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACION &£
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 13:00 IPESO DE CADENA 152314
HORA DE TERMINO 0:25 CONSTANTE DE CALIBRACION 253,134
DUS 13171380-0 DURACION DE CALIBRACION 208 (686 SEG)
|BODEGAS 1 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR %DE
Calibracién Inicial 1C CERO 13:55 0,03 209
Calibracion Inicial 2C CERO 14:10 0,01 209
Calibracién Inicial 3C CERO 14:23 0,00 209
Calibracion Inicial 1S SPAN 14:39 0,05 209
Calibracion Inicial SPAN 14:52 0,00 209
Calibracion Inicial 35 SPAN 15:08 0,00 209
Cero termino 1° Lote 4C CERO 19:46 0,10 209
Span termino 1° Lote 45 SPAN 20:08 0,06 209
Cero termino 2° Lote 5C CERO 1:22 0,06 209
Span termino 2° Lote 55 SPAN 1:42 0,00 209
REINICIO BODEGA 1 6C CERO 16:40 0,00 209
REINICIO BODEGA 1 6S SPAN 17:02 0,00 209
Cero termino 3° Lote 7C CERO 1:09 0,03 209
Span termino 3° Lote 738 SPAN 1:30 0,03 209
8C
8S
9C
95
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS T.VALENZUELA // C.SOTO // EEMUNOZ /i P.CARRASCO




Form FT_MINS_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

wnesson | Abp Wlnl28 || awss

Puerto Exportador

Vaviauas, chile | Godeles

Marca del Modelo del

pesémetro n\AM Lo pesometro },/H',c) % /{/f;
" | Verificado por '
" e (oo

“ Firma
Control ALS W @gé (

64 B12]2s

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



N CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3
FECHA 16/17-12-2025 |CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/IH
MN GLOBAL FANFARE [ovisiones 0,01 T
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACION 14°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO} 12:30 v IPESO DE CADENA 86,690
HORA DE TERMINO 19:25 CONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
DUS 13171380-0 |DURACION DE CALIBRACION 686 SEG
BODEGAS 1 VELOCIDAD DE CORREA 29
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA _ HORA % ERROR DU?:S:EOB':DE
Calibracion Inicial 1C CERO 13:23 -0,1 687
Calibracion Inicial 2C CERO 13:37 0,01 687
Calibracién Inicial 3C CERO 13:49 -0,01 687
Calibracion Inicial 15 SPAN 14:05 -0,01 687
Calibracién Inicial 25 SPAN 14:17 0,01 687
Calibracion Inicial 38 SPAN 14:29 0,02 687
Cero termino 1° Lote 4C CERO 18:18 0,03 686
Span termino 1° Lote 43S SPAN 18:34 -0,01 687
Cero termino 2° Lote 5C CERO 23:35 0,05 687
Span termino 2° Lote 58 SPAN 23:51 -0,02 687
REINICIO EMBARQUE 6C CERO 14:10 -0,02 687
REINICIO EMBARQUE 6S SPAN 14:27 -0,02 687
Cero termino 3° Lote 7C CERO 20:30 -0,01 686
Span termino 3° Lote 7S SPAN 20:46 0,09 686
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS T.VALENZUELA // C.SOTO // EEMUNOZ // P.CARRASCO




@ CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

ﬁm FT_MINS_14 /Ed 0

EXPORTADOR CODELCO

N° DUS 13171380-0 2 SOBRES 300

NAVE GLOBAL FANFARE 5 SOBRES 200

CONTRATG/CUOTA ZU-5T-515,121 400 PARA ASEGURAMIENTO

CONTRATO COCHILCO CCT125064 // DICIEMBRE 2025

ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL i

FECHA MUESTREO 16-12-2025 TOTAL MASA PONDERADO prret |

|[FecHA emBaRQUE 18-12-2025 HOJA (n de N) |

A3
toTe  |sopeca] ) 6" - PESOSECO PESO PONDERADO
ot Rl v | b e w
1 500,000 9,24 453,800 946
2 501,490 9,39 454,400 9.7 >
3 500,000 8,74 456,300 95,1
4 499,040 8,55 456,372 ;
5 500,000 9,51 452,450
6 500,000 8,95 455,250
7 500,000 9,52 452,400
8 500,000 9,03 454,850
9 500,000 9,62 451,900
10 170,290 9,56 154,010
11 500,000 8,92 455,400
12 500,000 893 455,350
13 337,490 9,08 306,846
14 500,000 9,00 455,000
15 634,610 9,00 577,495
16 500,000 9,41 452,950
17 500,000 9,38 453,100
18 500,000 8,93 455,350
19 500,000 8,77 456,150
20 500,000 8,82 455,900
21 500,000 8,80 456,000
22 413,050 9,01 375,834
. TOTAL e o CROSSERNG s el - 9597107

Pagina 1 de 1|
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CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

ol
FT_MINS_07 Ed 2 =
o [[3]3 A %o- » fovomsoon | (207 _ fomme 1727127 2027 o
[ e Gk /2o jpoarrone [C3/cé02 &L J205
A s - 2517 ~ 0206 ] o 2€j2 = 01
PESOMETRO CDIGO: Taw m‘.ﬁ. 917@ \ _, & 7 % & ? Yz ﬁgvﬁ._nﬁn N .Nbr“ : .N.\nr —1mnz>54_§>n>.._u§n.i \ O \.ON |_NL\
OPCION DE EMBARQUE UTILIZADA EN EL CONTROL
OBSERVACIONES: . i v Q\Ng“ H\.& \Aﬂ ,.ﬂaw.n.q{.wd
IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE PESOS {TMH)

& N° DE LOTE N* DE BODEGA vmmozﬂ_ﬂ”_cgmcc LECTURA INICIAL (TMH} _.mn._.ﬂ.“:”_zz. FECHA INICIO zg.» FECHA JERNO :o.:.» Neto Humeso Humedad % Peso Agua 1mmcmon_o b :
¢-3~9 ! soo 0 Sodir: l-p-2clilos [Mouf2-¢s |1%: lo "5 0 QM |Ue, 2o |UDSQ00
-3 B 4 Soj.49 Soo (oot ¥4 o178 [/ fo b~ Jp-2¢ UX: lo snl, 49 9,39 Y3} .0% M$Y, 400

(o 3 z Soo %) Soo  Y-ip-2¢ 2 28 lh-12-2¢ |18} 3¢ SO0 O34 4300 |4S6,500
c-°4__ 4 4 449,49 Soo 19990 ik -p-2i8: 34 e-2-28 |19 > 34 49994 .39 W 60 |M36 317
-3 & 4 Soo o S00  lb~p-2r I8 8K l-j2-25 Ro: 33 S0 9,31 87,590 [MS2 450
Ce~z| & 4 S o S00_ Jorlp-25 Wor 3% |lp-12-28 Ryt 33 Svo A5 UM 150 455 250
Y i A Soo Seo feco  J6-12-725 R0 33 g.jp-25 by 134 Svo 452 al-yy oo [MS)Meo
CE-°) B 1 Sco Soe foco  fp-12-25 133 W-i7-25 23032 Ry-d chu _IMLmO US4, 250
AN 2 S00 [goo [Soo  lb-0-2X PI!3Y Yb-i2-25 K3 el Svo q.b7 Y \oo |4S1, 90
3 | Lo 1 130,29 Lsoe 16 30,29 Jo-l2-25 ¥3tel  le~jz-25  J22: 30 70,79 | 8,56 Neg20 [154,010
Le-<d Ul 1 Soo (o0 ISo0  Pp-p-aceeilda /6-17-25 P23 3o $00 ©41 44,600 [4S5,400

e -0z |12 4 Svo | Jsoo oo l-1-2523 30 }7-12-2¢ oo 30 Svo XE! qubSo |Us5.359

ce-ot| Ix A 33744 2000 2334 49 J1-ip-tsloe 30 U122y by oS- 331 49 | Q0D 206M4K | o, b

ce-ot|ld 4 ._So0 | 0 | Soo  -fi-n-ayyys Ji-l-2y  |lg9:eo Soc 4,00 US/a00 [4S5.000

¢-3 LIS 1 634,61 o 639 by |1~12-2543° 4% li-12-25 |19 2¢ 34,41 9,00 SENS | GFPM4S

ce-ot b 1 Soo . S00 oo 3-17-25]19 00 \u :,a\ [4:56 Soo 4\ 1,050 [ 452,450

ce-ov| 1t 1 SO0 Loce . lseo . 11122514 S N $-ip-25 RO 3S oo 9% M, 900 453100

ce-ov] 18 7 Joo_ 1500 . [2¢ce  J7-12:270: 35 [I7-12- Mu\ 21 i Soo ©49% UM, bSO | US5 250

ceov| 14 4 ST | Qoce 2sbe - |izzsl2l i s [13-1-25 172 36 Seo LokD) Y3950 456,150

o or|2e /3 S©0 2.5oe Soce  13-0-7€122:36 1)7-13-25 [22: (S Sog QBL 4y, 100 |455,900

ce-vf 2l L Soo 3 000 A%oo 1312|722 < [1F-12-25 | 2354 Soo .20 U400 | 456, 00l

ce -0l 2l 4 Hi3.08 35cc N 3913 og[l7 2223759 [&-1p-25. o025 413 pg q.ol e [5Y5 M

uum\ % \
Lﬂ@owﬂ &49-9

NOMBRE, FIRMA Y RUT SUPERVISOR

YA NA

R W

199F25%¢-2

Sy

NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

N 45 4539

22 glo- 313~ 3

S



CADENA DE CUSTODIA

LUGAR DE MUESTREOD - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_08 /Ed 0

o>

| 121#1280-0

EXPORTADOR: —

CQRELCO

LUGAR DE MUESTREQ:

| Tocre

LUGAR DE PREPARACION:

LALB -ALS <a ‘E\mh

_U_w.;zn_.» EN KItOMETROS:

oL

L4

NOMBHE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

Nw u.;.% bi.ﬁ -q

4

gwwm FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN

228 5 w

\>\ 9 \ 00 \i\ i 5 N EARE. ANDINA B~
A coBREA T Lo PEOMEER j " NOMSBRE . _ FRMA- - eEcnA | HORA NOMBRE | recna NOMBRE FIRMA
! ! 5,5 NvC. 16jekd 24| vC [ =)o igig DA m
2 2 S, 2 NC |geeibfigjrsl i1y | NC | FP—T16)i2]/%5 812 | D. -
3 S . N | B0 a0 3 L M | e [i6fizfiS o2 EA | L2t
4 7 A AAA “wmw 16je2f2990:39 | ApA § K l[2SHS EA | £
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LUGAR D& MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

CADENA DE CUSTODIA

Form FT_MIN5_08 / Ed 0

[ /37/37380-0 BvarTALoR Codelco : :
LUGAR DE MUESTREO: _ #Q—yﬁ“ aa LUGAR DE PREPARACION: x _ thno - % N%» en %_\hb _n_ﬂ»ze»mza_b&m;ow _ Q2
OBSERVACIONES: \Q\t Q-OWUA\ ﬂ).a .W»P’\m F@] A
M CORRELATNG i reso b FECHA HORA NOMPRE FIRMA FECHA ~  HORA NOMBRE ”. FIRMA EECHA HORA NOMBRE FIRMA
{ 3 s.0 Mlas|19°34 |34 | = |/ |[0H0 | x99 & [/ ez Ig-42]il | =
2 4 o4 (21934 | x-a |z 1l/phsi9 40 | TaA AR VAR PR VT =
3 b <.< felalz|21033 | LA | #387 ohs |z [ [ v | Lkt fi/nlichiiso|L-B <
4 g fad (efiads[p7.32 [L-A L&A, lig/ifzs|23 45| L-v | /1225 |23 4%l [ R
5 1l 5.9 (efizfas]z3 30 | (-1 |42 llolafrs | 25085 (.1 | 1falzs Ja3 4kl n |4~
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10 i e ¢ (2/jlzs20:35 | L-7 2247 [ Wpls|z0-38| LM |22 | ialiolos 0 L-B | &
L 1% | .0 st 38 | (-1 \W\W lhs|2 218 | (A | AF7 | [3fi2) s 23 [ -8 |47
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09 Ed 0

TERMOMETRO DEL HORNO DE cODIGO: YW are U¥ 43 073 [caracinan: I Y ) UBICACION DEL HORNO: g\h .(V 2o N
SECADO SELLO CALIBRACIGN: O] - FECHA CALIBRACION: - 0% 12y RANGO DE ACEPTACION 105 + - 5°C
cODIGO: e o). RANGO | U - Aa” FACTOR DE CORRECCION o = &
[ERYOMETRO CALIARID SELLO CALIBRACION: O.A .Arﬂmﬂ. z FECHA CALIBRACION; ..W\_ ER Qﬂﬁ .AD.N.(U Pl Ar\m\’ = W= =%
OBSERVACIONES: I\\( Q&@O "W —— .u‘IM.v Dul r 131" i13g0-0 ..m.u 1 and. .
- . Q& tanT@re  pus - I31306%0~4 T 3 &nd,
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO qms_.ﬂﬂ“nhs DEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'
: . im @2 I0S% Aoz, a" < P
ﬁc%&??u Topen . Il g TQ& lo’ o4 T oon. W
fnill ¢ oo . |l or Dis (2. JoS %L 122 87< e
: Py

INCOE T I05°C — .
m\ﬁ@:QJﬂm&%\u m.rc:AQ 16-12-25/ 08 : 20 EGGN 109 0eC 24

Elenct Tar nen S, belkea |16-12:25]14 - )5 [FRREcORAIOSTC (0] Mz A OME B
%.w§ @Q,ﬁ. ] b 122 [20:04 b TOL s A W Y 1027 % s R

002 /!

@23\?(5 b (v
‘4 . i 22

M. B¥S. £
FIRMA ¥ Ri FEDE dcw.zo nx . NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONA

PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

* ESTADO: Si el valor registrado de las temperaturas se encuentra en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir "ACEPTADO", de fo contrario serd :xmnxgyoo S




e ) PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09 Ed O
TERMOMETRO DEL HORNO DE cODIGO: 4 \s [CAPACIDAD: | {*ﬂ:\—\ﬁﬁ\ﬁ\_\g UBICACION DEL HORNO: é% .hxr. P2
SECADO SELLO CALIBRACION; 7 - FECHA CALIBRACION: n_m m M |N\£\ [ RANGO DE ACEPTACION 105 + - 5°C
" TERMOMETRO CALIBRADO cODIGO: \%N - RANGO ] Uoes . Ao . FACTOR DE CORRECCION £, = \ {coY - of. © 1ﬁ\v
_ SELLO CALIBRACION: of - Hﬂ\\ FECHA CALIBRACION: - Cle -2 X .

OBSERVACIONES: M Dul ~Uvd~w®01 pwvwl and
oo M Gl FanTare pus:i3fogec i3 and

TE RA D
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO gtﬂ:%w._._“..c L TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'
t

Fetan Bute |[Plzavop [TECE | APTEL oz i e
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ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
ina del Mar, CHILE
T +56 32 2545 500
AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUiMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
hamedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparacion de muestra compdsito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucién vigente SN.A. 14384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13171380-0 Cantidad de items del 1

16-12-2025 DUS
Peso tara (kg)* N/A Peso neto himedo (kg) |10.555.970
Porcentaje de humedad (%) 8,08361 Peso neto seco (kg) 9.597.107
Exportador CODELCO Peso muestra compdsito |300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo 16-12-2025
(inicio/término) 18-12-2025

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de

16-12-2025

embargue(inicio/término) 18-12-2025

Tipo de embarque** GRANEL

Nombre de la motonave GLOBAL FANFARE
Total de lotes embarcados 22

Identificacion bodega*** 1

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT MIN5 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la mu }Lr
al DUS N°13171380-0 ITEM N°..

Fecha de recepcion

B -

*Completar solo para embarques en contenedores.
**Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

**En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte. Ej.: Bodega 1 (N® DUS (1), cantidad Kg; N° DUS

{2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana

ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas




