1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS 5
N° Resolucion Vigents S.N.A g
OUS / Fecha 5
Exportador

Contrate COCHILCO y cuota

INFORME DE PESO
GCONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13170690-1
ALS INSPECTION CHILE SpA

VEN-2512-0267 // 18-12-2025 Aduana

4384 © N° de registro INN
13170690-1 /7 16-12-2025 Cantidad Item del DUS
CODELCO Rut del Exportador

.
CCT124272 // DICIEMBRE 2025 N° de Contrato

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifa del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

VALPARAISO

Ol 199

61704000-K

ZU-6T-313,121

Puerto embarque PVSA Nombre de la Motonave GLOBAL FANFARE
Consignalano TO ORDER
Procedimiento ceruficadb Y=FAECPT MINS 01 Codelco Ventanas
Nombre laboratorio de ensayo’ 5 CESMEC
2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS
N° de item del DUS 1
Fecha de inicio muestreo H 17-12-2025 Término muestreo 17-12-2025
Fecha de inicio Embarque 17-12-2025 Término Embarque 17-12-2025
Cantidad de contenedores 2 Cantidad de sacos®
Peso bruto Himedo (kg)* Peso tara (kq)
Peso neto himedo (Ka) 10.550.950 Humedad 9,16843 %
Peso Neto Seco (kg) 9.583.594
Identificacion bodega® 3
3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Himedo (kg) 10.550.950
Determinacion de peso
realizado por Pesometro
Pesometro X
Bascula
Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)
4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de controf de peso RAMSEY
Capacidad del equipo de control de peso 1200 tmh/hr (C-3) // 1600 tmh/hr (CE-02)
Cédigo y fecha de Gttima calibracidn PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM - 19211 // 10-07-2025. TOTAL EMBARCADO ES 4462,10 TMH
PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-19977 // 17-09-2025. TOTAL EMBARCADO ES 6088,85 TMH
2 o et i o : \
iy e et T
S En s 0o un DUS. incicar ba bodegs ¥ el DUS que la comperin

£ BODEGA 1{N" DUS [1), cided 3. N* DUS (2, comiied g BOOEGA 2 (K° DS (1), carbded k)




ALS mspection Chile SpA

e i , Limache 3405, Office 61
Vina del! Mar, OWLE
INFORME DE PESOS - T +56 32 2545

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13170690-1
- ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- WFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDQ [KG] PESQ
LOTE HUMEDAD
INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO = ks SECO

TOTAL- | I

6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

Si se embarca en contenedores, se debe asta cuadro y se debe Iggig para cada lote
SACO PESO HUMEDG AUMED | PESO
s RS |[EEE S 4 S 3 E TeT) TARA BRUTO NETO AD[%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA 7

Nombre Repr ite Legal:Hu to Arroyo 1'

RUT Representanta Legal: 8.271.486-1 i
N

A

.iql

ALS )

e
~J inspection CN

JUAN ARANDA
ALS INSPECTION CHILE SpA
(Area Minerales)

T Poca ¥

2

3

«m 8 uguienta plgina, ca debert contenedor. sfgiilis peso bruro,

s ” indicer ia bodeos ¥ af
] BODEDA 1 (N DUS 1), condidad kg: N° DU (7). canteded Kgi: BODEGA 2 (" OUS (1), conided ig)




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo
Form FT_MIN5_02 Ed 1

; _ ] [zl ODL
i! ALS Ref VEN-23(L- 02 Gq' Fecha inspeccion l&/d 2;.37
1 IDENTIFICACION DELEMBARQUE
Nombredela | _ Be . gy SLp sraprador . p
Nave Glofel fan fane] RS
Puerto de ) Puerto de . Cﬁ A
e | VeniAES ghile [Bowe | NANSING, o
ombre del nicio de
I:xportadar COC{C;‘CO IEmbarque % ,{ Z—- /QOZ,({
Material a Término de Z yz ;
Cargar CONC+ CL\ . ﬁbbl NP[ Embarque 19 / ', L / .
Identificacién
° de lote o 1 - '?’} ! f ‘ -
waeioeo (YBT3 woss | (317 0600 - |

Bodega(s)a

Fecha de DUS

\6/1n (2024

cargar
Ton. a Ton.
embarcar l O | ’:)/60 Embarcadas l O L 550, Q 5
(tm/h) (tm/h)
2 VERIFICAC!QN s
5 1 Proce&iinientos SR
o Cuenta con los Procedlmlentos de: Si No Identificacién
Toma de muestra de embarque manual 7 a % N VAR
Toma de muestra de embarque automatico 4 0 1 - M S-ol
Determinacion de peso 4 0 P - mun S-ol
Determinacion de humedad 1, O pr - l"'llf_\} S~ ol
Preparacion de muestras para andlisis quimico 4 0 YT- MINS -0l
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

12.1.1

procedimiento
i Voos < i - : : Si No
Cortador Primario _ B/ ]
Cortador Secundario E/ O

Observaciones. {Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
06 muestreo en planta para el caso de rotainers)

'5( \Q,»—O— A{ w--‘Q-)*l’Qf) O\XO“D\\QC—O_ (C'b> ew Tovwe 4S50

P'UQ(U_ AQ bQN\QO, be v-vQ)\TQ,o_ AQ_, }U(' o &MO»\’\J‘A ewn \u\
..\,;a;_a Aoce —«J*CLO-"AD- oq\a«.on-—e Yo los HiQuie XD (cren:

1-4-6-9-10-12- - 16- 10

*5:3%,.4 AQ ~ue>\feo o‘J\‘o».—o.\ﬁCO CCE-OL) 2 ’TONQZ
OgerovVo, Sewe/oaa\o los 5Su;un‘f€> lotes:

%5 -%-9-~13 15 -N 1§ 2074 -22.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

| Form FT_MIN5_02 Ed 1

/.
Aplica_Sir{___ Noll |

' [Equinos de Embarquey Cortado

Observaciéon 4{
Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas }{
condiciones?
¢Existen materiales ajenos al equipo?

0
;Cortador automatico estd operativo? 7

3 Solo Wi CE0l YO8 eﬁa\\o«
Condicién de bateas, multilift antes del '

t ’ llenado, limpias y en buenas l et ‘ ﬂ//A }

condiciones?

L3I

> |EquiposdeMuestrera =
= ¢Corresponde a
;Se encuentra | lo senalado en

Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si No

-

Describa Tipo de Pulverizador

Pulverizador E( 0 0 O P
V2. P eS1Ado
Describa Tipo de Divisor de Muestrasy su
Divisor de estado

muestras

atdlonio | loyes < SlaL

Senale N° de pala utilizada y su estado

Palas JIS ) = :
glg ”h’:’ | (ﬁUm (Q;lm.,"u_

Describa estado de las espatulas utilizadas

bSPHJ[UW\\A &N bb’(—"! G%’Iﬂc/‘

Describa estado de las mallas utilizadas

U/
Espatulas ?/ O a 0

Mallas

L Mpllg 190, byn SThot lriv-yo-s®
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

0

[ Aplica

/ 1
Sig/.. No— |

7 4 |calibracién, Trazabilidad, Patrone w“\fﬁﬂﬁﬂi&ﬁﬁ”&ﬂ Equipo | Pesémetro, bascula
Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: s ; CC "OZ
Pesémetro ‘{ 0
Béscula de puerto : o O C}
Bascula de planta 0 0
. O O |Indique N°fs /194
; ?
{Essalibiedor . | Certificadofiy /1837)
7 0 | Seiale la frecuencia
;Tiene programa de calibracién? 4 /
6 Fi1c S b
La calibracion asegura la trazabilidad 0 0O |Senale quienlo
con patrones nhacionales o internacionales calibra
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se / {1 | Comente
usan Gnicamente para calibracidn y para ningin otro propésito? i =i
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un i/ [ | Sedale quienlo
erganismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra
patrén nacional o internacional. ? g N 83
¢El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones /0 |Senale la frecuencia
establecidas. ? , c / C m 88
¥ [0 |Comente
. L ol wss caliban
Otros no mencionados aplicables
&ﬂb‘qﬂ-a‘,g Caﬁfujt'a
4
|Ap|ica Sill No ¥ l
D R SRR
” SOLICITADO POR
ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?
SURVEYOR
TONELAJE
[Aplica Si¥ No H—I
. |EQUIPOS DE PESAJE

Descripcion del Equipo de Pesaje
Tipo de equipo (marcar con una x)

3.1
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[ Balanza de Plataforma (Bascula)
[l Balanza de Correa {Pesémetro)
[l Otro (Especificar)

Fabricante ‘R AmS e Marca nan 5c¥

N° de serie “] hb M f}/j’f/(: L/g(;g-‘(} Modelo NT‘? | X/\'

F/}’ﬁ P

iQué pesos se usaron para la calibracion?

Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pesometro)
Capacidad recomendada Indique 'Z " T /H’L // ’SW‘MHI
o ¥
i fech
Fecha ultima certificado de calibracién oficial Ingfigfietecss {0~ O:} =7 S
Indiquelos

3P0ilp S ok swm U

-

Fecha dltima Verificacién. Indlquela [ é//?, /Z

M Indiguelos
¢Qué pesos se usaron para la verificacién? - Ceho Il fﬁﬁ?‘
Aplica  Sied No [ |
PR e e
P 4
s Indicar .

INSPECCION PRELIMINAR il Observaciones
;Las correas, guias, polines y tensores estan todos % 0
limpios? -
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro -
¢
antesy después de la seccion de pesaje? a }Z( l}"C""D (AJ'S“
;La correa corre bien cuando esta vacia durante la 0
puesta en marcha? /
:Se observé cero en 5 revoluciones como minimo A 0
cuando estuvo vacia?
INSPECCION DURANTE EL PESAJE Vet Observaciones
;La razon de carga en el momento de la inspeccion, esté B/ 0
dentro de rango especificado?
;La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo / i
nivel o pareja)? _
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

/
Aplica  Si 0 NOV/ J

Plataforma limpia | O
Tamafo apropiado de .

la plataforma .

Accesos limpios O

Se mueve libremente O O
Pozo limpio / seco ] O
Accesos nivelados 0 O
Cero cuando esta vacia O O

Observaciones. * -

cLla Balanza de plataforma (Bascula) 5|empre asta
en reposo antes de pesar?

:Se necesitd reajustar el cero?

:El chofer siempre esta dentro del camién al o
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la 0
plataforma esta vacia
O (¢Indique cuantas Veces?)

;Los equipos se mantuvieron limpios durante la
operacién de pesaje?

il
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ALS Inspection CHILE

CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

S >
s
-

i

e

i
-

,,,,,,

. | e Si | No Fecha Si | No Fecha Si ) No Fecha

HORNO Min.yun-al /1 0 [6%052{ 0 | O CAEIPXTIINS

BALANZA MiN-yN.gl| Z | 0 [l 0 [ D Zlolcl foans

HORNO M-i\).yu\j.g\% _':; 0 ‘01-\:5‘&\\ nlo ;, 0 L([ Fiuts?
MinVNolS 4 | 0 [H.\e-05 0| O Z | 0|e| toawo

i ANE- & / 2-04-8

MASA (PATRONES)| AT - o6 4 gr-ob-y 0| O

TERMOMETRO d

REFERENCIA :

Mir\)‘VU\l-O‘Lso\B Sok Pnop\;Jm( oli Goolels
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Sz

Verificacién Procedimiento

Betemiqaglénda T
Humedad -

Balanza

Si e&No indiqae por que

¢La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

iLa plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

.Se encuentra limpia el drea de
pesaje?

(El display de la balanza vuelve
a cero cuando fa bandeja es
retirada?

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este anélisis, est3
acorde a procedimiento?

Moo i Pl banlegs .

¢La plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

Horno

. SI es No indique por qué

iSe encuentra limpio el horno?

iEl visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccion?

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor Og °oc

(El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
embarques?

Vew - o ~ 0

;El espacio de la camara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

I

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandejas 6% %NMSQ Apm

¢El horno tiene ventilacién?

A‘M \@&0«% AY»
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

W

D\plica Sit No¥ J

6.1

I barqu (Bé I‘ . S es No imﬁque por qw
p ataforma (Bascula

Si
;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en 0 a
buen estado?
;Se observé Cero cuando quedé vacia la bascula? | © 0

Veriﬁcartﬂﬂllos de Peso i Shes No }ndiqua por qué

s

:Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso 0 a
Himedo, % humedad, Peso Seco?

iSe verifican de férmulas de célculos? [ O

[Aplica Sl Nom |

indique por qué

planilias, Peso Himedo, % humedad,
Peso Seco?

:Se verifica el peso lote a lote de las /
]

¢Se verifican las férmulas de célculos? / 0
7
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5 02 Ed 1

.3 7 T | RevisarMueswa
2. o lacara (etiqueta)
p;n‘o;pg mmm® &R S 50 o Si No
Nave ¢ (ol\o TH:TL ‘H:\UFG e 2 g
Control de inspeccidn RefALS VE ) «TIIL - oll) [afl ]
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana e 5]
DUS (Definitivo) 4] ;Dg P&' | 4 ]
Exportador A O
Contrato “Zu "5‘1’ 213, (L] 78 D
Cuota B\U’MQM '];o'];‘ﬁ o 0
Fecha de Embarque {3-17- 2019 - . 0
Lotes 7 (]
Peso Himedo Final Ed 0
Humedad Final o, {
Peso seco Final v/ r
Firma del insp'ector y timbre Q/ O
Bodegals) t 6 NS N8 e e GRS S v 0
Fecha de inicio . }fj'zf?,oz&— e 74 [l
Fecha de termino A /1L [ vols L] 0O

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

N

procedimiento utilizado

Qk_ pinis o1

Comente brevemente la realizacion de este proceso e indique

Pagina 10 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

CONTROL EN EL PUERTO DONDE SE REALIZA LA EXPORTACION -
ROTAINEBS 6 CONTENEDORES (Tarjar lo que no corresponda)
7 4 lnstrucﬁvos—mg:stms : o
" [Cuenta con: p Si No Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores . 0
despachados a Puerto :
Planilla Control Rotainers o Contenedores en L .
Puerto
Planilla Controf Rotainers o Contenedores al 0 0
embarque en nave
Set fotogrifico de proceso a. ]
= ©)  |Verificar Rotai | Indicar e S |
Fixte '8 n aﬂﬁﬁﬁﬁ”f&mpdén - ~ Sies Noindique por qué
yer y si[No e
¢Se verifica los sellos de cada rotainer o
6 contenedor al ingreso a Puerto?
¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | 00 | O
en la nave?
;Se verificay cuadra el peso
embarcado contra documento oficial ol a
de embarque?
NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

7 —
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

@’u«) @ML
Nombre y Firma Superviso nspeccion y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

El . esencialw
Fech Modalidad de Ef/'?elefénica .
echa T O Correo Elec.tr_onlco
O Otra (Especificar)
Exportador COd(
&,
Exportador: S S
Y Al
Asistentes C ‘g O‘ &
ALS , :
SUPN AnANd

INFORMACIGN DEL O LOS DUS QUE €O

MAN EL EMBARQUE

Cantidad de DUS .
que se embarcaran

A

Toneladas totales
a embarcar (tmh

Y

N° de B/L —_— N .
Glolbh Fanfang
Tiempo Puerto de | |
s tad 1lA of
g;?auepitéer:sarzue Z% ) hoYMS embarque VLM”/UH $} &él {ﬁ
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N°® del DUS

Tonelaje del DUS

a%

Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MINS_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega(s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s) ‘ Q ¢ 3 (90

Cantidad de items /‘
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedores

a puerto
Tonelaje del DUS
Cantidad de Lotes
del DUS

N° del DUS Bodega (s) a

Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
porbodega (s)

ACantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/719.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

d/eJ DUS

Cantidad de Lotes

/

/éodega (s)a
Cargar del DUS

/

por bodega (s)

Tonelaje del DUS

/

/
Cantidad de iteris
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

/

Fecha estimadla
de llenado de
rotacontengédores

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedores

¥

a puerto

/

INFORMACION DE LA INSPECCION DE EMBARQUE

3o encia O ]/ ) éf Muestreo Tonne 4% é/ Tollng |
servicio ALS) @M ‘Zs I/L/O o g (lugar)
Material a Control de -
Cargar COM& a 6.,4 FH\)DIDH Peso (lugar) C 3 /C% 'GL
Identificacion H dad )
wreeoes |2y-5t-si5, 10 ums™ | Loy Al
: Preparacién de

Puerto de . L \O \
Embarque V(,MTV) NV%S‘ Ch i {C’ I\(/llsgztr;as pf A( g

12; Correa O, ALS

0 Rota Contenedor ﬂ( Otro (Indicar)

. O Multilift .

Modalidad de Laboratorio de

(] Batea Q,Q.
Erigrels 0 Contenedor a Granel L QQ& h

O Contenedor en Maxisacos
Fecha )
Estimada de { Tamafio de los . M l’(
Inicio del [ (a h\/\’\/\) Lotes SOO 'f M
Embarque
Fecha Z Dia(12 horas)
Estimada de \ Q,) Modalidad de |7 Noche (12 horas)
Término del \‘\/ {\\/ “/ Turnos ¢
Embarque :

FT_MINS_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico )
Responsable ) N\ ‘//}
dela (/ J’L‘C/ CDHI/LC‘
Inspeccion

Equipo Técnico Operativo

el Awisdo
- Diebp A6UBKo - ik -
~ Clena, Goﬂw}g’ Gutllano tpo

[ [+l homin
- Soﬂ-bvd\\ puLe £ ("
e (n\()% C/\S%(’/Nr\\ ) P—\—,\i;,i\)\/ AMP‘OJ”VE.

O G B 5 (S o)

5N DE EMBARQUE -APLICA RA PUERTO VENTANAS
RS Sitio de o Sl
OPCION A-SITIO 2 0 NOfhcopio 0 NO 7
7" |Bodega /
/" |Andina ;
Pesémetro Ramsey, modelo {{ 5] Cortador de o Sl /-"’
Microtech 9301 ubicado en correa D NO muestras Torre | [0 NOQ~

4 / 45 //

S‘tn d - J'.-'
o eacoplgl 0 sl

Bodegala ,
OPCION B -SITIO 2 O NO Greda /|8 NO
Pesémetro Ramsey, shodelo Cortadér de
i o Sl o Sl
Microtech 9301 ubfcado en correa 19 NO muestras Torre
CVR004 N° 0 NO

Paginad4 de 9
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ALS Iﬁspection Chile

REUNION DE COORDINACION

|

OPCION C-SITIO 2

o Sl
e
Vi

Sitio de acopio
Bodega La
Greda

/

Microtech 9301 ubicado en correa

CVRO04

muestras Torre

N°2

iPesémetro Ramsey, modelo Cortador de
Microtech 9301 ubicado en corséa ool muestras Torre sl
- |0 NO 40 NO
I4 45
/sl gglgedeaacopm -2(51
OPCIOND -SITIO 3 O NO °9 0 NO
~ | Andina
Pe'sometro Ramsey-, modelo "{SI Cortadorde E!/SI
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
0 g Sitio de acopio O sl
| Bodega La
OPCIONE-SITIO 3 0 NO 0 NO
Greda /
Pesdmetro Ramsey, modelo / Cortador de

O S| |Sitio de acopio {O Sl
OPCION F-SITIO 3 0O NO [Bodegal 0 NO
' Greda
Pesémetro Ramsey, model Cortador de
. : o Sl o sl
Microtech 2301 ubicado £n correa muegtras Torre
. O NO 0O NO
4 45
. die 2
N DE EM BARQUE -P’@ERTO COQI.‘"MB_O .
0 g itio de 0o Sl
OPCIONA-SITIO162 0 NQ{ Acopio o NO /
(Bateas - Multilift) /| Bodega Puerto
/ Coquimbo
' /E/I S| Muestreo en g Sl
Bascula de puerto Coquimbo cargador 0/ NO
O NO 7
frontal
/ Vi
: Y Sitio de acopfo |O SI
OPCIONB-SITIO162  / .
(Rotainer) / D NO |No aphca/’/ 0 NO
/
Béascula Instalaciones Cpf'delco 0o sl Muest?é O Sl
Andina Saladillo 0 NO |automético 0O NO

FT_MINS_01 £d 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

]
a

SI
N

Manual sobre
rotainer /

/l(uestreo

frotainer

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO SAN ANTONIO i
“lg g |Sitiode~ 0 sl
OPCION A - Puerto San Antonio Acopio 0 NO
: 0 NO /
(Rotainer) Bodega
ontopsa
TMuestreoen |0 SV
Béscula de Contopsa 0 s/ cargador 0,/NO
o NO f
rontal /
r/ ‘.'-
g g Sitio de acc?p{o g s
OPCION B - Puerto San Antonio o NO Bodega ,
(Rotainer) / Contopsa 0 NO
1 > )
/
/ Mugstreo
. / o Sl / o Sl
Bascula de Contopéa 0 NO Manual sobre O NO

OPCFONDEEMQUE‘”PUERTOBMW@O “HANA

q sl .Sitio de 1 SI
' ¢ | Acopio / 0O NO
CRCIOR . NO Bodegal,23y
/ 4 ‘,1/
/
Pesdmetro Ramsey, modelo A0 Sl E?Jret:‘?rorﬁsrre S IS\llO
MT9301F ubicado en correa N°2 / [0 NO /ﬁs
. desca, gaCVv?2
Pesémetro Ramsey, modelo o Sl . o S
MT9301F ubicado en correa N°2 O NO ﬁcﬁ:ijlor O NO

MUESTREO

& En correa en forma manual
0 Manual sobre una pila a piso
0 Manual en cargador frontal

0 Otro (Especificar)

O Manual sobre un depdsito volteable

¢/ En correa mediante cortador automatlco

| CONTROL DE PESO

FT_MINS_O1Ed 3/ 19.12.2024
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1.

ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 Balanza de Plataforma (Bascula)
0 Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

Fabricante u\{l[\(,@)l Marca

Warbey
A -HM,(P //ﬂ+%bw<P

N° de serie L \%‘LL %’U{] ] b],%'[,ﬁq ¥ |Modelo

a de correa (Pesémetro) -

Indique fec

Fecha de la ultima calibracion” C_fs /Ce V14

1(//l+ o0/

Indi f h
Fecha de la dltima verlflcac1on ndique tec

(6 /n (W

DETERMINACION DE HUW
BALANZA GRANATARIA

Fabricante . ﬂr/\lr) Marca A I\}b

N° de serie | AL ~Ven ~op/] Modelo CW -6/90:

P . ., Indique fecha
Fecha de la Gltima calibracidn 9

W/liofes

Indique fecha
Fecha de la Gltima verificacién. 4

LLin s

BALANZA GRANATARIA -
Fabricante A D Marca AN 1D
N° deserie | Ma —Ven, -018 " | Modelo (>E-12C

Fecha de la Gltima calibracién Indique fecha

WY/l rol 25

) : Indique fecha
Fecha de la dltima verificacién. “

iLin/s

HORNO DL Teln

Fabricante ﬂ fy-';:!'l: 100N Marca

TR oA

N° deserie |Jljnn VBN —g Modelo

S Bo — \eolal,

o ' . Indique fecha
Fecha de la Gltima calibracion O /D{m

. = T Indique fecha
Fecha de la altima verificacién. 4

Lo/

HORNO
Fabricante ﬂlu b F’H«Z en Marca B (, Hlep
N° de serie ‘le.—— ’OQ Modelo H 6)__00 ” Lﬁ'@bdé

indique fecha
Fecha de la Gltima calibracién k]{/qu
Ao

Indi fech
Fecha de la Gltima verificacion. = LY

(LK

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

DE HUMEDAD

DETERMINACION
MASAPATRON /K5 4
Fabricante I/V.//.} Marca U/‘q
N° de serie A-l\_})t-' -05 Modelo /D/ﬂ'
Fecha de la Gltima calibracién 4 iU l’L /gl{ //b(
Fecha de la dGltima verificacion. Indique g l b “Ll U{
MASAPATRON 7 \/¢ =
Fabricante IY’H} Marca ﬂ{/f"r
N° de serie /H\,P ~A Modelo /Uf A
Fecha de la ultima calibracién Lisusecd 6),/ @E/Z(
Fecha de la dltima verificacion. Bidique-igghs [ Q I[’Ll'b{
TERMOMETRO B
Fabricante CHY Marca CHvY
N° de serie | M|~ (e ~gnl_ Modelo S0
Fecha de la Gltima calibracion diguetechs /L q /Db M
TERMOMETRO .
Fabricante Marca
N° de serie. Modelo

- ] » Indique fecha
Fecha de la dltima calibracion

Pagina8 de 9
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ALS Inspection Chile
@ REUNION DE COORDINACION

NOTAS

lw Cd RHange Se naali g fon
U \ohordies Qe y €D

\
/

/

Q\m, (0o
Nombre y Firma Su ccion y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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Form FT_MIN5_15Ed 0

CD

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de ¥ R Verificado por
verificacién , }/ 12/202, ( W 54
Puerto Exportador

VenTanes, chile Codelco

Marca del
pesdémetro

Control ALS

Mod’elo del ;
KIHM 5 6‘5 pesémetro MT?\ { X XF
Verificado por ‘
; enic OArGh
Firma
Coce (ot
Fecha e
1211 /202

NOTA; ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O

LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION




'\/ ~ ! CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3
DATOS DE EMBARQUE IDATOS DEL PESOMETRO C3
FECHA 17-12-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1200 TH
M/N GLOBAL FANFARE |DIVISIONES 001 T
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACION 14°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 22:00 IPESo DE cADENA 86,690
HORA DE TERMINO 16:15 CONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
DUS 13170690-1 |DURACION DE CALIBRACION 686 SEG
|BODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPOPRUEBA |  HORA % ERROR D”E:S:E%':DE
Calibracién Inicial 1C CERO | 23:35 0,05 686
Calibracién Inicial 18 CERO 23:51 0,02 687
Cero termino 1° Lote ac CERO 14:10 0,02 686
Span termino 1° Lote 4S5 SPAN 14:27 0,02 687
5C
55
6C
65
7C
7S
8c
8s
sC
95
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS %




Form FT_MIN5_15 Ed 0

QL2

VERIFICACION DE PESOMETRO

e fol

Fecha de > Verificado por
verificacion [:}} [L/Z( p \USS
Puerto Exportador
VekovaS , cHue Cobelio
Marca del ‘Modelo  del
pesémetro \’& AN Se“/ pesémetro (\/l\.{— ?3 X XF
Verificado por Q WCL bA,'LC{A
conBEE |1 2 Cng, M
Fecha =

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION




} ; CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02
Yergng snd Cibonise
IiCODEl.C
DATOS DE EMBARQUE IDATOS DEL PESOMETRO CE-02
FECHA 17-12-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1500 TH
MIN GLOBAL FANFARE |pvisionEs 01T
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACION £
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 0:30 PESO DE CADENA 152314
HORA DE TERMINO 16:15 CONSTANTE DE CALIBRACION 253,134
DUS 131706901 IDURACION DE CALIBRACION 209 (686 SEG)
BODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 245
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR mnw:i ”m o
Calibracién Inicial ic CERO " i 0,06 209
Calibracion Inicial 1S CERO 1:42 0,00 209
Cero termino 1° Lote 4C CERO 12:00 0,03 209
Span termino 1° Lote 45 SPAN 12:20 0,03 209
Cero termino 2° Lote 5C CERO 16:40 0,00 209
Span termino 2° Lote 58 SPAN 17:02 0,00 209
6C
6S
7C
7S
8G
8s
9C
95
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS /
C.SOTO /| E MUNOZ. /




{Form FT_MIN5_14 /EA 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

|expoRTADOR CODELCO
N° DUS 13170690-1 2 SOBRES 300
NAVE GLOBAL FANFARE 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA 2U-51-313,121 400 PARA ASEGURAMIENTO
_|CONTRATO COCHILCO CCT124272 /{ DICIEMBRE 2025
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 17-12-2025 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 17-12-2025 |HOJA (n de N)
*
LOTE Bopasni ! PESO HUMEDO HUMEDAD | PESOSECO. PESO PONDERADO
PSwli el L ) % (Ms) (&)
1 3 500,000 9,24 453,800
2 3 500,000 9,01 454,950
3 3 500,000 9,04 454,800
4 3 500,000 9,47 452,650
5 3 500,000 9,13 454,350
6 3 500,000 9,42 452,900
7 3 500,000 9,04 454,800
8 3 500,000 9,48 452,600
9 3 500,000 9,07 454,650
10 3 500,000 9,25 453,750
11 3 500,000 9,10 454,500
12 3 500,000 8,95 455,250
13 3 500,000 9,12 454,400
14 3 500,000 9,14 454,300
15 3 396,280 9,13 360,100
16 3 500,000 9,29 453,550
17 3 500,000 9,16 454,200
18 3 462,100 9,30 419,125
19 3 500,000 9,07 454,650
20 3 500,000 9,14 454,300
21 3 500,000 9,05 454,750
22 3 192,570 9,01 175,219
| 5583594
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e CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

FT_MIN5_07 Ed 2 Hn \
s A\ oo | COdelc = - [ToR
G | Totne Y6/ Topnc 1. [mepentne | L5/ ceol .,
REF ALY 1 _ —\.h\z Pws O\Pm 401 V-._ 4
FESOMETRO CODIGO: _ _Q%)n_o»v p\N\ GG .ﬁ \;R\\% 5: Tn_; :5_:>n>:w=>n_ozu_ %6 - (> Hv\ N v \\
, MIN GloRAL FanFane D pasipr (M) TS0i)
IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DF PESDS {TMH)
P N*DE LOTE N* DE BODEGA nnwcz”..“—ﬂcy;moc LECTURA INICIAL (TMH) rmﬂ_."“.—“”:”_z.pr FECHA Ll HORA FECHA JERMING HORA Neto Humedo Humedad % Peso Agua Paro faco
< 2 200 ° Soo 172hdp2 2D 01 6F Seo Q24 qg,Z_ 455800
CE02| _2 i 5 Do o S 00 §#2):S|02:20 | 0322 | Seo 4,0\ 45,08 [M54,950 |
¢cEoL | 2 3 0 S00 000 higfrse3:23 o4 4D | Son YO Ys,Z _[USM $co
c2 |4 " 500 Soo | wodiHalbes:17F+ o4 | Se0 1\ “}25 [US2.650 |
CEOL |5 3 500 iooo | £00 \1YizRS 0490 06:19 | Seoo q.13 USeS [1SH, 350
c 2 ¢ 3 0 oo o 1so0 | M 17//2/S| 06:58 | Seo | M1 U1 492,900
[ 3 500 41300 | 2000 |[1/7/0%:14 {3/i2]2s [01:0y | 200 q.H us 2 14§
¢-3 2 2 Bon 1500 2000 [¥pos 168 |12 | & of S 9.Mp Yy, H_ 452,600
o 2 7m0 Zaao 2500 W3/nlis\@F:41#mix (0820 S0 4,0t w3 B3 [UsW 650
Co3 |40 3 578\ Zoow Z5an |0lzl<\pg0s [(3lzfz 109 S0 So0 q,18 Up 1) (499,350
Ce-0z| AL 3 1509} 7560 000 131108 20 [iplules 109 43 502 4,10 13,9 154,500
<-3 2 3 &0 750 %00 |lalais @950 ez s $00 vas A4, 10 455,250
(€-0z 3 500 3000 A500 |alpks 0952 ddizlzs  40-59 SO 9,12 436 [MS4 MO
C-3 14 3 a0 3400  |iahzjzs [40-50 ialihS  |1i:%50 SO0 Q9,14 1 2 M D00
Ce-02 | 15 L) \mﬁu 28 3500 588028300k o538 [13[i2lzg  [d]- 45 %8| 913 26,10 (30000
Cd | g 2 2500 2o lnjgls g0 [Plels _ [@73:0%5 | 560 9194 Yo Mo M33 S50
(e6L .LN 3 o) 500 [plafes LS 12120, | %4> S0° Q.6 4s/© 454,00
c-%| |8 3 @b@w@ E.WVO S Wpli2 75 [13-n2¢ 1§ 58 |, @Q a7 YLE)d MIC or_ Ly
hm\\N 1Y g il .. oo SO |nazach3:43 Ir--2¢ [ A9 > sa ! I_"Qw “shy |4
. MM.&% 5 A0 (Sao -28|/% > liapzizs |15 :i2 WMD 9y Us ﬂa )
5.0 2 500 (Sco 2ooo itlfSlis: 12 17/i2lzs . 1548 d Qs [ Usis ﬁxbmo
E-alZzz | 3 [\, zoco  11%sxlulellv:9a 12kl g 45 | T9L3F [ Qol 3511,
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION
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CADENA DE CUSTODIA b ;
r 2 LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION
i,
i / .
Form FT_MINS_08 /€40 : = ’
Jous: | HU | ;TQG&C = 4 = Jeeoroor. | COALICH . T,
LUGAR DE MUESTREO: _ \ﬁG (A L I ﬂ P I LUGAR DE PREPARACION: _ ~ 5 NJ T 1 ~\W .ne -VA\JB. _c_w;zQ» EN KILOMETROS: _ L} Ty
OBSERVACIONES: § ; @ . : - “v
" M Qo@.ﬁ @ pfane - AnSivp B3 (miry,
RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA
N* CORRELATIVO Lot PESO MUESTRA =T -

N
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F
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A

PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 0

L.
RMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: lm.h&\ [ 2] O72Z CAPACIDAD:
SECADO SELLO CALIBRACION: FECHA CALIBRACION:
CODIGO:

UBICACION DEL HORNO:

TERMOMETRO CALIBRADO

SELLO CALIBRACION:

Frgcigg e

RANGO

RANGO DE ACEPTACION

H
105 + - 5*C

FACTOR DE CORRECCION

ﬁﬁ@g ci%

FECHA CALIBRACION: 2 06
OBSERVACIONES: x \t Q—O{/ \ﬁ awnlo e Ao.mu 3 bsmd .U.&o w@ﬁd‘gﬁo l.w
: §
zoi,wzm FECHA HORA CODIGO TERMGMETRO Hz_nﬂx%ﬂ% et TERMGMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO
- e o j a1 Py F . £ \"“ it BRSNS
T2V 3 ,\x\&%NS A T e el LS ; eprfects
mﬂF:Q \52«3 S bul ke, lf- 1225 8. 25 zm%meﬁ e AL2.276 S
loac Furaea Subulka 3-12-25 |14.:)6 o e A o
Lecow Dubr |Qroc|zies [TEEGP T RTe B3 X7

%v o W{rm\.‘

K (228

2:07

LR

[ ToX Ao

Do |

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNC

ESTADO: Si el valor registrado de las temperatura

¢7-4

p

s se encuentra en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribie "ACEPTADO®, de |

e lo contrario

s

serd “RECHAZADO




A

PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

Clz o6y 1.0 2997

FT_MIN5_10Ed 0
BALANZA:  [CODIGO: | M JUEN OO [capacioap: T CKe 1 UBICACION DE BALANZA TCADS /LS en PUIAR
[SELLO CALIBRACION: | Ol-5903 A e [ FECHA ULTIMA CALIBRACION: [ T§=10-28 4
OBSERVACIONES: \\.ﬂ\ﬁx &Wg%ﬁ |\.§.Nuﬁ§ AN&A\&V nm.k ' ‘V«.«\V\W\Wa&%-ﬁv
VRS WD-5 Duos 1) 0bA0- |
NOMBRE Z mmn—u>. HORA CODIGO MASA PATRON 1mm0d”“.ﬂ“”ga> MASA P1 MASA P2 MASA P3 MASA P4 MASA PS5 _W_MM_”“”M_OQNm ESTADO
— ;  [AEE [G0.6 TI000. 6 11605 T T8 i 1 1000 0,2
QSD turnes |/6-12-25 )4 .05 wm ! Za0 0 200076 1200 1 [Zo00 (12660 0 |~ 0,2
¢ ; —20:04 | ATCCO |0 O I, b2
m\%&t @ . 1227 | 20 & o 5668 [ e g2
I T ; ol [P 2 [~ Ala
Roeca 2 1f122002° |- Lge | gl tosme 0y
N, — AME o ) O a0 1100, 01 U2
0555\3@ SiE-12-25 |08:05 |"AnFE 0B m@&\w\o SQe 6 T Zzam 0 0.2
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g KT Oecco 95~ 3

D«-.‘ (9,

A

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURN
N
lzquierda de la balanza
T
e balanza
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T +56 32 2545 500

DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracién: "

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacién de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacién de muestra compésito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos fa

N° Resolucién vigente S.N.A. 4384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13170690-1 Cantidad de items del 1

16-12-2025 DUS
Peso tara (kg)* N/A Peso neto himedo (kg)  [10.550.950
Porcentaje de humedad (%) 9,16843 Peso neto seco (kg) 9.583.594
Exportador CODELCO Peso muestra compoésito |300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo 17-12-2025
(inicio/término) 17-12-2025

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de

17-12-2025

embarque(inicioAérmino) 17-12-2025

Tipo de embarque™* GRANEL

Nombre de la motonave GLOBAL FANFARE

Total de lotes embarcados 22

Identificacion bodega™™* 3

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT MIN5 01 T

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra
al DUS N°13170690-1 ITEM N°...1...........oc el

Fecha de recepcion

*Completar solo para embarques en contenedores.
**Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

correspondiente

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

***En embarques de concentrado a grane! con bodega compartida por mas de un DUS, indicar |a bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg: N* DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



