1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N° Resolucion Vigente S.N.A
DUS / Fecha

Exportador

Contrato COCHILCO y cuota
Puerto embarque
Consignatario

Procedimiento certificado

Nombre laboratorio de ensayo'

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS
_N" deritent del VD?US'
Fecha-de inicio muestreo
Fecha de inicio Embarque
Cantidad de contenedores
Peso bruto Himedo (ka)*
Peso neto himedo (Ka)

Peso Neto Seco (kg)

|dentificacion bodega®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Himedo (kg)

Determinacién de peso
realizado por

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de control de peso
Capacidad del equipo de control de peso

Cédigo y fecha de (iltima calibracion

ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61

Vifia det Mar, CHILE

INFORME DE PESO T +56 32 2545 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13082662-8

ALS INSPECTION CHILE SpA

VEN-2511-0254 // 12-11-2025 Aduana VALPARAISO
4384 N° de registro INN 01199
13082662-8 // 10-11-2025 Cantidad Item del DUS 3 1

CODELCO Rut del Exportador 61704000-K

CCT125048 // NOVIEMBRE 2025 N° de Contrato JA-5T-501,111

PVSA Nombre de la Motonave OCEAN BLISS
MITSUBUSHI MATERIALS CORPORATION RAW MATERIALS DEP
PT-MINS 01 Codelco Ventanas
CESMEC
1
11-11-2025 Término muestreo 12-11-2025
11-11-2025 Término Embarque 12-11-2025
Cantidad de sacos®
Peso tara (kg)
10.010.820 Humedad 8,93900 %
9.115.953
3
10.010.820
Pesometro
P 0 X
Draft Survey* (*Solo cuando esté autorizado por el servicio)
RAMSEY
1500 tmh/hr

PESOMETRO CVR-004, CERTIFICADO MSM - 20160 // 14-10-2025 (EXTENSION)

T Indicar ol nombre del

musstra y emitra
2 Este dato i

3 Este
&

5 granel ysila

., 5o deberd contenedor.

mas de un OUS, Indicar 12 bodegs y el DUS que la comparte

Ey BODEGA 1 (N" DUS (1), cantidad kg, N' DUS (2), canticad Kg); BODEGA 2 (N” DUS (1), santdad kg)




INFORME DE PESOS

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13082662-8
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Vina del Mar, CHILE

T +56 32 2545

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
LOTE e HUMEDAD
INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO 4| seco
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LoTE FEGHA CONTENEDOR] ‘SELLO'O\L CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | SECO
7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION
RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Repr Legal:k berto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1
JUAN ARANDA

ALS INSPECTION CHILE SpA

(Area Minerales)

Todicar o Y

maxisacos

\edor, sehalando peso bruto,

£l peso

T
2
4
& DUS. indica Ia bodega y 6l DUS que ta comparte.

) BODEGA 1 (N* DUS (1), cantidad kg: N° DUS (2), cantidad Ko); BODEGA 2 (N" DUS (1), cantisad kg)




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref vek) > rlg ﬂA & (D 19‘1 Fecha inspeccién

Norbredele | 0 on Nlyg)  |comeroser | LULC
pirnds, - | T retede | Moo SHin
hombredel | Covebwo et | nilnls
woeraa [\ Ygumedo . [Emmode |12 /i /2

Identificacion

(N° de lote o QA —§T$w,ll/\- N° DUS ROBZ//yéng

contrato)

Bodega (s) a

Sacer = Fecha de DUS ]0 /“ 1 ) {

Ton. a Ton.
embarcar /\O ) mo Embarcadas IOO 'O) 81
(tm/h) )
[ %
Lo

_ . ldentificacién

O Yr. S0
0 V_ai€ _of
Q"'—n”\"S-/ Ofl
0 PX _aixC_ol
O XS -0)

Cuenta con los Procedimientos de
Toma de muestra de embarque manual

Toma de muestra de embarque automatico
Determinacion de peso

Determinacion de humedad

Preparacion de muestras para andlisis quimico

SNEUL N
O

Pagina 1 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

2.1.1

Cortador Primario /( Oﬂ} ] 'SO 7
Cortador Secundario /(D &Bg go .&77\/' /

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
0 muestreo en planta para el caso de rotainers)

%éﬂﬁ*@" AUTOMT?@ (VAT o

¢ Mogere et € Coess = Z3

éhééh

0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

No !

Vi
IXplica Sg; /

o Si | No Observacién
;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas /
condiciones?
;Existen materiales ajenos al equipo? 0 A
. Cortador automatico estd operativo? V 0
Condicién de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas S /U/A
condiciones?

¢Se encuentra

lo senalado en

¢Corresponde a

Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si  No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador f/ 0 a N
/ V2 Buer  esabo
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de / , i estado
¥ O \ O i .
muestras ‘kﬂ
(o p iy ; buey OAebs
Seiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS ;/ O A — P \
Svs n8bugp coobg
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espétulas i/ / O .
/ %\y en a’kp’bﬁ
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas ” O 5/ O | ( 4 -
7 Moll o #4UD, hoew glany

Pagina 3 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

|Ap|ica SUZ(I NoD]

No Observaciones

Si
Equipo de pesaje a utilizar: / ‘
Pesémetro 7 [ p /|
O Gvam{

Béscula de puerto
Béscula de planta

Oja

Indique N° 60|
Certificado/ cxdo, ¢ n\
Seg\l la frecuencia

é Mées S
Sedale quien |
calibra (W &g
[ | Comente

pYi

| | Seiale quien lo
calibra U\)gs :

; 1 | Seiale la frecuencia
5~ Of 6 [ese?
" (1 | Comente

(W SC Qlibia

Otros no mencionados aplicables 3& A
Gabongdp (0384

;Es calibrado?

]

JTiene programa de calibracion?

La calibracion asegura la trazabilidad

con patrones nacionales o internacionales

Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ; Estos se
usan Unicamente para calibracién y para ningliin otro propésito?
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un
patrén nacional o internacional. ?

MON ™ ] N e

iEl equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones
establecidas. ?

o

A
| Aplica  Sill No )/ |
A

s
SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA

AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR
TONELAJE

| Aplica  Si/f) No [l |

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

0 Balanza de Plataforma (Bascula)
[l Balanza de Correa (Pesémetro)
[ Otro (Especificar) _ ‘
Fabricante \nsSey Marca Lanses
N° de serie AL % Modelo H'(’ Qhyx€
Capacidad recomendada Indique iSeo0 ’\'/H[L
Fecha ultima certificado de calibracién oficial trglicrue fecha/' (/1 _/{0 . %
:Qué pesos se usaron para la calibracion? Indmguelc}sz bBLQg
Fecha ultima Verificacion. Indiquela M /4’} / L(
, N Indiquelos? - ‘W ‘ XY
;Qué pesos se usaron para la verificacién? Co Y Smﬂ

V4
[Aplica  Si/ No (1 |

INSPECCION PRELIMINAR s'i‘d"l‘:; Observaciones
iLas correas, guias, polines y tensores estan todos é .

limpios?

iLa correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro ,‘, j T :
antes y después de la seccion de pesaje? H /6 ‘ Al
¢iLa correa corre bien cuando esté vacia durante la / g

puesta en marcha? '

.Se observé cero en 5 revoluciones como minimo / 0

cuando estuvo vacia? a0 B

INSPECCION DURANTE EL PESAJE é’i’d"'j; Observaciones
iLa razén de carga en el momento de la inspeccion, esta /2( 0

dentro de rango especificado? ' ]

iLa carga en la correa esta siempre consistente, (mismo ﬁ ;5

nivel o pareja)?

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica  Si[] Ngﬂ( |

A9

Plataforma limpia ] O
Tamafo apropiado de & B
la plataforma

Accesos limpios O O
Se mueve libremente O a
Pozo limpio / seco O O
Accesos nivelados 0 O
Cero cuando estd vacia 0 ]

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta | [ |
en reposo antes de pesar?
iEl chofer siempre esta dentro del camién al 0 0
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la O 0
plataforma esta vacia

:Se necesito reajustar el cero? - - (@indique cudntas Veces?)

;Los equipos se mantuvieron limpios durante la o O
operacién de pesaje?

Pagina 6 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Si/ Ia Si
HORNO -~ Thowlo0l2 | ) o 29 0| o Z(/ o e/ /g
BALANZA toln-021| 7 | o [lllo ol o 7| 0| AN
HORNO PNVv-000 | 7| 0 Klogf2s| 0 | o 7] 0|/
BALANZA M n-Pev-0fS /; . (‘// §§ o AR s
MASA (PATRONESWF 05, 06 | 7 | © 25 0 o
TS0 o talon| <] - [odis | |-

olw S ton-Uty - 02 7 o Sl DAY

/‘75 6%l
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

‘Humed:

SIS

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

iLa plataforma de la balanza
esta limpia?

¢La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

;Se encuentra limpia el area de
pesaje?

(El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este analisis, esta
acorde a procedimiento?

[Zo06ts Ot Bpbyria Aox.

;La plataforma de pesaje de la
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

N R ENENAANANS

Horno

;Se encuentra limpio el horno?

iEl visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccion?

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

16S™

(El Horno se utiliza solo para
este andlisis y para muestras de
embarques?

<~

hiv. U0

;El espacio de la cdmara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

x

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandejas 86 @0«4)6% Q—()WJﬂ«

(El horno tiene ventilacién?

=

(

S. | OX s Y
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo
Form FT_MIN5_02 Ed 1

| Aplica  SilJ NOZ_I

¢Todo el sistema de pesaje queda limpioy en
buen estado?

¢Se observé Cero cuando quedé vacia la bascula?

(Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso A -
Hdmedo, % humedad, Peso Seco? B
¢Se verifican de férmulas de calculos? a O

|Aplica Siz” No 0|

6.2

(Se verifica el peso lote a lote de las 4

planillas, Peso Himedo, % humedad, E/ O
Peso Seco?

¢Se verifican las férmulas de célculos? Q/ O

Pagina 9 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nave e hn) IRISS

Control de inspeccidn Ref ALS ¢/fer ~LSI-0p <¥ a ]
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana [l |
DUS (Definitivo) Rog 2662-8 7, O
Exportador Gotel Ls /, 0
Contrato Ir-5Y -~ Sol M 4 0
Cuota LoInM— 1018, 7/ 5
Fecha de Embarque (/] Il [202< 7 0
Lotes P d / |
Peso Himedo Final [o.0lo 820. ]
Humedad Final 8,95900 O
Peso seco Final G.ii¢ (.){3 ‘ 0
Firma del inspector y timbre Q T Q) % ! 0
Bodegal(s) S\ " 1, C
Fecha de inicio MTNETR ™ ) »ﬁﬁ/ 0
Fecha de termino il 22N T8 pa g i e 0

Comente brevemente la ré#tizaeténde este proceso e indique
procedimiento utilizado

Se realizd la preparacion de ?"l .M -S
muestra como lo indican los -

procedimientos establecidos
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

enta con: Si No Identificacion
Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto

Cu

Planilla Control Rotainers o Contenedores en

Puerto . -
Planilla Control Rotainers o Contenedores al ;

embarque en nave - .
Set fotogrdfico de proceso 0 0

¢ Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | 0 | [
en la nave?

¢ Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial ol o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

fo ~—
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

O %@m

Nombre y Firma Sup€etviso ccion y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 12 de 12



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

resencial
/ MOdalldad de Te|efénica
Fecha ///{ 2/\ la Reunion [ Correo Elec.tr.énico
3 { 0 Otra (Especificar)
Exportador CO AQ/&\,‘)
Exportador: Q X i(“ w \) i
Asistentes
ALS Duay Aba 2D

Cantidad de DUS Toneladas totales
que se embarcaran A a embarcar (tmh LO - O02
o} ? )
N° de B/L — Nave o0Cev BiigS
Tiempo z
Puerto de / )
presupuestado L{ L/ - ‘ : ,
para el embarque - (LS embargue \ v Q‘A
Rotacontenedores Fecha estimada -
a despachar por S de llenado de
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de {
rotacontenedores
a puerto
Tonelaje del DUS LD.oo O
Ne° del DUS ’S
/I ng 6‘% g % Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a ‘
Cargar del DUS /;

Tonelaje del DUS
por bodega (s) W .co0

Cantidad de items /
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores”

Fecha estimada de

despacho de
rotacontenedores
a puerto 7z
4nelaje del DUS /
Cantidad de Lot f
del DUS
" Bodega (s
N°del DUS Cargar g€l DUS
Tonglaje del DUS
pof bodega (s)
/Cantidad de items
/ del DUS
Rotacontenedores

a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de

despacho de
rotaconten edopé
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes

del DUS/ Vi
Bodeda (s) a
Caygar del DUS

’{onelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de ite

del DUS
Rotacontenedores Fecha estimafla

a despachar por - de llenadode
DUS rotacontghedores

Fecha estimada de /
despacho de
rotacontenedores
a puerto

Referencia

==

. A Muestreo
(Ref del T 'OZS , UUJ-QO(f
servicio ALS) V(c $SA/L Hugar) Q
Material a . Control de
Cargar C()\)() p A‘\@*’ ‘O"S"\Q Peso (lugar) COW W
Identificacién -& ~§0 Y dad :
(N° de lote o r 6 /l/ -“/1 PEMEAS Z [0 '
contrato) \BA (lugar) Q . pls é e ?(}Sf_
Preparacién de
Puerto de 1
3 Muestras é

Embarque (\)\) >A/ (lugar) Zdr . A (Q &9 PVYA

“Correa O - ALS

0 Rota Contenedor L, Otro (Indicar)
. 0 Multilift .
Modalidad de O Batea Laboratorio de
Embatgie 1 Contenedor a Granel Bngago C/ 6 BWC
[0 Contenedor en Maxisacos

Fecha 0
Estimada de [ Tamario de los g 4(— /
Inicio del }l /{/{}% Lotes ? Ob M H M
Embarque %
Fecha 7 Dia (12 horas)
Estimada de 7,//4 / Z( Modalidad de B/Eoche (12 horas)
Término del / Turnos
Embarque

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico

Responsable C - B
de la <™ U Y%

Inspeccién

Equipo Técnico Opérativo
et Llehpo [
~Sohgu D _ bondolo C
— v b N - GDp-c’MD S
—~ Nobo M. -~ Lvis v,
~Lilan &

Observaciones

Oy ‘&

Sitio-dte o Sl

OPCION A -SITIO 2 0 copio O
Bodega
Andina /

Pesémetro Ramsey, modelo
Microtech 9301 ubicado en

0 sl Cortadef de o Sl
- NOLm5 stras Torre |1 NO

2{ S| Sitio de acopio J/Z/S|

Bodega La
OPCION B - SITIO 2 0 NO Greda 0 NO
Pesémetro Ramsey, modelo }2( S| Cortador de JZ(SI
Microtech 9301 ubicado en correa 5 NO muestras Torre
CVR004 N°2 0 NO

Pagina4 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 SI pSitio de acopio |1 S|
OPCION C-SITIO 2 [0 NO/|Bodega La 0 NO
Greda
Pesdmetro Ramsey, modelo Cortador de
i ; Sl 0 Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre J
0 NO 0 NO
4 45
0 s Eggediacoplo q sl
OPCION D - SITIO 3 0 NO 9 0 NO
Andina
Pesémetro Ramsey, modefo Cortador de
. k o Sl o Sl
Microtech 9301 ubicado£n correa muestras Torre
0 NO 0
4 45
0 51| o et} s
OPCION E -SITIO 0 NO Groda / 0 NO
Pesémetro Ramgey, modelo Cortador d
i ! o Sl 0 Sl
Microtech 9301/ ubicado en correa 7 NO muestras Jorre 7 NO
CVR004 N°2
: 0 Sl | Sitio dé acopio [0 SI
OPCION F - SITIO 3 0 NO |Bodega La 0 NO
Greda
Pesédmetro Ramsey, modelo g sl Cgrtador de O s
Microtech 9301 ubicado en correa o uestras Torre g NO

4

445

g g Sitio de
OPCIONA-SITIO 162 Acopio NO
(Bateas - Multilift) 8 Re Bodega Puerto /
oquimbo
. 0 s Muestreo en E/@V
Bascula de puerto Coquimbo cargador NO
0 MO P
rontal /
, o sl Sitio de acgpio |1 Sl
(cl)?zgi?eNr)B SITIO 1 62 / R N apnj/ 0 8
Bascula Instalaciones Codelco 0 Si Muegtreo 0 Sl
Andina Saladillo 0 NO |automatico 0 NO

/

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

Pagina5 de 9




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 Sl | Muestreo {D{g\/
0 NO |Manual sobre NO
rotainer

(Rotainer)

OPCION A - Puertd San Antonio

5 ) "Muestreo en oSl
Béascula de Contopsa ) cargador 0 NO
0 MO
frontal
0 sl Sitio de acopio S
OPCION B - Puerto San Antonio 0 NO Bodega -
(Rotainer) Contopsa A
Muestreo
Bascula de Contopsa g SI\’JIO Manual sob 0 Sl
rotainer 0 NO

OPCION 0 NO Bodegal, 2,3y
4
Pesémetro Ramsey, modelo Sl ri?;r;z’::sr ﬁsrre 5 le
MT9301F ubicado en correa N°2 0 NO d
/ escarga CV 2
Pesdmetro Ramsey, modelo o Sl Cortador |
MT9301F ubicado en correa/N°2 0 NO Wiaisial NO

Q/En correa en forma manual

O
0 Manual en cargador frontal

n correa mediante cortador automatico

Manual sobre una pila a piso

[ Manual sobre un depdsito volteable

0O

Otro (Especificar)

FT_MINS5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[0 Balanza de Plataforma (Bascula)
[1 Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

Marca

Fabricante QJ\,n QM
464

‘N“_”de erie ‘

Fecha de la Gltima calibracién

Modelo -

Indlquefec% ’4//0 / Z(

Fecha de la dltima verificacién.

Indique fecha

Lolrf28

BALANZA GRANAT

Fabricante JiRYs Marca ﬂld O\,
N°deserie | A n. _ VAL — 00/ Modelo £ I - 5“‘9‘9/

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

Fecha de la Ultima calibracion

Indique fecha

BALANZA GRANATARIA A
Fabricante s ) R Marca Aol
N° de serie M ~lea ol Modelo g 2 2K

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

HORNO

Fabricante Mo s ek HQQ n

Marca

/J,Nd?ef/{gef?

N°deserie | M ~ . //XN ol

Modelo

1 S 200~ /00 £ 6

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

O\P/né_/?/g

Fecha de la Ultima verificacién.

Indique fecha

N It [~

HORNO
Fabricante A/N u?e;(j Hn_()ﬂ Marca Y, qpe_‘l' Hen?
N° de serie '/.1}‘,. _ l/(:,, - Modelo H S oo [xz) Py

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

oo T /2Y

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

ol /2/3/

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

DETERMIN

Fecha de la Ultima calibracién

MASAPATRON )
Fabricante /U Marca (/A
N° de serie AP 25 Modelo L4

Indique fecha

22l ou /15

Fecha de la dltima verificacidn.

Indique fecha

roluhf”

Fecha de la Gltima calibracion

MASA PATRON / N

Fabricante M- Marca (% e

N° de serie O ok Modelo Aet? L e
b Indique fecha

o) /ol ]2

Fecha de la dltima verificacion.

Indique fecha

AO /41/’2»{

TERMOMETRO -
Fabricante CHv Marca LH/
N° de serie Min — (0@ —ODl_ Modelo o>

: Tk

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

L@/os/vfo'

TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

FT_MINS_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile
@ REUNION DE COORDINACION

NOTAS

2RV} )v\mﬁb/%SA Copf  WQL-004 Cextension @@omréao.)
CMSI - 99440

U . .
Nombre y Firméwrviso%% ccién y Control

nspection Chile SpA
(Area Minerales)
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Form FT_MIN5_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fech d Verificado
verficaclén =1L /“ / WS S WSS
Puerto s Exportador
- \Jenfteney, (yile Connel G
Marca del ; Modelo  del _
pesémetro Qﬁ M SQ\% pesémetro H* % XX p
Verificado por
chc o\ O\
Firma ,
Control ALS G‘\‘;A:_DM
Fecha

(o AL /s

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION




\/" CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CVR-04
Testing and Certification
DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CVR-04
FECHA 11/12-11-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N OCEAN BLISS DIVISIONES 01T
CONCENTRADO TENINTE INCLINACION 7°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 5:24 PESO DE CADENA 154,65
HORA DE TERMINO 3:35 CONSTANTE DE CALIBRACION 182,444
DUS 1308266298 DURACION DE CALIBRACION 193 (632SEG)
BODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 1,87
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU?:S:EOBI‘LDE
Calibracion Inicial 1C CERO 6:07 -0,09 193
Calibracion Inicial 2C SPAN 6:19 0,00 193
Calibracioén Inicial 3C CERO 6:30 0,00 193
Calibracion Inicial 1S SPAN 6:50 -0,04 193
Calibracién Inicial 28 CERO 7:01 -0,01 193
Calibracién Inicial 38 SPAN 7:12 0,00 193
Cero termino 1° Lote 4C CERO 12:24 0,14 193
Span termino 1° Lote 45 SPAN 13:01 0,05 193
Cero termino 2° Lote 5C CERO 20:30 -0,04 193
Span termino 2° Lote 58 SPAN 20:48 0,00 193
Cero termino 3° Lote 6C CERO 3:53 -0,03 193
Span termino 3° Lote 6S SPAN 4:12 -0,01 193
7C
7S
8C
8S
9C
98
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
P.CARRASCO // E.MUNOZ




L

Form FT_MIN5_14 / Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13082662-8 2 SOBRES 300
NAVE OCEAN BLISS 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA JA-5T-501,111 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125048 // NOVIEMBRE 2025
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTRED 11-11-2025 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 12-11-2025 HOJA {n de N}
: " PESO HUMEDO ~ HUMEDAD ~ PEsOsEcO "PESO PONDERADO
1 3 500,000 9,39 453,050
2 3 523,080 9,41 473,858
3 3 500,000 8,13 459,350
4 3 500,000 8,31 458,450
5 3 500,000 8,46 457,700
6 3 500,000 8,55 457,250
7 3 500,000 8,49 457,550
8 3 500,000 8,09 459,550
9 3 500,000 8,91 455,450
10 3 500,000 9,35 453,250
11 3 537,890 9,18 488,512
12 3 500,000 9,19 454,050
13 3 500,000 9,12 454,400
14 3 500,000 9,26 453,700
15 3 500,000 9,32 453,400
16 3 500,000 9,13 454,350
17 3 500,000 9,22 453,900
18 3 500,000 9,14 454,300
19 3 500,000 9,15 454,250
20 3 449,850 8,94 409,633

Pagina 1 de 1|
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CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

/1) s

FT_MIN5 07 €d 2 B A / 4
| 506 746)-8 | Aol . [ resae | Au2A <1
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£ 7
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 0

TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: My V2w a1l CAPACIDAD: [ B w@»i.b:o < UBICACION DEL HORNO: /ah A€ Pusa
SECADO SELLO CALIBRACION: O(-2648BY FECHA CALIBRACION: G-< 2yl - RANGO DE ACEPTACION 105 +-5°C
TERMOMETRO CALIBRADO CODIGO: MiM Cog o0 RANGO | 907 2A4/®7¢ FACTOR DE CORRECCION 0, (00 o A09 &bL
SELLO CALIBRACION: Q 54 FECHA CALIBRACION: [ Geg =28 3
— " Ocean D%y D (M) 15082%41-9
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO Hz_-”x%.““ M> bet TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'
05 : - >
E. Wc\\c 0-11=25 | 495 Fiil Zad aor | 067 1637 DR
m\ WQ?M. A(-25 | 032 Hiwcogeoe | [o6¢ L2 C a2
- \W}\“\l*‘ % . F N ) " i \* i
L, v UL Y.0l [TwXloyda 105 % ACTH e 4aolo
a\~ T/ : ] [nf ,\% o
h é : A Lo nesd el , nl.tla a 204 o
v./ . & i =PO AU OS5 ViV e VU Ty U
/N\ (k00 Saén t s E 05 f g oS ¢ | AP AR
> C P
. L5070 U4 -2 B Hins-Cog 07| Tog% los?C oK

£ éow

2030§62%

i

d

! ESTADO: Si el valor registrado de las P se enlos i los de il se debe escribir “ACEPTADO”, de lo contrario serd “RECHAZADO

NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD




PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 0
TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: Miat 2L DI CAPACIDAD: |54 mamk.\m (25 UBICACION DEL HORNO: g \\‘N J 227
SECADO SELLO CALIBRACION: O(-36R8Y4 FECHA CALIBRACION: G-6-2iV RANGO DE ACEPTACION 105 +-5°C
PRI CALIA) MMNM M\H:win_oz I.WJ. ‘.MMD 4&%0 2 _MM%>on>cw§n_oz“ - xﬂo‘m‘ - \usoh& S 2k ! \Qb.. 1o 9]

. [ T 1~
OBSERVACIONES: .
g Do MiopTe6)-8 ¢
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO Hiﬂﬂﬂﬂ% DeL TERMGMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'
g >
£ .4oto 2-1-15 |02 "¢ [Hiklgans | 106% 1047°% o
- g s . . - o
O N A L2, \ L[S ¥ Ayt
j d (% 1o > =
S . DoNKo 11234 STV 7eS AN = [05 8,
m z. 2 Y Y A
ml ( | (2-1.25 |20 WAL 06 L Z5C or
- - (o) f P s ) b
 Nonasloa”” a1k 2% o

s se

Mﬁzﬁ Y RUT JEFE DETURNO
4 )

en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir “ACEPTADO”, de lo contrario serd "RECHAZADO

! ESTADO: Si el valor %\ a

-

€. Lo7o Q,§F

Z0P0E616 A sgx\sf

&W 205?25 PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MIN5_10Ed 0

7
1 T -y e
BALANZA:  [coDiGo: | LidZ U ik (%2 [capacioan: | (A | UBICACION DE BALANZA [— &=
_ [sLio causracion: &7~ SEE3 7 | FECHA JILTIMA CALIBRACION: | Wil \Q :'«\
. Y 4 \\)._ ¥y 32 3 RO 1 ,
. C Lo Sres. BLy4 ;.r:,..“ 1206 09 N\ Q \ r Yy A n boorey
\\...\. o () i )V JJ =N A ;nJ le JEE L
PESO TEORICO MASA - INTERVALO DE
NOMBRE FECHA HORA CODIGO MASA PATRON PATRON MASA P1 MASA P2 MASA P3 MASA P4 MASA P35 ACEPTACION ESTADO
7 s
Sbtne D 0 (UKo BT T s o T e o ees T e o D M
bt D 04U o praagl 18 PSR VE AR S oo, 2
” G 3 e g i A R
Esory 11n. ral e ¥ [anEd (ece. O Tied O3
SR ANTZ Q6 20D L Lt | 2.9
S 15 O YEre S - 3
[ SeTo |ptt-29C7 Wi COY | ipee 0. | 0.0 I
i AuZ G0 y > | cote Q| Foce: o (€]
- E - ; i o 3 =
St Alng L7 V0 anEor L% e SR SIS o
A 2, - POLUAR [YP0S -2 0 2O VT JZ
w, ~ i : S y . ; .
o T P . = [ 3 Yo X WY &
e 1-10-25 | 1 0O [HRETE AN WAL o A i o
I \\, : : Proeip 9 199499 wooow v 1 /9999 ] W60 g2
i i |20 ANTBS y Q _ 1999 Tlooc i 17000 o PMY) Q..
T\ Sulw U428 | £ LUZ O P c@ D.\.GQ. ) _\om.wc.h 2000 G LOCG 2008 Q
- L ; b £ Coof
v " - :\/\N\ﬁ“\\-\r\ @\Fr ‘l & - \:\ -7 i
A ~ 1 4 €24 - U T8 LIl
TR 5\ gk ta
- P s . Lo / 7%
bl Mt AT S - 2L Bl \. \
NOMBRE, FIRMA Y RUT Z€FC DE TURNO

- NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSENAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

PL: Fosicién esquina superior izquierda de fa balanza

° ‘ P2 Posiciér esquina superio
@_ |n

’
P3: Posicion esquinainferior derecha de la balarza

P4: Posicién esquina inferior izquierda de la balanza

‘ P5: Posicidr: central de la balanza

Estado: 5i o! valor regi: de las ma:

ol

se los i de i definidos se dube escribit “ACED), ADQ", de fo contraric serd “RECHAZADO”




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_WINS_10 Ed ©

salANZA:  cdoiGo: | My el ool [capacipap: | A | UBICACION DE BALANZA [ taph RIS P 7
[SELLO cALBRACION: 1 Of « 4 D3 J i FECHA ULTIMA CALIBRACION: I (g -V "¢

OBSERVACIONES: \m. \\w\ hr“% \v\\ ‘ mﬁm \ﬂ U\ f., .\\ - Jhﬁ}mk ?.\I\V \..\thw
A g oemsy TS 3EBYEED- D dedimk.

e e

NOMERE FECHA HORA CODIGO MASA PATRON PESQ ._‘vmhu.wv_mw MASA MASA P1 MASA P2 MASA P3 MASA P4 MASA PS5 _”MM”M”M”V”_M ESTADO

m\ 5060 12-n-25 |02 > IFDS (Ka Lope. @ | pbO loeg O 90C. 0 100¢ Q.4
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Pﬁli A
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o
zo{wzﬂ FIRMA Y RUT PERSONAL QUE 2;«8 PAEN LA >n:<€>o \\\\ —

€, m.x’\; Y RUT JEFE DE TURNO

ierda de la balaj.2a
echa de is balanza

} p1: Posicion esquine
@ @ i P2: Posicion esquina
@ P3: Posicion esquina it
P4: Posicion esq
@ @ ¥5: Posician ce

Estade: Si e! vator

en loz in' de incerti pre definidos se dehe esaibir “ACEPTADD”, Je ic contrario sera “RECHAZADD”




PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD

FORM FT_Mitis 11 €4} 73
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PLANILLA DETERMINACION DE RUMEDAD
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIiMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparaciéon de muestra composito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. (4384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13082662-8 Cantidad de items del 1
10-11-2025 DUS

Peso tara (kg)” N/A Peso neto humedo (kg) ]10.010.820

Porcentaje de humedad (%) 8,93900 Peso neto seco (kg) 9.115.953

Exportador CODELCO Peso muestra compdsito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 11-11-2025

(inicio/término) 12-11-2025

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 11-11-2025

embarque(inicio/término) 12-11-2025

Tipo de embarque™* GRANEL

Nombre de la motonave OCEAN BLISS

Total de lotes embarcados 20

Identificacion bodega™** 3

Cantidad contenedores* N/A P

Procedimiento toma muestra PT_MIN5 01 o

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra go
al DUS N°13082662-8 ITEM N°...1.........oon.

Fecha de recepcion

dmbre / Firma Cargo respon

ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

*Completar solo para embarques en contenedores.
**Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor 0 maxisacos en contenedor.

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

***En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana
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