1.- INFORMACION GENERAL

Referencia ALS

N® Resolucién Vigente S.N.A

DUS / Fecha

Exportador

Contrato COCHILCO y cuota

Puerto embarque

Consignatario

Procedimiento certificado

Nombre laboratorio de ensayo

2 - PESO EMBARCADOC POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS

Fecha de inicio muestreo
Fecha de inicio Embarque
Cantidad de contenedores *
Peso bruto Himedo (ka)*
Peso neto himedo (Ka)
Peso Neto Seco (ka)

Identificacion Imdengf3

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Humedo (kg)
Determinacion de peso
realizado por

4. INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso

Capacidad del equipo de control de peso

Codigo y fecha de dltima calibracién

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 81
Vifia del Mar, CHILE

INFORME DE PESO T +56 32 2545 50)
CONGENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13104367-8
ALS INSPECTION CHILE SpA
VEN-2511-0267 /f 22-11-2025 Aduana VALPARAISO
4384 N° de registro INN Ol 199
13104367-8 // 19-11-2025 Cantidad Item del DUS 1
CODELCO Rut del Exportador 61704000-K
CCT125044 /f NOVIEMBRE 2025 N° de Contrato ZU-5T7-501,111
PVSA Nombre de la Motonave OCEAN BLISS
TO ORDER
PT_MIN5_01 Cedelco Ventanas
CESMEC
f
1
20-11-2025 Término muestreo 22-11-2025
20-11-2025 Término Embarque 22-11-2025
Cantidad de sacos®
Peso tara (ka)
10.607.130 Humedad 9,38047 %
9612131
2Y5
10.607.130
Pesometro
' f
Bascula
Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)
RAMSEY
1200 tmhfhr

PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM - 19211 i/ 10-07-2025.

‘FomiEra 5 1ABOTHONG 3 KU a0t ega 18
£k 8t 4050 36 CompAnta CUANIS 0 rate de gmbaTGIE
1 Etn 0080 3090 58 EOMplLa CURNGD ¥t LONEEATIAD S 6T
L Eipaso -

5 En omparaues g contortrade 3 granety 513 Dadega ez s de un DUS, in

£ BODEOA OV DU 1), anbgnd s N DUS (3, ¢oniitad ), BODEGA 204 DUS (1) corddin ki)




ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Vina del Mar. CHILE
INFORME DE PESOS T +56 37 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13104367-8
ALS INSPECTION CHILE SpA
5.. INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] HUMEDAD PESO
LT INICIO TERMING TARA BRUTO NETO M| seco
I
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote ~ o
SACO ESO HUMEDO HUMED | PESO
LOTE FECHA |CONTENEDOR SELLOO.L CANTIDAD TRRA BRUTO NETO AD[%] | SECO
i

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271,486-1

(Area Minerales)

S aass
 Bile 59 Wrrbarques 0 LONCEnEada B oNECIONSI0 en LenNaSCteY
194 #1 5 BP0 56 BTOA ) U MAKS 3OS

s b m 8 erbarts usento pagirs u %2,
s aurs o (ercenato » g [ DUS, ind
E1 BOOEGA 1 (4 DUS (1), Canbdun kg, i DUS (3. cambead o), BODLOA 2 ON° DUS (1), cartedad kg)




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

; g Bad %
ALS Ref V&f\j = Z&A /] = Bz S 9’ Fecha inspeccion ‘;ezl;lil‘ A/DZOZ,?\

:zbredela QO’JBN IN/ANS Comprador HQVLW’MZA«
e, | QuSn s | Dangiv 6
st | Condve |sihe | Zolitfzs
vaes | Qe Ao |eee | 22 /11 Jip2S
Waces [20STSoL {1/ |wos | 3404362

E:::;-?a (s)a 2 \/ S_ Fecha de DUS /f/f{ 2028
Ton. a e,
ermbacar | /L) o0 Erbocades | |0403,17

o Cuenta con los Procedimientos de: . Identificacién
Toma de muestra de embarque manual d V1. Rins .9
Toma de muestra de embarque automdtico 0 D+ L Ak /]
Determinacion de peso O 01 MsS- o
Determinacion de humedad 0 v4_ i § ~0
Preparacion de muestras para analisis quimico 0 1. Jup £ =%

Pagina1de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cortador Primario

Cortador Secundario zp/é 0 0

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

20/t 2\ Zvun [s4

. b;b\%w Ag U treo owtonatito QO C- Q»-Joo«o(uq

veva Ae ACYUL CIO AUIQ-—\Q \oclo 2\ \Jroco.,so ole

Corgp (Towe \56) (c-0%) -

Pagina 2 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

s

£
E\p]ica Si ./

NOEL]

Observacion

,Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas
condiciones?

;Existen materiales ajenos al equipo?

;Cortador automdtico estd operativo?

C=5 Cdla.

llenado, limpias y en buenas
condiciones?

Condicion de bateas, multilift antes del

S

:Se encuentra

é o‘r;es;: dea
lo sefialado en

Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si No

Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador Z/ 0 g 7/ 2

Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de / / estado
muestras ‘I W 2 d _—— .

Q:Dm (o o,@ow es\a=>

Sefale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS Z/ O 6/ O S;-b ,Ufg

Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas o O 7/ | _ -

oz eS\AD

Describa estado de las mallas utilizadas

Mallas Al o | A | o /NO, AU €5B100

Pagina 3 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Si# No [ |

2.4

Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: :
Pesémetro 2/ 0 C/ S
Béscula de puerto o o
Béascula de planta o0
7 © |Indique N° TN 2T\

¢Es calibrado? | certificado

7/ |Senale la frecuencia

¢ Tiene programa de calibracién? cqm 6’1;5@

La calibracién asegura la trazabilidad 7 [ |Senale quien lo

con patrones nacionales o internacionales calibra (&S5

Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ¢Estos se /7 0 |Comente

usan Unicamente para calibracién y para ningin otro propdsito?

;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un Q/ [ | Sefiale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra

patrén nacional o internacional. ? o7 ws >

;El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones /0 |Sefale la frecuencia
establecidas. ? / Oty 6 Fs555

A [ |Comente w&s
Crlita thbm.@ﬁ

Otros no mencionados aplicables
B Conslco-

| Aplica  Sill No/ |

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR
TONELAJE

Z
lAplica Si‘ﬁ( NODI

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[ ,Balanza de Plataforma (Bascula)
V/galanza de Correa (Pesémetro)
(1 Otro (Especificar) - ;

Fabricante \hptneg o Marca WARSZY
N°deserie | 1"27), b A Modelo ‘

%

i

Capacidad recomendada Indique \7,00 ‘\’ﬂ'“

Fecha ultima certificado de calibracién oficial bl f(i.-,clBa /@9 {Z{

. . » Indiquelos [
. Qué pesos se usaron para la calibracion? (L («6&05 bg_ sw "ﬂ»‘/
Fecha ultima Verificacion. Indlquela% /,{4 /@j/

. G Indiquelos™( =\
;Qué pesos se usaron para la verificacién? 4 Cehw v 9/1?/\) .

ol
[Aplica  Siy No (| |

4.1 B r e
INSPECCION PRELIMINAR ol s Observaciones
;Las correas, guias, polines y tensores estan todos ' o
limpios? ;
[ =
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro q / '\'{M }A)L\;'\MC ek
antes y después de la seccién de pesaje?
;La correa corre bien cuando esta vacia durante la / -
puesta en marcha? i
.Se observé cero en 5 revoluciones como minimo / 0
cuando estuvo vacia? ;
INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;’I‘d}‘;; Observaciones
;La razoén de carga en el momento de la inspeccion, esta 2/ 5
dentro de rango especificado? gl
;lacargaen la correa esta siempre consistente, (mismo / 0
nivel o pareja)?

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

/
mica Sill No D/ l

Plataforma limpia 0 O
Tamafo apropiado de

O 0
la plataforma
Accesos limpios | 0
Se mueve libremente o O
Pozo limpio / seco O a
Accesos nivelados O a
Cero cuando esta vacia 0 O

;La Balanza de plataforma (Béscula) siempre esta
en reposo antes de pesar?

;El chofer siempre esta dentro del camién al 0 QO
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la o O
plataforma esté vacia
i Indi
:Se necesito reajustar el cero? & 2 (¢Indique cuéntas Veces?)
¢Los equipos se mantuvieron limpios durante la a 0

operacién de pesaje?

Pagina 6 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

-
5.1
HORNO Wb o, [ o ReSA oo 2 | o niwp
BALANZA Min\Jcu-0oh| @ | 0 §§-2s (oo 2.1 0 lg0aTomo
HORNO A0 | 7| 0 Pfes29| 0| O 7.1 0 2o 1w
BALANZA rooki s | # ° S8 Alo
MAGSA (PATRONES)[WF OS2 0o | .
y 4

TERMOMETRO .
REFERENCIA hio-(p-09L

’ \0«@5 Ui-Uga-01L 7 0l Bon “Chofctd 0z

Cooel co.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza

¢;La balanza se ajusta a
necesidades de operacién?

;La plataforma de la balanza
esta limpia?
;La Balanza se encuentra

LN

nivelada con la burbuja al O
Centro?

:Se encuentra limpia el drea de o
pesaje? B

;El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este andlisis, esta
acorde a procedimiento?

;La plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

NENENEN

o [ {200 61s Gon s sa Alkor,

S

Horno

.Se encuentra limpio el horno?

;El visor de temperatura, marca Indique la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en il el funcionamiento del visor ~p
procedimiento al momento de ' l@ 3 c,
la inspeccion?

(El Horno se utiliza solo para \
este anélisis y para muestras de H W-Uza - Ol L

embarques?

El espacio de la camara del , Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las

O bandejas
Bandejas? %% Q’)I\J)ZSAS A@lq,\o"
¢El horno tiene ventilaciéon? D 61\ (:L)CT'\ACGIQ ﬁfu}\m )

\\
a

o

B

Pagina 8 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Siil  Noi/ |
Si | No :
;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en 0 =
buen estado?
iSe observé Cero cuando quedd vacia la bascula? | 0 O
Si | No
;Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso - f
Hamedo, % humedad, Peso Seco?
;Se verifican de férmulas de célculos? o m
/
| Aplica Si 7 No DJ

14

¢Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, 7| O
Peso Seco? .

;Se verifican las férmulas de calculos? { O

Pagina 9 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codeico Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

6.3

Nave X Soal vj_ﬁ% 4R 0
Control de inspeccién Ref ALS \)@Q)”)}% A1-928Y v 0
Destinatario muestras y cartas Laporatorio de Aduana )5’, 0
DUS (Definitivo) 1510956+ 9 Fa O
Exportador Llongllo A, 0
Contrato Z0-ST Sof 444 i 0
Cuota NOuzhBie 2025 A d
Fecha de Embarque 70 o\ 11 de Vouebre Wl 7 0
Lotes 77 P O
Peso Hamedo Final lO[,o} \h S i 0
Humedad Final 13 B’Q-‘f’? / i ] o 0
Peso seco Final 6}57: =) N 0
Firma del inspector y timbre S} 0
Bodegal(s) L PNES . e ST 0
Fecha de inicio Zp{,{,{ (7€ \g—grmw th .
Fecha de termino 22 v [15 pad 0

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique
procedimiento utilizado

Se realizé la preparacion de _
gy "
muestra como lo |nc|scan_los 2 "/,.' N S ) L

procedimientos establecidos

=Y
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

7

7 i 1 Cuenta con: No Identificaciéon
Control de Rotainers o Contenedores q a
despachados a Puerto '
Planilla Control Rotainers o Contenedores en 0 a
Puerto B
Planilla Control Rotainers o Contenedores al
embarque en nave - -
Set fotogréfico de proceso O g

2Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | & | [
en la nave?

iSe verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial 0| o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

4]
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

o (a0 Q
Nombre y Firfha Supervisor de Inspeccién y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 12 de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[0 Presencial

Fecha %[ / Wlodaligad de 0 Eﬂ?::;Elaedrénico

// A/] 7/) @ Reanin (] Otra (Especificar)
Exportador QDMXCQ

Exportador: S 659 : l

1CA 124
Asistentes 0
—
ALS dban At

R

Cantidad de DUS
que se embarcaran

Toneladas totales

e

a embarcar (tmh

o6

N° de B/L i Nave %«) g ( 55
) i
Tiempo
Puerto de
presupuestado / p— ,
para el embarque Zq Aé%ﬁ embarque AP, CJ/T/'fdf
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

s

Fecha estimada de

despacho de
rotacontenedores //
a puerto
Tonelaje del DUS / 609
N° del DUS j}do%(;?% 0.

Cantidad de Lotes
del DUS

3

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS

245

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

/(Ozéo.o.["

Cantidad de items
del DUS

/

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

/

Fecha estimada de

despacho de

rotacontenedores

a puerto
Tonel del DUS
Cartidad de Lotes

| DUS
5 Bodega(s) a

Wridel DUS Cargar del DUS
Tonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedor
a puerto

Id

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.

2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lefes
del DUS

i

Bodega (s) a r
Carfar del DU/

Tonelaje del DUS

/Oaétidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores

a puerto

.‘Referencia Ol

L 4¢b

(Ref del \], i . Muestreo

se?vics) ALS) 2 'LS& 0 Zb} (lugar)

Material Control d .
C::SZ? ’ CU'C&L:' QLDDJ!), P;)S':;(r(cl)ugaer) Cdu-u’ C 4}

|dentificacién

Humedad
(N° de lote o Z N el (ﬁ l /
contrato) U 5T SO-L &ii {lugar) [17 a 8 Al Up
Piieits dis Preparacion de
o L Muestras (A L._ _ p

Embarque /\)UMMS, C["\(i (lugar) b. «A S (N Yy

# Correa O ALS

0 Rota Contenedor D/Otro(lndicar)
Modalidad de E g‘;ﬁ::'ﬂ Laboratorio de CGBM Q
Bnbrgye [1 Contenedor a Granel Ensae

[0 Contenedor en Maxisacos
Fecha / /
Estimada de % Tamaifio de los
Inicio del (&D /M 2 Lotes S(DO mh APW
Embarque _ P
Fecha g;Dfa (12 horas)
Estimada de ’le /M Z Modalidad de Noche (12 horas)
Término del Turnos
Embarque

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico

Responsable G 7 C
dela e ) OICC-

Inspeccion
Equipo Técnico Operativo

3000(4w\ Y | \\ec o« \‘{ QA,\O«S\}\ B%) A

edd{){(}o 6. | Liicn ©O. Cloa A, Q\ema/"c
Hovreo L. 5\‘3559 R. A ahOnf Q ‘ 'k\*?-fo«a‘?—f o,
wis :

Observaciones

O’\)QCM AQ. Qv—\oofq.aﬂ. “A '

Z{ S| Sitio de
I Acopio 0O NO
OPCION A-SITIO 2 0 NO Bodega
Andina
Pesémetro Ramsey, modelo 7 S| Cortadorde [#”SI
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre [0 NO
456 456
Sitio de acopio
o Sl O
Bodega La
OPCION B - SITIO 2 / 0 NO |greds a Ao
Pesdometro Ramsey, modefo q sl Cortador de 5|
Microtech 2301 ubicado/en correa J NO muestras Torre O
CVR004 N2 0 NO

Pagina 4 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

a Sitio de acopio | SI
OPCION C-SITIO 2 NO |Bodega La O N
/ Greda
Pesémetro Ramsey, modelo 0 g Cortador de /l] S|
Microtech 9301 ubicado en coyfea muestras Torr,
O NO 0 NO
A 45
% S| gmoe aac:oplo {]/SI
OPCION D - SITIO 3 0 NO °9 0 NO
/ ndina
Pesdmetro Ramsey, modelo S| Cortador de :
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
0 NO NO
,4.; 45 b /
N e B
OPCION E - SITIO 3 0 NO . 0 NO
Greda
/\
Pesdometro Ramsey, modelo 0 Cortador de 0
Microtech 9301 ubicado en correa 1 Ao muestras Torre /N0
CVRO04 N°2
/ /|
o Si Sitio de acopio |0 SI
OPCION F -SITIO 3 0 NO |Bodegal 0 NO
Greda
Pesémetro Ramsey, model 0 sl Cortadér de q sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
& 0O NO 45 o NO

S| S o de

OPCIONA-SITIO162 1 NO Acopio 0 NO
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto /
Coquimbo
0s Muestreo en o Sl
Bascula de puerto Coquimbo cargador 0 NO
o NO f
rontal
: 0 SI |Sitio de acgpio |0 Sl
oroons-smotsz /15 o eap / B
Bascula Instalaciones Codelc o Sl Muestreo o Sl
Andina Saladillo 0 NO |automatico 0 NO

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

O Muestreo Sl
0/ NO |Manual s

obre NO
rotainer /

Sitio de
kAcopio

o sl

OPCION A - Puerto San Antonio 0 NO

(Rotainer) Bodega
Contopsa )
1./ Muestreo en o Sl
Bascula de Contopsa NO cargador 0 NO
frontal

Sitio defacopio

OPCION B - Puerto San Antoni g ilo Bodega . zlo
(Rotainer) Contbpsa -
estreo
Bascula de Contopsa g iIIO anual sobre | " S|
rotainer 0 NO

Stiode |0
Acopio o
OPCION D NO |gydegat, 2,3y

/ |4
S
N

Cortador de o Sl
muestras Torfe |0 NO
descarga CX 2

Pesémetro Ramsey, modelo
MT9301F ubicado en correa N°2 O

Pesémetro Ramsey, modelo o Sl Cortaddh

MT9301F ubicado en correa N° 0 NO M 0O NO
anu

o

[ VIR Bead § PR ™ .
atico

3 - 5 ok 1
17 En correa mediante cortador autom
En correa en forma manual
0 Manual sobre una pila a piso
0 Manual en cargador frontal
(] Manual sobre un depésito volteable
[ Otro (Especificar)

Pagina 6 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[ Balanza de Plataforma (Bascula)
& Balanza de Correa (Pesometro)
[ Otro (Especificar)~

Fabricante

Marca

ANSZ

N° de serie
. e &

Fecha de la ultima calibracion

oS

Modelo

Mt 9h X &2

Indlquefecheo % /@(

Fecha de la Gltima verificacion.

Indique fe%//l/] l?/(

VIIN ON D

R :‘%.,.l g wd w ¥
DE

BALANZA GRANATARIA &
Fabricante AND Marca JATND)
N° de serie !‘/‘.“ WJAG)-00 4 Modelo i - Ao i

Fecha de la ultima calibracién

Indique fecha

14-{0- 2025

Fecha de la dltima verificacion.

Indique fecha

Ylin L

BALANZA GRANATARIA
Fabricante A Marca And
N° de serie fn A0S Modelo GF*{ZK

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

LY 1o 2025

Fecha de la uUltima verificacion. gt qu///f //M
HORNO .

Fabricante | H WD | Honn Marca £) 10 e [ i)

N° de serie A inv- Uz O3 Modelo < 2o0- 1{099 e

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

oS /os gozs

Fecha de la tltima verificacion.

Indique fecha

el [

HORNO
Fabricante Ao EETHzw Marca A pETH
N° de serie 5 a-tlead - QKZ Modelo Hs 7200 - fowo 46

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

0‘3’/@5 /2025

Fecha de la tltima verificacion.

Indique fecha

Zolut [28

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

MASA PATRON

: A /
Fabricante A Marca AN[D

N° de serie AAF!- oS Modelo ,/k,,

Fecha de la Gltima calibracion IR 22 -0 (/_, &o2S
Fecha de la ultima verificacién. Indliquetests m/ /{,(/Z(

MASA PATRON , :

Fabricante /(//g Marca V74

N° de serie I pé Modelo 2>

_— . - Indique fecha
Fecha de la dltima calibracién 4

Indique f =
Fecha de la Gltima verificacién. ndique fecha 2@//{,4 /&(

TERMOMETRO ,
Fabricante C’// 7 Marca ﬁ#‘/
N° de serie S fod - 020 Modelo =
{ .
Fecha de la tltima calibracion iR i ./70’ 06_, 25
TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

i . s Indique fecha
Fecha de la ultima calibracion 9

Pégina8de 9
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NOTAS

X Wlghon  futoldiie s - oo e
Dowicie e By Erblgea

Enie X
Nombre y Firma rvi speccion y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 9 de 9
FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024 ;




Form FT_MIN5S_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de . Verificado por
verificacién ZO[ 1 l2§ A\ ’L'LJ ,M ]’[/< (_AJS &
Puerto Exportador
Pise (oo
Marga del Mod'elo del
pesometro DJ’\ (\&Q)‘/ pesémetro ﬂxq\ )()(F
Verificado por C . Q) o :
Ao B\,
Firma .
Control ALS Q\'\E B QY\I’\!
Fecha

2ol g 9q g |2

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O

LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION




,

Testing and Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3
FECHA 20/21/22-11-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
M/N OCEAN BLISS |DIVISIONES 0,01T
CONCENTRADO ANDINA INCLINACION 14°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 12:11 PESO DE CADENA 86,690
HORA DE TERMINO 4:50 |ICONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
[ous 13104367-8 [DURACION DE CALIBRACION 686 SEG
BODEGAS 285 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUS:SL%’:DE
Calibracion Inicial 1C CERO 14:55 -0,04 686
Calibracion Inicial 2C CERO 15:07 0,02 687
Calibracion Inicial 3C CERO 15:20 0,00 686
Calibracion Inicial 1S SPAN 15:42 -0,05 688
Calibracion Inicial 28 SPAN 15:54 -0,10 687
Calibracién Inicial 35 SPAN 16:06 0,07 686
Cero termino 1° Lote 4C CERO 21:02 -0,01 687
Span termino 1° Lote 4S SPAN 21:18 0,05 687
Cero termino 2° Lote 5C CERO 1:40 0,04 686
Span termino 2° Lote 58 SPAN 1:57 0,03 687
Cero termino 3° Lote 6C CERO 8:38 -0,01 686
Span termino 3° Lote 6S SPAN 8:55 0,05 687
Cero termino 4° Lote 7C CERO 17:36 -0,02 686
Span termino 4° Lote 7S SPAN 17:54 -0,09 687
Cero termino 5° Lote 8C CERO 0:43 0,03 687
Span termino 5° Lote 8S SPAN 1:00 0,00 687
Cero termino 6° Lote 9C CERO 5:10 0,01 687
Span termino 6° Lote 9s SPAN 5:26 -0,01 687
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS E.MUNOZ // P.CARRASCO. 7




@ CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPGSITO
Form FT_MIN5_14 /Ed O
]
EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13104367-8 2 SOBRES 300
NAVE OCEAN BLISS 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA ZU-5T-501,111 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125044 // NOVIEMBRE 2025
ADUANA VALPARAISO |LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 20-11-2025 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 22-11-2025 HOJA (n de N)
LOTE BODEGA PESO HUMEDO HUMEDAD PESO SECO PESO PONDERADC
N° N° (TMIH) % (TMS) {g)
i 2 500,000 9,28 453,600 T 044
2 2 405,400 9,28 367,779
3 2 500,000 9,38 453,100
4 2 500,000 9,37 453,150
5 2 500,000 9,37 453,150
6 2 590,570 9,47 534,643
7 5 500,000 9,37 453,150
8 5 500,000 9,37. 453,150
9 5 303,840 9,43 275,188
10 2 500,000 9,31 453,450
11 2 500,000 9,25 453,750
12 2 500,000 9,27 453,650
13 2 500,000 9,35 453,250
14 2 511,550 9,29 464,027
15 5 500,000 9,32 453,400
16 5 500,000 9,33 453,350
17 5 500,000 9,53 452,350
18 5 584,750 9,53 529,023
19 5 500,000 9,58 452,100 - 594,
20 5 500,000 9,41 452,950 94,2
21 S 500,000 9,44 452,800 94,2
22 5 211,020 9,43 191,121
" TOTAL T 10607,130 " 9,38047 _ " 9612,131 2000

Pagina 1 de 1]
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ALS Inspection Ch'le SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500
AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA
f

De nuestra consideracion:

Por instrucclones de los senores COUELUO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra composito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucién vigente S.N.A. 14384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13104367-8 Cantidad de items del 1
19-11-2025 DUS
Peso tara (kg)* N/A Peso neto hiimedo (kg) [10.607.130
Porcentaje de humedad (%) 9,38047 Peso neto seco (kg) 9612.131
Exportador CODELCO Peso muestra composito [300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo 20-11-2025
(inicio/término) 22-11-2025
Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE
Fecha de 20-11-2025 f
embarque(inicio/término) 22-11-2025
Tipo de embarque*” GRANEL
Nombre de la motonave OCEAN BLISS
Total de lotes embarcados 22
Identificacion bodega™™** 2Y5
Cantidad contenedores® N/A
Procedimiento toma muestra PT MINS 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestg

Fecha de recepcion

“Completar solo para embarques en contenedores.
*Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

ALS Inspection Chil
(Area Minerales)

e.gorrespondiente

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1(N° DUS (1), cantidad Kg: N°
DUS (2). cantidad Ka; BODEGA 2 (N° DUS (1). cantidad Ka).

Entrega de muestras — Aduana



