ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
INFORME DE PESO T +56 32 2545 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13155275-0
ALS INSPECTION CHILE SpA
1.- INFORMACION GENERAL

Referencia ALS - VEN-2512-0264 // 12-12-2025 Aduana : VALPARAISO
N° Resolucién Vigente S.N.A Z 4384 N° de registro INN i 01199

DUS / Fecha H 13156275-0 // 10-12-2025 Cantidad Item del DUS : 1

Exportador z CODELCO Rut del Exportador : 61704000-K
Contrato COCHILCO y cuota : CCT125067 // DICIEMBRE 2025 - N° de Contrato . IN-5T-502,121
Puerto embarque : PVSA Nombre de la Motonave 5 MH ARPEGGIO
Consignatario : TO ORDER OF SHIPPER

Procedimiento certificado : PT MIN5 01 Codelco Ventanas

Nombre laboratorio de ensayo' : CESMEC

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS H 1

Fecha de inicio muestreo : 11-12-2025 Término muestreo : 11-12-2025
Fecha de inicio Embarque z 11-12-2025 Término Embarque 3 11-12-2025
Cantidad de contenedores > : Cantidad de sacos®

Peso bruto Humedo (ka)* : Peso tara (kg)

Peso neto hiimedo (Ka) : 10.547.760 Humedad § 9,03861 %
Peso Neto Seco (kq) £ 9.594.389

|dentificacion bodega® : 4

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Himedo (kg) 3 10.547.760
Determinacion de peso
realizado por : Pesometro
P tro X
Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso 3 RAMSEY
Capacidad del equipo de control de peso : 1200 tmh/hr (C-3) // 1500 tmh/hr (CE-02)
Cédigo y fecha de dltima calibracion 5 PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM - 19211 // 10-07-2025 TOTAL EMBARCADO ES 4251,390 TMH.

PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-19977 // 17-09-2025 TOTAL EMBARCADO ES 6296,370 TMH.

Taboratono @ muesta o

y tida por més de un DUS, indicar 1a bodega y ef DUS que s comparte

T
2
3
4 Gmedo y peso. , se deberd ‘contenedor, 3 medoy
5
£} BODEGA 1 (N* DUS (1), cantidad kg; N' DUS (2), cantidad Kg); BODEGA 2 (N* DUS (1), cantdad kg)




ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Viiia del Mar, CHILE

INFORME DE PESOS T +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13155275-0
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
LOTE HUMEDAD
0 INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO 4| seco

TOTAL

6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LOTE FECHA CONTENEDOR| SELLO O.l. CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Rep te Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

Todicar e

pagina. identificar cada contenedor,

T
2
3
)
5 En emb: ¥ 511 bodega ‘mas de un DUS, indicar la bodega y el
£} BODEGA 1 (N" DUS (1), cantidad kg N° DUS (2), cantidad Kg); BODEGA 2 (N* DUS (1), cantidad kg)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

o zoh-0264

Fecha inspeccién

Nombre de la

Macie ML\ -N\%(?(?(O Comprador f\)“)\(\K‘){

Erbarae \kmm Ol oo | Wl _0lA,
e meose, | LA LLS
S TR O PR Lo iCokalll 9 i1 0
Identificacién

wasre WET-Sol 4o 4358503570
E:r;ea?a (s)a L‘ Fecha de DUS i@, i Z - Zg
Ton. a Ton.

(eirrrr:b):)rcar kO'SSD i (Etr;l/‘):)rcadas [(D 5 L{ }/ ?L

Cuenta con los Procedimientos de: P Identificacign
Toma de muestra de embarque manual 7, 0 YVNS. D A
Toma de muestra de embarque automatico 7, O VT-h.aS. 0
Determinacion de peso d 0 Vi-MinS-oA
Determinacion de humedad ﬂ/ 0 ﬁ - MO O/L
Preparacion de muestras para andlisis quimico A 0 VT- M NS~ oA,

Pagina 1 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cortador Primario

Cortador Secundario Ce

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

llin/zs
Vsorwkno (€2 lonfedot Acto mtico  Oponki Vo.

bbs 2,5,512,8, lo1 (U, lb; 18, %0,21,2C .

F(iLs
Vosoretno €5 torttbon  Hotomtio  foan ™

N iSuen

[,o{ag P% NA)%H\LO HANuA\ A,V,é,?,'l/f,)g/)(ﬂ;/;e.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica Sif No[l |

No Obseﬁ)acién

Si
iCorreas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas ?( O
condiciones? p
;Existen materiales ajenos al equipo? 0 4

;Cortador automatico estd operativo?

wend :B.!

Condicién de bateas, multilift antes del

llenado, limpias y en buenas

condiciones?

B N/

o | 3y, Golw (prkovor CE-2Z /_V.C—?; ohlg »

Jops*

%
”

N

A

{

¢Se encuentra

¢Corresponde a
lo sefalado en

Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si  No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador f/ 0 Q/ a /W 'Z/
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de Z/ ’ ‘ - estado
muestras ‘ - — .
ONGENN Mo 750
/ / Seiiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS V./ O \/ O 6 q = —
SN ?) | 03)2‘) <O\ A9
, Describa estado de las espatulas utilizadas
Espéatulas / 0 7/ O /Ql)/ sl
INERIL Y a)
| Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas }/ O Dj O

10 Doews s
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

/
rApIica Si V No lu

i S s
2« i E

Si No Observaciones

Equipo de pesaje a utilizar: _
Pesémetro Z/ 0 Ce 2'
Bascula de puerto o o =
Bascula de planta g, 0 C’ b

7 0 |Indique N°
o Certificado
7 |Sedale la frecuencia

;Tiene programa de calibracion? y, Crexy QDW?

¢Es calibrado?

La calibracién asegura la trazabilidad 7 [ |Seiale quien lo

con patrones nacionales o internacionales B calibra (10NN

Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) jEstos se /[ |Comente

usan Gnicamente para calibracién y para ningtn otro propdsito? /

;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un /1 |Sefale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra 55
patrén nacional o internacional. ? yd

El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones A [ |Sefiale Ia frecuencia

establecidas. ? CA-QX Wb@

A4 o gDr:ente %H&%
P s

r

Otros no mencionados aplicables

| Aplica SilJ No l,/J

2.5

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR
TONELAJE

[Aplica Sif  Noll |

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza de Plataforma (Bascula)
Balanza de Correa (Pesémetro)
(1 Otro (Especificar)

2

Fabricante NphSsy,

Marca

)N°deﬂserie 6“ Y [ [/6?2.2"

it B

Capacidad recomendada

Modelo

Ty 40 f1o0 e

Fecha ultima certificado de calibraciéon oficial

Iﬁﬁrf TZO / lo/?/28

¢Qué pesos se usaron para la calibracién?

mdlc@gtég (\\j (fp Eos, _AOLO\

Fecha ultima Verificacién.

Indiquela

LN 01s

.Qué pesos se usaron para la verificacion?

Indiquelos

Cs\O iﬂ <fam .

k)o(m?

Vi
[Aplica Si/ No [

Indi -
INSPECCION PRELIMINAR s'i‘d':‘; Observaciones
74
iLas correas, guias, polines y tensores estan todos / a
limpios? ‘
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro
, . . D s . =Y . ./
antes y después de la seccién de pesaje? ! TN,/\),, \M AACAO ¢
iLa correa corre bien cuando esta vacia durante la Q/ .
puesta en marcha? )
.Se observo cero en 5 revoluciones como minimo 1 o
cuando estuvo vacia? ‘ '
n :
INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;. d".‘;‘; Observaciones
;iLa razén de carga en el momento de la inspeccién, esta g .
dentro de rango especificado?
iLa carga en la correa esta siempre consistente, (mismo }[ 0
nivel o pareja)? '

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica  Sil] No Dl l

Plataforma limpia O O
Tamafio apropiado de g .
la plataforma

Accesos limpios O O
Se mueve libremente 0 0
Pozo limpio / seco O O
Accesos nivelados O a
Cero cuando estd vacia 0 O

¢;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta
en reposo antes de pesar?

.El chofer siempre esta dentro del camién al 0 0
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la O O
plataforma esta vacia

3T O 0 cIndique cuantas Veces?
iSe necesitd reajustar el cero? (gindiq )
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la ] O

operacién de pesaje?

Pagina 6 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

s Si

/ /
HORNO NIARAEAN S Sl lE 410 [apT
BALANZA o -Uzo-0oA ] 71 o [HIl2S o | o 7. | 0 (On oMo
HORNO — hounons [ 7] o 8ISk 0 | o 71 0 O 1M)
BALANZA buo-Usv-olg] 7| 0 [A4]folzs) o | © 7 0 |Crp WAD
MASA (PATRONES| e [ 7. 0
TERMOMETRO g 7| o
REFERENCIA iy~ Gop. 01}
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza
;La balanza se ajusta a
necesidades de operacién?
iLa plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

iSe encuentra limpia el drea de
pesaje?

(El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

"
/
e
/
;La masa utilizada por cada y{
£
/

O

Do s Ot bandoss Aoy .

O

bandeja, para este analisis, esta
acorde a procedimiento?

iLa plataforma de pesaje de la
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

O

Horno

;Se encuentra limpio el horno?

:El visor de temperatura, marca Indique la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en % a el funcionamiento del visor

procedimiento al momento de [®§06
la inspeccion?

(El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
embarques?

o | Vew-min <o

El espacio de la camara del Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las bandejas

Bandejas? ' 88 @M -kQI\O/V\
. 6\\‘(96"’70&({ ron (DU -

a8 ] S
a

(El horno tiene ventilacion?

=]
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

lAplica Si [ No?’ |

iTodo el sistema de pesaje queda limpioy en
buen estado?

.Se observé Cero cuando quedo vacia la bascula?

.Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso EJ q
Humedo, % humedad, Peso Seco?
iSe verifican de férmulas de célculos? O O

Si | No

i & " s ; o

RS
.
o

e
e

iSe verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, }f 0
Peso Seco?

iSe verifican las férmulas de célculos? ]
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

6.3

Nave (4(9 .

Control de inspeccién Ref ALS Ugny - 2511L. 0 2 6N i 0
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana il 0
DUS (Definitivo) ALISS2¥S-0 7 0
Exportador N5 leo Va B
Contrato \W¥ ST-502.,424. Z 0
Cuota Dicirnh b, 2025 7 O
Fecha de Embarque MINES ' Yl 0
Lotes 191 7 [
Peso Himedo Final IPEEAYERYS Vi B
Humedad Final 9 786 IA z O
Peso seco Final 5' v |
Firma del inspector y timbre 2( 0
Bodegal(s) pd 0
Fecha de inicio 4 a
Fecha de termino 7 0

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

Comente b“éve'mente Ta reallzacuon de este proceso e indique

procedimiento utilizado

AT Mins
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cuenta con: Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores 0 a
despachados a Puerto
Planilla Control Rotainers o Contenedores en
O ]
Puerto
Planilla Control Rotainers o Contenedores al i a
embarque en nave
Set fotografico de proceso O ]

¢Se verifica los sellos de cada rotainer
& contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | 0 | O
en la nave?

;Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial | o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

0 ey
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

00 ,Presencial
[Z/Telefénica

0 Correo Electrénico
0 Otra (Especificar)

Modalidad de

la Reunién

Fecha \D ll? ’Lé

Exportador CQDDG C(D
Exportador: ‘SGSSU.CA @/A-[,/

- Ouay Agﬂwoﬁr

Asistentes

Cantidad de DUS

: Toneladas totales
que se embarcaran A// a embarcar (tmh ,SSO
N° de B/L // Nave M\,\, {\{LQ/EC O
L)
;ireer:uppouestado ZL_‘ Pierio ce \) — '
para el embarque l—\@ﬂpﬁ) embanque ZU\P&‘\\P@ \ C“n LE,'
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por de llenado de /
DUS // rotacontenedores /
Fecha estimada de

despacho de
rotacontenedores // //

a puerto

e s i?) J_SSZZ}S«O Tonelaje del DUS log@

Cantidad de Lotes i
del DUS

Pagina1de 9
FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

10.530.

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

/

Fecha estimada de

despacho de /
rotacontenedores / /
a puerto
/’
/ Tonela}%el DUS
/
/ Canﬁéad de Lotes
/ delDUS
R /gbdega (s)a
N® del DUS Cargar del DUS
/ Tonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores/

a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes

del DUS

Bodega (s)
argardel,D’dS i

Tongfaje del PUS
r bodega (s)

/

Cantidad de items
delDUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

/

echa estimada

de llenado de

rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

/ /

Rae:f;gir‘enc.aﬂoﬁw NS ELLIAN T \ q 6
(Ref del \\, L\ T - e
servicio ALS) %QZSD’ le (hugar) O(U\“ S
Material a Control de
Cargar CQ ng‘,:l m\,.\]b Peso (lugar) s 6
Identificacién dad ‘
(N° de lote o I-Ilume a \ , ;
contrato) \N‘%T’ 6674 {’“. lugar) (5, A g E;\\ QU‘@/
Puerto de “ o Preparacion de 7
Embarque U \)\O\"»(b 1 C&\\kﬁ Muestras
P (lugar)

7 Correa 0,ALS

0 Rota Contenedor Otro (Indicar)
Modalidad de S g‘ati]et!'ft Laboratorio de
Embargus [0 Contenedor a Granel Enasyo C(J/S (\'QL

0 Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de Tamafio de los U e
Inicio del lL\ A_l\LS Lotes S(I) \bs\o » %9'\9’0:
Embarque ;
Fecha d Dia (12 horas)
Estimada de AL// L % Modalidad de Noche (12 horas)
Término del y Turnos
Embarque

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico ~ Q ’ é i
Responsable C lC, MC&AY 4
dela

Inspeccion

Equipo Técnico Operativo W ‘
Do heme || Wb [ SR GRG
0 YOWES iUaw U0 : i
EL%)}:MDE NS TVAVINS B&C (43} ‘407{,\@3 ENapo 50k
Sogdont O\ (Len (05

Nl CGauwns

Observaciones i
Ojuon D y 6" Sh- 2
i SRS

0 s Sitio de 0 Sl

OPCION A -SITIO 2 0 NO |Acopio 0 NO
Bodega
Andina

Pesémetro Ramsey, modelo O sl Cortador de O
Microtech 9301 ubicado en correa 0NO |™ stras Torre NO
4

/ /

Sitio de acgpio
OPCION B - SITIO 2 No |Bodegafa - oo

/ Gred
Pesémetro Ramsey, modelo 0 sl rtador de
Microtech 9301 ubicado en ¢brrea NO uestras Torre oSl

CVR004 N2 0 NO

Pagina 4 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

P
0 SI | Sitio de acopio |0 SI
OPCION C-SITIO 2 0 N@ |Bodegala 0 KO
Greda
/|
Pesémetro Ramsey, modelo 0 sl Cortador de g sl
Microtech 9301 ubicado en corrga muestras Jorre
0 NO 0 NO
4 45
Sitio de acopio
?(Sl Bodega }2( 3l
OPCIOND-SITIO 3 0 NO Andina 0 NO
Pesémetro Ramsey, modelo E( S| Cortador de {(SI
Microtech 9301 ubicado en correa 'D NO muestras Torre 1 NO
7Y 456
Sitio de acopio
4l 5l /Bodega La g &
OPCION E-SITIO 3 0 y/ Greds 0 NO /
Pesdmetro Ramsey, modelo /{ S| Cortador de q sl
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre 1 xo
CVR004 N°2
0 Sl |Sitio de acopig’ |0 Sl
OPCION F - SITIO 3 0 NO |Bodegala 0 NO
Greda
Pesdmetro Ramsey, mgdelo g sl Cortadof de g sl
Microtech 9301 ubicafo en correa 1 NO muestras Torre 0 NO
4 l 45
0 sl Sitio de o Sl
OPCIONA-SITIO162 0 NO Acopio 0 NO
(Bateas - Multilift) Bo;jagé Puerto
Coduimbd
uestreo en Y
Béscula de puerto Coquimbo g ﬂy%{rg or 0 NO
fr;?&al
OPCION B - SITIO 162 H zlo /ﬁgzdﬁczcopio 0 S|
(Rotainer) p / P D NO
Bascula Instalaciones Codelco 0 Muestreo 0 S
Andina Saladillo 0 /NO |automatico 0 NO

Pagina 5 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 Sl | Muestreo A0Sl
0 NO |Manual sob 1 NO
rotainer
g s Sitio de 0 Sl
OPCION A - Puerto San Antonio Acopio 0 NO
. 0 NO
(Rotainer) Bodega ~
Contopsa
0 sl Muyestreo en /{0 Sl
Béscula de Contopsa rgador 0 NO
0 NO ¢
rontal
Sitio/de acopio
OPCION B - Puerto San Antonio 9 iIO Bodega 0 sl
(Rotainer) / ontopsa 0 NO
0 Muestreo q g
Béscula de Contopsa 0 NO Manual sobre 0 NO
rotainer

O sl Sitio d
Acopio 0 NO
OPCION 0 NO Bo/dega1, i
Pesémetro Ramsey, modelo o SI Cortaglor de o Sl

muegtras Torre |1 NO

MT9301F ubicado en correa N°2 O degtarga CV 2

ortador

Pesémetro Ramsey, modelo )Z( S /C
u Manual

MT9301F ubicado en correa N°2 /

Fof

En correa mediante cortador automético
En correa en forma manual

[0 Manual sobre una pila a piso

0 Manual en cargador frontal

[0 Manual sobre un depésito volteable

[ Otro (Especificar)

e

Pagina 6 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[, Balanza de Plataforma (Bascula)
Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

Fabricante YA\/\/);' o Marca e,
N° de serie 270y 1.% Modelo UKD XX v 1 Y] xoke

echa de la Ultima calibracion Ce,L /C/%

Indique fecHMe;

169 125 )/ 10/3/25

Fecha de la Gltima verificacion.

Indigle fecha 4 L\ )L?/ \,LS

GRANATARIA
Fabricante AAD Marca NIV
N° de serie | \AN-Upd- 001 Modelo E(A'(SMOZ

Fecha de la ultima calibracién

Indique fecha

Lqr 102028

Fecha de la ultima verificacion.

Indique fecha

L1[12 2008

BALANZA GRANATARIA .
Fabricante b(m Marca D
N° de serie O - VIn-0\S Modelo GF- |7k

Fecha de la ultima calibracién

Indique fecha

J44L042805

Fecha de la Ultima verificacién.

Indique fecha

1114242005

HORNO -
Fabricante | D1 GZ VAN Marca I 6‘?{‘&:\7\4
N° de serie o ~U0Y- O Modelo

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

200 - A (>
QRA0B ) O

Fecha de la tltima verificacién.

Indique fecha

11142 | Jous.

HORNO .
Fabricante M bt Tz am Marca N NG THAN
N° deserie | YA N ALA- O\, Modelo W200- lgeo kb

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

K Jos 12024

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

AL egs.
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

ASA PATRON

Fabricante L\\ D Marca A
N° de serie A -0S Modelo (5

) . ., Indique fecha
Fecha de la Gltima calibracién 9

| 22|04| 2018
Fecha de la dltima verificacién. Incligusischa LL i?, 102,3

MASA PATRON , [
Fabricante N\D Marca N\
N° de serie A&— O(O Modelo 2

Fecha de la Ultima calibracién e e 62:(06 { ZQ LS
Fecha de la dltima verificacién. Inghcie fctia iq L i Z/\ 7497 g
/) s

TERMOMETRO A '
Fabricante C i\y Marca CUy

N° deserie | Mun - (op. Q9L Modelo S

Fecha de la ultima calibracion Incliqaarhecha fﬁ @,(3 @25 2
TERMOMETRO

Fabricante Marca

N° de serie , Modelo

. . ., Indique fecha
Fecha de la Ultima calibracién 4
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: ALS Inspection Chile
@ REUNION DE COORDINACION

NOTAS

AP Uty Gl S O,
l‘)@w\ﬁmsC (e-9L v C”&

O ow
Nombre y Firma Su i %\%he\l speccion y Control
ALS Tnspection Chile SpA

(Area Minerales)
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Form FT_MIN5_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de Verificado por
verificacion l B,K kZ\ ZS UJ g 6
Puerto Exportador

UGU\R%, cilz. (o0 (JO

Marca del Modelo  del ‘
pesémetro %Mbé“{ pesémetro H/\'Q\ 0()( X_

Verificado por

Cuu b 4w
Firma
Control ALS Q’MM
Fecha /
| e

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



Testing and Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO C3

FECHA 11-12-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
M/N MH ARPEGGIO DIVISIONES 0,01T
CONCENTRADO ANDINA INCLINACION 14°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 0:40 PESO DE CADENA 86,690
HORA DE TERMINO 21:35 CONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
DUS 13155275-0 |DURACION DE CALIBRACION 686 SEG
BODEGAS 4 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO | PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUPRQS:E%':DE
Calibracién Inicial 1C CERO 1:24 -0,03 687
Calibracién Inicial 2C CERO 1:36 -0,01 687
Calibracion Inicial 3C CERO 1:48 0,00 687
Calibracién Inicial 1S SPAN 2:07 -0,01 688
Calibracion Inicial 2S SPAN 2:19 -0,01 687
Calibracién Inicial 3s SPAN 2:31 0,05 688
Cero termino 1° Lote 4C CERO 8:20 0,02 687
Span termino 1° Lote 4S SPAN 8:36 0,00 687
Cero termino 2° Lote 5C CERO 21:48 0,00 687
Span termino 2° Lote 58 SPAN 22:03 0,02 687
6C
6S
7C
7S
8C
8s
9C
9s
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO /I TVALENZUELA




Form FT_MIN5_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Cz:':itf‘iacacién de l 1 l hz / Z/S Verificado por U)SS

Puerto Exportador

\JEJ s Clilg CoDz (o

Marca del Modelo del
pesometro /\2\63\\'\ Q Z { pesoémetro M ‘\/ g ;D\ XG:

Verificado por
CRiC Lman

Firma _ _
Control ALS GMM

i {

Fecha &Llil (&g‘

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



Vv

Yesting and Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO CE-02

FECHA 11-12-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
{M/N MH ARPEGGIO DIVISIONES 01T
CONCENTRADO ANDINA INCLINACION 4°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 1:00 lPESO DE cADENA 152,314
HORA DE TERMINO 23:10 CONSTANTE DE CALIBRACION 253,134
DUS 13155275-0 DURACION DE CALIBRACION 209 (686 SEG)
BODEGAS 4 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO | PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU:}:S:;’ZDE
Calibracién Inicial 1C CERO 2:07 0,01 209
Calibracion Inicial 2C CERO 3:14 0,01 209
Calibracién Inicial 3c CERO 3:26 0,00 209
Calibracién Inicial 1S SPAN 2:26 -0,02 209
Calibracién Inicial 28 SPAN 3:48 . 0,03 209
Calibracién Inicial 3s SPAN 4:00 0,02 209
Cero termino 1° Lote 4C CERO 18:06 -0,01 209
Span termino 1° Lote 4S SPAN 18:22 -0,10 209
Cero termino 2° Lote 5C CERO 23:20 -0,01 209
Span termino 2° Lote 58 SPAN 23:39 0,07 209
6C
6S
7C
7S
8C
8s
9C
9s
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO // T.VALENZUELA




@ CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO
Form FT_MIN5_14 / Ed 0

[expoRTADOR CODELCO
In° bUs 13155275-0 2 SOBRES 300
[nave MH ARPEGGIO 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA IN-5T-502,121 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125067 // DICIEMBRE 2025
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREO 11-12-2025 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 11-12-2025 HOJA (n de N)
1 4 500,000 9,24 453,800
2 4 500,000 9,07 454,650
3 4 500,000 9,28 453,600
4 4 504,430 9,27 457,669
5 4 500,000 8,96 455,200
6 4 500,000 9,23 453,850
7 4 500,000 8,89 455,550
8 4 500,000 9,00 455,000
9 4 500,000 9,12 454,400
10 4 500,000 8,85 455,750
11 4 500,000 9,26 453,700
12 4 500,000 8,93 455,350
13 4 500,000 9,33 453,350
14 4 500,000 8,89 455,550
15 4 500,000 9,45 452,750
16 4 553,510 8,80 504,801
17 4 500,000 8,88 455,600
18 4 500,000 8,82 455,900
19 4 246,960 8,85 225,104
20 4 500,000 8,91 455,450
21 4 500,000 8,81 455,950
22 4 242,860 8,83 221,415

l Pagina 1 de 1I
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e CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION Q.
32

Form FT_MIN5_08 / Ed 0 , \w \
Dus: _ /3/ S9235-C - EXPORTADOR: | (_ondiO . \ -

LUGAR DE MUESTREO: _ oy ‘«N N - LUGAR DE PREPARACION: _ $ \b @ §wm\ —o_m;zo_» EN KILOMETROS: _ & N ~
‘
= -
OBSERVACIONES: \\\/\ \IM\\. RN*H“Q\Q s& ‘ﬁ
-
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N CORRELATIVO PESO MUESTRA
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 / Ed 0

& f P
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e [0 MIF Prevebbe 6U o3
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/ / PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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($#688838848334834933834d4434J.

e PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO
FT_MIN5_09 Ed 0
TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: MINVEN O CAPACIDAD: | BR A0TDETAS UBICACION DEL HORNO: CAD LS én PUS J£]
SECADO SELLO CALIBRACION: Ol -3¢€8 < FECHA CALIBRACION: O L= 0525 . RANGO DE ACEPTACION 105 +-5°%C
TERMOMETRO CALIBRADO mnmﬂw Mcwfooz STJ Mku m< oz M‘:Awogc_.{ﬁ_oz _ mwo g IHOO Nn,W e Q¢ (I g
OBSERVACIONES: \—C 5/1/ P«/Z\W m, A gw N W _ﬂ. M\N\ v\ﬂ. O
NOMBRE . FECHA . HORA CODIGO TERMOMETRO ._m.sv_m.u.ﬂ..% PEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'
e . MiN COT | 7OS¢ (0% &°C 2.8 -
NG Furnes m.rQ:A%. 10-12-25| 20 20> OO2
— ) MiIN_Coe | 1057C 1050°¢ cle,
‘_gs Furnea w,.cn:é, B -{2-2% (0715 02 ) -
\ { . s
’ “ < . v . T 7o ) AR 7 il 4 o ™
k(?? Dt 14225 | ¥ 02 ,@wmﬁw\v%ﬁb \?1 Aceplotto |
Uto. 2t W < || Cod [rreesp ey oS T
; vl . o7 = S,
. - 4
Q Q\m&? x 11225 Naofv . N2> 207 9°C o —

£
o

% ,\ww\ /. i,

NOMBRE, FIRMA Y zv.:‘ PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

-

'NOMBRE, FIRMA Y MS JEFE DE TURNO

. N\

4 ESTADO: Si ei valor registrado de las temperaturas se encuentra efi los intervaios de incertidumbre definidos se debe escribir "ACEPTADO”, de lo contrario serd “RECHAZADO
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MIN5_10Ed 0
. __%WM:_W?_Q? E ;~ < £ 2@@@ S8 Q 2 — ! jlﬂ | FECHA U1 :Z>_n>:%>n_%_q _Qn_cz_cﬁ _EMWE» [Ie} .NA\P th 41 2 CA TicH
OBSERVACIONES: 1 \ \4 z: D,P dO\ pg p - A gm ~ _W — J v N.y\m 0O
NOMBRE FECHA HORA cODIGO MASA PATRON adeuhvﬂﬂ_””v” Masa MASA P1 MASA P2 MASA P3 MASA P4 MASA PS _”Mmm”“ ”a_n.”w”m ESTADO
| y /A Ble3 ko B o R o W B %, T YA Y
@?y&@ | lefafor [ 145 L ) 5t V= § e v 1
- = i Al Nr =X \N R 5 - "
2} 14 ﬁ::.: {0- 12 23 2e: 00 T mﬂ“%m\c: M.\_W
B,
mmm - ~ THNESS 1K<
NU furnen ()-12-2¢ 02.00 [T arFS o¢ Nkw.
)] i v 1.
(et & 4270 |2 o0 |mmer e
~ C MNeed FiEsrtres
@(@r‘o\t W T\\ \N\N .V A TO0 Z
c 'y
Olpa, 11200 [apEsos 4t

m,\\w\

Lofllopame T . %g% &w&\

MBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO ;; NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA _B>O
P1: Posicién esquina superior izquieriia de la balanza N
P2: Posicién ““y:- superior derechd de Ia balanza

0’ P3: Posicién esquina infeflor- de la balanza
P4: Posicién esquina inferior izquierda de la balanza
‘ P5: Posicién central de fa balanza é—\.\@ﬁt w
RECHAZADO”

Estado: Si el valor registrado de las masas patrones se encuentra en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir “ACEFTAD0", de lo contrario sera "

.\




ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUiMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra composito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucién vigente S.N.A. 14384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13155275-0 Cantidad de items del 1
10-12-2025 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) [10.547.760

Porcentaje de humedad (%) 9,03861 Peso neto seco (kg) 9.594.389

Exportador CODELCO Peso muestra compdsito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 11-12-2025

(inicio/término) 11-12-2025

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 11-12-2025

embarque(inicio/término) 11-12-2025

Tipo de embarque** GRANEL

Nombre de la motonave MH ARPEGGIO

Total de lotes embarcados 22

Identificacion bodega*** 4

Cantidad contenedores™ N/A

Procedimiento toma muestra PT_MIN5_01

Nota:
Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra-e

al DUS N°13155275-0 ITEM N°... ...

bre / Firma Cargo responsable
ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

Fecha de recepcion

Timbre
Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas
*Completar solo para embarques en contenedores.
*Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

“*En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



