1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N° Resolucion Vigente S.N.A
DUS / Fecha

Exportador

Contrato COCHILCO vy cuota
Puerto embarque
Consignatario

Procedimiento certificado

Nombre laboratorio de ensayo’

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS

Fecha de inicio muestreo
Fecha de inicio Embarque
Cantidad de contenedores ?
Peso bruto Humedo (kg)*
Peso neto humedo (Ka)
Peso Neto Seco (kg)

Identificacion bodega®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Himedo (kg)
Determinacién de peso
realizado por

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso

Capacidad del equipo de control de peso

Codigo y fecha de Gltima calibracion

INFORME DE PESO
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13155328-5

ALS INSPECTION CHILE SpA

VEN-2512-0265 // 13-12-2025

4384

13155328-5 // 10-12-2025

CODELCO

CCT125067 // DICIEMBRE 2025

PVSA

TO ORDER

PT MINS 01 Codelco Ventanas

CESMEC

12-12-2025

12-12-2025

10.546.210

9.598.601

2

10.546.210

Pesometro

Draft Survey*

RAMSEY

Aduana

N° de registro INN
Cantidad Item del DUS
Rut del Exportador

N° de Contrato

Nombre de la Motonave

Término muestreo
Término Embarque
Cantidad de sacos®
Peso tara (kq)

Humedad

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61

VALPARAISO

Ol 199

61704000-K

IN-5T-502,122

MH ARPEGGIO

12-12-2025

12-12-2025

8,98530 %

(*Solo cuando esté autorizado por el servicio)

1200 tmh/hr (C-3) // 1500 tmh/hr (CE-02)

Viita det Mar, CHILE
T +56 32 2545 500

PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM - 19211 // 10-07-2025. TOTAL EMBARCADO 4501,5660 TMH
PESOMETRO CE-02 CERTIFICADO MSM-19977// 17-09-2025 TOTAL EMBARCADO 6044,660 TMH

T Indicar o

2 Este dato solo se completa
3

maxisacos

]

& En embarques de concentrado 3 granel y s/ la bodega es compartida por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte

. 0 deberd

£} BODEGA 1 (N* DUS (1), cantidad kg, N* DUS (2), cantidad Kg); BODEGA 2 (N* DUS (1), cantidad kg)




ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

INFORME DE PESOS T +56 32 2545

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13155328-5
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

LOTE FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG]

HUMEDAD [%] | FESO
NICIO TERMING TARA BRUTO NETO

SECO

TOTAL

6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote

SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LOTE FECHA |CONTENEDOR SELLOO.L CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 8.271.486-1

AN ARANDA
ALS INSPECTION CHILE SpA

(Area Minerales)
2 completa cuandy s te 39 embarques de concentado atondiclonado en conensdores
10,400 34 compivh Fuando fconcorirado 16 amBarts 60 MAVERCOS
4E in S0 al , 58 sefiatar €50 DrUto, peso nelo Nimedo y porcentaie de humedad
5 Enumbarques de concantrada 4 granel y 51 1s bodega es. DUS, indicar

EJ BOTEGA (N* DUS (1), £antdad by, N DUS (2, santidad Ky, BODEGA 2 (N" DUS (1), cantad k)




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

JeN-2512 - oS

Fecha inspeccion

Nombre de la

Nave ﬂ\—\ A{KQ 5?)’\0 Comprador
Puerto d Puerto d - . )
Elrfbac;qfe \]QM QOO ) C/\/\\\Q Dl:estino ¢ bo_\l\e\) j ’i\/\A\o\
Nombre del Inicio d . J/
portrede | Qdeeo TR Y X
s

Material | S
et 10 (L, Adwa  |mmese | (LJILITS
Identificaciéon B
(N°deloteo | Tu-6T-502,172 N° DUS 552 2%-5
contrato)
Bod (s) :
C:rgzgr;a s)a ?/ Fecha de DUS 10/12/107/5
Ton. a k _ Ton. [ u

b Emb d
ar;/;)rcar 055() (trr:/:)rca as O S' 6/2'

i

Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacién
Toma de muestra de embarque manual g 8] A NW5_ o\
Toma de muestra de embarque automatico % 0 " V3 _O)
Determinacion de peso i O VY Hws .0l
Determinacion de humedad 7 a D dws._Of
Preparacion de muestras para andlisis quimico af ] . AwWs_0\

Pagina 1 de 12




Form FT_MINS5_02 Ed 1

ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

2.1.1]

Cortador Primario C e,’[_ // < (S

o o ton /Pl 0

‘

Cortador Secundario Cé :[_ Ji Cg {IO (M)a % '{dJ // r’gllg_ V/ O

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

%lZ//L}l{

Qprto 06-2 Gakoen prbombito opueded

k)kQ Zlui(a 8, (9 1) "/-17('?[ ’),M’/Zo "U,/L(-Z/
Xipfizl2€

(eSolefne C-2  (onbopott dobngtice  foess Dt
SV E&ED | (tef yor- Wwirtnes mﬂml '(/3 °§,9/ 1o\
1Y, (618 -
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Aplica  Si / No []

2
Si | No Observacion
i Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas / a
condiciones?
;Existen materiales ajenos al equipo? 0| # . »
;Cortador automético estd operativo? 7| 0 S o Gihey Ce~6L // C-X &N ’?O“P
Condiciéon de bateas, multilift antes del )
llenado, limpias y en buenas I A%
condiciones?

obrrespon ea T
:Se encuentra | lo sefalado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador 4 O a a
W2 “Duew estado
/
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de of estado
O gd a
muestras ‘/Q‘C}&&YCN\O : \OUQN\ Q;Olo
Seiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS g 0 a O 9 Vg’b’ ‘{)JQV\ Q)\OAO
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espéatulas v O 0 O C &\u\oo QA \OJ{V\ ‘Z‘\\OAO.
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas v’ O 0 g " 1
Hallo. o e adado (HV-vev-o

Pagina 3 de 12
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

| Aplica Si - No [ |
2 4 ( e . .
Equipo de pesaje a utilizar:
Pesémetro v
Béascula de puerto 0
Bascula de planta a
7# O |Indique N° HoM
: : 2
$Es calibrado? Certificado |21}
# [ |Seiale la frecuencia
;Tiene programa de calibracién? C
be>e>
La calibracién asegura la trazabilidad @ 0O | Senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra V)
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ¢ Estos se 7 [ | Comente
usan Gnicamente para calibracién y para ningun otro propésito? HY
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un W~ [ |Sehale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra -
patrén nacional o internacional. ? w99
2El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones # [ | Seiiale la frecuencia
establecidas. ? (’/é “—Hed
# [ |Comente
9 Calbora
Otros no mencionados aplicables w2 \(
o,w\aoroiufb QOT—\Q 0.
V4
|Aplica Sil) No#” |

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

P.L
[Aplica Silfl

Noll |

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

[ Balanza de Plataforma (Bascula)
" Balanza de Correa (Pesémetro)

Otro (Especificar)

Fabricante —D\o.w 0’y Marca

No ey

N° de serie

Capacidad recomendada

Modelo

lnd|q;.le

[Mhavixe 27t Gy

=

Fecha ultima certificado de calibracion oficial

Indique fecha

lo-at-28

,Qué pesos se usaron para la calibraciéon?

Indiquelos

Holas de 300 NP

Fecha ultima Verificacion.

Indfquela

/@/}2/7/02(

;Qué pesos se usaron para la verificacién?

Indiquelos celo v grau

i
[Aplica Sid No [l |

Indi .
INSPECCION PRELIMINAR s?d'ij‘; Observaciones
iLas correas, guias, polines y tensores estan todos K g
limpios?
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro ?/ ‘
antes y después de la secciéon de pesaje? B )M C( 'MQ(AOP
¢La correa corre bien cuando esta vacia durante la 5
puesta en marcha?
iSe observo cero en 5 revoluciones como minimo A 0
cuando estuvo vacia?
INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;’i‘d";‘” Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta % .
dentro de rango especificado? ;
ilLa carga en la correa esta siempre consistente, (mismo ;{ 0
nivel o pareja)?

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

Aplica  Si ] No ?‘/ I

Plataforma limpia | O
Tamafio apropiado de - -
la plataforma

Accesos limpios 0 O
Se mueve libremente 0 O
Pozo limpio / seco O O
Accesos nivelados 0 a
Cero cuando esté vacia 0 0

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta
en reposo antes de pesar?

iEl chofer siempre esta dentro del camién al O O
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la O O
plataforma esté vacia

NS n| Indique cudntas Veces?
;Se necesito reajustar el cero? - (¢Indiq )
iLos equipos se mantuvieron limpios durante la ] O

operacion de pesaje?

Pagina 6 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

5
5.1
HORNO Mw-vev-o2 | 7 | 0 jog-os-2M| 0 | O 7 | 0| ¢[hrwo
BALANZA M-Jev-oon| 7| o [M-l0-35 [ 0 | O 7| 0 e ]turwe
HORNO WW-JEV-O% | @ | 0 09-08-M| 0 | O 7] 0] hrand
— M-Jew-O\S| @ | O [M-40-25| 0 | O i
AVE-OF 12-CM-15
MASAéPATRONES) RVF-0b 70 l01-0b-15 0 | O
TERMOMETRO 7| o
ReFERENCIA W -CLR-002)

» HIN- JEN- O\ / o\b Gon Yro?:erc\ AQ OOAQ Co.

Pagina 7 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ol
Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

;La plataforma de la balanza
esta limpia?

¢;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

iSe encuentra limpia el area de
pesaje?

;El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

;La masa utilizada por cada
bandeja, para este analisis, esta
acorde a procedimiento?

\100  gyper ﬁm b .

iLa plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

i Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

Horno

N VW eV Y

:Se encuentra limpio el horno? O
;El visor de temperatura, marca Indique la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en el funcionamiento del visor ~

- O %
procedimiento al momento de l V)
la inspeccién? ,
;El Horno se utiliza solo para [ .
este analisis y para muestras de ] O \/@Jr [\L,o ~0{5
embarques?
;El espacio de la camara del Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las J 0 bandejas
Bandejas? 6% npfma:((ﬂ) YW" W

. Bt s — , ]

(El' horno tiene ventilacién? ;/ O A\M vmwm

Pagina 8 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Si No 4 l

;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en . q

buen estado?

;Se observo Cero cuando quedé vacia la bascula? | 0O 0
Si | No

:Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso g 0

Humedo, % humedad, Peso Seco?

iSe verifican de férmulas de célculos? a )

[Aplica SiZ  Noll |

iSe verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, ,ZJ O
Peso Seco?

;Se verifican las férmulas de célculos? 0

Pagina 9 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nave HH Acge a@i0 s O
Control de inspeccidn Ref ALS \J€W-7S\2 - OLLS ,M ]
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana A 0
DUS (Definitivo) 95> .5 i 0
Exportador ‘ode\co 74 0
Contrato TV-5%-502,\11 4 g
Cuota Pite~bre 2015 i 0
Fecha de Embarque (L 4() [l i [
Lotes T 4l Vd ]
Peso Himedo Final 1{84YE,7) il 0
Humedad Final . Y8550 f_ 0
Peso seco Final Y ngbo’l il 0
Firma del inspector y timbre V\zu (900/"9 /6 0
Bodegal(s) ; =, [ 0
Fecha de inicio 2 (1], ol |
Fecha de termino Ll ] 2{ i ]

Se realizo la preparaciéon de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

By

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique
procedimiento utilizado

VJ[,[L@’T'DA

Pagina 10 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cuenta con: Si No Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores O 0

despachados a Puerto )

Planilla Control Rotainers o Contenedores en -

Puerto O i

Planilla Control Rotainers o Contenedores al

embarqgue en nave t -

Set fotografico de proceso 0 0

;Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | [ | [
en la nave?

;Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial 0| o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

O

Pagina 11 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

O Gt
m peccion y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Nombre y Fj

Pagina 12 de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Fecha ‘.\o/ &Z/Lozs

0 Presencial
Telefénica

00 Correo Electrénico

0 Otra (Especificar)

Modalidad de
la Reunién

Exportador

Exportador:

S@:bx CO- O\O}Q

Asistentes
ALS

Juan

)[\ ( QV\AO\

v L G
Cantidad de DUS
que se embarcaran

Toneladas totales
i~
a embarcar (tmh 1\\0 330

a despachar por
DUS

N° de B/L it Nave \'&\X A{?QO\O\\O
LT O
Tiempo \e
Puerto de
presupuestado Z‘{ \/\Ov’(l Y thes i) '\)Q,v}ﬂoy\o") C\/\s
para el embarque /
Rotacontenedores Fecha estimada

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de

despacho de
rotacontenedores -
a puerto
Tonelaje del DUS &O 5 50
N° del DUS l?) {56328 -5

Cantidad de Lotes &
del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenddo de
rotagontenedores

Fecha estimada de

/

despacho de

rotacontenedores

a puerto
Tonelaje del DUS /

/
Cantidad de Lotés
del DUS
5 Bodega (s

N®del DUS Cargar cy%/gUS
Toneldje del DUS
porpodega (s)
}/éntidad de items
del DUS

Rotacontenedores | Fecha estimada

a despachar por
DUS

e

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada/de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes

del DUS /
’Bodega (s)a
Cargar del DUS

Tonelaje del DU

por bodega (s
Cantidad items
del DUS
Rotacontenedores | Fecha gstimada
a despachar por / de:Zédo de
DUS rotgontenedores
Fecha estimada de
despacho de /
rotacontenedores y
a puerto

Refere O o ' uA
Muestreo “overe U400
Vst sl \)ézp' W\ - OZ{DS (lugar)
servicio ALS) "
Material a ) /‘) A Control de CD ¥ 06’ =l
Cargar {_OV\C(N\ AV\ Al Peso (lugar)
|dentificaciéon :

5 R ' Humedad UH A
(N° de lote o 1\) 6{ 501,\7,1 lugar) (,o\:) )\UO Qv:?
contrato)

Preparacion de Nl
Puerto de : . P\Lb QA \?\)JA
Embarque \)QV\\‘ON\Q-3 C\q\\Q Muestras LO\()
) (lugar)

7 Correa 0O ALS

0 Rota Contenedor # Otro (Indicar)
Modalidad de 8 EA;:?& Laboratorio de
Bl glnp 0 Contenedor a Granel Ensayo Cey~—C

0 Contenedor en Maxisacos
Fecha / * }\
Estimada de Tamario de los | i HH
Inicio del AA IVL L/h\ Lotes 1)0 '
Embarque =
Fecha @ Dia (12 horas)
Estimada de }L Vb) Modalidad de |&# Noche (12 horas)
Término del Turnos
Embarque

Pagina3de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
Responsable
dela
Inspeccion

Q\('\C Cq (SR gONaY

Equipo Técnico Operativo

Medon 1
i T
Lilsal &
My

: SQ.OR”IN D
< Biworh S
. boﬂ%kﬂ C
- A0 WAUR

Observaciones

O Dy G

il Acopio 0 NO
OPCION A - SITIO 2 0 NOfpear
odega
/ Andina
Pesémetro Ramsey, modelo S| Cortador de o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre [ N
NO
4 / 45
o5 [Fes e
OPCION B -SITIO 2 0 NO Greda / 0 NO
Pesémetro Ramsey, modefo S| Cortador de S|
Microtech 9301 ubicado/en correa NO muestrag/Torre |
CVR004 N°2 0 NO

FT_MINS5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

OPCION C-SITIO 2

g Sl
0 NO

/

Sitio de acopio

Bodega La

Greda

O
NO

Pesémetro Ramsey, modelo

Microtech 9301 ubicado en correa

muestras Torre

S Cortador ge g g
Microtech 9301 ubicado en correa muestrag Torre

NO 0 NO
4 o 45

{SI ;i;igedzacopio A s
OPCION D - SITIO 3 0 NO °9 0o NO
Andina

Pesémetro Ramsey, modelo .JZ/SI Cortador de { S|

4

/g 0 NO 45 0 NO
o [T e o
OPCION E -SITIO 3 O 7) Gieda /7 NO
Pesémetro Ramsey, modelo S| Cortador de ,D S|
Microtech 9301 ubicado en correa NO muestras Torr, 0 NO
CVR004 / N°2
0 SI | Sitio de atopio |O Sl
OPCION F - SITIO 3 0 NO |Bodega/la 0 NO
Gred
Pesémetro Ramsey, modelo Cortddor de
. K o S 0 Sl
Microtech 9301 ubicado en ¢orrea muégstras Torre
0 NO 45 0 NO

q sl Sitio de
OPCIONA-SITIO162 0 NO pio 0 NO
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto

/ Coquimbo

0/l Muestreo en o Sl

Bascula de puerto Coquimbo NO cargador 0 NO
/ frontal

OPCION B-SITIO 1 62 O Sl Sitio ge acopio |0 Sl
(Rotainer) / S N%ﬁca 0 NO
Béscula Instalaciones Codelfé o Sl Muestreo 0 Sl
Andina Saladillo O N automatico 0 NO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 Sl | Muestreo ,{G
0 NO | Manual sobr 0 NO
rotainer
0 sl Sitio de
OPCION A - Puerto San Antonio 0 NG Acopio
(Rotainer) Bo;tega
Copttopsa
O s Uestreo en 0o S
Béscula de Contopsa 0 NO cargador o NO
frontal
/
S| Sitio de acopi S|
OPCION B - Puerto San Antonio NO Bodega - NO
(Rotainer) / Contopsa O
Bascula de Contopsa / 8 8 rS\JIO

Sitio de

Acopio
Bodegal, 2,3y
4

) Cortadorde A0 Sl
Pesémetro Ramsey, modelo | muestras Tore |0 NO
MT9301F ubicado en correa N°2 / a

d =
OPCION O N

descarga CY'2

Pesémetro Ramsey, modelo ’\/ o Sl Coptadils o Sl
MT9301F ubicado en correa N*2 0 NO Mandal 0O NO

[/ En correa mediante cortador automético
@ En correa en forma manual

0 Manual sobre una pila a piso

0 Manual en cargador frontal

0 Manual sobre un depésito volteable

0 Otro (Especificar)

Pagina 6 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[ Balanza de Plataforma (Bé&scula)
# Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

Fabricante

Marca

N° de serie
: mear

Fecha de la Ultima calibracién

odelo

Indique fecHa

=R

l0-0}-20ts

Fecha de la dltima verificacién.

Indiquefecha/{vo/m/z(

BALANZA GRANATARIA

Fabricante And Marca A.d

N° de serie My - VEW - GO\ Modelo EX-6\00:

Fecha de la ultima calibracién Indique fscha lt{ g !O_ 1075
indi

Fecha de la Ultima verificacion. e e ‘O R lz - 2015

BALANZA GRANATARIA 2

Fabricante A“A Marca Avo

N° de serie HIN- VEN- O\S Modelo Gf-\1 K

Fecha de la ultima calibracion Ingligue fecha \\1 B \O 101y

Fecha de la altima verificacion.

Indique fecha

\0- A2- 1013

HORNO
Fabricante Ainae -\-\-\ O v Marca A;V\Qq\-\\a.,w
N° deserie | M\N- VTy. O\ Modelo 5L \Qoo Al

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

8- 035 - 20

Fecha de la dltima verificacién.

Indique fecha

l0-12- 1015

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

HORNO \
Fabricante A; “wo @ \-\\Q\,‘M Marca A(V\QQ\”\\Q {n—
N° de serie MIN -le —o\D Modelo H95200\Coo A
Fecha de la ultima calibracién Incliue Stie m -
= Qf = 1014
Fecha de la ultima verificacién. Incliue feche ‘O -\1 - wz/\’
Pagina7 de 9



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

DI MINA
MASA PATRO

Fabricante N/A Marca N/A
N° de serie AVF-0OS Modelo \ ¥q
Fecha de la dltima calibracién Inlique fecha 22, M- 2015
Fecha de la dltima verificacién. eisus feche \O' &2’ [7o7A
MASA PATRON
Fabricante QJ/Pg Marca )J//’(
N° de serie ANF Qb Modelo FA L=

[ - )
Fecha de la Gltima calibracién Incique: fecka 02- Ob‘ ZOLS’
Fecha de la dltima verificacién. Ingiqus fechia &O“ iz _ ZO(:S
TERMOMETRO
Fabricante C\'\\/ Marca C\WY
N° de serie HIN- COQ - 001 Modelo 500
Fecha de la ultima calibracién Indique fecha {q* C)b, 20()’
TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la ultima calibracién

Indique fecha

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

Pagina 8 de 9




ALS Inspection Chile
@ REUNION DE COORDINACION

NOTAS

s (%//\\m Gbe  Crlomgt So ovcionn 2,
poates o b Vo GOy CF
3 Ce-dl Londobon  Aolopstico

* O Gdsdon  artopmtie Fallo Sbse_

Y
Nombre y Firma Su C ion y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 9 de 9
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Form FT_MINS5_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de | Verificado por
verificacion D/\ k L\ 'LS W 9h
Puerto _ Exportador

Vewones ) Ak\e QOAQ\ -
Ma del Model del
pesrg;etro ° \’?\O\\M‘) e\/ pe.;,éemoetro H\C\\ by 4 F

Verificado por
N Gacn

Firma
Control ALS é e,

i /
Fecha

lazs

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



Ve

Testing and Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO C3

FECHA 12-12-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
/N MH ARPEGGIO |[DIvISIONES 0,01T
CONCENTRADO ANDINA lmcumcnc‘m 14°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 21:00 PESO DE CADENA 86,690
HORA DE TERMINO 11:02 CONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
DUS 13155328-5 DURACION DE CALIBRACION 686 SEG
BODEGAS 2 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUPRQE:EOB'ZDE
Calibracion Inicial 1C CERO 21:48 0,00 687
Calibracién Inicial 1S SPAN 22:03 0,02 687
Cero termino 1° Lote 2C CERO 11:13 0,01 686
Span termino 1° Lote 2s SPAN 11:29 -0,03 687
3C
3S
4C
4S
5C
5S
6C
6S
7C
7S
8C
8s
9C
9s
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO // TVALENZUELA




Form FT_MINS_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

C:rcizacacién de [L /j Z_/l( Verificado por LJ g g

Puerto ‘ : Exportador
erbortd (ohdco

Marca del Modelo del

pesoémetro R o wy pesoémetro YH, ?g’)()( §

Verificado por y
Cor  (ononn

Firma

Control ALS CV/\/\/C ) 0 wia

Fecha l/)///z/ /?/\/

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION
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CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

Testing end Certitication

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CE-02
FECHA 12-12-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N MH ARPEGGIO DIVISIONES 01T
CONCENTRADO ANDINA |INCLINACION 4°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 22:30 IPESO DE CADENA 152,314
IHORA DE TERMINO 13:10 CONSTANTE DE CALIBRACION 253,134
IDUS 13155328-5 |DURACION DE CALIBRACION 209 (686 SEG)
IBODEGAS 2 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO | PRUEBA | TIPOPRUEBA |  HORA % ERROR Dugsﬁfsimz
Calibracién Inicial 1Cc CERO 23:20 -0,01 209
Calibracién Inicial 18 CERO 23:39 0,07 209
Cero termino 1° Lote 2C CERO 9:41 0,03 209
Span termino 1° Lote 2S SPAN 9:58 0,04 209
Cero termino 2° Lote 3C SPAN 13:50 0,01 209
Span termino 2° Lote 3S SPAN 13:50 0,00 209
4C
45
5C
58
6C
6S
7C
7S
8C
8S
9C
9S
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO // TVALENZUELA \ /




@ CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO §
Form FT_MIN5_14 / Ed 0
EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13%55328-5 2 SOBRES 300
NAVE MH ARPEGGIO 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA IN-5T-502,122 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125067 // DICIEMBRE 2025
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 12-12-2025 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 12-12-2025 HOJA (n de N}
LOTE BODEGA PESC HUMEDO HUMEDAD PESO SECO PESO PONDERADO
N’ N® (TVIH) % : {TMS) (4]
1 2 500,000 9,19 454,050 94,6
2 2 500,000 8,88 455,600 . 94
3 2 500,000 9,05 454,750 . 4B
4 2 500,000 8,93 455,350 94,9
5 2 500,000 8,87 455,650 . 949
6 2 500,000 8,94- 455,300 849
7 2 500,000 8,92 455,400 949 .
g 2 500,000 8,99 455,050 e §
9 2 500,000 8,92 455,400 94,9
10 2 500,000 9,00 455,000 94,8
11 2 500,000 8,83 455,350 95,0
12 2 500,000 9,21 453,950 94,6
13 2 500,000 8,91 455,450 949
14 2 500,000 9,04 454,800 94,8
15 2 500,000 8,97 455,150 948
16 2 500,000 9,07 454,650 94,7
17 2 204,390 8,98 186,036 388
18 2 501,550 9,09 455,959 - 95,0
19 2 500,000 9,26 453,700 . ds
20 2 500,000 8,89 455,550 949
21 2 500,000 3,84 455,800 950
22 2 340,270 8,85 310,156 - 6456
TOTAL TR R T 9598,601 2000
[ / Pagina 1 de 1]

Supervisor:_jd A\I\//M

Firma Supervi

§



[ BIS5>-5 y [recsmresae liz -i2-2e3¢
LUGAR DE MUESTREO: _ Ao Sk ~ \ ToVlz L _En;_umvmmzmn _ C- ) \—\‘ﬁ\ 037,
e [ NCw- 75\2-02kX . ]
PESOMETRO c6pIGO: _ w\U\N @0’ \N\N&u _2529 wNS )“\ :,\ _mmnzhas._zsgcwgo:% ’O\OJ ZS
e | W0 PN Pegeaggio >-2 Andine
IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE PESOS {TMH}
‘ N°DE LOTE N° DE BODEGA P zﬂuwﬂc MERD LECTURA INICIAL (TMH) rmq“.”:”_z.nr FECHA INCO HORA FECHA AEAMNO HORA Neto di dad % Peso Agua vmwo Seco
c3l 4 2 S00 0 o0 f2-12-]00:85 [12-12-25 [D1.3Q Soo 9.9 45,95 | 454050
ey 7 2 Soo o Hoa_li323]00.3< [12-12-25(2(-33 Sco B8 44,4 455,600
"33 2 Sy S0 looo  |124225[01:30 [12-12-25[02.30 Soe | o5 45,25 | 4542950
ey L] 2 Zpo Seo 1000 [i2-42-25] 01:33 [42-42-25 [07:33 Seo B.93 465 | 4553350
S 5 2 Sco Lloao [soo |p2s[0230[R-2-25 [03-30 | sco0 | 88 4435 | 4s5(50
(o3 2 Soo 9500 1300 |012-%]02:33100-12-2S| 93:33 | So©O 894 44,3 45353%0
@32 2 500 500 2000 |in-11 24 03-30](2-12 -2 O} 35 Seo 292 44 & 455400
W2 3 A So0 L %20 2000 1271723 933D -12-28 o 3§ Seo 2,99 44,95 | 455,00
Ceor| 9 2 500 2000 2500 |12-12-25|04:34 1. n2(|leS:.32 SO 8.9z 44 4 45540
¢y | _LO 2 320 2000 2500 |2-12-25| 0w 3512~ ~28/05: 2335 Seo 9.0 43 459,00
ceor| 14 R Se0 S50 Jono_ [2-2720 < 32|12-12-25|0% 08 Soo 8.83 4415 495850
C3 | 2 Seo 2590 300Q Hh-12-2§105:35 113-17-25103::09 S00 9,21 46,05 | 453950
ol 15 2 T00 3ene 2500 [2-f-290y:086 H2-12°25 |0#'ST S 89 44,55 | 455450
3| Ly 3 goo 3ocs $5€oq In.13.24 03:03 |2 -12-2< | 0€:/8. s | Q04 . 454, B
@2 1S £ Soo 3500 oo 12-17-25|0F.5T |=-12-27 0859 Soo | A% 54150
€8: | Lo Z Soo 5500 Hooo |r2:npRulg |/2-2-28 109 15 2o | 9p3 454450
Ceol | A¥F % 2c4,38 Hoco LA Aji[2s 08258 |/2/i2[es 10929  [209,33 | £,58 1860%
3 | {3 Z 1,85 | Yooo (S efills gy (S 1202i2s [M-02 504,55 [ a,m 455959
ceo] 3 z S0 0 SO zZllefSllo-22 2[11]2S (4119 S [9.26 453300
Cesl | 20 r So 300 Looo Wl Ty IS [{2:92. [Sooc [8& 455,550
Ceoll 21 (A pes) foco  [1S9I WIS 1Z.02 UZ]l2]25 (1.6 [ SO 2,04 4R”,8@
ce 2 | 3o230 [ I5e0 (GHonip IIAAL BN, [Wefi2/Z5 115 0. Bigzio 188s | 30,156 |
) \\WMNMF\ X ST
(Aedei g 9

W3t X e 4l 1o (1

A

FT_MINS 07 Ed2

CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

D
o | Undoleo

22
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L A

Tr slhirloren ao 5o 2.
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 / Ed 0

DUS:

[13i55328-5

EXPORTADOR: _ QOQ.WNG Q

LUGAR DE MUESTREO:

| Todde Y36

LUGAR DE PREPARACION:

[ Lab AlS oy Pusa

DISTANCIA EN KILOMETROS:

| o2

OESERVACIONES:

My UMb ApPeaaio

-2

Auvdiva,

CE-02

A\ |

" nOm»m.;._.Zo yii N FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA
A 2 54 2012 0035 | M L ouss [02/2]0033 XD & [ia-n"Blowaz mhlml
z | SS 201210235 | M.L s |3 /120030 [ S D R-i2-25|m MU 6L .
A o 52 0A2003:3¢] M Mol [0/12 [022ST XD | R-n-203: Y4 ¢ ¢
& 8 53 0£12104:33 | M [ |sppuulla/2 o450 | T D (2 -12 -25105:00| 6 £ y

1 ) /1200535 | Mg lugoueblip/fin [05&40] S 1) ~ |i7-i9 2895 Sl|g £
.0 7 6.2 /izlox:09 ] 4 [ |ue /2 19%i2 |30 A7 |uez-q-z25 o@:MFWM|
2 113 b /12060l | (g /T pg i |5 D ﬁ 2-12 ~25|pg/Cl6 .
B S Y S Y (1->290:S 8. | 1 ninhileg:ie i) 12/2-25 6947 £03 v“
Ay JARY f2-12-2009: 25 | L2tk 2/fxipd: 35 |H/ | K (12722 [poovol L6
. 49 A -2 1. 24 | /200 (2o |10 32N [ S— [ 122V WK (8 Z
tv. | 20 ﬁ R-12-U12:0; | Lfo[) =) n/n/rc| 1250 1A Nz-w TN L
= kY3 i -nG\ 12 Y2 | R Ahps m k| 230 [ EHn 12-n-251r25 (D | AZ
|8 o T 22 \,m.m\\ /2/2-2513 /0. \N\W&& < k| 365 TN - laslrey LD \Q
L4 e
B
s

 _&="" NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

Hs$338H-2

Hik

NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD




B

s

a<a_>_h< vIN3 <&u=.mwm.gm TWNOSHId LOH A YINHI4 ‘TUGNON

O_\W_;Q amm Wy, W

0QVZVHOI3Y,, §35 041U 0] 3P ', OAVLAIIV, 1G53 3GIP 35 SOPIUYIP 3IGUWINPRIIU

Wb se| ap op

il 3p SOjeAs3] SOf UD

ONHNL 30,3431 LNY¥ A \S—Eu YSWNON

1831 JojeA |9 15 :0QV1ST |

) ) L . ..4 b , 207 | . - )
EPa. (2% 3.2 CoT =< @3 Iy \QNQ d22rél Q i\mw \\U
| ; . 200 " .
) v»,sﬂ Py M A%A) 55 Wyl 20 Wzt .83«5 ﬁ
)
[ i 4 . 2 20 , :
I .7 \ o S— O
M7= Y/ azd 2,507 250V 2o0gn Al \NQ,N VNN‘ Ww\an } C
o NP EN=\V/2 N%gﬁﬁ 20 40 .wm..N\.N ) b
,0avis3 ONYOH N3 VOIGIW O¥LIWQWYIL A %uhdﬁ awaL | CHLIWOWL 091000 i VHOH VHIZd WEWON
W\P Axwvﬁ hﬁ\— A‘& \A\SA« g@ g\;q j§ 2 .\/y *SINOIDVAYISEO
|J‘§§Ru NOIDJ39¥00 30 WOV zo_u<,__n:<uo<%,ww“« oldl é zo_uém:ﬁ%“_ww 0QvHEITYD OYLINOWYIL
, 2§ - + SOT T NOIDVLdIOV 30 OONVY| INQVYENYD YHO34 s A NQIDVYEITYD O113S 0avI3s|
E :ONYOH 130 NQDVDIaN| *Qvaiovdyd ﬁh WO 1 (.\N/K 3091090 30 ONYOH 130 OYLIWONYIL
0P3 60 SNIW 14
ONYOH - VHNLYY3dINIL 30 NQIDVOHIY3A VTIINYd : /Q




«OOVZVHO Y, RS opEnUL) o|ep ~:°°<F&WU<~ Jiquosa 2qap as SOpiulap 0~AE?1_su=- P sojersIuy SOj U3 B2UNOUS 35 SO, Si 1821 3 Joje, T IS ‘op; uww
[B43UD3 UPPISO4 :5d .
ezuey 53 zﬂu_mom ‘vd
3 UPPISOd ‘gd
ezue _an €| ap e .._ 33 o: qiac_z UOPISOd 124 . °
ezuejeq e} ap epiainby) Jouadns eyl .UE 50d :Td

n<n.>5§§§ EY Ezﬂnﬂ d L0Y A VINYIS 'JHEWON ONYNL 20 343 LY A VINYIA

{7

2% MQM@ 10:8| S22¥e)| 9~
S e T a0 CUSTT S V)G
B 1 RS er 227 BhatIRs

Q

7+

b 24 s dont ST W ol [ [322) 7] ¢

itz | ool Foml Sy 57 S5 ey wwz]| G ey

N T | Feq
5 5% & I ¢ Y 200 B a0 2 BN o1 8 Ay 5 y WGr 1] 9 oﬂo ST G)/ Xﬁ
oavis3 NMOO_WMWMWWM_ Sd YSYW vd VSV £€d YSYW Zd VSYW Td VSYn vsvi “W_“u“— 0s3d NO¥1Vd VSYw 09192 VHOH VHO34 JY8WON
Wi@ Mw.v‘f m,nnﬂy T- & QJJ%< Ii Z\E p—
QY ‘Al ] NODVYEIYD VLI VHD3I <Ube -} “NOIDVYEIVD OTrag]

VZNVI¥8 3G NOIDYDIEn | f\&&’ | “Qvanvdyo] \NJQ UL §>‘— [ oam]  vanvive
/ e
0PI 0T SNIN 14

VINVIVE 30 NQIDVDIHI¥3IA 30 VTINVd @




L s o —p—y \E

/

orbrHAY P /] §J
¥ _ g»s&:a;%& . ..(g_(.-(n

- S202707 LV 1 pr—— ; O _ ——] F00 P ] ] —
r e i T = ? < 2 - ~ _ s P —eT -ﬁ.x:
_ ‘o)) [V e " S-g2c56\%k| H‘

< o~
AVGIWAH 30 NODYNINYILIA YTIINYId




| : . *oﬁo,(@f :@JJ
e o \\Ev SC\ @%-Z%v Yo A9 ,,Sjv(‘é

o | o1
A a5 (Wt ors — 2 7 Av

1\ - : q_\...v.. : % Al / : £ ;
% a2 IS TR e p

_ J0d opeayuan

(%) Xe) jﬂwﬂﬁ EZE — ]
b

WHOH A VKD / T St..«ainbh-_ !

MNS 5 Ov i Sw _ NOLVHENYD VWILIN YHOZS 3 &«

SCITHIZE] ‘ P | _ R A5
S s R [ SO-TRL-on s

TPITT SNIN 11 A¥G0) -
v

m o
s
y

AVA3ANH 30 NOIDYNINY3LIG VTIINY I




ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifa del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparaciéon de muestra compdsito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucién vigente S.N.A. 14384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13155328-5 Cantidad de items del 1

10-12-2025 DUS
Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) |10.546.210
Porcentaje de humedad (%) 8,98530 Peso neto seco (kg) 9.598.601
Exportador CODELCO Peso muestra compésito [300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo 12-12-2025
(inicio/término) 12-12-2025

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de

12-12-2025

embarque(inicio/término) 12-12-2025
Tipo de embarque** GRANEL
Nombre de la motonave MH ARPEGGIO
Total de lotes embarcados 22

Identificacién bodega™** 2

Cantidad contenedores* N/A
Procedimiento toma muestra PT _MIN5 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra composi
al DUS N°13155328-5 ITEM N°...1......ooovviiiniee e e T

Fecha de recepcion

[ ot
“N

*Completar solo para embarques en contenedores.
**Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor 0 maxisacos en contenedor.

/ Firma Cargo
ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

sars

DIV en

MO ey e IO
28200 % L

Yoo i

R T

entrado %c;"b"?‘é?‘wrespondiente
AsSiEh e

PO

SU

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

***En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



