ALS Inspection Chile SpA
_ Limache e 6l

INFORME DE PESO :
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL'DUS N° 13255095-6
ALS INSPECTION CHILE-SpA ’

I INFORMAC‘ION GENERAL

Referencia ALS o : AA1-2601-062// 28—0172026 Com Aduana : VALPARAISO

N° Resolucién Vigenté S.N.A ‘ : 4384 PR : : N° de registro INN : Ol 199 ‘

DUS/ F,echa ' ‘ : 13255095-6 // 26-01-2026 ‘ Cantidad ltem del DUS : 1

Exportador . ' ‘ : ANGLO AMERICAN SUR SA | : Rut del Exportador ' R 77.762.940-9

Contrato COCHILCO ‘y cuota : AGT112000 // ENERO 2026 N° de Contrato : CU-SALES-AAS-ACX . 3.
Puerto embapqué - : PUERTO VENTANAS . Nombre de la Motonave : FEDERAL MOSEL '
Consignatario : TO ORDER

Procedimiento ceyrtifica‘do : PT_MIN5_01

iNombre Jaboraiono de ensayo’ : ALS INDPECTION

It PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item dei DUS : 1
Fecha de inicio muestreo ‘ : 26-01-2026 Término muestreo : 27—01—202’6
Fecha de inicio Embarque : . '26-01-2026 Término Embarque E 27-01-2026
Cantidad de c:orlwtenedores2 : Cantidad de sac953
Peso bruto Himeédo (kg)* : - Peso tara (kg)-:
Peso neto himedo (Kg) : 11.007.680 kg B Humedad R 8,9080 %
Peso N(;to Seco (kg): : 10.027.041 kg
Identificacion bodega® : 2Y4
]
il PESOS EMBARCADOS DEL DUS ' e
Peso Néto Ht]medo (kg) : 11.007.680 Kg
Determinacién de peso
realizado por _ : Pesometro
Fosvieiiv VAN
Bascula
Draft Survey® (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

IV INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso : PESOMETRO RAMSEY // ROMANA METTLER TOLEDO
Capacidad del equiipo de control de peso : 1500 tmhihr /f 60000 Kg
Cadigo y fecha de itima calibracién : PESOMETRO G2, SELLO 23748 1 26-01-2026

ROMANA HORTE PVSA, SELLO ABG777 - ABSTT5 1 08-01-2026

T+ Tndicor ol nombre Aol laboratoric a quion ontrega la muestra y omilid ol informa da calidad
2: Eslo dato solo ipieta cuiando se trato de embarquos d fonado en

3 Este dato sol wleta cuando of baréa on maxisacos

4: El peso biuto hismeda y poso fara solo 5 indica cuando el cnibarea on ¢6 on tn siguionto pugina, so debord identificar cada cantenador, sefalando poso bruto, pogo noto himedo y poi wnlajo de humedad
5: En embarques do concentrado 2 grancl y 51 1a bedaga os compartida por mas do un DUS, indicar fa bodega y o DUS quo t comparta

Ej: BODEGA §, (N* DUS (1): canfidad kg; N° DUS (2), cenlidad Kg); BODEGA 2 {N* DUS (1), cantidad kg)




- ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION ,
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref Fecha inspeccién

76 o 23-01-2

AAA-2604-062

Nombre de la d
Nave , ‘ Comprador ’
Feneral MOSEL To ORDER

Puerto de Puerto de
Embarque v ‘ | Desti

mbaraue  fRerto UesTAnAS | FANG CHENG , ClhnA
Nombre del ' - , Inicio de - /-2 o2 6
Exportad o< : Emb ¢6 - R

portador | Awelo AMER AN SUR miatve. , ;

Material a : Término de ) O4- 20 C 6
C : < +-

argar LOS RBRONCES Embarque
Identificacidn :
(N°deloteo . N°DUS
contrato) Cu-SALES-ARS - ACK 13255095-6
Bodagals)a ' Fechade DUS | ,
i 2 yY | 26 -0~ 1026
Ton. a : Ton. ‘
embarcar , Embarcadas _
(tm/h) |\. cco (tm/h) il. oe¥ . 680

5
4’”’} ]

: Cuenta con los Procedimientos de: 5i No Identificacion
Toma de muestra de embarque manual % 0 Pr-MouS-a-l
Toma de muestra de embarque automatico vd n Pr-Mas - o1
Determinacién de peso 7 O Pr— Mo~ 04
Determinacion de humedad zd 0 PT-Mmons - 04
Preparacién de muestras para anélisis quimico L 0 Pr-mMmons- o4
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta @@de!w Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cortador Primario A CocdE crDA TO w3

Cortador S dari =g 0
ortador Secundario NO ConTES

Observaciones. (Comentar cualquier desviacién del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

G

/ Oba.

Pagina 2 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Eplic.a Stad No [l

E\JE

1
EAY
.

No Observacién

.Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas | D
condiciones?
;Existen materiales ajenos al equipo? 0 =

. oo
Condicién de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas R
condiciones? ‘

&

o

2.5
1 Corresponde a
c5e encuentra | lo sefialado en
Equipos | identificade? | procedimientio? Comentarios
‘ $i No i Ne
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador 74 0 7 0
LM2 , Buenw EsTADO
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de . estado
muestras = s Z/ .
‘(ROT/TTO!Q&“Q L Boew Estabo
i Sefale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS Ca i’d o
AT AN S R s | i s e e P . . . . © . < . e : -
Tis n” 3 B E574p0
Déscriba estado de las espatulas utilizadas
Espatulas @ O ‘ v ‘ [l
BUEN E51ADD
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas w | o | 7| o
malfa AHO | Botn ESTADO.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Salad

Form FT_MIN5_02 Ed 1

illo

[Aplica  Sier Norl |
a‘“} {{é
i No Ohbservaciones
Equipo de pesaje a utilizar:
Pesometro 0
Béscula de puerto 0o
Béascula de planta o o
i 7 U |Indique N° A oA
; ?
¢ Es calibrado? Zertificado {9 TF
W [0 | Sefale la frecuencia
iTiene programa de calibracién? Q:/é ’
. mMeSeS
La calibracién asegura la trazabilidad [ [ |Sefiale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra  wW<$S
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ; Estos se 7 0 | Comente .
usan Unicamente para calibracién y para ningun otro proposito? I X
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un 1 [ | Seiiale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra
natrén nacional o internacional. ? . Wsd
¢El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones 0 | Sefiale la frecuencia
establecidas. ? -fvfende, Emba®er.
@~ 0 | Comente '
Otros no mencionados aplicables
'3
LeRo y S
[Aptca  SiD No |
-
2.5 [
| SOLICITADO POR
ALS DISPONE DE UNA COPIADE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?
SURVEYOR
TONELAJE
oA
e |

Pagina4 de 12




ALS Inspection CHILE -
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

7 Balanza de Plataforma (Bascula)
_ M/ Balanza de Correa (Pesdmetro)
[0 Otro {(Especificar)

Fabricante |[RAMSE Y Marca QAM@E V"4
N° de serie | A4 oy Modelo T N o

i : =
Capacidad recomendada ndique ASOO Tmi

Indigue fecha : T
11-05-2025

Fecha dltima certificado de calibracién oficial

: . . Indiguelos
;Qué pesos se usaron para la calibracion? 9 cocdes SoO Tus @ﬁwﬂ
Fecha Ultima Verificacion. | Indiquela Z,g -0 [- Va>W4 6 U
:Qué pesos se usaron para la verificacidon? Indiguelos . . ‘
Cero y SfAN

[Aplica Sig—  Noll |

4

-

£
e -]

’ , Indicar -
INSPECCION PRELIMINAR s Mo Observaciones
;Las correas, guias, polines y tensores estan todos P e
limpios? !

;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro 1 O

antes y después de la seccién de pesaje? , \, Trene _iaclowpcien)
;La correa corre bien cuando esta vacia durainie ia oA n

puesta en marcha? |

;Se observé cero en 5 revoluciones como minimo | o

cuando estuvo vacia? ) )

INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;’;d‘fgé Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta o o

dentro de rango especificado? -

;La carga en la correa esta siempre consistente, {mismo o o

nivel o pareja)?

Pagina5de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

N

Form FT_MIN5_02 Ed 1

rAplica sil] Noﬂ/ J

Plataforma limpia 0 O
Tamafio apropiado de .
) |
la plataforma
Accesos limpios O o
Se mueve libremente 0 il
Pozo limpio / seco 0 ]
Accesos nivelados B 8|
Cero cuando estd vacia [ 0

S 2
. - ; %5 o . o

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta | O O
en reposo antes de pesar?
+El chofer siempre esta dentro del camidn al 0 o
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la 8] r
plataforma esté vacia »

N ] 0 : Indigue cuantas Veces?
iSe necesitd reajustar el cero? (¢lndiq )
;.Los equipos se mantuvieron limpios durante la O 0
operacion de pesaje?

Pagina 6 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Sal: dillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

oo

;
1

g
Jo
&, s B

) Fecha i ‘ Fecha

HORNO Th- Von- Mo ch @ | @ |10 26 | 0| O ' 7 10 1€/ Jorl
BALANZA o Voo Micor & | O[30t 26 | 0] O 7 oY 7ycng
HORNO < | olo 0l o olol
BALANZA oo SR RS
MASA (PATRONES) b pvew-ap-ole £ | 0 |20-A(-25 B | U
TERMOMETRO |V -vVew-twé-of 1 | 1 | oo

54 Uon~ o oY- 1e-7%

REFERENCIA

I
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ALS Inspection CHILE
NIROL DE iNSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta C@deﬁm Andma Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacién?

:La plataforma de la balanza
esta limpia?

Y| R

;La Balanza se encuentra
nivelada con fa burbuja al
Centro?

$Se encuentra limpia el area de
pesaje?

(El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

EEYR

(3

‘.La masa utilizada por cada
bandeja, para este anélisis, estd
acorde a procedimiento?

N

A2 00 xS ﬂox bon oty 2/

iLa plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

0

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

Horno

¢Se encuentra limpio el horno? |  #~ 0

(El visor de temperatura, marca indique la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en . . el funcionamiento del visor

procedimiento al momento de - o

la inspeccién? 406 [

¢El Horno se utiliza solo para

este andlisis y para muestras de 7z [ .

embarques? Y

iEl espacio de la camara del Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las re [ bandejas

Bandejas? AY b’ém@é{ijaﬁ 84///’

¢El horno tiene ventilacién? O

S
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

rAplica Sig NOJZ/J

;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en 0 0
buen estado? )
;Se observé Cero cuando quedd vacia la bascula? 0 0

;Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso
Humedo, % humedad, Peso Seco?

Se verifican de férmulas de célculos?

:Se verifica el peso lote a lote de las

planillaé, Peso Himedo, % humedad, @0 \
Peso Seco?

.Se verifican las férmulas de célculos?

Pagina 9 de 12



' Aﬁﬁ inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nave FenERal MoSEL £ 0
Control de inspeccién Ref ALS AAA-2604—w 62 . [
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana ‘ o i
DUS (Definitivo) , 132535085 ~@ E 0
Exportador Aneleo AneRcan DK el N
Contrato Cu-dales - AAS ~ ACH IE| U
Cuota ENERO 2026 i [
Fecha de Embarque 76 ~l 7)1 ©L- 7026 [ 0
Lotes vl 1
Peso Himedo Final d] 1
Humedad Final s rl
Peso seco Final of N
Firma del inspector y timbre P4 ' 0
Bodegal(s) [ r
Fecha de inicio ] 0
Fecha de termino 0 , 0

Comente brev hte la realizacién de este proceso e indique
procedimient -utilizado

M s - ol

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

O

Pagina 10 de 12



ALS Inspection CHILE )
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cuenta con: ldentificacion
Control de Rotainers o Contenedores N ’
) U 0
despachados a Puerto ,
Planilla Control Rotainers o Contenedores en 0 o
Puerto ~
Planilla Control Rotainers o Contenedores al 0 0
embarque en nave
Set fotogréfico de proceso B 0

;Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor alingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | O | O
en la nave?

;Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial 0|0
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

C@Fﬁ oA Clo- C]@ ?@5 one [ro O %
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION -

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

E?)(QJMQ kC@ued%

Nombre y Firma Supervisor de Inspeccién
ALS inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 12 de 12



ALS §m§m¢ﬁ@n Chile

REUNION DE COORDINACION

75 -6l 26

Fecha

O Presencial
& Telafonica
01 Correo Electronico
0 Otra (Especificar)

Modalidad de
la Reunidn

Exportador '
AnGlo AMER cAN SOR
Exportador:
Asistentes /if)AQb/q\qu ESCObf{H?
o ALS - ‘
BRuvo AceveDo

Cantidad de DUS Toneladas totales
que se embarcarén /? a embarcar (tmh \Q\ OO O
N° de B/L - Nave
. — FECERAL MoSEL
Tiempo Puerto de
presupuestado _ embargue
para el embarque | 25 Hxs 9 ‘%ERTO VEWTANAS
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por de llenado de
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de )
/
rotacontenedores
a puerto /
Tonelaje del DUS
N° del DUS
) Cantidad de Lotes )
12255095 -6 | 9e/PYS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

Pagina 1 de 9



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

Rotacontenedores Fecha estimada -
a despachar por de llenado de e
DUS rotacontenedores <
Fecha estimada de
despacho de P
rotacontenedores e
a puerto -~
—
Tonelaje del DUS”
Cantidad de Lotes
del DUS
N° del DUS /f’/égdega (s)a
© s Cargar del DUS
f .
// Tonelaje del DUS
//// | por bodega (s)
g Cantidad de ftems
del DUS
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por " de llenado de
DUS / rotacontenedores
Fecha e;i«rﬁ/ada de
despacho de
Pta’c/onfcenedores
“a puerto
N° del DUS Tonelaje del DUS
Pagina2de 9




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

, ,f””éﬂantidad de ftems

Cantidad de Lotes
del DUS

o
ot /’«A
=

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del Kl;U-S‘/#

o

por éﬁ%eg<é"(s)

del DUS

Rotacontenedores
a-despachar por

DUS /

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de”|
despacho de

rotacortenedores
uerto

Referencia Ol Muestreo
(Ref del | )
servicio ALS) | A~ 2ol - o 6z (lugar “TORRE 2.
Material a Control de
Cargar los BRonc 5 Pesollugar) | ce&-02
Identificacion Humedad ,
(N° delote o | )
contrato) Cu-salES-ans - Acx |9 Lab ALS-Avelo |
Puerto de Preparacion de
Embarque Muestras , '
___TeRio VENTAVAS (lugar) Lab - AMls ~Ane lo
1 TCorrea . ETALS .
0 Rota Contenedor 0 Otro (Indicar)
Modalidad de 0 Mutlift Laboratorio de
Embarque [ Batea Ensayo
0 Contenedor a Granel
0 Contenedor en Maxisacos
Fecha ;
Estimada de ’Z 6,, @1 - Z 6 Tamafio de los
Inicio del Lotes
Embarque 500 awh
Fecha i #~ Diz {12 hoi~=)
Estimada de ”ZJf O (- 2 ({) N Modalidad de |# Noche (12 horas)
Término del Turnos
Embarque

FT_MIN5_01 Ed3/1

9.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico

Responsable _ :

de la >

Inspeccion gDR/UA)O ACK_\/@O/{O

Equipo Técnico Operativo

LisTapo Nopmwd PeERsoMAL ANERC B PT-Miws - o1

Observaciones

C@r?lu {f.m C O Q@S’Q nedﬁ.(ﬂ C O

Sitio de
0 SE ) Acopio oNnO
OPCION A -SITIO 2 0 NO P o
Bodega P
Andina _ T
Pesdmetro Ramsey, modelo a S| Cortador de oSt
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre D/N'(j
: v O NO P
4 45 -
D/§J,,,.ﬂ--~~"*gg'ge‘;‘:; e
OPCIONB-SITIO 2 ,. P NO Greda 1 NO
~ ¢ |Cortadorde .
- muestras Torre |~
0 NO N°2 0 NO
Pagina 4 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

7
. 0S| Sitio de acopio |[] SI //
OPCION C - SITIO 2 0 NO |Bodegala  |o NO e
‘ Greda /"
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de o
. . o S Sl P
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre s
O NO 0 NO .
4 45 /
0 sl S’t'j de acopio |y g
OPCION D - SITIO 3 0 NO |Bv9e9e o NO
Andina .
//
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de”
i X 0 Sl T 0 Sl
Microtech 9301 ubicado en correa | muestras-Torre
0 NO e 0 NO
4 45 e
1o g Sl g
OPCION E - SITIO 3 0 NO gata 0 NO
e Greda
e
a‘/
Pesémetro Ramsey, modelo O s Cortador de 0 s
Microtech 9301 ubicado en cofrea g NO muestras Torre 0 NO
CVR004 N°2
/ 0 S| |Sitio de acopio |0 Si
OPCIONF-SITI@ 3 0 NO |Bodegala O NO
Greda
Pesémetre’Ramsey, modelo Cortador de
i k o Sl 0 Sl
Microteth 9301 ubicado en correa muestras Torre
N 0 NO O NO
4 - 45
g sl Sitio de o Sl
OPCION A-SITIO 162 o o |Acopio O NO e
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto T
: Coquimbo e
. a0 sl Muestreo en  |O_Sk~
Béscula de puerto Coquimbo cargador 10 NO
: 0 NO e
frontal—"
el
el
, | 3Sl Sitio de acopio {1 Sl
OPCIONB-SITIO 162 e .
(Rotainer) /// 7 NO |No aplica o NO
Bascula Ins%cieﬁé’fs Codelco O Sl Muestreo 0 Si
Andina Satadillo [0 NO |automético 0 NO
/ :
Pagina5de @



‘

~ ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

a Si Muestreo o Sl ///
0O NO |Manualsobre {0 NO e
rotainer //
g si Sitio de sk
OPCION A - Puerto San Antonio 0 NO Acopio ) " NO
(Rotainer) Bodega /f"" ‘
Contopsa”
g M estreoen |0 Sl
Bascula de Contopsa _I«€argador 0- NO
0 NO v
~ 77 | frontal
,/'//
- g sl Sitio de acopio q s
OPCION B - Puerto San A/rjoﬁio 0 NO Bodega 0 NO
(Rotainer) // Contopsa
0-sl I\Mﬂfizg'e?obfe nst
0 NO rotainer 0 NO

Sitio de o Sl -
0 sl Acopio oNOo -
OPCION 0 NO Bodegal, 2,3y — —
4 -
Pesémetro Ramsey, modelo o sl ”;%%Z“ji::?;re g SN|O
MT9301F ubicado en correa N°2 0_.NO™
; - descarga CV 2
"
Pesémetro Ramsey,f«ﬂfo/delo o Si Cortador AN
MT9301F ubicado en correa N°2 0O NO 1 NO
-~ Manual
/

[1En correa en forma manual

0 Manual sobre una pila a piso

[0 Manual en cargador frontal

[ Manual sobre un depdsito volteable
[1 Otro (Especificar)

En correa mediante cortador automatico

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

1 Otro (Especificar)

B Balanza de Plataforma (Bascula)
J# Balanza de Correa (Pesometro)

Fabricante ["KRAMSEVY

N° de serie

Fecha de la ultima calibracién

4109 - 25

Fecha de la Gltima verificacién.

Ihdique fecha

75 -@! - 20

A GRANATARIA

Fabricante | AND

Marca

AATD

N° de serie

Modelo

EK-Z oL

Fecha de la Gltima calibracidon

Indique fecha

[}-ol- 26

Indique fech -
Fecha de la Ultima verificacién. naique tecna 7} - Q ’“ ?)(—;
BALANZA GRANATARIA
Fabricante : Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la tltima calibraciéon

indique fecha

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

HORNO
Fabricante |Fa T HFA_ Marca AT L
N° de serie } Modelo LU@(— - 62-f€)

Fecha de la Gltima calibracion

Indique fecha

(F-0l" 26

Fecha de la Ultima verificacion.

indique fecha

5ol 26

HORNO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

Fecha de la Ultima verificacidn.

Indique fecha

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

MASA PATRON |
Fabricante [FESAMaTIC Marca TESAmM ATV C
N° de serie | B354 875 Modelo A
Fecha de la dlti libracié Indique fecha u

echa de la ultima calibracion Zo-ll-25

‘ Indique fech
Fecha de la Gltima verificacién. naiquetecha Z@- - 26
MASA PATRON
Fabricante | 7EsAamMATLC. Marca TESAMATIC.
N° deserie | B=2 62 Modelo e
Indique fecha o

Fecha de la Gltima calibracién

2o -(l-235
75-0(-26

Indi fech
Fecha de la ultima verificacion. n ique techa

I TERMOMETRO ;
Fabricante | (€ Marca (. rx
N° de serie : Modelo DT - 610 R

T . Indigue fecha
Fecha de la Gltima calibracion 4

OU- 12- 25,

TERMOMETRO
Fabricante : Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la Ultima calibracién Indique fecha

Pagina 8de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Ced frorciar Posanilin C _on

(2(0 o0 Acgu m:/@/

Nombre y Firma Supervisor de Inspeccjd ‘
ALS Inspection Chile SpA /
(Area Minerales)
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Form FT _MIN5 15Ed 0 \
VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de Verificado por
verificacién ?6 N Z2F-01- 2026 W S5
P?erto ( T \/ % Expor‘tador !j{ N §>] o
Marca del Modelo del :
pesémetro R A SQY pesoémetro n 7— ‘?3 Ky

Verificado por /\

/)5(0 NS CQU d%
Firma
Control ALS
Fecha

W 27 ol- ?1@’(?6

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO D
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION

VERIFlCACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO 0




, CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02 ANGLO
Hetng a0 Botinion | AMERICAN
DATOS DE EMBARQUE ‘ . DATOS DEL PESOMETRO CE-02
FECHA CAPACIDAD MAXIMA
MIN DIVISIONES
CONCENTRADO INCLINACION
HORA DE PUESTA EN SERVICIO PESO DE CADENA
HORA DE TERMINO CONSTANTE DE CALIBRACION
DUS DURACION DE CALIBRACION
BODEGAS VELOCIDAD DE CORREA v
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO % ERROR Dugéﬁ:?sbj\DE

Cero termino 1° Lote 4AC CERO _8:51 0,09 : 157
Span termino 1° Lote 48 SPAN 9:10 -0,07 157
Cero termino 2° Lote 5C CERO 15:45 -0,01 157
8pan termino 2° Lote 58 SPAN 16:04 0,04 157
Cero termino 3° Lote 6C CERO 19:25 -0,02 167
Span termino 3° Lote 65 SPAN 19:25 0,02 157

7C

78

8C

88

aC

98

\ 10C

108

RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS




Form FT_MIN5_14 /Ed 0

T CALCULO DE PESOS 'PONDERADOS PARA COMPOSITO

EXPORTADOR ANGLO AMERICAN SUR )

N°DUS 13255095-6 // 26-01-2026 2 SOBRES 300

NAVE FEDERAL MOSEL 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA CU-SALES-AAS-ACX

CONTRATO COCHILCO AGT142000// ENERO 2026

ADUANA VALPARAISO ILUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTRED 26 al 27-01-2026 ﬂlNSPECTOR D
FECHA EMIBARQUE 26 al 27-01-2026 lHO}A {n de N}

1 2 519,00 8,46 - | 475,003
o2 2 503,37 9,09 - 457,614
R 2 536,30 9,15 487,229

4 2 500,00 8,51 457,450

5 2 500,00 8,63 456,850

6 2 500,00 8,67 . 456,650

7 2 500,00 8,37 458,150

8 2 500,00 9,03 454,850

9 2 500,00 9,19 ) 454,050

10 2 500,00 9,64 i 451,800

11 2 135,25 9,63 172,225

12 4 500,00 9,32 . : 453,400

13 4 500,00 9,11 . 454,450

14 4 500,00 9,43 ... 452,850

15 4 500,00 8,77 456,150

216 4 500,00 8,99 455,050

17 4 500,00 9,04 454,800

18 4 500,00 8,64 . 456,800

19 a 505,49 8,89 460,552

20 4 500,00 8,72 456,400

21 ey 500,00 8,69 456,550

22 ; 500,00 -, 8,73 . 456,350
281,728




CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO
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©c- 6.

REFALS:
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|PESOMETRO CE-02
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FT_MINS 07 Ed1 -

CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

ous: 13255095 - 6 ; Jowormanor:  [ANGLO AMERICAN SUR ; Jrecuapesaie -1 - 26
' lLuGAR BE MUESTREO: T.Ow_mm 2 - CORTADOR AUTOM ATICO _Em>x DE PESAJE: _vmmO_Sm.ﬁWO CE-02
R LS AA1-2601-062 | i
PESOMETRO €ODIGO: _ MSM-19977 _nasn_u»on 1500 TMIH \ H _mmn=> ULTIMA CALIBRACION: : _ 17-09-2025 R
OPCION DE EMBARQUE UTILIZADA EN EL CONTROL
8¢ g §5
ossenvcions: FEDERALMOSEL - BODEGA#2-#4 - LOS BRONCES
IDENTIF:CACION CONTROL DE TIEMPO . DETALLE DE PESOS {TRH}
N° DELOTE N° DE BODEGA PESO ZM“”WEUD LECTURA {NICIAL {TRIE) - wmn.mm,wmmwmz? TECRA mzmﬂo. FTTTY TECHA TERMING TORA Neto :mﬂmnmu % ] " Peso Aguz " pesoSecs
23 ¥ 308.2% Lrec BOB.2% bibl 16-28 Zo/of/26 | J§ T8  39% B [ B0l 26, 591 | IR0

H\\?\ Me e

/4 S >

Wi <

NOMBRE, FIRMA Y RUT SUPERVISOR

“m&v»\m o o F s HTB e 2

NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

prssre Aernce 2 23 88 mww \;
S N .Nm Fod m\wl@ \M

g



i

CADENADE nCm,mOumM
. LUGAR DE MIUESTREO - LUGAR [ PREPARACION

Form FT_MIN5_08 /Ed 0

[ous: 13255095 - 6 - [ExPORTADOR:  [AMGLO AMERICAN SUR - !
[LUGAR DE MUESTREO: [ TORRE 2- CORTADOR AUTOMATICO {LUGAR DE PREPARACION: |LAB ALS ANGLO PVSA [DISTANCIA EN KILOMETROS: 0,5 KM |
oBsERVAGIONES: MN FEDERAL MOSEL - BODEGA#2-#4 - "LOS BRONCES"
i ﬁmvaZmbmwm EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MIUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA
N7 CORRELATIVO e iy PESOTMUESTRA FECHA 'HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA, NOMBRE FECHA . HORA NONMBRE mwmgk
/ £ 549y 2tjoife | /930 |Mspig SEZ rlorfe 1937 | deco Zélarlz¢ 4450 )
2 2 (N2 hfoifes| o3 JLoches |beekBe Zpleil2é [70735  [lvad 2Lloifze  |20°99
% 3 532 2 lodfze | 2244 ptfee (2246 |luao zhled/ze (22231}
4 Y4 bAY WAotlet jot-22 D |23b4l26 1223 |luald] Blollze o433
8 5 £ 49 23od(z o203 Clbtfze [0208  lyav Zfodfzb oz A
b ¢ 5 30 Qletfebpdie 2 edlzblozns  |lozw 23 jetf2l 03:20
= Es 5o 23 [odfze 04 43 = 2ftf28 04,48 loai 23/odlzd O4SES |Ha P L
g 4 Sk foff2( |05 30 LA 22 edf1a] 05 B3S .,wr, EY T SR O e aa
) S 1600 23fif2¢ 0721 [ [23)fzsl07: 2% 23oilz6 933k Hewvel| ey
/0 0 | S4 loile |8 po |Hpzio | v yoley BL\ob pr Rx.wv\ﬁ 23 /0026 g 10| fh, b Vo A
it U | Co  fululod g [Hesic [ 207, a/ol)2d| 08:35 |fem2l Z nrof2t o83 | fbe| T
12 /Z 5 4y a\w\ [6:20 | Moeio [WF 1 .Q\\NN ro:2( |Deég | 779 u«m\\mm Yoso | Hibe y atih
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"CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 / Ed D

{ous: 13255095 - 6 |EXPORTADOR:  |ANGLO AMERICAN SUR ]
* [LUGAR DE MUESTREO: [TORRE 2- CORTADOR AUTOMATICO [LUGER DE PREPARACION: [LAB ALS ANGLO PVSA |DISTANCIA EN KILOMETROS: 0,5 KM |
i X
onsERvAGONES: MN FEDERAL MOSEL - BODEGA#2-#4 - "LOS BRONCES
RESPONSABLE EXTRACIION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADC DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA
° CORRELATIVO LOTE PESC MUESTRA
FECHA HORA HOMBRE FIRMA FECHA HORA NOWMBRE FIRVIA FECHA HORA NOMBRE FIRMIA

2{ 24 Lo ola\[r:dg | frze | 2 Bl 13 Pelr | T 2/ 06 Y200 Huta|
22 22 5. 9¢ Nﬁw\ﬁ 820 snc [P i85 Db |22 \nyfar/oc JB.3 o) LA
23 123 Sei @zl /68 fpewo o809y Zreto |V afor/el g-oplflbbo £2T

Vv%t.rﬂ \&b?? (% MM%MN%?W ‘ | | Conz o DBt \\.n\xﬁ\ww\w,

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSON# L QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

\\&Vc n\ﬂ&b&w N»\ 88 %ww«;\
Dropo  Yalacs P e o 7o 4\




Pianilla contro! de peso para concentrado de cobre dispuests a granel en depésitos volteables

Form FO_MIN5_25 vi

ous 45235 085-6 vets: ANA-2601- 067, evormoor: Anaho  Amenican FeCHA pESAlE: - 20 I\ 26
LUGAR DE MUESTREO: Tocro 7. / LUGAR DE PESAJE:
BASCULA: - CODIGO: CAPACIDAD: g ong lha . FECHA ULTIMA CALIBRACION: Y&} 614/ &@
REPETIBILIDAD PESO 1/ FECHA Y HORA: C -/ REPETIBILIDAD PESO Z / FECHA Y HORA: '
OBSERVACIONES: ;

415881 | ANwiaonl , . S.e0 43210 13390 | 7 12604196 A4
115813 JRESS T , 16 140 [40.950 24 .blD S 0bl1/70 0]\
41158849 [ mAvsSe .00 [u.%w 3.9 / 26/4/26 0815
A4__45%8419 [ NpEgd S0 Mo 8. Yoo A 12614/26 08}
1 58874 [ e _ 15990 [Ub.oso o A0 /1 hbi4l2693:0%
41158629 | [ |oG8Y MeAMD MB MO ) 220 / 2le/4/76 D% M1
4 456826 1 [ lnwionl _ASAU0 MR 4% %) Yup /S 2611130 0508
4 45823 | [ DAV | \ A5 440 M$.950 S B0 4 2Wl4] 96 035
4 1458672 | | B ; Bado WAAR0 7 S4e / Wl4/36 T No
41156828 |/ Bixea% | Nb 150 M85 Moo | [/ 1614/1610"04
A s |/ BOSIBY [ - 416,280 W@ Mo M Agp [/ 2 M2 1068,
4 145881 Nuwon2 , 146 300 WU M0, 08 600 WUl 1029
Camlones/depyoltsables . pesoparcial 189,04 (551 91 | 261,30
nmﬂmozmu_mﬂquﬂMﬁmman por Lote | - ) Peso por Lote Nmﬂw o WW \\Nw wwm Nmmr@

TOTAL ACUMULADO EMBARQUE 4 N v : , - PAGINA ..fuccers DEuuuusunnns N° DE HOJA

BODEGA “

130D bnn&omo Q 62 6. mE,,

ZOZme FIRMA Y RUT mw:_vmws..mo_ﬂ

zmwawxm. FIRMA Y RUT PERSONAL QUE vbﬂwm..u“_ub EN LA ACTIVIDAD

* En los-casos gue el depdsito volteable no se pueda separar def remolque, la téra del YCAMION” en esta planilla debe incluir la parte de la cabina, del no:acnﬂoﬂ m_ remolque y el depdsito volteable.
**En los casos que el depésito volteable no se pueda separa-del remolque; 15 tafa géL’REMOLQUE” en esta planilla se debe omitir.



Planilla control de peso pera concentrado de cobre dispuesto a granel en depdsitos volteables

Form FO_MIN5_25 v1

ous: [A.Z\ V. Qm C mﬁ refas: B NA 260(-062  ewormoor: Awalo bnericon FECHAPESAE: - 206 .\® { w 2026

LUGAR DE MUESTREO: 70 re 2 LUGAR DE PESAJE:

BAscuLa:  CODIGO: capaciond: &f). aoe Ke FECHA ULTIMA CALIBRACION: ) ®\ 0¢ N 2026
REPETIBILIDAD PESO 1 / FECHA Y HORA: N REPETIBILIDAD PESO 2 / FECHA Y HORA:

OBSERVACIONES:

418532 /Brysxs | m £7:340 |47 hoo |30 240 26 Jpif26 \e.mw
48433 / xR 929/ ‘ : o fi.-290 4¥.0€C |3 Yb0 . : : 2w forj2e  jo-2
Aoy |/ Bine 93 Mitw 46380 123 910 odla ]2l 432
1 sy | / P83V By . /. 2%0 |[4%.690 B2.4vo ‘
A_§i8338 |/ Hv3o 32, _ | 45930 |9x Beo |31 g0

—
—
—

e PRl | Pesorarsnl N § 2 2355915639 |

nmawo:mm_wﬁﬂwuvowﬂw_“—” por Lote Pese por Lote Nmm\ 25 M.WM\ e 5|5/ m oG .
, A 'N 3 o e .N.

TOTAL ACLMULADO EMBARQUE W»N ﬂ o PAGINA vm N UmxIOu>
BODEGA N ‘

S,

b.é\\nw A%@&@. 21.731 opu-

NOMEBRE, FiRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIVAE /K ACTIVIDAD

/8

del "CAMION” en estz plznilta debe incluir la parte de fa cabina del conductor, el remolque y el depésito <o_~mm_u_m.
tara del "REMOLQUE" en esta planilla se debe omitir.

.mKC\,mu Nwﬁac;uﬁ\@ [32. mwm 61Y .(,.\M..

NOMBRE, FIRMA Y RUT SUPERVISOR

* En los cascs que el depésito volteable no se pueda separar del remolque,
**En los casos que el depdsito volteable no se pueda separar del remolqu



Emnmmm;n@uﬂw@m de peso para concentrado de cobre dispuasto a2 granel en depésitos volteables

Form FO_MIN5_25 vi

pus: 13,250 08¢0 ReFALS: AR 4-2601-063 expoRTADOR: A K&l Amev; com FECHAPESNE: 26 [os | 2e2é
LUGAR DE MUESTREO: ) : LUGAR DE PESAJE: T~
BASCULA:  CODIGO: CAPACIDAD: %9 &0 FECHA ULTIMA CALIBRACION: o8l ot ‘ Z

REPETIBILIDAD PESO 1/ FECHA Y HORA: - REPETIBILIDAD PESO 2 / FECHA Y HORA:

OBSERVACIONES:

OIE
2 488 BLY3 Tt _ LE0%0 143 680 132 0% : 2Ufoclz¢  f2>
2 Yrs8qs . ¥B.9281 | , L7286 143340 |28.44n L bgledl2  Jr: 2P
2 rdda /13793 .32 |06 350 |93 030 / ollor] 26 J:37
Z (418893 [ _BeIr gy th.2%a |98 _¢30 132 6o 2éforf/26 43¢
2 I8 Qlay /v .wo32 Ny 45. 970 43 68 |93 8% / 26 [otf26 )t 4r
ARICY [/ lgrvs<y ‘ d o 330 |4 630 |28 §o0 / 2tforfze " prap
CAREL: 78 [ XBgpab| e 44280 |4y 280 |29 Y90 / piler]ee  pii3
2 Rdey |/ BIxz-93 | 10160 |9y 810 9 630 / clod 26 jri
Z 384 | / %6 Ty 84 / /260 4 Pre|38. 610 stfor) 26 J2- o4
2 588k |/ WESYE ; 4 8%6 |10 000 3% 420 / : /3:
Z (380 2T . Yo |¥o. tha |37.360)  /
z x,\mmﬁm _ B-ogy A 4C-280 (49 %o 3B agk| 7
Camionscldepritisaples | : L Pesoparcial /2 €61557,53 3698}
nmﬂmczmuﬂﬂww%oﬂwww_mh por Lote B Peso por Lote mM / mm ANW umww Wmnw @u‘
TOTAL ACUMULADO EMBARQUE Nm ‘ PAGINA ,\mcmN N° DE HOJA A

BODEGA

Dey-» \u%ﬁ% Vootcr a AN, _ Tuoao ja g 2853 Q643

NOMBRE, FIRMA ¥ SUPERVISOR NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PADTICIPA EN LA ACTIVIDAD

parar del ﬂmam_gcm\ la tara del “CAMION” en esta planilla debe incluir Ia parte de la cabina del conductor, el remolque y el depésito volteable,
ueda separar del remolque, la tara del "REMOLQUE” en esta planilla se debe omitir.

* En los casos que el depdsito voiteable :\ g
**En los casos que el depdsito volteable

o]




’ Planilla control de peso para concentrado de cobre dispuesto a granel en depdsitos voltenbles

Form FO-_MIN5_25 v1

ous: 43277087 € Refs:  Auh gl 2 4ot - 062 excorTADOR:  Awéle Ana e FECHA PESAJE: 2.4 \Qm\ 202
, LUGAR DE PESAJE: '

CAPACIDAD: 60. 600 K FECHA ULTIMA CALIBRACION: o€, \ %»\ 24
' REPETIBILIDAD PESO 2 / FECHA Y HORA:

LUGAR DE MUESTREOQ:

BAscura;  CODIGO:
REPETIBILIDAD PESO 1 / FECHA Y HORA:

OBSERVACIONES:

2

2 4\BR%3 BT 43 (C.880 | 11180 |31 3 . ilerlze 12 %2
2 1881y RATY QU _ i 16.240 | 48 6%0 132 400 e sefor/26 13:-4r
ZERNACY N E NW-Yo YL e ‘ Y. 1o | ¥0.080 134230 P 2fjor/26 1401
2 434 L BityT-<1 7 Ai-200 |46 ¥30]3s (30 \\ 2ifoif26 g1, - 03
Rt ————
e aies resupwcal |63 (3, |196,63 |13 4d
nmawonﬂwUﬁMM“voWMWm_Mm por Lote ‘Pese por Lote Nwso\ M&W aw\nlv&\ mmu N.quv Mwud
PAGINA Mom\m\ N° DE HOJA ..Zu....

TOTAL ACUMULADO EMBARQUE W o3 , w.w,

BODEGA N

Beoas \V Coody N.63G. 6044

NOMBRE, FIRM& ¥ RUT SUPERVISOR

NOMERE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

ON” en esta planilia debe incluir la parte de la cabina del conductor, el remolque y el depésito volteatile.
MOLQUE” en esta planilla se debe omitir.



Pianilla n@swwmm de pess para concenirado de cobre dispussto a granel en depdsitos volteables

- Form FO_MIN5_25 v1-

ous 45 155. 095. b rems: AL 101067 swormoon Doclo Awenican  ramreswe 16 4] @@.

LUGAR DE MUESTREO: ‘ LUGAR DE PESAJE: ‘

BAscuLa; ~ CODIGO: capacioaD:_00- 000 %»mw . FecHA ULTiMa carsracion: 98 04126 .
REPETIBILIDAD PESO 1/ FECHA Y HORA: REPETIBILIDAD PESO 2 / FECHA Y HORA:

OBSERVACIONES:

> |HeRkd A0S 45.2c0 U9,50e 54200 2b[4/26 1%.1%
G B YA BTX293 ‘ . 46,240 4% 640 Dl 20| 6 [1ie A4 15,
> 458847 POSTBY 46240 4% 80 %440 , |2l 4416
5 M5R8eq _ BRSS1 44.920 142 %00 |23, 300 ; 26/4/26 1193
A MSBBLL ABZL , 45.980 M8 2n [%29%6 2611126 1Y ﬁ
% 58865 Nuges] i 15820 Bl 20 %500 | 26{1/2 4495,
% Mbgeby | brizdxl : ‘ 16.2490 199.610 52380 | 96 14[2 4943 .
D MSBRER BoSYe4 | R b Q4e 50880 243590 , Wl1]2°14455
% 158864 | BRI s %0 U URo|73550 Loltile HZ
RNt ELE WNEVED) , ; 15890 M4 M @ 5N , 26(117010.68
> ASERIS B9 20 4b590 120200 2011126 b .g.
3 5883% ARR2BL

US. 650 [M0260 @:&i 0]
55 5L |%B6P ,
575,52 86,93

Nimers Parcial de
Camiones/dep.volicables
Namero Total de
Camiones/dep.voiteabias por Lote

Peso parcial

Peso por Lote

TOTAL ACUMULADO EMEARQUE g : PAGINA ic1nviine:DE .N. N° DE HOJA o

BODEGA o N;

- .ﬁ Topang Yo 218530184 TegmmT

NOMBRE, FIRMA Y RUIT memOzE. QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

Beoag \VQC@ 45 [1.63 6. 6c44

NOMBRE, FIRMA Y RUT SUPERISOR

* En los casos que el depdsiiovolteable no se pueda separar del remolqug

*¥*En los casos que el depdsito volteable no se pueda separar de! remoldité, Igfara del "REMOLQUE” en esta planilla se debe omitir.



Planiila control de peso para concentrado de cobre dispuesto a3 grane! en depdsitos volteables

Form FO_MIN5_25 vi

mcm," “mv Mwm Qﬁw @ Ref ALS: \b?b\w r&«w@g Db exporTabOR: Dﬁ@;ﬁ@ bs\vmgk | FECHA PESAJE: g\ 4 \ % N@

LUGAR DE MUESTREO: ™/ LUGAR DE PESAJE:

BAscuLa:  CODIGO: CAPACIDAD: @@. oo la ,W FECHA ULTIMA CALIBRACION: ®®\ & \ g

REPETIBILIDAD PESO 1/ FECHA Y HORA: REPETIBILIDAD PESO 2 / FECHA Y HORA:

D 08838 BONGH | , 40170 185.8%0 79.660 1611/76 1619
D USBR24 mRVISL ; 44.94p M5 HR0 28540 26141t 16:7%
h 59880 Y381 | 15,190146.000 50380 U /426 16:29
Y5888l BTAEY | 16Dl 49950 128,64 Toh126 1670
% AS8BED NWAOTTL 45.840 45.600 17960 — Y XAk
L —
—
[
E—
P— —
0\\
Camiones]depuoiteatles 4 pesoparcal (19 LR 9F U195
nmamoamu—mﬁw._.%oﬂwnmm““m por Lote N Peso por Lote MUO .fw mOW;fﬁ WWW\.WU
TOTAL ACUMULADO EMBARQUE h«w W m, \W < PAGINA NcmN N° DE HOJA N

BODEGA N

@Sn\@y, Oe w\ 26 3)].064-
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