INFORME DE PESO :

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Oftice 61

Vifia del Mar, CHILE

T 56 32 2545 500

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13302277-5
ALS INSPECTION CHILE SpA

| INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N° Resolucion Vigente S.N.A
DUS / Fecha

Exportador

Contrato COCHILCO y cuota
Puerto embarque
Consignatgrio

Procedimiento certificado

Nombre laboratorio de ensayo’

i PESO EMBARCADO POR ITEM DEL-DUS

N° de itemn del DUS

Fecha de inicio muestreo
Fecha de inicio Embarque
Cantidad de contenedores®
Peso bruto Himedo (kg)*
Peso neto himedo (Kg)
Peso Neto Seco (kg)

Identificacion bodega®

It PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso Neto Himedo (kg)
Netarminacian de neso
‘realizado por

IV INFORMACION DE EQUIPO CONTROL.
Marca del equipo de control de peso
Capacidad del equipo de control de peso

Cadigo y fecha de Gltima calibracién

AA1-2602-064// 20-02-2026

4384
13302277-6 /11

ANGLO AMERI

AGT112000 // ENERO 2026

Aduana VALPARAISO)
N° de registro INN Ol 199
7-02-2026 ‘ Cantidaq Item del DUS : 1
CAN SUR SA Rut del Exportador 77.762.940-9

N° de Contrato CU-SALES-AAS-ACX

PUERTO VENTANAS Nombre de la Motonave PRT HOPE
TO ORDER
PT_MIN5_01
ALS INSPECTION
1
v 17-02-2026 Término muestreo 19-02-2026
17-02-2026 Término Embarque 19-02-2026
Cantidad de sacos® : k o
Peso tara (ka)
10.505.960 kg ‘ Humedad 8,58451 %
9.604.075 kg ‘
2
104505.960 Kg
3 Pesometro
Pesometro X
‘Bascula '
Draft Survey* (*Solo cuando esté autorizado por el servicio)
PESOMETRO RAMSEY
1500 tmb/hr
PESOMETRO C-2, Certificado MSN-20970 / 26-01-2026 : N

TrIndicar o nambre dol laboratoric a quion antrogn fa muestra y omilita ol informe de calidad
. o

2; Este dato 30lo s¢ completa cuando so frate do ombarqu

3: Este dato solo so coniplota cuandd el concentrado se embarca on maxisacos

on

4: E) peso bruto humedo y poso tara solo 5o indlca cuande ol

a sigulonts pagina, se debord identiicar cada contoriedor, safialando peso bruto, puso nate humodo y porcenlajo do humodad

an
5+ En ombarquos do concentrado a granal y sl la bodega os compartida par mas do un DUS, Indicar Ia bodegay ef DUS que ta comparte
&j: BODEGA 1 (N* DUS (1), cantidad ky; N* DUS (2), eantidad Kg); BODEGA 2 (N* DUS (1), cantidad k)




ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
: Vifia del Mar, CHILE
INFORME DE PESOS T+56 32 2545 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13302277-5
ALS INSPECTION CHILE SpA
V INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
) FECHA CONOOLIDACION PERS HUMEDD [KG] . N PESO SECO
LU - . ; : ik HUMEDAD [%,
s INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO P | weTo ke
TOTAL
VI DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe compietar este cuadro y se debe re licar para cada lote . = OviE o = . =5
SACO PESO HUMEDO UMED: Pl
LOTE . FECHA CONTENEDOR SELLO O.I. EARTIOAD TARK BRUTO NETO D [%] SECO
Vil DATOS ORGANISMO DE INSPECCION
RUT ALS INSPECTIdN CHILE SPA . ‘
Nombre Representante Legal: Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbeo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

AT T
AL AT

o~

|apa-26e2 -064

—— |
| Techainspeccion (7 ,f [,.\?«-,C)‘z,zéi

Nombre de la Comorador :

Nve | 'PRT HoPE T o oRpER

Puerto de ’ |Puerto de .

E . i D . . : -
mbarque ’Pj@m QA&M‘%&MPT/ (’[xx/z'/f’ estino AiA(@S"H[,MAi :};A pc)/d

Nombre del Inicio de ]1 OL- Toch

E riad ey ]

Xpo a‘kar 4,‘4/@{/{7 Lrmecicar SUR Embargue ‘ ‘
Material a Término de | Q, ©L- 2026
Identificacién : :

(N° delote o N°®DUS A ,
contrato) Cu-3AlES-AOS~ ACx 4 35 02z ¥¥ -5
Bodega(s)a Fecha de'DUS ‘
cargar 9 AF-02- 2026
Ton.a 4 Ton: ‘

embar'car" o ’ ‘| Embarcadas B D 5. ‘\?6
(tm/h) do- Seo (tm/h) '© ,

Cuenta con los Procedimientos de: Identificacion
Toma de muestra de embarque manual = jn Pr- M $ = 04
Toma de muestra de embarque automatico e 0 Premow 5 - e
Determinacién de peso S J Pt 5 -of
Determinacién de humedad e 1 Pr=stevsS- oA
Preparacién de muestras para anélisis quimico e 3] Premin s <o

Pagina 1 de 12



| ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coqunmbo ‘Planta Codelco Andma Saﬂadniﬁ
Form FT_MIN5_02 Ed1

Cortador Primario

= t

L - . -
46@54@ Laoﬁ ;.‘5'@ T3

/EO cocles il

Observac:ones. (Comentar cualqu:er deswac:on del s:stema de’ muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotamers) :

Cortador Secundarlo

Pagina2de 12



ALS lnspec’twn CHILE
CONTROL DE INSPECCION : e '
Puerto de Ventanas - Coquambo Planta Codelco Andma Saﬂaduilo

Form FT_MIN5_ 02 Ed'l

Aplica  SikA" No I'_'JJ

T

3

: : - Observacién
;Correas chutes de traspaso se e

encuentran limpias'y en buenas el o
condiciones?. : L
¢EX|sten materlales ajenos al equo'? ool oA

Condicién de bateas, multlhft antes del
llenado, limpias y en buenas et ’
{-condiciones? S . e e e

e B ‘,Corresponde a
: iSe encuentra | losedaladoen | - e
Equipos | identificado? procedlmlento"‘ SR 1 Comerntarios

: Sl : Lttt ,D\escrib,a Tipoae ,Pulverizadqr,;
Pulverizador 1 7 o o [] ‘ '
k . : LM? Buem. @%aaé)

: 8 i ) I e Describa ﬁpo de Divisor de Muestrasysu
Divisorde | Ei/ ‘ D : IZI’/ 5 El estado

| muestras
?\O'}aj-om@ J ZUQJIZ ﬁﬁfﬁ@____

‘ Senale N° de pala ut|||zada y su estado

Palas JIS F 121/ | | l] ' E/ i
| XS/U Si@uemt:-s—bo/

Deqcr!ba estada delas espatu!&s utilizadas

Espétulés . B/ D E'/ D :

30@% 56—&3/0(0

Descrlba estado de |as mallas utlllzadas

Mallas e o a‘/ 0

MallA 440 , Buem Cadrole

Pagina 3 de 12



ALS Inspection CHILE o
CONTROL DE INSPECCION £
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

-

[ Aplica

Siz~  Nom |

establecidas. ?

‘ Si Mo Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: ‘
Pesémetro @O
Bascula de puerto oo
Béscula de planta oo -
, — n WY,
iEs calibrado? & o g‘:r::?f?:égo 20%{%
.| &7 10 | Sefiale la frecuencia
¢ Tiene programa de calibracion? C/
; éwiﬁﬁ
La calibracién asegura la trazabilidad 1. | Sefiale quienlo .
con patrones nacionales o internacionales - tealibra WSS
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) jEstos se &7 [ | Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningtﬁlh otro proposito? Y
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un # [ | Sefiale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra - »
patrén nacional o internacional. ? W34
¢El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones pr” 0 | Sefiale la frecuencia

ﬂmam-—"iﬁ Eambac® e

SOLICITADO POR

11 | Comente
Otros ho tRehciorados aplicableg ™« o ’
Lexo ‘y D paud
| Aplica  Sil No

ALS DISPONE DE UNA COPIADE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

| TONELAJE

]

[ Aplica SIQ/.

No [ |

Pagina 4 de 12
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ALS Inspection mam
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta @mﬁeﬁm Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[1 Balanza de Plataforma (Bascula)
pBalanza de Correa (Pesémetro)

1 Otro (Especificar) .
Fabricante. | T AwmSEY - : Marca . . Qq SN
N° de serie- |/ A Modelo Y

di
Capacidad recomendada naique

1500 T/h
1.6-pA -7026

: Indi fech
Fecha tltima certificado de calibracién oficial ndique techa

‘ Indiquel
;Qué pesos se usaron para la calibracién? naiquelos ’ «
2 costes Sco tus app.
Indiguela
Fecha Gltima Verificacion. naigue l:,L 02 2076, |
Indiquelos

:Qué pesos se usaron para la verificacion?

Lexo v Sfan/

[ Aplica SiH‘/’ No [ |

ﬁNSPECCE@N PRELIMINAR | ‘ | ae Observaciones

¢Las correas, guias, pohnes y tensores estan todos o o

limpios?

;La correa se encuentra horizontal respecto al pesometro # o

antes y después de la seccion de pesaje? ' T Pem. Laaclranac ol
¢La correa corre bien cuando estd vacia durante la o

puesta én marcha? ]

.Se observé cero en 5 revoluciones como minimo IR

cuando estuvo vacia? ’ .

o Indicar . .
INSPECCION DURANTE EL PESAJE Si %@ Rbservaciones
;La razon de carga en el momento de la inspeccion, esta oo
dentro de rango especificado? - -

;La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo =1 n
nivel o pareja)?

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION G e L
Puerto de Ventanas Coqmmbo Planta Codelco Andma Saladnﬂlo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

i
.

'(Aplica Sl . Nokt”

Plataforma limpia | 0| o
Tamafio aproplado de

0 A
la plataforma ;
Accesos Iimpioyskfv“"'- |0 1o
Se mueve libremente | O | O
Pozo limpio/ seco i ol oo
Accesos nivelk’ad"o's oo
Cero cuando es'fé’ vacla | O | O

(,La Balanza de plataforma (Béscula) 5|empre esta_
en reposo antes de pesar?

¢El chofer siempre esté dentro del camién al
momento del pesaje?

El'indicador siempre esta en cero cuando ia
plataforma esta vacia

¢Se necesitd reajustar' el cero?

(¢Indique cuantas Veces?)

;Los equipos s& mantuvieron hmp;os durante Ia
operacion de pesaje'?

Pégina 6 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Fecha
HORNO w-VEw -6t Z | O | 4T0d-26] 0 | U ¥ | 0| e
BALANZA ieE-MG-ogd Z| 0 49-04-26| O | O o | 0 Y Tusno
HORNO olol - 1old R
BALANZA. | s Be Hn
MASA (PATRONES) Msy-ygu-aug-0 6 7| 0 |Jo-ll-z5 | 0 | O
TERMOMETRO ~ [minven-Ae-ot| | 0|0
REFERENCIA NN,

Pagina 7 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION |
Puerto de Ventanas - Coqulmbo Planta Codelco Andma Saladuiﬁo

Form FT_I\/HNS_OZ Ed 1

Balanza ‘
¢Labalanza se ajusta a
necesidades de operacidn? i
¢La plataforma de la balanza : e
esta limpia? = ~ ‘ V’
dla Balanza se'encuentra S
‘nivelada con la burbUJa al v gt e
Centro? ' ’
. ¢Se encuentra ||mp|a el dreade
pesaje? :
JEl display dela balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?
;La masa utilizada por cada o , ,
bandeja, para este analisis, estd | [ | O

acorde a procedimiento? | : | ﬂﬁ-@@ “}«'Slpm %MIL&FJV_'

¢La plataforma de pesaje dela -
balanza, cuenta conunagoma | B
que la afsla del calor? - gl
;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en-
duplicado?

Horno

iSe encuentra hmplo el horno'?

/ ¢El visorde temperatura marca " lIndique la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en o el funcuonamlento del visor

procedimiento al momento de

la inspeccion? @05

¢El Horno se utlhza solo para

este anélisis y para muestras de | oo

embarques? oy @1 » ‘

+El espacio de Ta cédmara del - o S Indlque capacidad aproxmada en cantldad de
Horno es adecuado paralas | &7 | O bandejas

Bandejas? : S o “( l;’)”\/w.&"\fas ;;M

¢El' horno tiene ventilacion?

N

Ext kp ECnie FosED .o/:@\

"Pagina 8 de 12



. [ALS inspection CHILE -~ -~ iy S T e
CONTROL DE !NSPECCION ‘ |

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Si0_ Nog— |

:Se verifica ol peso |ote a Iote de las plamllas Peso El
: Humedo % humedad Peso Seco’? - S

o (;Se\’/eriﬁcan'deférmulas de célcdlos? e L eSS |

| Aplica  Sikr No 1 |

;Se verifica el-peso lote a lote de las
planillas, Peso Hamedo, % humedad
Peso Seco? -

:Se verifican las férmulas de célculos?

Pégina 9 de 12



| ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION | L
i”uerto de Ventanas - Coqulmbo Planta Codek:o Andma Saladailo

Form FT_MIN5_02 Ed1

Nave

]

Control deii mspeccuon

7
-

| Destinatario muestras y cartas

M

.| BUS (Definitivo)

Exportador L %Ln /ﬂf)’mi’Tl (o 61)62
Contrato =~ e Cudsalkes-AAS - 4(‘)(

IR ey o

0

CUOBta. oo i G *F&BQERg) 2076

Fechade Embarque =
Lotes

Peso'Humedo Fmal

[En N ]

" [Humedad Final

[}

Peso seco Fihalr

[

Firma del mspectory tlmbre :

[
-

Bodega(s)

Ll

Fecha de inicio

L

Fecha determino:

@%N,§7&ESE§%Q§W§§%

B

procedlmlenQZeutihzado

Se realizé la preparacién de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

| | W,/mﬁfs - o1

Comente brev gv{ente la reahzamon de este proceso e indique

Pagina 10 de 12




st PTTTT

ALS E:mp@*ﬂ-d‘% CHRL ﬁ
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas Coqu:mbo Planta Codelco Andma Saladniﬂo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cuentacon: oo e s Ne

Adentificacién

Control de Rotainers o Contenedores - : . h
despachados a Puerto , S
Planilla Control Rota/ners o Contenedores en e 5
Puerto ‘ , Sl T

Planilla Control Rota/ners o Contenedores al ‘ e g

embarque en nave

Set fotografico de.proceso .

7.2

$Se verifica los sellos de cada rotamer ‘
6 contenedoral i mgreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados enel DUS son embarcados
lenla nave?

;Se verificay cuadra eI peso
embarcado contra documento oficial
de embarque’? :

'NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos ¢ instrucciones de trabajo.

Pagina 11 de 12




| ALS Inspection CHILE o
CONTROL DE INSPECCBON ~

Puerto de Ventanas Coqunmbo' Planta Codelco Andma Saﬂaduﬂ!e

Form FT MIN5S 02 Ed1

!bcw@ /\ Ccev «@@/@f

Nombre y Firma Supervisor de Inspeccif
ALS Inspectlon Chile SpA/
(Area Mmerales)

Pagina 12 de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

1 Presencial
7 Telafénica -

’ , Modalidad d
Fecha /6 -0l 20O C 6 Ia??eirlwijn © 0 Correo Electrénico
‘ 0 Otra (Especificar)
Exportador
/’]/wé /j) Ae - cana ‘é;/ﬁ

Exportador:
ASiStenteS ﬁé}s h:’“(g\ 5§ ((D h;:-)»'(

ALS |

%ﬁ/m«’m /4&:' Vf’%

Cantidad de DUS

que se embarcaran

Toneladas totales
/? aembarcar {tmh 40~ SO0

N° de B/L — Nave . '
— |PET _Hopf

Tiempo , Puerto de :
presupuestado - embarque ) .

para el embarque - 25 WS Vfoﬂuﬂ/m%;;maj, CLuv /2
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por de llenado de o

DUS ' rotacontenedores el

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedores "
a‘puerto /

. Tonelaje del D"L”JS | o
N° del DUS | , 10. Soo
Cantidad de Lotes '

43302_21:E*5’ del DUS . /7

Pagina1de @
FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024 :



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega(s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de ftems
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

Cantidad d,e"’f:;tes
del DUS”

‘ Bod’éjéa (s)a

.»C?argar del DUS
p

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de fters
‘del’DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de

rotacontenedores

Fecha estimada
despacho de

¥del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

.....

Cantidad de Lotes

del DUS

Bodega(s)a
Cargar del DUS

i

Tonelaje del DUS™ ’

por bodega(s)

,,,,,,

ACan

del DUS

tidad de ftems

Rotacontenedores L Fecha estimada

a despachar por T de llenado de

DUS _ rotacontenedores
e

Fecha estimada d

despacho d

(Ref del Muestreo

. (lugar) . y
servicio ALS) | AAA ‘%02(*051'{ Tocce 2
Material a : Control de
Cargar [C)é b{DD«LC&S Peso (lugar)

Identificacién

CE-02

(N° de lote o :—l!:m:i)dad ' v
contrato) Cu-3AlES-Afs-Acx |9 Lab - ALS - Avslo
Puerto de Preparacion de
Embarque ) Muestras
4 Plo- Uem&aﬁ , chele | (lugan) [ Ab ~AlLs - AV G lo
2 Correa ! ' £ ALS v
I Rota Contenedor 0 Otro (Indicar)
Modalidad de B :;miltlhﬁ Laboratorio de
Embarque atea Ensayo
0 Contenedor a Granel
0 Contenedor en Maxisacos
Fécha ‘
Estimada de _ ) Tamafio de los
Inicio del €\1 OL-2026 Lotes o
Embarque 500
Fecha & Dia (12 horas)
Estimada de : : Modalidad de |2 Noche (12 horas)
Término del / 6., @ 2/ 20 2 6 Turnos '
Embarque

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
Responsable
dela

Inspeccidn /Véxﬁ/n,v@

'/Z&/'EA/{’W

Equipo Técnico Operativo

Observaciones .

(:’7/07(79.

L-“é“'/ao/O Moo Pevsomel Avexo D TT-mus—o

OPCION A-SITIO 2
Andina "

Pesdmetro Ramsey, modelo g s Cortador de os
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre |0 _NO

O NO i
4 45 -

B el I
OPCION B -SITIO 2 %mrﬂ NO | reda 0 NO

r"/“‘w/‘
Pesémetro Ramsey, modelo : Cortador de
. ’ 0 Sl o sl

Mlcro(t;ch}m Ubicado en correa 0 NO muestras Torre | -

FT.MIN5_01FEd3/19.12.2024

Pagina4 de 9@



ALS Emgamian Chile

REUNION DE COORDINACION

4

45

0 Sl |Sitio de acopio |0 Sl .

OPCIONC-SITIO 2 0 NO |Bodegala o NO

Greda
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de
. ! 0o sl 0 Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
0O NO 0 NO
4 45
o Sl glélged(—;acoplo 0 Sl
OPCION D - SITIO 3 0O NO °9 0 NO
‘ Andina ,
Pesdmetro Ramsey, modelo Cortador de”
. ] o S Te 1 Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras-Torre
7 NO 0 NO
4 45
0 ‘S\l//«*gitldo de T_caoplo 0 gl
OPCION E - SITIO 3 0 NO | 2o0ega 0 NO
. / Greda
_ A
D A s T s g ey e e D [QIPENPT N [

L COQIMOUC Qs ey, MeUCio ... RPN LOTaGor ae .
Microtech 9301 ubicado en c@é [DJ IEJIO muestras Torre g illO
CVR004 / N°2

s O Sl |Sitio de acopio |0 Sl

OPCION F-SITI& 3 00 NO |Bodega La O NO

Greda
Pesémetra Ramsey, modelo Cortador de
Microtech 9301 ubicado en correa 0 sl muestras Torre o sl
0 NO 0 NO

q s Sitio de
OPCIONA-SITIO162 0 NO Acopio O L
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto -
Coquimbo
O sl Muestreo en 0 Sl
Bascula de puerto Coquimbo ' cargador 17 NO
O NO e
frontgj,w"
‘ | ‘#23 inda aranin | M
FOPGION B - 511101 6 2 SRV AR
(Rotainer) . , ©aplica 0 NO
Bascula Instalacier@s Codelco 0O Si Muestreo Sl
Andina Saladillo 1 NO |automético 0 NO
.7//

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

e
e
0 sl Muestreo O Si
0 NO |Manual sobre | NO
rotainer

Sitio de

OPCION A - Puerto San Antonio Acopio NO

(Rotainer) Bodega
Contops

: . ﬂ!\/l;ezi{eo en (0O Sl
Bascula-de Contopsa S N rgador U NO

y/ frontal

/ O sl Sitio de acopio a s
OPCION B - Puerto San Antgrio ] 0 NO Bodega NO
(Rotainer) | Contopsa o
- Muestreo
Bascula de-€ontopsa g iI‘O Manual sobre | " illo
prd rotainer .

O s Sitio'de oSl i
| Acopio 0 NO T
OPCION 0o NO e
) .
iodega'l, 3y ///
//

 Cortador de 1 Sl

Pesémetro Ramsey, modelo DM’SLM’ muestras Torre |0 NO
MT9301F ubicado en correﬂ}l/&.«wwm NO descarga CV 2

. . e ™ .

Pesémetro Ramsey, modelo o S ‘ o Sl
HMT9301F ubicado en correa N°2 O NO &Z:ijﬁr 0o NO

B/En correa mediante cortador automatico
En correa en forma manual

[0 Manual sobre una pila a piso

00 Manual en cargador frontal ‘ .

0 Manual sobre un depésito volteable

0 Otro (Especificar)

Pagina6de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

1 Balanza de Plataforma (Bascula)
# Balanza de Correa (Pesémetro)
N _Oftro (Especificar)

Kanusey

‘Fabricante  ["HMAna.
N° de serie |A 37

SE¥
&0 L Y

) Lel)

Ind fech
Fecha de la Ultima calibracién ndique techa

26-04- 2026
b 02 -0l

indique fecha
Fecha de la Ultima verificacion. I

BALANZA GRANATARIA ’
Fabricante | AND Marca AND
Ne°.de serie AUY 3 551 Modelo FIC- 36000

. . , Indique fecha
Fecha dela dltima calibracion 4

11-04- 2026
[6-02- 206

L o e indigue fecha
Fecha de la Gltima verificacion.

BALANZA GRANATARIA
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la L’Jltirha calibracién Indique fecha

' Indf fecha

Fecha de la Ultima verificacidn. ndique fecha
HORNG
Fabricante | FarTuFulL Marca Fa THRL
N° de serie |42.02 405 20009F Modelo WeLl=625 1B
Fecha de la dltima calibracion Indique fecha ,f

| T-o01- 2026

- ; )

Fecha de la Ultima verificacién. Indique fecha /6 ~O) O 6
HORNG
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Indique fecha

Fecha de la Gltima calibracion

‘ ’ Indique fecha
Fecha de la Gltima verificacion. 4

Pagina7 de 9@
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

MASA PATRON

Fabricante | %ESAMATC Marca MEsAuATC

N° de serie | R54H IS Modelo AKe

Fecha de la Gltima calibracidn Indique fecha 2@__ (;’[, 2075

Fecha de la Ultima verificacion.

Indique fecha

16-©2.- 2006

MASA PATRON
Fabricante | YESAMITIE Marca VESAMATC.
N° de serie | R=4 89 2 Modelo 7 K

@)

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

20~ 1~ 2025

Fecha de la dltima verificacion.

Indique fecha

Ab-02 -202b

TERMOMETRO

Fabricante |(CEM Marca CEM

N° deserie | 2.3 O} 2}}05’71 Modelo OT-61410 B
Fecha de la Gltima calibracién Indique fecha L{ “19.-20 25
TERMOMETRO . '
Fabricante Marca

N° de serie Modelo

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

ITAS

Peonn Acovedd

Nombre y Firma Dperwsor de Inspety
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)/ /

Pagina9de 9
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Form FT_MIN5 15

EdO

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha ~ de
verificacion

[3 nl [§-02- 2026

Verificado por

Wwss o

Puerto - : ‘ _,  Exportador: Au o\\ &

- VowTpops. X An e b,
Marca del 4 ‘| Modelo  del '
pesémetro E ARG ey '| pesémetro 0T 9y Kl

Verificado por ‘ /\
' ﬂ;)(m% AYel 2 @Jy
; : Firma ‘ 1
Control ALS
7 Fecha .

%/[‘?~ @"y,. 20O16.

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION '/ \ ; S

57
7




‘CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02 ANGLO
AMERICAN
|DATOS DE EMBARQUE | ‘ | |DATOS DEL PESOMETRO CE-02
TFECHA CAPACIDAD MAXIMA
MIN DIVISIONES
CONCENTRADO INCLINACION
HORA DE PUESTA EN SERVICIO PESO DE CADENA
HORA DE TERMINOQ ‘ CONSTANTE DE CALIBRACION
Dus DURACION DE CALIBRACION
BODEGAS VELOCIDAD DE CORREA
MOTIVOS CALIBRAC!ONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA % ERROR DUFR’QS:%XDE

Cerb termino 1° Lot i o ) 4C . CERO | 17:4 1 -0,16 B 167
Span termino 1° Lote 43 SPAN 18:09 0,06 iR 157
Cero termino 2° Lote §5C CERO 23:04 0,03 157
Span termino 2° Lote . 58 SPAN 23:22 0,01 157
Cero termino 3° Lote ] 6C CERO 3:33 0,06 1 187
Span termino 3° Lote 68 SPAN 3:53 0,00 167
Cero termino 4° Lote 7C CERO 3:22 0,12 167
Span termino 4° Lote ] 78 SPAN 3:40 0,02 187
. Cero termino 5° Lote 8c CERO 6:22 0,03 157
Span termino 5° Lote 88 SPAN 6:42 -0,01 157
Cero termino 6° Lote ] 9C CERO 22:07 -{J,06 157
Span termino 6° Lote 98 SPAN 22:24 -0,04 167

10C

108

RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS




| CALCULD DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

Form FT_MIN5_14 /Ed 0

EXFORTADOR ANGLO AMERICAN SUR
N°DUsS - 13302277-5 // 17-02-2026 2 SOBRES 300
NAVE PRT HOPE - 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA CU-SALES-AAS-ACX
CONTRATO COCHILCO AGT112000 // ENERO 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 17 al 19-02-2026 INSPECTOR
FECHA EVIBARGUE 17 al 19-02-2026 [HOJA (n de N}
1 2 500,00 - . 8,11 459,450
2 2 518,53 8,59 473,988
3 2 500,00 8,40 458,000
4 2 500,00 : 9,15 454,250
5 2 500,00 9,42 452,900
6 2 653,09 9,16 593,267
7 2 500,00 8,55 457,250
8 2 500,00 8,76 456,200
9 2 500,00 9,37 453,150
10 2 350,99 9,05 319,225
11 2 500,00 7,85 460,750
12 2 500,00 ) 7,66 461,700
13 2 500,00 8,53 - 457,350
14 2 498,63 8,31 ; 457,194
15 2 500,00 8,07 459,650
16 2 605,62 8,54 553,900
17 2 500,00 8,37 458,150
18 2 500,00 8,61 456,950
19 2 500,00 8,5 457,500
20 2 500,00 8,49 457,550
21 2 379,10 8,81 345,701
o 5051960 o -
ﬂ . . : . Pagina 1 de 1E
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Supervisor: P)(O AR A C owv D J{g Firma Supervisor:

e

P¢ou, 015 x-
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 CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

D?ammnﬁ.b‘z mcw . ; - e Tmnwsvmmam.. —M,Wr m\ N%.\ 32~ Nm4
we  |PESOMETRO CE-02 L 4 , , :

S . FTMING 67 Fd 1 . S : Sl E G

e Coediles o 00 1133022775 0 i T lorortApoR: WD,ZQ_'O
e s [TORRE 2 - CORTADOR AUTOMATICO 0 juowoee

G [amvae0zoed | e e

g Lo DoesomerRe {cénico: : _gm_(_..NOwNQ : : e anw»n_n>n" i HmccﬂgI\I

i Dvn_O,Z DE EMBARQUE UTILIZADA EN EL CONTROL .= .

o | MIN PRT H

: - _mnx.»mi_;_nwnm?naza A _ : 26-01-2026

PE - EODEGA#2 - "LOSBRONCES"

LA CONTROL DE TIEMPO. - i :
3 NHCIO i SOUTERMIMO i ?%c 3 : dad % g Peso Agua Peso Seco

e A5 %o T2 s 2] 258 To 55 TOYNS
LT (ST up e

e 5211722 12:-%0 . M
| Beo (Hpl L {adz | ; " 1400 HSE, oo
(Bees Wizjzs 20! 3H1T7z/26 [ E1: 22 1,10 e R0l
2162 oUVialzizh Bl g2 | 4712/ Ldd42 155, 81» 597,764
2280 {g/z]26 |00 YF | £00 €z, 25 [FEL i
47 (g)z/26 | o1 o [Sou (3,90 56 Z0
_Jglzize | 02:29 | SOk (6,25 Yo IS5
29 felan(2é  03: 0F B, 365 (9535
92 /3(x2(2C 90: SY | ~B875 469, ¢
-3+ g¥lgzfZe 11130 %30 Yblio
7,65  [Uen >S5
Qf; 436 1493199
Yo, 35 4
Sh¥z  BS
Ul 8BS

JOENTIFICACION: .0 DETALLE DE PESOS {TMH}
PESO NETO HUMEDD -]
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREQ - LUGAR DE PREPARACION

Form F7_MIN5_08 /Ed 0

[ous: - 133022775 : [EXPORTADCR: — |ANGLO AMERICAN SUR ]
: ,_Em>mcm§ ESTREC: _AOxxmN.no_ﬂ>00w>c3§5_n0 _E@% DE PREPARACION: _5w>5>zm_.o PVSA . DISTANCIA EN KILOW.7TROS: 0,5 KMt _
MN PRTHOPE - BODEGA#2Z - "LOS BRONCES"

A /] 4230  13hede:>y |t %@&\x A2/2/28| (6: 43 | Scoeuin |, (F-e2-2¢ 6297 oEn
z 1z B ftlaat132A0 eckss % ejzf2flize 96 x@g« = [(T-cz-24 1302 808n
= 3 L3 (Rl 2L G HE | Mowar U] o8 btfnle G508 [ Ronn, 122~ |[fcz. 24 G295 lHuGe
U Y 1359 IO badves | s AL DO ol | == 0 -26 Nbi; Mo

3 < 5 .80 BTN, PRI ..;)\ D H2Y [ baned =72 e 26 N5 Mapw) -
b T [Thao  MNokidaM Buaves|ee— bl [Gopda| #5 By-5196 030 Moweel
7 % | 5.b0 18 136loo: Y72 0tEo0n [Dde [1gde (co' 5% | 9gednes| Ah— 18- 2-76 0100 70
g e 59C Pl lod: Yo |t | Theao B/ [o:46 |actpes | An—l(8-z-7¢ |ofisd | igns
G g SIW - Uz Drctn | fiatio VE/02/6402: 3 \psslires | T %&w\wm 0238 e 2o
10 /0 | F AV Jalifde3 oF Dk %\&u 6652 p2 12 At | Al Ja)nr/2d 0300Vl ot
E ‘\\ 5 40 2/2L08. 57 MIej 9042 | Debo _\pﬁm\a.\n\)w\N\ D oy \E.S\\\ ;
2 172 1 2,4 Pyt ol 37 | Jebe | lrteo \[olpi/26 pi%0 | fo ol |-
i3 43 | 5,dp = 02:75 (0702 | DFE20 )02/ 26 |02 27 1rF!
4 114 LiFo § 7 | 36 [0fE%o | Orso |Fbz[zé  |03:24 ru]
IV LM 15 Ye L |Awdey, P Lmpd lof- 4T |Di2be | PycbopPlosf/28 22| fo-o()]
yiA | 5.4¢C 06:ol |pudin | ‘ 610 | Lotho | DobefFjorfod bty pseel|

5,80 61900 [MAo  |o= (X 85 Taeco Ze—e | (9(2/ 26 |I1:10 | Hegs |
3.U0 U \NEE Matic (=g [[RALGY TS Trono |02 W 117 [10:00 [duda
83 MReUin a0 PIdas AEYS LY D 181254 Rowd 3%@7
5,6% Blorfzllat: 1t Dieco 20:1G. |9e6o m%m \§\§ 2424

5 S 7% 2= (c \\\\%\N& M)
o M 0 ,ﬁﬁﬁ ) TIHIBZV-E
HOMBRE, FIRMAY RUT PERSONAL QUE PARTICIA EN LA ACTAVIE

N mi%ﬁo PCRUED 24 7 71- O .sN

u Cure 2098
b {ciBia \m & &m@wm%«m.




CADENA DE ﬂcm‘mouwmb.,
LUGAR DE MUESTREQ - LUGAR [3Z PREPARACION

Form FT_MIN5_08 / Ed 0

DUS: 13302277-5 : [EXPORTADOR: __|ANGLO AMERICAN SUR
__.cm>x DE MUESTREC: _40xmm 2- CORTALOR AUTOMATICO __.cm>x DE PREPARACION: ~r>w ALS ANGLO PVSA DISTANCIA EN KILOMETROS: 0,5 KM

OBSERVACIONES: gz ﬁmmu E@ﬂm = = :W@M mmmUZﬁmm: | - .

RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA -~ RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA

N° CORRELATIVO LOTE PESC MUESTAA
- i . o FECHA k HORS ROMERE FIRMIA FECHA : HORA NOWBRE FIRMA

. FECHA HORA HNOMBRE
YA 2.4 Yerfed s arc e 22/ (S2/or 2000 etz g%\mm\wm 2000 | nad
: . A ’ o . Lo y :

-

[ <

u\N\um ﬂwlﬂu\ mD M\Jxmﬁw rmﬂénh\mwa ﬂvN\ mm;\w ma\ m mme MN\ a | ; ‘ gﬁﬁimﬂ ‘m_w_ﬂ.‘mﬂﬂwm\%mbrbmmW>mjm_v> EN _.>>QP_¢\_U>D W . y
‘ / Nm&%mm U \9\?»{5\ ALir8 LIS 2 o
b.@mn Vplagas  21%02. 630 ¢ Flrero




* PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MING_10 Ed 0

BALANZA:  [CODIGO: | PV A% - Ul ~ Al o €3 e |capacioa: ] 3 RG. i  BICACION OE SALAWZA A%, ) us
|SELLO CAUIBRACION: ] Asoli o FECHA ULTIMA CAUBRAC ON: .| A+t — =

OBSERVACIONES:
NOMBRZ FECHA HOFA £ODIGO 1 ASAPATRON | TT0 ﬂwm_mmwga» MASA B MASA P2 MASA P3 MSA WM ) MASA P5 _NMMMM%.UW ESTADO
> oot | Zewe, 135S w@w P ITTE A 0e
Huo n sl G550 ee, 6 'HYT | GG ekl MY bk
iy Jau- ANGE LY Zooo ‘ ABR9, 9 : § AA9%,9 | /39 5.8

oo ek 06 Ao

M - JEm AucF Zoows Zoo0 \\ W\Nﬁb“

” ‘w oz, D. haoz-ze| pzif Sigaebamo@xgv \ m.u@.. 7
L S _b» n?.sm L. L ooe NGRNO u SNUAD “ﬁw LA
_ ] Bd Ve EMM w%m&v Lo, €
oY - 3R LR 7, 2
Uogo A ISk 126 |jaip g Paise ,

? i Jeu Boev]| R

Pz D, 490224 2ot [t di JED
L

V/me \ F\ P \\\ | . .WDRQLN  Aladei Ria

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFI: DE TURNO NOMBRE, FIRMAY xc... vmzmcza. DCm _u>zdn_vb. EN1A >ﬂ:<=u>0

T Diax /5.09%. 309. wm\\\

Vi rﬁ@

\.WQ& =)

%»ﬂumr O, lg-cz-ze| zeF
_. ; .

P1: Posicion esquina superior izquierda de'la balanze

Estado: Si el valor registrado de las masas patrones se en < ientra 0 los intervalos de incertidumbre definidos sa debe escribir “ACEPTADO", de io contrario serd “RECHAZADO"




PLANILLA DE VERIFIC/CION DE BALANZA

FT_MIN5_10 Ed 0
) - i : I m»ﬂ \ ~ § et SO
BALANZA:  |CODIGO: | Winpy —iaN =& (fe  Né CAPACIDAD: A L ] UBICACION DE BALANZA [ ga\v [ Nr tn\; :vvﬁﬂ@l
[SELLG CALIBRACGION: [ ! TZ07 30 i ] FECHA ULTIMA CAUBRACION: ]
OBSERVA IONES:
PESC TEGRICO MASA INTERVALO DE
MR 73 :
NOMRE PECKS HORA CODIGO MASA PATRON PRIRON MASA P NIASA P MASA P3 MASA P4 MASA PS ACPTACION ESTADC

10

D& Las L e %mwﬁwm B

ASEZ. § ool |2gce 0 [2os0,0Y | k.
§¥22.85 oo | €29 €1 FYEL0 | ok

29998 | Zoeoo, A | /999,89 | Ze00, & i

. # N 'S y\ ot
DL DA Nv D.w \ 0, \mmu Q\ (00 gzé}g&& Lo A\. _D»»C 4
- e 12508 i
Hito A Eow Nm 04 .00
| oo MR
‘ 3 e (A p
A \B\QN mv A4i & R
i M. Jim: Auc OF]
iz, D | 0220 20T [Phine Y- Aige 0] 48,9 | sooo i | jecoa | JC00, 0% ok
h» < ﬁﬁvu‘,&%l.\w‘&mb\w : ] \. ae< B L 200,01 . 1.2 &ammﬂmwﬂ,v
Min-Juse Macog. . f90C, 0 | 000 ¢ 99,3 | 99649 | Joo o | iete o | 844,896
, ?Pﬁe &&i AYST, & tooe, D \@ 11|00, 495 7.5 \«wwx w\P .

%%%t,m? 3D, |/B-oi-24 071°
A

/7.\? \f, 9 N \ \“\s vﬁ\_or\o ,&ﬁ,«i\ \%w@%%t& -%

NOWBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA £N LA »D..Sm»c% (7 =z

derzcha de la batanza

F&e miam.?» N0.203F.480. [ =

s masas patrones se encueglra en los intervalos de incertidumbre definidos se.debe escribir "ACEPT-DO”, de lo contrario serd “RECHAZAL:Y - M \ ‘ 0 & @ M ﬂWﬂW& - %




PLAN{LLA VERIFICACH 3N DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09Ed 1

CODIG0:

TERMGMETRO DEL HORNO DE M ] = ol o\ CAPACIDAD: [ UBICACION DEL {iORNO: 2.0 S Al e
SECADO SELLO CALIBRACION: Al oo FECHA CALIBRACIGN: A6 - 38 = Lol S RANGO DE ACEP ‘ACION . AL Bm.mw co fUla
CODIGO: MID i - Ad ( = 8 RANGO ] FACTOR DE CORRECCION
TERMOMETRO CALIBRADO SELL CATBRACON: g N A FECHA CALIBRACION: X% o il 2o d X
IDENTIFICACIGN DEL HORNO OBSEF/ACIONES:
NOWERE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO ﬂmszwn,% M> oR TERMOMETRG MEDIDA EN HORO £STADGH
1 : L S0 @ = e
HJéeo A. (8lo2[ %) 1%:20° Mid-ze-se8 f0S Aok, 2 , ALl g ADO
. N i %

Udé o A.

.knwm&\m‘m cB.00
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MOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNG

* ESTADO: Si ef valor registrado de las temperaturas se encuentea en los intervalds de incertidumbre definidos se «=be escribir "ACEPTADO”, de lo contraric serd “RECHAZADO
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PLANBLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09Ed 1

UBICACHIN DEL HORNO:

%@Iﬁmlmi@

}Q)f(

NOMBRE, FIRMA'Y RUT JEFE DE TU

* ESTADO: Si el valor registrado de las temperaturas se encuentra en los it tegalos de incertidumbre mm:mw 0s se debe escribir "ACEPTADO”, de fo contrario serd "RECRAZADO

£

/

@w\&w TeuTeAls |6 £2066Y-8

TERMGMETRO DEL HORNO DE CODIGO: S\_ N -lEN #A S Of CAPACIDAD: ] Fn\\. =0} \.w -~ MN\C .h.ﬂ.
SECADO SELLO CALIBRACIGON: %,&..,PO M0 FECHA CALIBRACION: ’ . RANGO D€ ACEPTACION 105 +-5°C
TERMOMETRO CALIBRADD Mm.w_nwnou\w_._mgnazu ?;C —\km.mwl&w\v@- Q@ Mwwvnwun>r_mx>n~02” _ @l\k\. < o mb - Nﬂb k\q FACTOR 2 CORRECCION
\ \’ L3 A
" IDENTIFICACION DEL HORNO ’ OBSERVACIONES:
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5 e ' . N L ~ o <@ . \/
Mo dete Jesalba | Jolbs | 2020 piyrasmat  JOS JOs"7 oK ,
. ; o /o . ‘ <O SR} .
&mﬂ ato Pepsal k.\ arlie 10105 |pinirsdy 1O} 108 bK
. o ~ v ﬁ - L. . ¢ : mﬂ o L2 -
Uogo B Mo2lL6| oBlo0  Wid-en kBl /(0S5 0T, AEpTADO
oo A Ploz 6| feio0 |-tk guod] £05 1) Al g A1
sz Link 270226 203F  |Min-Jeudugpi  AO5° S04 F° [o e
2 w v
oz  Dinz /8- 0z-26| BZ'F  |Miydonhucog]  pox® Jox, 0° e
. . . @ o
Weo p, (8lo212.6] ©8:00 Inideir piich So& Aob, | ol

g\xm%
xcg ALAICE 1 10.239,4Bp. @

wm Wﬁm‘ \Hb&tgwnw@w

NOMBRE, m_w_s 1Y RUT vmmmoNR. GUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD\"

@ﬁ%@ ,

[B2é03

e

KN



3

e [T Feor. 76 76
LAB ALS ANGLO/PVS. T ;

* Jrstn v odmmacon:

17-01-202




| ANGLO AMERICAN SUR
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS

DE : ALSInspection Chile SpA

ALS inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del'Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores ANGLO AMERICAN, hemos participado en el proceso de determinacion de
peso himedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra compésito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la siguiente

informacion:

N° Resblucién vigente S.N.A.

4384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13302277-5//17-02-2026 | Cantidad de items del 1
s DUS
Peso tara (kg)* N/A Peso neto himedo (kg) 10.505.960 -
Porcentaje de humedad (%) 8,58451 Peso neto seco (kg) 9.604.075
Exportador ANGLO AMERICAN Peso muestra compdésito | 300 Gr
, SUR. :

RUT Exportador 77762940-9 Laboratorio de ensayo ALS
Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS :
Fecha de muestreo 17102/2026

(inicio/término) 19/02/2026
Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE
Fecha de 17/02/2026

| embarqué(inicio/término) 19/02/2026 >

Tipo de embarque** GRANEL ’
Nombre de la motonave PRT HOPE
[Total de lotes embarcados 21
Identificacion bodega*** 2
Cantidad contenedores® N/A
Procedimiento toma muestra PT_ MIN5 01

Nota:
Se hace entrega de 1 sobre, que

Fecha de recepcidn

*Completar solo para embarques en contenedores.

e
o
i

o ALS Inspectith Chile
(Area Minerales)

“Indicar si se frata de-embarque a aranel. contenedor 0 maxisacos en contenadnr

e gmbareues de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, mducar la bot

DUS (2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana

------------------

p@htlene la myé8ya corﬁ}) Sitg, de concentrado de cobre, correspondiente al
DUS N°13302277-5 ITEM N°...1. 3/ - ;
i

/epa' amento Laboratorio Quimico de Aduanas

%ga y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N°. DUS (1), cantidad Kg; N°

R A

T



