ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61

vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

INFORME DE PESO
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13302312-7

: : ALS INSPECTION CHILE SpA ™
| INFORMACION GENERAL ;

Referencia ALS AA1-2602-065// 20-02-2026 Aduana VALPARAISO o
N° Resolucion Vigente S.N.A 4384 N°.de registro INN 0Ol 199

DUS / Fecha 13302312-7 // 1‘7-02—2026 » Cantidad Item del DUS . 1

Exportador ANGLO AMERICAN MARKETING Rut del Exportador 76908604-8

Contrato COCHILCO y cuota NGT126004 // ENERO 2026 N° de Contrato P-AMC-NQ06

Puerto embarque PUERTO VENTANAS Nombre de la Motonave PRT HOPE

Consignatario TO ORDER

Procedém‘ivento certificadov PT_MINS_01

Nombrg laboratorio de ensayo™ ALS INSPECTION *

I .PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de flem del DUS - : 1

Fechade inicio muéstreo : 18-02-2026 Término muestreo 19-02-2026

Fecha de iﬁicié Embarque 18-02;2026 Término Embarque 19-02-2026

Canfidad de’ contenedores Cantidad de sacos®

Peso bruto Hamedo (kq)" Peso tara (ka) : o
Peso neto humedo (Ka) 10.496.620 kg Humedad 8,31596 %

Peso Neto Se'qo:j(kg)‘ - 0623732 kg

Identificacion bodsega® : 4

1l PESOS EMBARCADOS DEL'DUS

Peso Neto Humedo (kg)
Determinacion de peso

10.496.620 Kg

realizado por Pesometro
. S
<l Pegometro A
" Bascula
Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

IV INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de coritrol de peso PESOMETRO RAMSEY
Capacidad del equipo de-control de peso 1500 tmh/hr

Cédigo y fecha de Gitima'calibracion

PESOMETRO C-2, Certificado MSM-20870 / 26-01-2026

ToTndar o nombio A6l BG0roHa @ Qe anlfoga 3 MGGl § GTHIFa f Iarmo do Galdod
2:Esto dalo sel so camplta cuando'ss tato e ambarquos
3: Este dato solo plot:

4: E4 poso bruto himedo y peso tarn solo s indica cuanido ol

en maxisacos
b

8 I slguients gégina, ss dobora identifivar dada ebntonador, safilands poso bruto, peso noto himedo y por-ontajo db humedad

5: En ombarques da concantrado a granot y si In hadogs es compartida por més do un DUS, Indica ta bodoga'y of DUS que la compario

£§: BODEGA 1 (N° DUS (1), cantidad kgyN* DUS (2), eantidad Kg); BODEGA 2 (N* DUS (3), cantidad kg)




ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
. Vina del Mar, CHILE
INFORME DE PESOS T +56 32 2545 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13302312-7
’ ; ALS INSPECTION CHILE SpA

V INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES'

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] HUMEDAD (%] PESO SECO

LOTE
INICIO TERMINO TARA BRUTO _NETO NETO [KG]

TOTAL

VI DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

Si so embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y'se debe replicar para cada lote) :
LOTE - FECHA CONTENEDOR |, . "SELLO Ol _SACO PESO HUMELO HUMEDA [ .. PESO

CANTIDAD TARA BRUTO NETO D [%] SECO

Vil DATOS ORGANISMO DE !NSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante legal: Humberto Arroyo ) o
RUT Representante Legal: 9.271.486-1




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION |
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS \Ref

Ap-2602-065

Fecha inspeccién

18 sl 1?-02-¢4

Nombre'de la

. S o Comprador ' |
Nave - W’r Ho p;[j ‘ : T 0@06@ :
Puerto de - ' Puerto de ' ,
Embarave 1o Veorbomas cleile. |0 NANGNG, Clima,
Nombre-del Inicio de
f %-01- 20"
Exportador ) Q[() Lviectons Sl Embarque ! L~ 2076
| Material a ’ : Término de =
| Cargar @C«Ob‘f@ Embargue Ig)~ Oz" ZOZC‘;-
Identificacidn »
(N° delote o N° DUS : ' ‘
| contrato) P-Apg -NO06 133025342 -+
E;)%eagr;a (s)a L—i Fecha de DUS /94' ? 5
' Nt-0Q-202
|Ton. a : Ton. :
embarcar Embarcadas Udi '
(tm/h) Ao-5eo (tm/h) 10 l&%/ 61

Cuinta con los Procedimientos de: &i No Identificacién
Torma de muestra de embarque manual H U ?P/‘M‘AIS"w o1
Toma de muestra de embarque automatico Pal 8 Pr-sww s - e
Determinacién de peso <5 5 Prmans -1
Detérminacién de humedad B n P Ms 04
Preparacién de muestras para anélisis quimico L o - V- a5~ o

Pagina 1 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coauimbo - Planta Codeleo An

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cortador Primarid

4 Cacte /DA/.{;‘ B0 Tais

e il

Cortador Secundario

Ap Coeles

= a

6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

Observaciones. (Comentar cualquier desviacién del sistema de muestrec Jurante el embarque

| 4//(9(9 3

Pagina2de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo -

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica si/. Nofl

P
Vv 4 _
Ne Observacion
iCorreas chutes de traspaso se
encuentran limpiasy en buenas D
condiciones?
¢Existen materiales ajenos al equipo? Jono LA
& 0
‘Condicion de bateas multilift antes del
1 llenado, limpias y en buenas = e
condiciones?

¢Corresponde
;S encuentra §€3 sefinlado en
Eguipos identificado? | procedimienio? Comentarios
8 - No Si - Ne '

Describa Tipo de Pulverizador

Pulverizaddr Jz/ 0 éﬂ/ 0
[/UZ i ‘?i?.{/PM %‘%:3//%7

Describa'Tipo de Divisor de Muestras y su
estado

Ro é%@*ﬂhﬂ TBiseaq A= ‘S"/::)z)év

Sefiale N° de pala utilizada y su estado

Divisor de 7(

. -
muestras : 2;} 0

Palas JIS 7o (@/ 5 4
&
' S5 V-3, Boes Exdroles

Déscriba estado de las espatulas utilizadas

'E;pétulés Z | o ;«/ |
Boem Es5tolo

Describa estado de las mallas utilizadas

Mallas B/ O y/ 0

MAA Ao ; Berert A

Pigina 3de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

| Aplica

Sif

No iu

~ A
| 51 No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: ‘
Pesémetro o0
Béscula de puerto oo
Béasculade planta oo o
: ' 0 0 |indique N°/S71
s 2 )
+Es calibrado? Certificado 70 ?qJ@
0 0 |Sefale la frecuencia
;cTiene programa de calibracion? C 6 neses
La calibracién asegura la trazabilidad 1 1 |Sefale quienlo
con patrones nacionales o internacionales calibra (U $$
‘| Si'se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) gEstes se oo Comenta .
usan Gnicamente para calibracién y para ningin otro propodsito? 2
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un 11 0| Sehale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un ca!ibr% c¢
| patrén nacional o internacional. ? 56
sEl equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones oo ggﬁﬁe !ga frecuencia
. . '? ! A
| establecidas. 7 o0barduo
0 0 |Comenté
X ) Ce co ¥
Otros no mencionados aplicables
SN
[Aplica Sill No /|

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA

AUTORIZACION DE ADUANAS?
SURVEYOR

TONELAJE

NODJ

l Aplica - Sill

Pagina 4 de 12




ALS Emg’mm@n CHILE
CONTROL DE INSPECCION

mem de Ventanas - @@qmmh@ Planta @md@gw Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[l Balanza de Plataforma (Bascula)

"|# Balanza de Correa (Pesémetro)

1 Otro{Especificar)

Capacidad recomendada

Fabrlcante ICan s oy Marca
N° d 675604

ndique

500 VY/]?

Fecha Gltima certificado de calibracion oficial

lndlque fecha

76-0l- 2026

, Indiquel |
+Qué pesos se usaron para la calibracién? " lque . 71(":" < 300 Tod Koy
- | d | T
Fecha ultima Verificacion. e % - 072 20Th

: Indiquelos

.Qus la verificacién?
¢Qué pesos se usaron para la verificacion Cero ¥ SPan

[Agica S/ NoU|

INSPECCION PRELIMINAR Obs&w&cé’@nas
¢Las correas, gufas, polines y tensores estan todos 7| o
limpios?
;Lacorrea se encuentra honzontal respecto al pesémetro 710 T enve Jvels MAT O,
antes y después de la seccién de pesaje?
;La correa corre bien cuando estd vacia durante fa 410
puésta en marcha? R
(Se observd cero en 5 revoluciongs como minimo 70
‘| cuando estuvo vacia? !
‘ < Indicar .
INSPECCION DURANTE EL PESAJE Si No Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta 7|
dentro de rango especificado? ‘
;La carga en la correa esta siempre consistente, {mismo 7| o
nivel o pareja)? /

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

i g Lo
as - Loy

mica sil) no 7

Plataforma limpia [ [ :
Tamafio apropiado de ) -

| il o

a plataforma

Accesos limpios 0 0

Se'mueve libremente 0 |

Pozo limpio / seco 1 O

Accesos nivelados - |- L] L

Cero cuando estd vacia | O [

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta
enreposo antes de pesar? :

;El chofer siempre esta dentro del camién al
momento del pesaje?

operacién de pesaje?

Elindicador siempre esta en cero cuando la t 1
plataforma esta vacia
. . Il & {zIndigue cudntas Veces?)
iSe necesitd reajustar el cero?
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0 0

Pagina & de 12




\ ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

S Fecha i ' @;eﬁha
HORNO Vo Adg -0l i | 0 |[13-01-26] O | O o | 0%/ fuea
BALANZA N Vo hege 02 2 | O 113-01-26] O | O e Y
BALANZA o oo o

MASA (PATRONES)Za-Jos - Aug 0k 11 | 0 [R0-1-73| 11 | [
TERMOMETRO CTEVeA fagyt O 1 | 1 -
REFERENCIA

ol{-17-75.

Pagina 7 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza
;La balanza se ajusta a

acorde a procedimiento?

‘iLa plataforma de pesaje de la
balanza, cuenta conuna-goma w0
que la aisla del calor?

iTodas las determinaciones de
humedad se realizan en V( 0
duplicado?

necesidades de operacién? A U
iLa plataforma de la balanza o 0
esta limpia?
| s La Balanza'se encuentra
nivelada con la burbuja al W 0
Centro?
;Se encuentra limpia el érea de 7 g
pesaje? )
;El display de la balanza vuelve
acero cuando la bandeja e 9 =
retirada? ’
;La masa utilizada por'cada ) S
bandeja, para este anélisis, estd | = 4~ 0 [ 2 00 g(&'» roc L)Dwd o< ))Q(@ﬁ

Horno

iSe encuentra limpio- el horno? g 0

;El visor de temperatura, marca Indique la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en el funcionamiento del visor

procedimiento al momento de “ /@ SGC
la ingpeccion?

JEl Horno se utiliza solo para
este andlisis y para muestras de W 0 C;;
embargques? ‘ '
| ¢El espacio de la cdmara del Indique capacidad aproximada en cantidad de
L ‘Horno es adecuado paralas W U |bandéjas e d S

' Bandejas? { { b @JAs f)?ﬂo%.

(El horno tiene ventilacion? i O ‘3“‘}(;) e, O {«D(TZA(X N

Pagina 8 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aptica sit  Noi |

6.1
;Todo el sistema de pesaje queda limpioy en . .
buen estado?
;Se observé Cero cuando quedd vacia la bascula? 0 0
;Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso o .
Hamedo; % humedad, Peso Seco?
;Se verifican de férmulas de célculos? 1 o
o e I : : R e i/l\pi'\ca Sil/ : NO‘LU'

iSe verifica el peso lote alote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, y( o
Peso Seco?

;Se verifican las férmulas de calculos? yl/ 0 o= N

Pagina @ de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION |
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Salad

i

flo

P

v

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nave : PLT Hofe l i
Control de inspeccién Ref ALS AAA- C602- 065 7 H
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana 4l rl
DUS (Definitivo) 15%072%(2-1 4 0
Exportador Aveleo hrecicnw i‘% 5
Contrato PEANC- NOOb ] |
Cuota Cuero TOL6 il 0
Fecha de Embarque \@ ol 1K-02.-2026 7 0
lotes 21 S Ui "
I'Peso Huimedo Final 10YR0, 62 v . 0
Humedad Final 22159 o & g
Peso seco Final L QLE 4 0
Firma del inspector y timbre o 0
Bodegals) ot J |
Fecha deinicio ] 0
Fecha de termino 19-02-16 )/ / Ly (]

Se realizé la preparacion de

‘| muestra como lo indican los

procedimientos establecidos

Comente brévémente la realizacién de este proceso e indique

procedimieyo utilizado
v

V1 ins- ol

Pagina 10 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

‘Cuenta con: identificacién
Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedoresen

Puerto - ' 5
Planilla Control Rotainers o Contenedores al 0 ]
embarque en nave ; B
Set fotogréfico de proceso 5] J |

2 Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

i Se verifica que el total de los pesos
deé¢larados en el DUS, son embarcados | I | [
en la nave?

.$Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial | O | O
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

“/ (9bs

Pagina 11 de 12



ALS Emp@m@m CHILE
| CONTROL DE INSPECCION

@u@ﬁ@ de Ventanas - Coquimbeo - Planta C@&@Em Andina Saﬁa&aﬁﬁ@

‘Form FT_MIN5_02 Ed 1

?D(o:\% AC@/E“G}@

Nombre y Firma Supervisor de Inspgf
ALS E@Speda@n Ch!le SA
(Area Minerales ,

Pagina 12 de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[ Presencial

- ~ , Viodalidad de- A Telefdnica
Fecha 16* OL- 70O 26 : :\;I%e&;rl”éan ® |0 Correo Electrénico
o . 0 Otra (Especificar)

sworador | ALl pGutw  fthohe 6 Ul SPA

Exportador:‘

Asistentes

e Do M%m »

Cantidad de DUS

/ Toneladas totales
que se embarcaran

a embarcar (tmh /U S0 /?W'.;% '
// ave P@% ’ /%/}9% ‘

;iree?uppouestado Puerto de OVZC) W\} ’

para el embargue 2+ Bss embarque / {/é/(/ «S

Rotacontenedores o Fecha estimada
a despachar por de llenado de

DUS , : """ _|rotacontenedores ; Lol

Fecha estimadade — | -
dranicha da P

POCnG G e
rotacontenedores e

d puerto

1N°de B/L

( ;’ Tonelaje del DUS /ZO oo
N°delDUS o~ DL A0 . 5¢
’ j> 50 Zdﬂb } z Cantidad de Lotes
e del DUS i
Paginatde®

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodeya (s)a

Cargar del DUS

Tdnelaje del DUS
por bodega (s)

Ao. seo

‘Cantidad de ftems

del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
dellenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
| despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS |,

Cantidad dekc‘i’ft;s

del DUS .~

AN

(i i L
wairgar g
Garg

B‘ocl,e@%~ (s)

a
lel DUS

4 Tonelaje del DUS

por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores

a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotaconten

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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,,ALS‘,I,nspeCtiO“fC]hﬂe: :

S o

e pm; n\; m: mmmm@m&g

g Céh“ﬁida‘d de Lotes ' e
|detus |

o Bodega(s)a o

,Tonelaje del DUS’
'por bode ,( ); ;
; /

" |delDUS

CargardelDUS |~

Cantldad de |tems

Rotacontenedorés
a despachar por
DUS- :

Fecha est:maola
de‘llenaglo de
l'rotacontenedores

rotacgntenedores

Fecha estimadad
despacho d/e/e/

' apﬁerto

Referencia Ol

‘Muegstreo

| (Ref del , ~ g ,’ o |
servicio ALS) ; AAA 2507 @é{ k’(Iugar) L %@@E 2.
| Material a | Control de S
Cargar %CO!?V@ Peso (|ugar) CE o2
Identificacién Humedad o L
1(N° delote o ‘ -
contrato) ?‘AMC: "’/\/006 ‘(Iugar) : Z—A b ’ﬁLS“" AN 6’50
!') oy ‘Preparamon de : :
ELrJhebé? uee | Muestras .
e e o ?Lo ﬂ/&mfém&ﬁ m (lugar) LAb~—AL<S'~MéL@
po L Correa o mAls
; |0 Rota Contenedor e o Otro (Indicar)
Modalidad de E] g‘iltlhﬁ Laboratorlo de ;
Embarque aies : ‘Ensayo S
S ) ContenedoraGraneI ;
a Contenedor en Mamsacos g
Fecha:
Estimada de j B A : Tamano de Ios
Inicio del ilm@ 1-C0¢h Lotes . 520
Embarque ‘ o0C
Fecha - N @ Dia (12 horas) :
Estimada de : R S Modalidad de | #"Noche (12 horas)
Término del /8‘02’ 20c6 Turnos
Embargue ‘

FT-MIN5_01 Ed 3/19.12.2024 :
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ALS Inspection Chnle

REUN!ON DE COORDINA@EON

Supervisor
Técnico
Responsable
dela
Inspeccion.
EqUIpO Técnico Operatlvo

L Observamones

L 5 %}aplo A)OM/VLB\ Pe(ﬁomal, An/exa 'PT'M/LLMS“"—T@ 1

. ' DSI | Sitio de . ; o
~ ~ FER R e oy Acoplo IO NO : et
QPCIONA—SIT|O 2 v i O NO Bodega e . ' » //

: g : | Andina 1o e
Pesémetro Ramsey, modelo g si Cortadorde - |0 SI/’/
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre | (3-NO'

, . ‘ f 0:-NO ST
4 S : ‘ 45 o
oPch B-smOé . E/?S\:g gﬁlge%i?p[o 0 Sl

: 7 Greda wE DNO :

;Pesometro Ramsedee!o q < ' Cortador de S|
Mlcrotecvm ubicado en correa 0 NO muestras Torre’ |~ .
CVRO04~ NO INe2 -NO

' | ‘ Paginadde 9
CFT_MING_07T Ed 3719.12.2024 N



ALS Inspectlon Chile

REUNEON DE COORDINACION:k k

; s g St Smo,de acopto g Sl e
OPCION C=SITIO 2 10 NO Bodega La o NO- .///
o S Greda e ' //
Pesédmetro Ramsey, modelo : Cortador de S P
i SR S o Sl a Sl o
Microtech 9301 ubicado encorrea | = muestras Torre 3 g
~ Py 700 NO ci [OENO
4 S 45 2
; ! ’ 0 S|t|o de acoplo nsi
; e Bodega R | e
OPCION D - SITIO:3 . 0 NO ~ 0 NO.
T ; ‘ Andina - e
“|'Pesémetro Ramsey, modelo g s Cor D SI ’
’Zr/hcrot‘ech 9301 ubicado on ycorrear 0 NO |md 6
1 . - D”s]/é/trode acop|o,D 5'7‘
OPCIONE-SITIO3 0 NO |25 0 NO
Pesémetro Ramsey, modelo / oS Corfra‘dior de e o
Microtech 9301 ubicado en cofrea 0 NO |Muestras Torre o NnO
CVR0O04 - : N2
1 . // T g sl ,Smo de acopro o sl -
| OPCION F—SIIL@B |0 NO Bodega La |0 NO -
LA e l |Greda - |
Pesémetro'Ramsey, modelo D < Cortador de D SI ’
Microteth 9301 ubicado en correa , ‘ ‘muestras Torre e
V : o S10-NO .45 ‘ 0 NO

‘ g g |Stiode St
OPCION A-SITIO16 2 0 NO Acopro g NO
(Bateas Multrhft) -7 |Bodega Puerto.| -

| Coquimbo
L , 1g gl Muestreoen |0 SL—7
Béascula de puerto Coquimbo g cargador o ETNO
. S B e : 0 NO K AT o ‘ )
frontaﬂlf ....... : :

OPCION B - SITiO 16 2

,,,,,

| (Rotainer) - e S

,SI ‘Srtro de acopio (O Sl‘ :
0 NO No aplroa o4O NO

Bascula lnstalamones Codelco
Andlrrfa Saladlllo

el
/‘«f“

e

g-si Muestreo oSl

[1-NO aptomético ‘0-NO .

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspectlon Chxle

REUNION DE COORDﬁNACIQN

S R ﬂ/’//
Sl | Muestreo |08l ; Ci o
0 NO |Manualsobre 'm0 NO = N
o rotamer Lo lean o o
OPCION A - Puerto SanAntonlo- ‘ g [S\JIO, Acopio’ _g,}NO
(Rotamer) -7 |Bodega : i
.| Contopsa” .
e - e ] Sl Myestreo en . st
Béascula de Contopsa (f’rgador O NO
e , 0 NO/f S o
rontal
_Sitio‘vd‘e‘acdpio i
OPCION B - Puerto SanAn k SNIO~ Bodega Ey*i:o'
(Rotalner) I Contopsa s
, Muestreo
Béstql:avd ontopsa [S SN.IO Manual sobre : gi:@

‘ - | ACOpIO |
OPCl,ONH Rl U NO ; Bodega1 2 3 y
: S

Cortador de»-«"‘f"f"' 0 sk .

Pesémetro Ramsey, modelo | S| mUestFas Torre [0 NO
MT9301 F ublcado en correa N°2 ; *NEIM NO- descargaCV2 . ,
Pesometro Ramsey,ﬁ«modelow o geSt Cortador 0 St
MT9301 F ubm‘ado encorrea N°2 0:NO Manual 0+NO

n correa mediante cortador automatico
En correa en forma manual

0 Manual sobre una pila a piso

0 Manual en cargador frontal

- Manual sobre un depésito volteable

0 Otro (Especificar)

Pagina-6 de 9
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CALS %mg@@m@w Chile

Rﬁ@%é@% DE ﬁ@@mmmm%

|0 Balanza de Plataforma (Béscula)
# Balanza de Correa (Pesémetro)
01 Otro(Especificar)

Fabricante  |"RAn SEV

Fecha dela ultima calibracién

ndique fecha

RAms EY
T3

2b-pA- 2026

Fecha de la Ultima verificacidn.

: |nd|que fecha

[6- 0L 7026.

BALANZA GRANATARIA
Fabricante | A Marca AND »
N° deserie |6 ANYY3551 Modelo EK - 3000

| Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

A4f-01- Z@zzé‘y

Fecha de la Ultima verificacion:

Indique fecha

|6-cL- 2026

BALANZA GRANATARIA
Fabricante Marca
N° de serie Modelo-

:Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

Fecha dela Gltima verificacién.

Indique fecha

HORNO ,
Fabricante |z midFol Marca FTAYTHFOL
N° deserie 42024 052 00 S+ Modelo wel —625 7
Fecha de la Gltima calibracién Indique fecha
. iltin At -01-2026
Indique fech
Fecha de la Gltima verificacion. naique fecha /C) Ol 2o 66
HORNG
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de‘la Ultima calibracién

Indique fecha

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

(FT_MINS_01 Ed 37.19.12.2024

Pagina7 de 9



ALS lnspectlon Chlﬂ

REUNBON DE COORD!NACION

| MASA PATRON

G

Fabricante ?CﬁQM e

| Marca

N° deserie |5 USBFS

1 Modelo:

Fesamatic
e

Fecha dela (Jltima 'calikbracién

’ Indlque fecha

Z@ L= 20,?5

Fecha de la L’Jltima‘\/erificac’ién. e

klndlque fecha

16 oz Zcms

MASA PATRON

| Marca

Fabricante ?5%M47"Z' |

N de serie |35 na.

U e ‘%ﬁ/wﬂﬁ\z;
~ |Modelo :

,F,echa de la Ultima calibraciéon

[ Indique fecha

Ze-U-2025

Fecha de la Gltima venfncamon

o in‘di’qu’ke fecha

|6- OL-2076.

TERMOMETRO

Fabricante 65/44

IMarca

N° de serie 2;4\@ %2&{ 05’.?

Modelo

: W»éw %

Fecha de la-dltima’ cahbraaon L

0 ‘Indlque fecha”i

Yy .- iz Zazs

. .TERMOMETRO ;

1 Fabricante

“W'Marca

N°deserie

‘Modelo

Fecha de la Gltima calibracion

Indique feché g :

FT_MINS_01Ed 3/19.12.2024
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VERIFICACION DE PE’S@METRO

Fecha . de | Verificado por
verificacion 1B \ Q-0 2026 wSS
Puerto | Exportador A lo

. p‘{@ \/QMLJ)MM. A S

S ‘ necs Cow .
Marca del ; L Modelo  del :
pesémetro R prsey | pesémetro | ({Tq, «s/f

Verificado por

o »[XC*QU edy

Firma
Control ALS

" 19-01 2026

Fecha

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTR‘@%/LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION |
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CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

AMERICAN

ANGLO

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CE-02
FECHA CAPACIDAD MAXIMA ‘
MIN DIVISIONES
CONCENTRADO INCLINACION
HORA DE PUESTA EN SERVICIO PESQ DE CADENA
HORA DE TERMINO CONSTANTE DE CALIBRACION
DUs DURACION DE CALIBRACION
BODEGAS - VELOCIDAD DE CORREA
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA % ERROR DU?@S&"\DE
Cero termino 1° Lote 2C CERO 14:20 0,00 157
Span termino 1° Lote 28 SPAN 14:38 0,05 157
Cero termino 2° Lote 3C CERQ 20:02 -0,10 187
Span termino 2° Lote 38 SPAN 20:22 -0,04 187
Cero tarmino 3° Lote 4C CERQ 16:07 -0,01 157
Span termino 3° Lote 45 SPAN 16:27 0,04 167
5C
59
6C
65
7C
78
8C
88
ac
95 \
: 10¢ a |
108 \ \
N
RESPONSABLES DE CALIBRACION Wss \\ .




Form FT.VUNS_ 14/ Ed 0

SEXPORTADOR

ANGLO AMERICAN MARKETING

Mo DUS 13302312-7 // 17-02-2026 .2 SOBRES 300
NAVE 0 o PRT HOPE = .~ 5.80BRES 200
L ICONTRATO/CUOTA P-AMC-NOO6 :
JCONTRATO COCHILCO - - NGT126004 7/ ENERO 2026 , ,
ADUANA - E VALPARAISO ‘ {LuGAR DE CONTROL
APECHA MUESTRED. 18 al 19:02:2026 linspECTOR '
[FecHA EMBARQUE 18 al 19:02-2026 HoA (nde )

460,600
500,00 860,250
500,00 8,33 458,350

/500,00 ; /458,900
500,00 +458,350
500,00 459,150
500,00 . 8,22 " 45R,9007
500,00 8,19 459,050
519,63 837 476,137

500,000 8,36
500,00 852
500,00 8,36
500,00+ 8,54
520,72 8,34

500,00 844" 457,800

500,00 8,56 457,200
500,00 8,37 458,150
500,000 8,39 458,050
500,00 8,24 458,800

/500,00 8,23 458,850
456,27 8,65 416,803

’L{:"é@,i 656?10:?a 2000} .

L4 C




PR et

Tmn..svmm.em o _ “@Bw m&i@.wt M\w@

[PESOMETRO CE-02

FECHA ILTIMA CALIBRACION:: - o _

26-01-2026

BODEGA #4

ST DENTIFICATION

(PESONETO HUMERD

Ty

CONTROL DE TIEMIPO

DETALLE DE PESOS {TMH] =

- LECTURA MCIAL (TME)

U RECHRL

_Soo




CADENA DE CUSTODIA -
LUGAR DE MUESTREC: - LUGAR DE PREPARACION .

““Form FT.MIN5_08 /EdQ

DUS: 13302312-7 [ExORTADOR: _ [ANGLO AMERICAN SUR ]
LUGAR DE WUESTRED: |TORRE 2- CORTADOR AUTOMATICO |LUGAR DE PREPARACION: [LAB ALS ANGLOD PVSA DISTANCIA EN KILOMETROS: - \,_Pm KM |
MN PRTHOPE - BODEGA#4 - "ANGLO PUCOBRE"
: e e FECHA CRORAY - UNOMBRE o {0 FIRMA v Lo FECHA | HORA LS NOMIBRE . i T FECHAL T o) L HORA " NOWBRE o FIRpAA
A 1A mw 50 Bpatsag Ay [P PONNEIOY M [Gowa 7= MBbh( O »aPmw | A2
rz | Z 550 [1BlL[2408\0 [MMio |Amm N\BI2W|0B NS SoagunlB=r—118/1/26 10920 Hegs I
2 2 5,50 152[%09.02 | Maeio [Hmo [BIUWIOT.OF [Sosges 28— |[5/1/*C 0715 1"
X 4 620 099 |Munio (FET (BILeI0%55 weon P |10/ 0 [j0eD
S 9 1S3 1942 10: D MALO %@«.o (BULh 05 [Soty,., E2—  Ygh/lo 0
b 16 13ip 8/416 4124 Mo To UL TS [sedlanhe [ Blzite 11750
3 Y 1k o3x \ehhpliz 4 [Mane 2m N8I (2 20 [t u \ﬁ\& 8/7 (14 /2 3]
B g | 5o (eefie| 3 AL | Twne |<H /80026 1h3e Lol ery |lglz/ie |Jobe
) g 1596 B2l 1gi/4 |nfern [ JRR lighlG:iq it i A B)2 /26 1524
jo lo - 3% Bl3/s 656 | Lemirolz=F \@/1/2GJe:ll  Mato i | =100 /26 Rﬂw
\g (i e Q22 16258 Mhubeo| Fo—— 02026 1§63 llarie #| _£==T812/3¢ |7k
2 VL [2.90 [B/2/1013-5) MARC WP (131216 16,00 = |13/2/1@ [ 1807 b
1% D 19,00 \202/26 |19:90 [MALO 80f06 N85S [®/2f2lo 9o
M i 160 BOALIS 18 (ML B2ne 1755 1%(7(2% |If4e
15 S 15, % 19[2/26110 .26 MAMO. oz |1817/2640:51 | Zqwen0 <A (1812720 | 10:7]
10 461520 481116 4493 |MARO - ihhb|10.[5 H%?c o= 91 |10
172 4 | 0> BRI 1150 |MBLO o2~ MU Tt T8 3o \Smeey 19 [1ILE]IT05 | U,
18 \e IS (1 19fpd (e3¢ | Hosro| £ (afefes| 4= [Fokr,, \Ww%mw L6 Dy gl
5 8 |8 & ARNE L5 VS | s QN,.EE\N@ Lo Wl (Flefee (oo
Lo o 370 Up16115.03 [Mpuo === |[§[{]1& m ,\v _M%s@ w\% l§12/2¢ [19.28

2(% 1596 mrio =67 %ﬁg Tguede I~ 1Qi2[L0
, o bbvbmsv ACTUEDO. 29.7F7. 0@& z \mm&\\

7mé.wxn FIRMA Y RUT vmmwOZbr O,Cm PARTICIPA ENLA'ACTIVIDAD

Nelen Ul @Rady bho-% dfmo
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D Yo U mmw me -

\w&whﬁw

w@

(-




N

PLANILLA VERIFICACHIN DE TEMPERATURA - LORNO

FT_MINS 09Ed 1

TERMOMETRO DEL HORNO DE CODISO: MB Bl = Asi O CAPACIDAD: ] ] UBICACIGN DEL HORNO: 2ol BLS AJEla FVU{A
SECADO SELLO CALIBRACION: Nl o 2 FECHA CALIBRACION: A6 -3 - Lol.S RANGO DE ACEPTACION 105+-5°C
CODIGO: Z NN« Ad & 8 RANGO ] FACTOR DE CORRECCION
TERMOMETRO CAUIBRADO SELLO CALIBRACION: &L 7 A P FECHA CALIBRACION: A% - ol 2ol S
IDENTIFICACION DEL HORNO OBSERVACIONES: ,
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETHO Mmgmwﬂﬂ_ﬁw» bRL TERXIOMETRO MEDIDA EN HORNG _ ESTADO?
HJéo A, 1€002{ 2] A% 00 D yre-nied Ao S Aok, L ALE ¢ ADS

; . . - o ‘

vaat&r Disz JE-0%Zp| 2032 My Jeu-dusid \@H A0, %r —
Lo , ;

%»ztmr Disz A5 QT2 OZ o zi.,umz.bt,mvb /ox° \%Lu g oA
L

w$®ﬁx

Sé@ Nl Lo

Yo ?

ole

Hdéo B,

Huco A

1810zl L

foS .

Miid ettt jtel N5

A28, 17

Ik

\\&S\\Sﬁ HE

/§.02-24

D02 - Aol

Vs iy 04 ”

\\bd 7F°

\»\ﬁﬁt\m\ﬁ ; Dax

/

dyf%, My nper

MOMBRE, FIRMA Y-RUT JEFE DE E»W\%

- dov- Hveats SOV °

: ESTADO: Si el valor registrado ce las temperatu: s se eacuentra.en los interva{dh de incertidumbre definidos se debe escribir “ACEPTADO”, de lo contrario serd “RECHAZADO

/05T
7

:QQ\Q \:wb&m\.m\m &Q NG e

. NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD L2

N Duz 5099 390 7 Dt




PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO
M\
FT_MIN5_09Ed1
. - A g Q YR 4 ) - = 3 )
TERMGMETRG DEL HORNO DE CODIGO: Vinn =B =A ._CS [8) \ CAPACIDAD: L1 ~ (A -4 s UBICACi 3N DEL HORNO: Lo _ROS T rYSA .*ﬁlk»\@
SECADO SELLO CALIBRACION: i oM D FECHA CALIBRACIGN: ’ RANGO DE ACEPTACION 105+-5C i
CODIGO: Inu e <ANG 08 RANGO ] ~L A FACTOR OE CORRECCION
TERVIGMETRO, CAUBRADO SELLO CALIBRACION: ' yaayiry FECHA CALIBRACION: V¥I < Olb = ZOLY
L2y A T <
IDENTIFICACION DEL HORNO OBSERVACIONES:
NOMBRE . PECHA HORA CODIGO TERMOMETRO .ﬁzﬁ%ﬁ& oeL TERMOMETRO MEDIDA 3N HORNG ESTADC?

AR kst Tesreal o} it J05° | JOS°F Ok

RistE JesTeAlba | o /@jag | 20730 Wiyirouw & JOS | ‘
(2NN ¥ T A 4 [

N 3
)

mﬂwﬁ%w@ Peral E\ alie |61 |yinwrpis] JOT° 108 © 0K
oo a. _ oalebl oBios Win-eragel A0S” | p0% A0 | beEprabo

oo A Ploztl6 .\\ﬁ,.\%w Wisee ol 4057 | AOY, 3 T Ak pran

Hamowz.  Diaz  APez.oze| 2035 |Min-JeuAsepi  AO5° SO, F° o

PapuzL - Diaz /802206 8275 M- Yo Aveo PO ° /e, 0° . oL

Moo g, (Blo2126] 08:00 Wnitzi sl S0 3?%, | ok

\F & 5.» \\ | \Qm&m,\\m T TEA P4 Emwum@{‘

“NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DETU zozaxm FIRM.A'Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDADG" - [ e

- | )
T.\ ~
. . @m%ﬁ Berwy| [Betozzy g
* ESTADO: Si el valor registrado de las temperaturas se encuentra en los integhalos de incertidumbre amm:.r os se dehe escribir “ACEPTADO”, de lo contrario seré “RECHAZADC B
. . >y i . ;
r: Q O \wvﬁ&tm\ﬂmxb \\ (o Y M %\ f@»\r e

1Dz Jroeazaa.z P

s i e e



PLANKLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MIN5_10 Ed 0

o

BALANZA: . |CoDIGO: | PR IS (/B ~ A 54— CAPACIZAD: ] T K. ] UBICACION DE 8ALANZA 1A%, ug a
|SELLO CALIBRACION: [ Ndall o - FECHA ULTIMA CALIBRAC:ON: T 4w emil—

OBSERVACIONES: R .

’ . PESO TEORICO MASA
NOMBRS FECHA HORA £ODIGO : ASA PATRON

: . ?b.ﬁ&c.&@ g 14857 5| 4SS w m«\\,ww\ww Y.
T~ vio A I8 x o \N m \Mmm  bo M -5 24,06 h WMM,W %, &Wkﬁﬂﬂv o

™y Yo - AnG OF

INTERVALG DE
ACEPTACION

Ca LAV ance

iaaae, g

MASE PS ESTADC

Jang,q | 1860 & | Jang &
LAeese | %9%,9 | G998 | ACC. o

£ B (VT Y
,‘wb\ttmr . g-cz-26 ) 2ol T
e : : .ii;w.mz %zmc%
: - L Al VEe- fng 06
Fasuz, D pea-oz-ze| pzld -
ﬁ . N

N &%&».@w -

gt

R

Roos e A32T,3 jleee, 4

= Y AT I SORT-E AR dote, QAo o | logd, 0.
Hibo A USl62f26|0Bigo |- i N
e = Db

WR=-2
Aoy @

i

| &&&Q A

ko 26 jeias

Pz D. 49-02-2

Hubo AbaucRia 110133 4Go-k

NOMBAE, FIRMA Y RUT PERSON/ L QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

). Diaz \,m.n@w@ﬁ%\‘\w& |




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MIN5_10Ed 0

i)
gi

TBALANZA:  |CODIGO: [ nps BN A >\\\~ ﬁM. . ) [capacioan: i ] UBICACION DE BALANZA I g%v — P&\V Mr 2] .&\fmm.wr
[SELLO CALIBRACION: [ 1207 33 B 4 i ~ -

FECHA ULTIMA CALIBRACION; ] [

OBSERVA{IONES:

. PESC TEORICO MAS, 5
HWONTRE FECHA HORA CODIGO MASA PATRON .v Zxx e MASA . MASAPI WIASA P2 MASAP3 L MASA PR MASA PS INTARVALO DE

ACH 3»902

x&?@i&&

2@@33 ™ R\@\k /R4 gz éi«& o ; M(w ; ﬁw

e e L8575 &ww\wmw%ﬁkr
, , Ml (e A o N\%QO o | Zooo, o [ASE : oo, 05 ey
|- , , o f?gi&@ Aeco | et 4 | $XT R ¥E W, % 0 ek
A Hute p  IWletize|f: e ‘ ’
s f ¥ ¢ ” .. \@ﬁw,ﬂmﬂ‘ n#

e el
oo, o | ol

Las9.9

\5 48, .

.....\m@ﬂbmwwﬁ
DoB 280 /7995 Jagn,gL | ok
AZT94 95 1¢C .:.g A Py
584 % ‘ s

Ly .Q& Ok

| Porvgr D 4P 0220 20/

H oz, D, /8- 0z-24 07/°
A

U6 A.  yglailbloBite P

!
/7\&\? \rﬁ P,/ , k\s Ns.m«& Bornnl \mwﬁﬁm‘& -
NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO iy

NOMBRZ, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA >n_._<_v)u§ A

r%@ ALRCpra 10,235 46 \mﬁwf
7




0 MIN-VEN-ANG-0;

IBAD PESQ 1/ FECHAY-HORA: 1157 -

_

8

NOV@

o7

LAB ALS'ANGLO PVSA

FECHA ULTIMA CALBRACION: -

771701

MIN PRT HOPE_

2026




e -

©UPLANILLA DETELINACION DE HUMEDAD

|

_mxu%;uumu

..»,>zm_.o>§mx_n>2mcw _ _ e ™ o T g W0z

70t6

L

LAB.ALS ANGLO PVSA .

[ FECHA OUDMA CALIBRACION: - & * _

S _n»uﬁ_u»u",

[3KG.. .

717-01-2026

o T MINVER-ANG-02

—

: _»mnﬂ_meru PESO 1/ FECHAY HCRA:

P<EETIEILDAD PESO 1 / FECHA Y HOR:. ™

S

MN PRTHIPE -

16/0.4

/6/8,

BODEGA #4

~ "ANGLO PUCOBRE"

5 - ﬁmzaﬁn&zwézz. E | MIN-VEN-ANG-01

|, [

e

w = thwv\ o




"~ ALS Inspection Chile SpA
-Limache 3405, Office 61
‘Vifia det Mar, CHILE

- T +56 322545 500

AT.  : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS :
' SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCHON NACIONAL DE ADUANAS

DE ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores ANGLO AMERICAN, hemos partncnpado en el proceso de determmacuon de
peso humedo, porcentaje de humedad, extraccidon y preparacién de muestra composito para calidad del
" concentrado de cobre:que ampara el Documento Unico ‘de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la siguiente
mformamon '

N° Resdluc‘ién‘vigente S.N.A. 4384 %uana VALPARAISQ
DUS / Fecha 13302312 7I117-02- 2026/ Cahtidad de items del 1 :
DUS
Peso tara (kg)* ‘ N/A Peso neto humedo (kg) 10.496.620
Porcentaje de humedad (%) 8,31580 _ Peso neto seco (kg) 9.623.732
Exportador: - ANGLO AMERICAN: Peso muestra compoésito | 300 Gr
‘ MARKETING. ‘ e
~[RUT Exportador 76908604-8 Laboratorio de ensayo ALS

l_ugar de muestreo PUERTO VENTANAS '
Fecha de muestreo 18/02/2026 - }

(inicio/término) 19/02/2026
Puerto de-embarque PTO VENTANA CHILE
Fecha de 18/02/2026

embargue(inicio/término) 19/02/2026
Tipo de embarque** GRANEL
Nombre de‘la‘motonave PRT HOPE
Total de lotes embarcados 21.
Identificacion bodega*** 4
Cantidad contenedores*® N/A
Procedimiento toma muestra PT_MIN5_01

[Py
PR A

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra compo /b‘@ de concentrado de cobre,
DUSN® 13302312 7 ITEM Neo T T PR S e o

“Fecha de recepcion

*Completar solo para embarques en contenedores.

*Indicar si°se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor,

**En-embarques de concentrado a-granel con bodega compartida por més. de un DUS, indicaf la bodega y el DUS que l& comparte.Ej.; Bodega 1 (N° DUS (1) cantidad Kg; N°
DUS (2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras - Aduana

Nombre / Firma Cargo responsabls
ALS Inspection Chife
(Area ‘Mineralesy /1

-

\

NusEremaNeNEETEET RN

Timbre
épartamento Laboratorio Quimico de Aduanas



. CADENA DE CUSTODIA
LABQHATORIO HUMEDAD AL LABORATORIO DE ENSAYO

CFT_MINS_12 Ed 2

DUS: [FL30 722 m.w ] j _ |ExPORTADOR: T D

Q
ORGANISMO DE INSPECCION: AlS Zovs ,a @ﬂfw Cae LABORATORIO DE ENSAYO: b

20, ¢A
. ; lol
Om,mmw<>n.ozmm" \S\,.C .\&vm\ W\N@qm \\umbmleQ)\ @@ﬁm\ M‘NN AR ﬁ\a
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Ap
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D A PESO RESPONSABLE m%S\O i1 REGISTRO TRASLADO DE MIUESTRA REGISTRO RECEPTION LB, ENSAYD
MIUESTRA © RUESTRA FECHA/HORA NOMBRE Y FIRMA FECHAY MEDIO DE VERIFICAGION FECHA T MY DIO DE VERIFICACION
om0 |2l B |[2l-C2- 726 [v. Acevedn /o7- 26 e drow £ _on Nams | 2-©2- 26. |nan dd Teletenica
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