ALS Inspection Chile SpA
' ’ Limarche 3405, :0ffice 61
: Vifia del Mar, CHILE
INFORME DE PESO T +56 322545 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N® 13318285-3
ALS INSPECTION CHILE SpA

I INFORMACION GENERAL

E

Referencia ALS H AA1-2602-067// 27-02-2026 ©Aduana : VALPARAISO
N“Resolucion ‘\/ig:enle _S.N.A : 4384 - ‘ N® d(i: registro INN : Qi 199

DUS/Fecha - :" 13318285-3 // 25-02—2026 Can{i(;;q Item del DUS : 1

Exportador : ANGLO AMERICAN MARKETING : Rut del éxportador : 76908604-8

Contrato COCHIL"CO y cuota : NGT125008 /| FEBRERO 2026 N° de Contrato : P-AMC-M158

Puerto em‘barque‘ PUERTO VENTANAS A Nombre de la Motonave : QUEST

Consignatario . : TO ORDER‘

Procedimierito Eertificado : PT_MIN5_01

Nombre laboratorio dé ensayo’ : ALS INSPECTION

Il PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS : 1

Fecha de inicio. myestreo ) : 26-02-2026 Término muestreo © T 26-02-2028
Fecha de inicio Embarque : ' 26-02-2026 ' Término Embarque : 26-02-2026
Cantidad de conténedores ? : Cantidad de sacos®
Peso bruto Humedo (kg)* : ' Peso tara (ka)

Resoneto: hﬁméd?»(Kg)»«» - : - 9.947.960 kg " Humedad - : 7,05060 %

p N

Peso'Neto Seco (kg) ’ : 9.246.569 kg
Identificacion bodega® : 4

i PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso Neto Humedo (kg) : 9.947.960 kg

Determinacion de peso
realizado por : Pesometro
Pesometro X
Bascula
Draft Suirvey* (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

IV INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso : PESOMETRO RAMSEY

Capacidad del equipo de control de peso e 1500 tmh/hr

Cadigo y fecha de Gltima calibracion : PESOMETRO C-2, Certificado MSM-20970 /26-01-2026
A:indicar el nombre del Iahl;ruiuriu aquion entraga la muestra y emiticd el Informa da calidud

2: Bt I ipleta cuando so trate de ambargues di

3: Este dato sol plota cgpndo of b on maxlsaeos

4 i rule F R ¥ 300 T sede ts ingtica cuado of S b s igUOTIE RGINR. &1 AR IABNIEAT G307 anmIsnAne SERAANe DASH BN, BESN RO BN porrantye A
5: En embarques de concentratio a grandl y s la bodega as compartida por més do un DUS, indicar fa bodoga y of DUS que la comparte i
EJ: BODEGA 1 (H° DUS (1), cantidad kg: N° DUS (2), caniidad Kg); BODEGA2 (N° BUS (1), cantidad kg) e




INFORME DE PESOS

V INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13318285-3
ALS INSPECTION CHILE SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia det Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

LOTE FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] HUMEDAD [%] PES_:)OSE((éO
NICIO TERMING TARA BRUTO NETO NETO [KG]
TOTAL
Vi DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
51 se embarca en conténedores, se debe completar este cuadro y so debe replicar para cada lote) :
: FECHA COMNT! AELLD 00 e SACO 1 e TPESOHUMEDO | PHUMEDA T PRSO
o B T CANTIDAD TARA BRUTO NETO D[%] | SECO

VH DATOS ORGANISNIO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal: Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

Iy




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Pueito de Ventanas - {Z@qmm%m @%aﬁm @mﬁ@ﬁm Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

AAA-2bo7 -0bT

Fecha inspeccién

26-02-20¢6

Nombre de la

] ) Comprador

Nave W, (JUE ST To oRPER.
Puerto de Puerto de
E b y . D t "

mbarque  |\Dlo.vermdpmas  Cuile. | Vel ZHo , Chrma,
Nombre del Inicio de - . ‘ g

; g C6- OL- 20Ck
Exportador /ﬁi /W%&) Arelots €2 ‘éﬁ)ﬁ Embarque
| Material a Término de 26 OZ« 207

C O~ - £ u6

argar 2, [on) //’ EmbalrJque
Identificacidn ~
(N° delote o : Ne° DUS '
contrato) "P«- AME -MAS F ‘ 12218285 -3

Bodega (s) a

Fecha de DUS

cargar Lﬁ S 0p - 2026
Ton. a Ton. |
embarcar y Embarcadas , i

| (tm/h) /6000 (i P49, @6

Cuenta con los Procedimientos de: bt No ldentificacién
Toma de muestra de embarque manual = 0 Premons-el
Toma de muestra de embarque automatlco o il PT-picns ~e1
Determinacién de peso Je ] Pro-Au s oA
Determinacién de humedad e a Vo AeAS S -
Preparacién de muestras para analisis quimico I a P Aceay 5]
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

i

Cortador Primario

4 Corcle ool &0 w3

"A©0 Costes

e s

6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

. o P N
Observaciones. (Comentar cualquier desviacién del sisterha de muestreo durante el embarque

g/@é;,
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
| Puerto de Ventanas - Coquimbo - ﬁ”ﬁama Q@deﬁcg Andina Saladiilo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

lzpli.ca sif No ﬂ_l

$i | No Observacién
,Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas P
condiciones? .
; Existen materiales ajenos al equipo? 0| -
&0
Condicién de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas B
condiciones?

sCorrasponde a

, :5e encuentra | fo sefialado en .

Equipos identificado? | procedimiento? : Comentarios
Si Mo $i  No o

Describa Tipo de Pulverizador

Pulverizador jrd | )2/ ]
Lz, Brea, Eslaplp

Descnba’ Tipo de Divisor de Muestras y su

Divisor de | estade
muestras = b e = S
Rotodocin , Brva Ebhals
Sefiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS 7 | o v r

s D Bupa ESfrolo

Describa esta&o de las espatulas utilizadas

Espétulas | o )rd 0
Buen E5lnlo

Describa estado de las mallas utilizadas

I Mallas 7| o | o N '.
allA N0, Bue E5boto
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

rAplica Si Nol |

£, &
&. éfjé
Si No Chservaciones
Equipo de pesaje a utilizar: ,
Pesémetro 70
Bascula de puerto - T Lo
Béscula de planta ‘ N o o
Es calibrado? : : - 0 | Indique N°/MOM
¢Es calibrados : Certificado 209 o
I~ O | Seiiale la frecuencia
;Tiene programa de calibracion? e
76 omese.s
La calibracidn asegura la trazabilidad & O | Sefiale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra  WJ55
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) s Estos se 1 | Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningun otro propdsito? 5
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un #7711 | Sefale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra
patrén nacional o internacional. ? \’Ufﬁﬁ
+El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones ‘ @ [1 | Seftale la frecuencia
i ? L -
establecidas. 7 Dpspnte EsybosEee
&7 0 | Comente !
Otros no mencionados aplicables
[
fexo y Sfo)
X
[ Aplica_Si[l No ]
oy .

Sy

Fos & o

SOLICITADO POR
ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR
TONELAJE

[Aplica S~ - Noll |

Pagina 4 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Buicrtn deo Vantanae . Cosuimba - Planta Codelen Andin
Gt DRI - SR

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Il Balanza de Plataforma (Bascula)
[ Balanza de Correa (Pesémetro)
1 Otro (Especificar)

Fabricante | i bess Marca Bometey
N° de serie | {42868 -+ ' 83 XU F

‘ , Ind
Capacidad recomendada nelque

A500 T/
' dique fech
Fecha dltima certificado de calibracién oficial Indique fec aﬂ/éj -0l 2 o026

Qué I calibracion? Indiquelos
; Qué pesos se usaron para la calibracion? -
LQuep P < 2 codles Spo Tus 20p.

Indiquela > ¢ o 2- 2o 6.

Fecha Ultima Verificacidn.

Indiquelos

:Qué pesos se usaron para la verificacién?

(&0 {V '6%&3/474.

X | Aplica SL@” No [ |

7
%
i : Indicar ;
INSPECCION PRELIMINAR paies Observaciones
& Neo
.Las correas, guias, polines y tensores estan todos B/' ]
limpios?- .
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro 1 0
antes y después de la seccién de pesaje? R Y Ve Y o)
¢La correa corre bien cuando estd vacia durante la pa:
puesta en marcha? i
iSe observé cero en 5 revoluciones como-minimo 71 n
cuando estuvo vacia?
: Indicar - .
INSPECCION DURANTE EL PESAJE St Mo Observaciones
¢La razon de carga en el momento de la inspeccidn, esta )/( 0
dentro de rango especificado? ) )
pla-carga-en ia correa-esta siempre consisiente, {(mismo’™ ,[23/ D
nivel o pareja)? -

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica Sill NO/B/ J

| Plataforma limpia r 0
Tamafio apropiado de b i N
la plataforma ‘
Accesos limpios .D O
Se mueve libremente ] o
Pozo limpio / seco 0oy
Accesos nivelados [l 0
Cero cuando estd vacia 0l ]

;Los equipos se mantuvieron limpios durante la
operacidén de pesaje? ‘

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre estd | O ]
en reposo antes de pesar? '
¢El chofer siempre esta dentro del camién al N |
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la U 0
plataforma esté vacia. B
N . ol o ; Indique cudntas Veces?
:Se necesito reajustar el cero? (¢lndiq )
d 0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION j

Puartn de Vantanac - Coauimbhe - Blants Codel

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Si Fecha Fecha
HORNO iy ey Aveod] © | 0 | AF-pl-26] O | O & | 0 S Ternne
BALANZA Ve Al ~e2| 2 0 WEpd-26] O | O L | O G Tercnsd
HORNO® . Do 00
BALANZA 0 - J [ 0 N
MASA (PATRONES) oy ve-tusiso| 7 | 0 Zo-ll-25| [
TERMOMETRO Wi -VEN-AVEG - O (-1 [
REFERENCIA Bl

Pagina 7 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas ~ Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza
;La balanza se ajusta a

necesidades de operacién?
iLa plataforma de la balanza o

esta limpia? . N
;La Balanza se encuentra

nivelada con la burbuja al g ]
Centro?

.Se encuentra limpia el drea de P2 0
pesaje? )

(El display de la balanza vuelve

a cero cuando la bandeja es 4 0
retirada?

;La masa utilizada por cada
bandeja, para este anélisis, esta rd
acorde a procedimiento?

iLa plataforma de pesaje dela ,
balanza, cuenta con una goma &z g
que la aisla del calor?

i Todas las determinaciones de
humedad se realizan en r el B
duplicado?

1200 g5 o bomdegn 200

Horno

;Se encuentra limpio el horno? {( 0

JElvisorde temperatura, marca Ingiune la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en el funcionamiento del visor

procedimiento al momento de a . : ;

la inspeccién? | //06 <

(El Horno se utiliza solo para

este analisis y para muestras de Yol B

embarques? S

:El espacio de la cédmara del Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las pad 0 bandejas

Bandejas? : A4 bonolps off.

(El horno tiene ventilacion? e O

ATl Frtzo.ola

Pigina 8 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puarte de Ventanas - Coauimbae - Planta Codelen Andina Saladille

Form FT_MIN5_02 Ed 1

IAplica SiD  NoJ&” I

. Todo el sistema de pesaje queda limpio yen
buen estado?

:Se observd Cero cuando quedd vacia la bascula? | O ]

¢Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso N
Humedo, % humedad, Peso Seco?

i Se verifican de férmulas de célculos? 0 O

:Se verifica el peso lote a lote de las

planillas, Peso Himedo, % humedad, %
Peso Seco?

¢ Se verifican las férmulas de célculos? |

Péagina 9.de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nave (IEST : Za L
Control de inspeccidn Ref ALS AAA-2602 —06F b I
Destinatario muestras y cartas Laberatorio de Aduana = o
DUS (Definitivo) A3ZA18 2,6"""\‘»——»3 R £
Exportador ' A,Wu(:@ A6 Conq Tz P, i [
Contrato -V ~MASS I [
Cuota 13':@ Yeessrs Zolb I N
Fecha de Embarque 26 O2-20¢6H Z4 B
Lotes )rs {0
Peso Humedo Final . il ]
Humedad Final ¥ [
Peso seco Final 7 0l
Firma del inspector y timbre 7 [
Bodegals) )i B
Fecha de inicio [ [
Fecha de termino ¥ a

ealizacidon de este proceso e indique

Comente breveme te)
procedimiento utiljz o

i

Se realizé la preparacion de
muestra-como lo indican los.
procedimientos establecidos

g L /I/UL/\/ 5 ~© /]

D¢
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
?mer‘m de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco &mﬁma Saﬁadiﬂ%m

X

Form FT_I\/HNS_OZ Ed 1.

Cuenta con: $ Identificacion
Control-de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores en

Puerto - H

Planilla Control Rotainers o Contenedores al 0 0]
embarque en nave ]
Set fotogréfico de proceso 0 0

¢ Se verifica los sellos de cada rotainer X
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados.| 0 | [0
en la nave?

¢ Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial 0ol o
de embarque?

NOTAS

Anocte cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

7l
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

\'

]?2«:@ 0B A ceUedy | / /
Nombre y Firma Supervisor de g«"j’o { Zofitrol
ALS Inspection Chile SpA
{Area Minerales) |

Pagina 12 de 12



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[l Presencial

> « Modalidad d Q/Telefénica

Fecha Z(—{-OZ- 2026 !ac‘;oi:ﬂ:r\ © 1 Correo Electrénico
. l N lm Otra (Especificar)

Exportador '

A/w%&) Amecicsa. R

Exportador:
Asistentes /%:M( /5;;\(& f:'*f;‘/;o lf)&m’

ALS

e Ao iro ol

Cantidad de DUS
que se embarcaran

/7 a‘embarcar (tmh

Toneladas totales

1 Tiempo
presupuestado

N° de B/L / Nave
| mv. QEST

Puerto de
embarque

Pho Vet o5, chJo

Rotacontenedores

para el embarque Y tiecs

a despachar por _ . de llenado de /
DUS // rotacontenedores v

Fecha.estimada

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedores /
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS ]O 00O

Cantidad de Lotes

/3 =5 ,«18 1853 del DUS A

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

Pagina1de 9




ALS Insvaction Chile

N

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

| © 000

Cantidad de ftems
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de

‘| rotacontenedores

Fecha estimada de

despacho de

rotacontenedores

a puerto
Tonelaje del DUS
Cantidéd de Lotes
del DUS '

o Bod%a/(s) a

N®del DUS 9a gar del DUS
Tonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de ftems
del DUS

Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontene
a puerto

res

N° gel DUS

Tonelaje del DUS‘

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes /
del DUS

Bodega(s) a
Cargar del DUS

Tonclaje dol DUS

porb},&e
Cantidadl de ftems
/ del DUS

Rotacontenedores v Fecha estimada

a despachar por de llenado de
DUS ' rotacontenedores
Fecha estimada de~

despacho/dﬁj

rotacon énedores

a-plerto

Referencia Ol Muestreo
(Ref del . (lugar)
servicio ALS) ﬁ/,u).,/\ 1602 ~ @6-} Aereve. 2
Material a Control de ‘
Cargar /&5 164/@/ Peso (lugar) CE-o7
Idenj'ifir‘ari(')n _ Hurmedad- _
(N°de lote o ) .‘ g v
contrato) Y-AME - pMATE (=b ~Al5 ~fnielo
p : Preparacion de
uerto de Muestras
Emb j ~ i
meardte Vo Alemtomzs ,dule (lugar) (ab-ALs - Anglo
" Correa ' AALS
[0 Rota Contenedor 00 Otro (Indicar)
Modalidad de g g/hfcmhﬁ Laboratorio de
Embarque atea Ensayo
0 Contenedor a Granel
|0 Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de 5 -©2-20 Z5 Tamafio de los
Inicio del . Lotes _
Embarque sSoo
Fecha & Dia (12 horas)
Estimada de 'Z 6\ 0Z- 20 z > Modalidad de | @ Noche (12 horas)
Término del . Turnos
Embarque
i ,\

Pédgina3de 9
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ALS ?mp@&%ﬁ@n Chile

Y
REUNION DE @@@RﬁNA@E@N

Supervisor
Técnico
Responsable
dela

Inspeccion {‘%}WM ,ﬁéﬁ&/(’/ﬁlo

Equipo Técnico Operativo

Listeolo nowme ﬂe»:awm/ Avexos PT-Mpus-o1

Observaciones

N

OPCIONA-SITIO 2 0 NO Bodeya - .
Andina _
Pesdmetro Ramsey, modelo g sl Cortador de o Sl 7
Microtech 9301 ubicado en correa [5 NO muestras Torre D/NO/
4 ’ 45 ]
4‘. = d \ . .
OPCION B - SITIO 2 . FNO | G eds o NO
0 51| e Torre |2 S
D NO . N02 D NO

Pagina4 de @
FT_MIN5_01 Ed3/19.12.2024



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Y Sitio'de acopio’| Sl
OPCIONC-SITIO 2 0 NO |Bodegala 1 NO
Greda
Pesdmetro Ramsey, modelo 0 s Cortador de 0 sl
Microtech 9301 ubicado en correa ooN muestras Torre | N
ol . . PN 45 ) L s
/\'- /’
0 s ;Etgediacopl’-o g si
OPCION D - SITIO 3 0 NO °9 o NO
Andina
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador dg”
. K o Sl 0o sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
0 NO 0 NO
4 45
0 51, omodeacorily 5
OPCION E - SITIO 3 aP() 9 0 NO
‘ Greda
Pesdmetro Ramsey, modelo Cortador de
Microtech 9301 ubicado en oéa E] |S\|‘IO muestras Torre g Is\l’lO
CVR0O04 / - N°2
0 SI |Sitio de acopio- |0 Sl
OPCIONF - SITID 3 0 NO |Bodegala 1 NO
Greda
Pesémetgeg’Ramsey, modelo g si Cortador de LS
Microtech. 9301 ubicado en correa a9 NO Znsuestras T‘gr‘re 0 NO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

‘ : 0 gl Sitio de
OPCIONA-SITIO162 0 NO Acopio 0 NG o
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto : /
Coguimbo . _—
Muestreo en 0_s+
Béascula de puerto Coquimbo B ’S\Jlo cargador ///D/iO
OPCION B -SITIO 1 6 2 /ﬂ/ﬂo [S\;tio SI?CZCOP'O oSl
(Rotainer) C o ar 0 NO
Bascula InWﬁe/s Codelco 0 sl Muestreo 0 Si
Andina Safadillo 0 NO |automatico 0 NO
N Pagina5de 9



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORBINACION

Sl
NO

| Muestreo
Manual sobre
rotainer

S|
NO

O sl Sitio de
OPCION A - Puerto San Antonio Acopio o NO .
) 0 NO ,
(Rotainer) Bodega Vs
Contopsa
0 gl Muestr2o en o Sl
Bascula de Contopsa cargador 0 NO
0 NO
frontal :
O s Sitio de acgp/ié S|
OPCION B ~ Puerto San Antonio 0 NO Bodega . NO
(Rotainer) Contg‘p"éa .
M‘Géstreo -
Bascula de Contopsa E Sng_,x”'"Manual sobre |" Sl
| rotainer 0 NO
A

g i Sitio de o Si

Acopio 0O NO
OPCION 0 NO Bodegal, 2.3 y

4 .
Pesémetro Ramréy, modelo O Sl iigig:; 'dfsrre E} IS\IlO
MT9301F u i/c/ado en correa N°2 O NO

descarga CV 2
Peséprfetro Ramsey, modelo o Sl Cortador Y
MT4%301F ubicado en correa N°2 0 NO Manual 0 NO

En correa en forma manual
Manual sobre una pila a piso
Manual en cargador frontal

|0

Otro (Especificar)

Fn correa mediante cortador automatico

Manual sobre un depdsito volteable

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[1 Balanza de Plataforma (Bascula)
0 Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

Fabricante Apgég”y Marca ZAD So Y

N° de serie 16286 8 Y Modelo T 92 XxF
e et - ., Indique fecha

redna Ge 1@ ultiima calpracion ) Z w 0’ - ZO 7 G

Fecha de la dltima verificaciéon.

Indiqué fecha

Y- o1 tos.

BALANZA GRANATARIA
Fabricante Al Marca J.
N° deserie | (5 A4 4YYI> 551 Modelo CK - %000

Fecha de la ultima calibracién

Indique fecha

I1-0l- 207%¢

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

2M-07- zoe

BALARZA GRANATAREA

Fabricante Marca

Ne de serie | Modelo -

Fecha de I3 Gltima calibracién Indiqire fecha
Indf fech

Fecha de la Ultima verificacién. naiquetecna

HORNO ' ,

Fabricante ]-'—':qf,[/ﬁ,{ Marca i T/ é[(// e

N°deserie | 12072 Y035 200081 Modelo Wer-6190 -
indique fecha

Fecha de la Ultima calibracién

[1- ©f- 1076

Fecha de la Gltima verificacion.

Indique fecha

74- 01- 10T6.

HORNO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la dltima calibracién

Indique fecha

Fecha de la Ultima verificacién.

Indique fecha

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Empmﬁ@n Chile

REUNION DE COORDINACION

Fabricante P@g/} /}:0%20 4 Marca Ve s
 N° de serie | 395 Y8 16 Modelo I K

Indique fecha 20- il ZOZS

TF &

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha
Fecha de la Gltima verificacién. ~

Y- 02~ Zote.

MASA PATRON i
Fabricante ,’)@ 5;,4;1;,;.‘)‘;(3 Marca Q@g,{; y;/,:%.‘(-r
N° de serie | %6 4@ €2 Modelo 1 i
Indi fech
Fecha de la Gltima calibracion naique fecha 20 - %« T0O7TS

Indique fecha
Fecha de la tltima verificacion. naique fec

Ui 072- 207§

TERMOMETRO

| Fabricante Ceyr I\"/Iarca& Cesr
N° deserie | 2209 24 0% Modelo Dx. 610

Indique fecha
Fecha de la dltima calibracién 9

1-02- 70 76.

TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo
' - . . Indique fecha
Fecha de la dltima calibracién
X

Pagina8de 9
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ALS mgg@@gtmn Chile

E’QQU%E@N DE COORDINACION

OTAS
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Nombre y Firma Supervisor

) y Control
ALS Inspection Chylé SpA
{Area Mineralas
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Form FT_MIN5S 15Ed 0

VERIFICACION GE PESOMETRO

Fecha de ‘ Verificado por |
verificacion C6~-02-2026 w sS
Puerto . Exportador A
fﬁf@' VQ/U —/7) WVAS. R A 'Vg)/&
. N - Arecony
Marca del : .| Modelo del '
pesometro 62/5!!? > o )l pesometro D193 Xl

Verificado por

@03( T A Cou (J@éf

| Firma 7
Control ALS

Fecha

c6-02- toZh.

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION E%TUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

ANGLO
AMERICAN

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CE-02
FECHA . CAPACIDAD MAXIMA
MIN DIVISIONES
CONCENTRADO INCLINACION
{HORA DE PUESTA EN SERVICIO PESO DE CADENA
HORA DE TERMINO CONSTANTE DE CALIBRACION \
DUs DURACION DE CALIBRACION
‘ BdDEGAS VELOCIDAD DE CORREA
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPOPRUEBA |  HORA werroR | DURACION DE
Cero termino 1° Lote 2C CERO 11:07 0,05 157
Span fermino 1° Lote 25 SPAN | 11:26 0,04 157
Cero termino 2° Lote 3C CERO A 15:30 0,00 ‘ 157
Span termino 2° Lote 38 SPAN ) 15:48 -0,02 ] 157
Cero termino 3° Lote 4C CERO. - 23:14 B -0,05 157
Span termind 3° Lote 45 SPAN 23:32 ’ -0,02 157
— ' 5c__ _
. pra— -
6C
. . 6S . .
7C
78
88
8¢
i 9s L .
10C
108
. RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
J. HERNANDEZ // M. FLORES //_IL HERNANDEZ




CALCULD DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

Forim FT_MINS_14./Ed 0

EXPORTADODR ANGLO AMERICAN MARKETING
ANspuUs 13318285-3 // 25-02-2026 2 SOBRES 300
‘nave QUEST 5 SOBRES 200
CHCONTRATO/CUOTA P-AMC-M158 ‘
CONTRATO COCHILCO NGT125008 // FEBRERO 2026 .
ADUANA 0 VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTRED 26-02-2026 INSPECTOR
FECHA EMBARQUE 26-02-2026 HOIA {nde N)

a

1 500,00 717" 464,150
2 4 500,00 7,28 463,600
L3 4 500,00 L7280 463,800
4 4 500,00 7,11 464,450
S5 4 500,00 : 7,01 464,950
CG 4 500,00 7,09 464,550
L 4 500,00 7,02 464,900
8L 4 500,00 7,19 464,050

9 4 488,94 ) 7,02 . 454,616
4 500,00 6,98 465,100

4 500,00 7 465,000

4 500,00 6,99 465,050

4 645,45 . 6,99 . . 600,333

4 500,00 . 6,84 . ] 465,800

oy 500,00 6,97 . 465,150

4 500,00 6,92 . 465,400

4 500,00 7,03 464,850

4 500,00 7,1 " 464,500

4 500,00 . 7,06 464,700

4 313,57 7 291,620
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE Z_Gmmdmmﬁ “LUGAR DE vmmm.bmbn—cz

Form FT_MIN5_08/Ed 0
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA

- HORNG

FI_MIN5_09Ed 1

& ) . rl
TERMOMETRO DEL HORNG DE CADIGO: O AD G ¢ 7 CAPACIDAD: { R - TUBICACION DEL HORNO' AR ALY Al de FUSA
SECADO SELLO CALIBRACION: Y FECHA CAUBRACICN: AB-e? ~tal S RANGO DE ACEPTAGION o
TERMOMETRO CALIBRADO CODIGO: MRS 18 - A6 ol RANGO ! FACTOR DE CORRECCIGH:
SELLO CALIBRACION: 42 A 6 FECHA CALIBRACION: O gb -l TS ,
IDENTIFICACION DEL HORNO OBSERVACIONES:
) . TEMPERATURA DI
NOMBRE BECHA HORA CODIGO TERMOMETRO x*%xqo £ TERMIGIETRI - MEDIDA EN HORNG E5TADO

K( (o
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ESTADO: Si el valor registrado de las temperaturas se encuentra en Ios intervalos de incertidu: thre definidos se debe es:ibir “ACEPTADO”, de fo cantrario serd "RECHAZADO
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P ANILLA DE VERIF CACIGN DE BALANZA

FT_MINS_10Ed O

[cobie 3 .

BALANZA: i Fin-Ued - PaléE 07 CAPACIDAD: DM, f UBICACION DE BALANZA [V }3« \wmwu. b alrtes = Vial
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MIR3_10Ed 0

Jcapacibap: I Y.< P I BICACION DE BALANZA

] FECHA ULTIMA CAUBRACICN:

B2LANZA: CODIGO: YRR/
SELLO CALIBRACION:

OBSERVACIONES:

” PESO TEORICO MASA INTERVALO DE
L h . & MASA F
MASAPL MASA P2 RASA P3 MASH P4 APS ACEPTACION STADO

NOMBRE FECHA HOHA i n@v.m@§>.9m_>._‘m02 PATRON
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ViLLA DETERMINACIGN DE HUMEDAT

- L — [ 76-07-76.
=L ABALS ANGLO PYVSA ™! « e 5 o - £

_mmn:» OITMA CAUSRACIGR:

ST T 0t

REPETISILIDAD PESO 1/ FECHAY BORA: L _ i

IDENTIFICACKEN DE HORNG:
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PLANILLS DETERMINACID ! DE HUMEDAD

LAB ALS ANGLO PVSA 1

FECHA ULTIVA CALIBRACIGN: 7 T ~

“JANGLO AMERICAN MARKETING

17-01-2026
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ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS , .
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO ~ DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS

DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuesfra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores ANGLO AMERICAN; hemos participado en el proceso de determinacién de
peso humedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra compésito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Sahda (DUS). Al respecto indicamos la siguiente
iruurmacoon - )

S
-\

N° Resolucién vigente S.N.A. 4384 Aduana YALPARAISO

DUS / Fecha 13318285-3/ 25-02-2026 - | Cantidad de items del 1
DUS
Peso tara (kg)* N/A ' Peso neto humedo (kg) 9.947.960
Porcentaje de humedad (%) 7,05060 Peso neto seco (kg) 9.246.569
Exportador ANGLO AMERICAN Peso muestra compoésito | 300 Gr
MARKETING. f ,

RUT Exportador ‘ 76908604-8 Laboratorio de ensayo ALS
Lugar de muestreo~ PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo 26/02/2026

(inicio/término) 26/02/2026
Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE
Fecha de 26/02/2026

embarque(inicio/término) 26/02/2026
Tipo de embarque™* GRANEL
Nombre de la motonave QUEST
Total de lotes embarcados 20
ldentificacion bodega™* 4

Awaiitidad: cbmenedores* N/A [ X

Procedimiento toma muestra PT_MIN5_01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra composito de concentrado de cobre, correspondiente al
DUS N°13318285-3 ITEM N°... 1.

&WAQA&‘QW?JQ v

ALS tnspection Chije
(Area Minerales

Fecha de recepcion

.......................................

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas
*“Completar solo para embarques en contenedores.
“Indicar si se trata de embarque-a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

*En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.; Bodega 1 (N° DUS (1) cantidad Kg; N°
DUS (2), cantidad Kg; BODEGA 2 {N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana

&



