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	ALS Inspection Chile SpA 
Limache 3405, Office 61
Viña del Mar, CHILE
T +56 32 2545 500

Informe: VAP-2604-1530
Fecha: Abril 30, 2026




	PORTADA
	LUGAR:
	VALPARAISO, CHILE

	
	FECHA
	30-04-2026



	INFORME NÚMERO
	VAP-2604-1530

	FECHA DE INSPECCIÓN
	INICIO
	20-04-2026
	TERMINO
	24-04-2026

	LUGAR DE INSPECCIÓN
	VALPARAISO, CHILE

	PUERTO DE EMBARQUE
	BAYUQUAN, CHANGSHU, TIANJIN / CHINA

	PUERTO DE DESCARGA
	TERMINAL PORTUARIO VALPARAITO - TPV

	NAVE
	YIN NENG
	VIAJE
	2561

	CLIENTE
	TPV
	REF.:
	N/A

	SOLICITADO POR
	Sr. FELIPE FALCON

	TIPO DE CARGA
	PRODUCTOS DE ACEROS Y CARGA DE PROYECTO




	ALCANCE DEL SERVICIO
	Inspección de arribo
	X

	
	Inspección de descarga
	X

	
	Inspección de embarque
	NA

	
	Otros, especifique
	NA

	
	NA



1.-	DETALLES DE LA NAVE		
	NOMBRE
	YIN NENG

	VIAJE
	2561

	PUERTO PREVIO
	ANTOFAGASTA, CHILE

	CAPITÁN
	Mr. FENGJIU JIANG

	PRIMER PILOTO
	Mr. KESHUAI LI



2.-	ANTECEDENTES

	Informe de pre-embarque
	
	SI
	X
	NO

	Reporte de daños
	
	SI
	X
	NO

	Plano de estiba
	X
	SI
	
	NO

	Manifiesto
	X
	SI
	
	NO

	Otros, especifique 
	LISTADO DE MARCAS, INSTRUCCIONES DE DESCARGA, (Unloading Instructions; Packing list).






3.-	CONDICIONES METEOROLÓGICAS AL MOMENTO DE LA INSPECCIÓN 
	Condiciones generales 
	Buenas 

	Observaciones
	Condiciones variables, nublado a despejado

	





4.-	FECHAS Y TIEMPOS RELEVANTES
	Comienzo de la descarga
	20-04-2026
	Hora
	23:30

	Término de la descarga
	24-04-2026
	Hora
	05:25

	Comienzo del embarque
	N/A
	Hora
	N/A

	Término del embarque
	N/A
	Hora
	N/A


  
	Fecha
	TurN°
	Tiempos
	Observaciones

	20-04-2026

	3°
	22:30
	Inspector ALS llega al lugar de la inspección, sitio N° 8, TPV.

	
	
	22:35
	Reunión con el operador de TPV.

	
	
	23:40
	Inspector ALS aborda la nave.

	
	
	23:45 
	Reunión con el primer oficial para informar de nuestra inspección. 

	
	
	23:50 – 05:50
	Inicio de operaciones de descarga de la bodega N°. 4. Se descargan bobinas galvanizadas.

	21-04-2026
	1°
	07:30
	Inspector ALS llega al lugar de la inspección, sitio N°. 8, TPV.

	
	
	09:45 – 14:40
	Inician operaciones de descarga de bodega N°. 1 y de la cubierta de la nave. Se descarga la carga de proyecto, utilizando grúa de puerto para el procedimiento de descarga.

	
	2°
	16:15 – 23:00
	Continúan operaciones de descarga desde la bodega N°. 1 carga de proyecto.

	
	3°
	23:30 – 24:15
	Continúan operaciones de descarga desde la bodega N°. 1 carga de proyecto.

	
	
	01:25 – 05:55
	Inician operaciones de descarga de atados de planchas calientes provenientes de la bodega N°. 2.

	
	
	01:30 – 05:55
	Continúan operaciones de descarga de bobinas galvanizadas desde bodega N°. 4; utilizando la grúa de nave.

	22-04-2026
	1°
	07:30
	Inspector ALS llega al lugar de la inspección, sitio N° 8, TPV

	
	
	09:00
	Continúan operaciones de descarga en la bodega N°. 2. Se descargan bobinas galvanizadas

	
	
	09:25 – 09:55
	Continúan operaciones de descarga de la bodega N°. 4. Se descargan bobinas galvanizadas.

	
	
	09:55
	Bodega N°. 4 rematada.

	
	1°
	10:20 – 14:40
	Inician operaciones de descarga de la bodega N°. 5. Se descargan planchas calientes con el uso de la grúa de nave.

	
	2°
	16:15 – 17:10
	Continúan operaciones de descarga en la bodega N°. 2. Se descargan bobinas galvanizadas.

	
	
	17:10
	Bodega N°. 2 rematada.

	
	
	17:40 – 22:30
	Continúan operaciones de descarga desde bodega N°. 1 planchas calientes.
	

	
	3°
	24:10 – 01:30
	Continúan operaciones de descarga en la bodega N°. 5 bobinas calientes.

	
	
	01:30
	Bodega N°. 5 rematada.

	
	
	02:00 – 05:05
	Inicio de descarga de bodega N°. 3 bobinas paletizadas.

	
	
	05:15 – 06:00
	Continúan operaciones de descarga desde bodega N°. 1 planchas calientes.

	23-04-2026
	1°
	07:30
	Inspector ALS llega al lugar de la inspección, sitio N° 8, TPV

	
	
	08:30 – 15:00
	Continúan operaciones de descarga de planchas y bobinas calientes desde bodega N°. 1.

	
	2°
	16:10 – 22:25
	Continúan operaciones de descarga de planchas y bobinas calientes desde bodega N°.1.

	
	3°
	24:00 – 05:40
	Continúan operaciones de descarga de bobinas calientes desde bodega N°. 1.

	
	
	05:40
	Bodega N°. 1 rematada.

	
	
	24:15 – 05:25
	Continúan operaciones de descarga de bobinas galvanizadas desde bodega N°. 3.

	
	
	05:25
	Bodega N°. 3 rematada.













5.-	DETALLE DE LA ESTIBA	(de acuerdo con plano de estiba)
	Bodega de carga N°.
	Cubierta
	Bodega

	1
	12 carga proyecto 
Estructuras metálicas/203.57 ton
	35 Bultos carga de proyecto/ 609,61 ton
870 Productos de aceros / 8.660,24 ton

	2
	17 carga proyecto 
Estructuras metálicas/139.84 ton
	85   Planchas calientes / 328 ton
336 Bobinas / 2.137,99 ton

	3
	Sin carga
	415 Bobinas / 4.106,81 ton

	4
	Sin carga
	427 Bobinas / 3.411,24 ton
80   Planchas calientes / 301,44 ton

	5
	Sin carga
	199 Bobinas / 2.416,15 ton
145 Planchas calientes / 432,02 ton
160 Estacas / 153,79 ton




6.-	CONDICION DE LAS BODEGAS DE CARGA Y TAPAS DE BODEGA	

6.1 Condición de las bodegas: h

	Test de nitrato de plata (piso de bodega) 
	NO (NO realizado)

	Daños estructurales (mamparos, escaleras, piso, etc.)
	NO




6.2 Condición de la cubierta y tapas de bodega:

	Tapas de bodega o pontones
	X
	BUENAS
	
	MALAS

	Filtraciones observadas
	
	SI
	X
	NO






7.-	CONDICION DE LA CARGA
	X
	Si
	
	No


7.1 Inspección de arribo: 

	Bodega N°.
	Estiba
	Trinca
	Desplazamiento de la carga
	Carga dañada
	Test de nitrato de plata
	Carga contaminada

	1
	Satisfactoria
	Satisfactoria
	No
	Si 
	No
	No

	2
	Satisfactoria
	Satisfactoria
	No
	Si
	No
	No

	3
	Satisfactoria
	Satisfactoria
	No
	Si
	No
	No

	4
	Satisfactoria
	Satisfactoria
	No
	Si 
	No
	No

	5
	Satisfactoria
	Satisfactoria
	No
	Si
	No
	No



	Compañía de Estibadores
	REPORT Ltda. en representación de TPV (Puerto Valparaíso / Chile)



	[bookmark: _Hlk140671652]Observaciones
	Cubierta y Bodega N°1 Estructuras metálicas:  fueron observadas en la cubierta (totalidad de estribor, babor y tapas de bodega N°1), trincadas mediante el uso de cadenas, las cuales, estaban hechas firmes a cáncamos soldados a cubierta. No se observaron signos de desplazamiento de la carga. Piezas de estructuras fueron observadas con presencia de óxido y daños en la pintura. La bodega 1 en su interior se observaron cargas de proyecto, estanques, maquinarias, estructuras metálicas, planchas calientes y paquetería. Estas cargas ocupaban la totalidad de la bodega, y fueron observadas trincadas con cables de acero y eslingas, con choqueo de maderas, para evitar desplazamientos, y madera para evitar el contacto entre la carga y la estructura de la nave. 

Bodega N°2 Bobinas de acero y planchas de acero: La carga fue observada debidamente trincada con choqueo de madera y zunchos metálicos entre bobinas para inmovilizar la carga. Además, se observaron atados de planchas de macizos, debidamente estibados. La carga se encontraba situada al centro de la bodega, bobinas verticales, galvanizadas y atados de macizos. Estructuras metálicas:  se observaron estibadas en estribor, babor y tapas de bodega N°2), trincadas mediante el uso de cadenas, las cuales, estaban hechas firmes a cáncamos soldados a cubierta. No se observaron signos de desplazamiento de la carga. Piezas de estructuras fueron observadas con presencia de óxido y daños en la pintura.

Bodega N°3 Bobinas de acero: La carga se observó debidamente choqueada con madera. Las bobinas paletizadas fueron observadas cubiertas por una lona. Los mamparos de la bodega se encontraban debidamente aislados de la carga con madera para evitar daños. La carga se observa en primera instancia sin daños aparentes. La carga estaba dispuesta toda hacia popa de la bodega.

Bodega N°4 Bobinas de acero: Se observó la carga debidamente choqueada con madera y trincada con zunchos metálicos entre sí, para evitar su desplazamiento. No se observa desplazamientos de la carga. Las bobinas estaban estibadas de 3 de alto y se observaron bobinas con daño por aplastamiento, y varias bobinas deformadas. Toda la carga estaba dispuesta hacia proa de la bodega. 

Bodega N°5 Bobinas de acero, Planchas calientes: Se observaron estibadas, sin signos de desplazamiento. La bodega se encontraba con escombros de madera y lonas plásticas además de suciedad. Carga estibada hacia popa de la bodega.

Daños observados como condición de arribo, se detallan en punto 7.4

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	



	X
	Si
	
	No


7.2 Inspección de la descarga: 

	
	Si
	N°

	Carga dañada
	X
	

	Elementos de izaje y accesorios en buen estado
	X
	

	Grúas de la nave en buen estado
	X
	

	Grúas de tierra utilizadas
	X
	

	Estibadores accidentados
	
	X

	Precauciones tomadas por los estibadores a un costado de la nave. (esteras de goma, madera, protecciones, etc.)
	X
	

	Precauciones tomadas por los estibadores a un costado en el área de stacking. (esteras de goma, madera, protecciones, etc.)
	X
	

	Grúas horquillas, Portacontenedores con accesorios y elementos apropiados
	X
	

	Debida segregación de la carga en el muelle
	X
	

	Observaciones
	Puerto TPV / Sitio N°. 8:

Las operaciones de descarga fueron llevadas a cabo el día 20 de abril iniciando las operaciones a las 23:50 hrs y descargando bobinas galvanizadas desde la bodega N°. 4

Luego se inician las operaciones de descarga en cubierta y sobre tapas de bodega N°. 1 correspondiente a carga de proyecto, estructuras de metálicas. Durante esta descarga, fue necesaria la grúa de puerto Gottwald, ya que, la carga de proyecto fue cargada directamente a sobre camión. 

Posteriormente se continuó con la descarga de planchas calientes estibadas en la bodega N°. 2.

A continuación, se reanuda la descarga de bobinas galvanizadas estibadas en la bodega N°. 4, utilizando la grúa de nave para la operación.

Luego se prosigue con la descarga de planchas calientes, ubicadas en la bodega N°. 5.
La descarga prosigue desde la bodega N°1 descargando plancha de acero, y paquetería.
Finalizando el total de la descarga en la bodega N°3, con bobinas de acero.

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	



	
	Si
	X
	No


7.3 Inspección del embarque: 

	
	Si
	N°

	Carga dañada
	
	

	Elementos de izaje y accesorios en buen estado
	
	

	Grúas de la nave en buen estado
	
	

	Grúas de tierra utilizadas
	
	

	Estibadores accidentados
	
	

	Estiba de la carga apropiada, con suficiente material de trinca y estiba. (madera, eslingas, cadenas)
	
	

	Recepción de la estiba y trinca de la carga por parte del comando de la nave
	
	

	Observaciones
	Puerto TPV / Sitio N°. 8:

Sin inspección de embarque.

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	






7.4 Daños observados durante la inspección: 

	Ítem N°
	Tipo Carga
	Vin N° / Paquete N° / Serie N°
	Daños / Observaciones
	Origen del Daño

	1
	Estanque
	BL: YNTJVAP18 / N°. 25YLC50241218 
	Abolladura en la estructura de apoyo metálica; plástico rasgado.
	Condición de Arribo

	2
	Paquetería perfiles cuadrados
	Cliente Cintac / N°. NCE-563 / Bodega N° 1
	Lona plástica rota
	Condición de Arribo

	3
	Paquetería perfiles cuadrados
	Cliente Cintac / N°.  NCE-563 / Bodega N° 1
	Lona plástica rota
	Condición de Arribo

	4
	Paquetería perfiles cuadrados
	Cliente Cintac / N°.  NCE-563 / Bodega N° 1
	Lona plástica rota
	Condición de Arribo

	5
	Paquetería perfiles cuadrados
	Cliente Cintac / N°. NCE-563 / Bodega N°. 1
	Lona plástica rota
	Condición de Arribo

	6
	Paquetería perfiles cuadrados
	Cliente Cintac / N°.  NCE-563 / Bodega N°.  1
	Lona plástica rota
	Condición de Arribo

	7
	Bobina galvanizada
	Coil N°.  E25B1063005 / Bodega N°.  2
	Bobina aplastada / deformada.
	Condición de Arribo

	8
	Bobina galvanizada
	Coil N°.  M65B0446010000 / Bodega N°.  2
	Zuncho roto.
	Condición de Arribo

	9
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  5526-1-211 / Bodega N°.  2
	Zuncho roto.
	Condición de Arribo

	10
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  5526-1-130 / Bodega N°.  2
	Zuncho roto.
	Condición de Arribo

	11
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  5525-1-100 / Bodega N°.  2
	Protección externa deformada y suelta.
	Condición de Arribo

	12
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  5525-1-147 / Bodega N°.  2
	Protección externa deformada y suelta.
	Condición de Arribo

	13
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251226Z09A/ Bodega N°.  3
	Zuncho roto.
	Condición de Arribo

	14
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251230Z05E/ Bodega N°.  3
	Zuncho roto.
	Condición de Arribo

	15
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251225Z11A/ Bodega N°.  3
	Zuncho roto.
	Condición de Arribo

	16
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251226Z01B/ Bodega N°.  3
	Zuncho roto.
	Condición de Arribo

	17
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251226Z88C/ Bodega N°.  3
	Zuncho roto.
	Condición de Arribo

	18
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251225Z00A/ Bodega N°.  3
	Zuncho roto.
	Condición de Arribo

	19
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251225Z11B/ Bodega N°.  3
	Zuncho roto.
	Condición de Arribo

	20
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251326Z01C / Bodega N°. 3
	Protección externa rota; zuncho roto.
	Condición de Arribo

	21
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251326Z01C / Bodega N°. 3
	Protección externa rota; zuncho roto.
	Condición de Arribo

	22
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251326Z17A / Bodega N°. 3
	Protección externa rota; zuncho roto.
	Condición de Arribo

	23
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251325Z02C / Bodega N°. 3
	Protección externa rota; zuncho roto.
	Condición de Arribo

	24
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251325Z10A / Bodega N°. 3
	Protección externa rota; zuncho roto.
	Condición de Arribo

	25
	Bobina Paletizada
	Coil N°.  251326Z22A / Bodega N°. 3
	Protección externa rota.
	Condición de Arribo

	26
	Bobinas galvanizadas 
	Coil N°.  HC2500010411/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	27
	Bobinas galvanizadas 
	Coil N°.  HC2500010422/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	28
	Bobinas galvanizadas 
	Coil N°.  HC2500000159/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	29
	Bobinas galvanizadas 
	Coil N°.  HC2600000191/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	30
	Bobinas galvanizadas 
	Coil N°.  HC2600000196/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	31
	Bobinas galvanizadas 
	Coil N°.  HC2600000174/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	32
	Bobinas galvanizadas 
	Coil N°.  HC2600000187/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	33
	Bobinas galvanizadas 
	Coil N°.  HC2600000161/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	34
	Bobinas galvanizadas 
	Coil N°.  HC2600000185/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	35
	Bobinas galvanizadas 
	Coil N°.  HC2600000114/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	36
	Bobinas galvanizadas
	Coil N°.  HC2600000199/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	37
	Bobinas galvanizadas
	Coil N°.  HC2600000199/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	38
	Bobinas galvanizadas
	Coil N°.  HC2600000209/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	39
	Bobinas galvanizadas
	Coil N°.  HC2600000710/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	40
	Bobinas galvanizadas
	Coil N°.  HC2600000725/ Bodega N°.  4
	Bobinas aplastadas / deformadas.
	Condición de Arribo

	41
	Bobinas galvanizadas
	Coil N°.  JA53372BÑAD3GH0ZS / Bodega N°.  4
	Zuncho cortado, protección interna rota.
	Condición de Arribo

	42
	Bobinas calientes
	Coil N°.  HPZ0826303 / Bodega N°.  5.
	Zunchos cortados.
	Condición de Arribo

	43
	Bobinas calientes
	Coil N°.  TZ0307303 / Bodega N°.  5.
	Deformación interna.
	Condición de Arribo

	44
	Bobinas calientes
	Coil N°.  HTZ025070 / Bodega N°.  5.
	Zuncho cortado.
	Condición de Arribo

	45
	Bobinas calientes
	Coil N°.  HQZ033680 / Bodega N°.  5.
	Zuncho cortado.
	Condición de Arribo

	46
	Bobinas calientes
	Coil N°.  HQZ024600 / Bodega N°.  5.
	Zuncho cortado.
	Condición de Arribo





8.-	PERSONAL PARTICIPANTE
	N°mbre y compañía
	En representación de

	Sr. Felipe Falcon / REPORT
	TPV

	Sr. Isaac Cohen / ALS INSPECTION CHILE SPA
	TPV



	Observaciones 
	Sin observaciones




9.-	ADJUNTOS	
	SET FOTOGRAFICO

	PLANO DE ESTICA

	MANIFIESTO DE LA CARGA

	CARTAS DE PROTESTA

	LISTADO DE MARCAS



	Observaciones
	Sin observaciones



Informe emitido sin prejuicio y en el interés de quien concierna.
	Preparado por 
	Sr. Isaac Cohen. / ALS Supervisor

	Revisado por
	Sr. Claudio Alvear C. / ALS Agente

	Aprobado por
	Sr. Jaime Lopez V. / ALS Gerente de Operaciones 
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