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1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N° Resolucién Vigente S.N.A
DUS | Fecha

Exporiador

Contrato COCHILCO y cuola
Puerto embargus
Consignalario

Procedimisnto certificade

Nombre laboratorio de ensayo'

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N*® de item del DUS

Fecha de inicio muestreo
Fecha de Inicio Embargue
Cantfidad de contenedores”
Peso bruto Himedo (kal®
Peso nato humedo (Kg)
Pesc Neto Seco (ka)

Identificacion bodega®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Paso bruto Humedo (kg)
Determinacion de peso
realizado por

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de control de pesc
Capacidad del equipo de control de peso

Cadigo y fecha de dlitima calibracion

b ALS inspection Chile SpA
Limache 3435, Office &1

INFORME DE PESO
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13226382-K
ALS INSPECTION CHILE SpA
VEN-2601-0278 /f 12-01-2028 Aduana VALPARAISO
4384 N* de registro INN ; ol 199
13225362-K I/ 08-01-2026 Cantidad tem del DUS £ 1
CODELCO Rut del Exportador 61704000-K
CCT126008 /f ENERC 2026 N° de Contrato H KS-8T-513,011
PVSA Nombre de fa Motonave SUNLEAF STAR

TO ORDER

PT MINS 01 Codelco Ventanas

CESMEC
1
11-01-2028 Término muestreo & 11-01-2026
11-01-2026 Término Embargue 11-01-2026
Cantidad de sacos’
Peso lara (ka)
10.551.670 Humedad 910501 %
9.500.932
2
10.551.670
Pesometro
P X
Draft Survey* (*Solo cuando esta autonzado por el servicio)
1 RAMSEY H
1500 tmh/hr (CVR-004)

PESOMETRO CVR-004, CERTIFICADD MSM - 20599 // 02-12-2025

Wiita del Mar, THILE
T #5632 2545 200
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INFORME DE PESOS
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

GONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13225382-K

ALS inspection Chile SpA
Linache 3405, Qifice 81
Vina del Mar CHILE

T +56 32 2545

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
Lo HUMEDAD
TE NICID TERMING TARA | BRUTO | NETO M| seco
TOTAL
6.. DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
Si se embarca en contenedores, se debe letar este cuadro y se debe icar cads lote
SACO PESD HUMEDO HUMED | PESO
HOTE FECHA |CONTENEDOR| SELLOOJ. |—miminap TARA RUTO NETO AD %] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 8.271.486-1
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

NEV - 2501- 01D

Fecha inspeccién

Nombre de la

e comprader | |5 Pl
e |Voanos, e [beme” | Owsan ,loreo
e | Nades e, | Vol faow
e (U, (L fewee [Fprms |1 Job freit
W | o-gF BN wous 1%2252%2-%
Bodegals)a

=z | ool
e | 10.550 oy | Y055),6F

Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacién
Toma de muestra de embarque manual 4 0 Y+ YW S5 ol
Torma de muestra de embarque automaético cf § YE_AWS_0O\
Determinacion de peso % I . 2WA _ol
Determinacion de humedad [ 5] DY MWwWSE oL
Preparacion de muestras para anélisis quimico i i NS Oy
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

2.1,

Cortador Primario

Cortador Secundario

Observaciones. (Comentar cualquier desviacién del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

ol Vo

¢ 'I)i;e,-_a AQ_ WJU\N'O oy\‘o--a,\'tt-o C”'E"Olﬂ\fa
anCLAQ Xoc\;o Q,\ grose>o AQ Ccrgﬂ AQ ‘{ Eo&ﬁfﬁ: )

%Qm@—rﬂ.vAO os fores: O} 0-\ U (lcobﬁ Rs'e >:A. Q Hx-v-@bL"%\‘

Pagina 2 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica Sif Noll
Observacién
;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas /
condiciones?
;Existen materiales ajenos al equipo? ] 4 _
;Cortador automatico estd operativo? 7 CUR-OM (Tove 1)
Condicién de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas o \)/A
condiciones?
. _6% o, w g i
¢Corresponde a
:Se encuentra | lo sefalado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador « o il \.
Q\}?, ) 'oue.\n 23 G
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de o . / estado
muestras ’?\o\h\'oq:o ) bUQV\ L )\fOC}O
Sefale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS | o « | ©
Jio 22, oo ekl
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas o A {
? ’_e)u'ew €100,
Describa estado de las mallas utilizadas
\
Mallas /{ c rd i HQ\\‘Q Yo [H\V' %U'OZO))L}J?,"‘ K)LI
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

|Aplica Sii# Nol

o, bascula

Sf No Observaciones

Equipo de pesaje a utilizar:
Pesémetro

Bascula de puerto

Béscula de planta

CuR-o0oM

¢ Es calibrado?

7 © |Indique N° ASM

Certificado 10594

;Tiene programa de calibracion?

77 | Senale la frecuencia

So s>

La calibracién asegura la trazabilidad
con patrones nacionales o internacionales

77~ | Sehale quien lo

calibra W55

Otros no mencionados aplicables

Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se . Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningun otro propésito?
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un rd Seiiale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra .
patrén nacional o internacional. ? Wo5
¢El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones r [ |Seiale la frecuencia
establecidas. ? 6 —R_Ry

7 Comente

[Aplica il No# |

SEE
L
e

i
G
i

= =3 - i
g i G S

'SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

£z
[Aplica Si? No |

Pagina 4 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbko - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

[ Balanza de Plataforma (Bascula)
i/ Balanza de Correa (Pesémetro)

i1 Otro (Especificar)

Fabricante | ~ AQumdy Marca ’\O““’"‘”—"f—
N° deserie [l6MY15y / . Modelo ﬂ_)ﬂ'b){)(F
T e S e T ‘hlm‘-a;t —— 5 -v' » ’, .

Capacidad recomendada

Indique L{y:x_')\'/ﬂr

Fecha ultima certificado de calibracién oficial

Indique fecha

02-32-2028

;Qué pesos se usaron para la calibracion?

Indiquelos "{Q\\CD AQ SCQ ’(H“Vu Q?rml.

Fecha Gltima Verificacion.

Indiquela M( O‘lh/L:

;Qué pesos se usaron para la verificacién?

Indiquelos ¢ g ¥ gwﬂ

| Aplica Sif No

4
+. | Ind
ar .
INSPECCION PRELIMINAR & Mo Observaciones
iLas correas, guias, polines y tensores estan todos of
limpios? |
iLa correa se encuentra horizontal respecto al pesdmetro | _ | / ;
antes y después de la seccién de pesaje? ) /ﬁev\q_ ‘\ne.\l WO-CLOW
¢La correa corre bien cuando esta vacia durante la 21
puesta en marcha?
iSe observo cero en 5 revoluciones como minimo 71 o
cuando estuvo vacia? '
INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;’i’d";; Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta | g
dentro de rango especificado? ]
¢La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo [ a
nivel o pareja)? -

Pagina5de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica

(Béseuls)

Plataforma limpia o &

Tamafio apropiado de
la plataforma

Accesos limpios

Se mueve libremente

Pozo limpio / seco [l

Accesos nivelados i

Cero cuando estd vacia

e
e
e

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre estad
en reposo antes de pesar?

. El chofer siempre estad dentro del camion al
momento del pesaje?

El indicador siempre esta en cero cuando la
plataforma esta vacia

:Se necesito reajustar el cero?

(;Indique cuantas Veces?)

operacion de pesaje?

;Los equipos se mantuvieron limpios durante la

Pagina 6 de 12
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

.

oy

Si Si
H-NeN-oN2 | 7 | 0 R-05-1| © VAR ANES)
BALANZA W NeY-00\ 7| 1 (M-8 0 | © MIERYEYES
HORNO R\S\.de\i-oo 7l 0 :@—\%5-112 ol o ‘/( o (e /o
w-ev-o8 7| 0 M-8 | 1o
BALANZA B c /}UMO
MASA (PATRONES) Ay F - 06 | o ‘ '
TERMOMETRO ) Fa it
REFERENCIA 1\\}3#&@'0\%

5 }{W-\Je\dr O\L \/O\b 50 ?no?‘ecloc‘ AQ OOCJQ\CO.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

N

;La plataforma de la balanza
esta limpia?

N

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

~

;Se encuentra limpia el 4rea de
pesaje?

;El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

SN

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este analisis, esta
acorde a procedimiento?

=~

;La plataforma de pesaje dela

oo Qf gor Coéa loo.vAQha. oQrox,

balanza, cuenta con una goma i

que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de

humedad se realizan en r.d

duplicado?

Horno = !w: .- ﬁﬂﬂb indique pﬂrqué
1S} No | Th eSS

iSe encuentra limpio el herno? s

;El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccion?

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

|0sec * 5ec

LEl Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
embarques?

Veén. Miv oL

;El espacio de la camara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

Indique capacidad aproximada en cantidad de

(El horno tiene ventilacion?

bandejas )
J o0 la;\m&)ub oRrok

A Foq o
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica SiZ  No {(J

£
Lt
5.1
0.
¢ Todo el sistema de pesaje queda limpio y en ; .
buen estado? B -
iSe observé Cero cuando quedé vacia la bascula? | 1 3
i
83 w%ﬁ“@&g@;
-v'/w 3
;Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso . -
- . |
Humedo, % humedad, Peso Seco?
;Se verifican de férmulas de célculos? C C
[Aplica SiZ
6.2

= .
- = i i

;Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, y’ ]
Peso Seco?

iSe verifican las férmulas de calculos? / 0

Pagina 9 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

- e, == .= 5 S
Nave A TANEI Y 4
Control de inspeccién RefALS ~ JEV- 260\- OL¥® /
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana /! i
DUS (Definitivo) n ID1Z509Z -k / i
Exportador Uode\co 7 ,
Contrato NH- b - 5B,00 P4
Cuota Cuweso WO 7 8|
Fecha de Embarque -0\ -1l £ i
Lotes a3 £, I
Peso Himedo Final BN & / i
Humedad Final 10 SO 1
Peso seco Final 9 4 [
Firma del inspector y timbre Q L %Q A /

¥ 4
Bodegals) 7 wew / i
Fecha de inicio N-0V-207% o, i
Fecha de termino N-0\ - Lol i 1

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

S

. . v - - -
Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique

procedimiento utilizado

PX WS- of

Pagina 10de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

3
=
8
g

iatelibntan:

T 'y
e .
sms e

Cuenta con-: . Si No

Identificacion

Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Fuerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores en
Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedlores al
embarque en nave

Set fotografico de proceso

:Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

[}

(I

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | 0
en la nave?

;Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial oo
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

/0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nombre y Firma Su ! 6n y Control
ALS Inspection Chile SpA

(Area Minerales)

Pagina12de 12



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

ION DE COORDINACION

Fecha Oq/O\ /1026

[ Presencial
Modalidad de |4 Telefénica
1 Correo Electrénico
0 Otra (Especificar)

la Reunion

lodoco

Exportador

Exportador: S@b\ o O\O.*Q.
Asistentes

ALS 50&«\ t\ro \;\Ao\
INFORMACION DEL O LOS DUS QUE C:

Cantidad de DUS
que se embarcaran

Toneladas totales
l a embarcar (tmh lO 550

N° de B/L — Nave @m\%} 5\"0/
Tiempo
Puerto de
presupuestado \'DAAOJ CJ'\\Q
Gara ehernbaraue ZL{ \'\01‘0-) embarque \)?N\ / v
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por e de llenado de JE
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores —_—
a puerto
Tonelaje del DUS lOSSO
N° del DUS

1377 5%%2-K

Cantidad de Lotes l
del DUS

Pagina1de9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS "b-2

Tonelaje del DUS ’b,z - 10.550
por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS k

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de

despacho de
rotacontenedores
a puerto
TO%DUS
ﬁdad de Lotes
el DUS
N° del DUS Bodega (5) a

Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar po
DUS /

M,

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estirffada
despac
rotac res
a pyerto

—

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_ 01 Ed 3/19.12

.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

del DUS

Cantidad de Lotes

7

Bodega (s) a
Cargar del

S

del DUS

%tidad de items

Rotacontenedores
a despachar por

Fecha estimada
de llenado de

DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores _
a puerto // /
P
g‘ A i pishd : :. C - ﬂ.;j S i i,:%mau&‘ - ; . -
Referencia Ol .of
Muestreo owe 2
(Ref del ¥ .
servicio ALS) JE)) %OK Oz‘f% (lugar)
Material a Oo _ \ Control de CVR-OCM
Cargar VAC. ’&\m Lwnie Peso (lugar)
Identificacion Hisfiasis
N° de lot - -5\ \
E:ontrgt;e ’ Kb 61 - ?),O : (lugar) LO}O hLb 2w ’?UOA
. Preparacién de
Puerto d
E:bac;quee \JSZ.V\\‘O-\AO- ), C\M\Q lrliuest;as LQJO ALy 2wn QUUP(
ugar

# Correa 0o ALS

0 Rota‘(;ontenedor 7" Otro (Indicar)
Modalidad de E gﬁal:::& Laboratorio de
Embareue 0 Contenedor a Granel Ensayo CE »—ecC

[1 Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de Tamafio de los C _
Inicio del m .. Lotes 5w )( K\'\ LCl'Q aQrox.
Embarque /a A AO w ?
Eecha i 4 ) iﬂ{’Dia (12 horas)

stimada de Meodalidad de Noche (12 horas)

Término del A?/ O Z ‘; Turnos
Embarque )/ Z/O

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
Responsable

de la QJ\Q G’O‘[‘C;O-.

Inspeccién

Equipo Técnico Operativo

0‘.;.:&:0{'\ “ - P‘
Q,\'\Uo h . h‘\ 2 /é

Cﬁ\)\ O "{ \ Q\Q, No~ £

AAkony A Josdwor, P-

25 W, p‘\e?{o‘“aw ©.

Observaciones

» Ogeon de Qm‘()c}rquq “ed, boc\egg ©Cop0 \o que:_la | ?tm-\ro

CvR-ooM ) muesheo en Tovre % Sko B TVUOA,

q s Sitio de
OPCION A - SITIO 2 0 NO |ASoP©
Bodega
Andina
Pesémetro Ramsey, modelo 9 sl Cortador de o sl
Microtech 9301 ubicado en correa 5 NO muestras Torre |1 NO
4 - 45
Sitio de acopio
]
OPCION B - SITIO 2 2 f\IIO Bodega La g ilo
- Greda -
Pesémetro Ramsey, modelo - Cortadorde | _ S|
Microtech 9301 ubicado en correa | _ muestras Torre | -
CVR004 0 NO oo 1 NO

Pagina4 de 9
FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 Sl Sitio de acopio |11 §I
OPCION C-SITIO 2 0 NO |Bodega La o NO
Greda
Pesometro Ramsey, modelo 0 gl Cortador de 0 sl
Microtech 9301 ubicado en correa ﬂ NO muestras Torre G NO
4 - 45 i
0 sl Sitio de acopio | 5|
OPCION D - SITIO 3 o No |Bodega 1 NO
Andina E
Pesémetro Ramsey, modelo O sl Cortador de 0 sl
Microtech 9301 ubicado en correa | _ muestras Torre | _
o NO 0 NO
4 45
75| giti(cj) de T_copio 7 S|
OPCION E - SITIO 3 0 NO [ 9% 1o No
reda
Pe_'sémetro Ramsey., modelo M/SI Cortador de V./SI
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO | Muestras Torre | _ NO
CVR004 N°2 -
0 SI |Sitio de acopio [0 SI
OPCION F-SITIO 3 0O NO |Bodegala 0O NO
Greda
Pesometro Ramsey, modelo 5 sl Cortador de 0ol
Microtech 9301 ubicado en correa | _ muestras Torre
4 0 NO 45 0 NO

Méitio de

OPCION A-SITIO 1 62 : ﬂo Aeapts NO
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto /
Coguimbo
5 g |Muestreoen Ey’
Bascula de puerto Coquimbo . cargador 7 NO
ron
OPCION B-SITIO 162 S 2| oo asacepiel| ) ol
(Rotainer) = ARG H NO
Béscula Inst ones Codelco i1 SI | Muestreo i Sl
Andi adille [l NO |[automético 1 NO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

o Sl Muestreo Sl
1 NO |Manual sobre |7 NO
rotainer

RTO SAN ANTONIO
g Sl Sitio de B
OPCION A - Puerto San Antonio - NO Acopio
(Rotainer) Bodega
Contopsa /
e q sl Muest(;eo en [ Sl
Bascula de Contopsa cargador
. 5 N& frontal

OPCION B - Puerto Sa
(Rotainer)

itio de acopio | _
;Vm/ Bodega 0 S

n Antonio
/D WD Contopsa 0 NO

Bascula de topsa

Muestreo )
L: SN!O Manual sobre 0 Sl
1 rotainer 0 NO

Sitio de

1 Sl Acopio
OPCION o NO Bodegal,2,3y
4 a
Pesémetro Ramsey, modelo o Sl me ]Dl IE;O
MT9301F ubicado en correa N°2 M discaiga V2

o Sl 01 Si

Pesémetro Ra “modelo corads
MT93 icado en correa N°2 0 NO Kol I NO

e
= =

En correa mediante cortador
En correa en forma manual
Manual sobre una pila a piso
Manual en cargador frontal

] 81O

I

Otro (Especificar)

automatico

Manual sobre un depésito volteable

<]

FT_MIN5 01 Ed3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[1 Balanza de Plataforma (Béascula)
J/ Balanza de Correa (Pesémetro)

i1 Otro (Especificar)
Fabricante Marca Ao —30y
N° de serie Modelo WX F !

Fecha de la Gltima calibracién

In:c.'iiql..le"féégé

02-\1-2015

Fecha de |a dltima verificacion.

Indique fecha

10- 0\ - 202t

ALANZA GRANATARIA

Fabricante Av\d Marca _ Amd

N° de serie | HIN-JeEN-00\ Modelo k- 6001

Fecha de la ultima calibracion ki e \U‘- RO -20158

Fecha de la ultima verificacion. Nt e 09 - 0\ - Lol

BALANZA GRANATARIA \

Fabricante Awd Marca [

N° de serie WM -JeN - O Modelo Gf -2

Fecha de la Ultima calibracién g \b{‘ \O- ZOZS

. L Indique fecha

Fecha de la dltima verificacién. OA- 0\ -20k

HORNO

Fabricante Aq Q,\' ‘/\Q./w Marca Pumq},\'\rwm

N° de serie HW-JEN- oL Modelo W9200? V00O Ay
Indique fech '

Fecha de la Gltima calibracion neiguetects m, oS - ‘wz,\.‘

Fecha de la tltima verificacidn. (e g m -O\- 2006

HORNO

Fabricante Ainoo YMes mn Marca Ainaether

N° de serie Hiv- weN-ox Modelo Vo207 \o AG

Fecha de la ultima calibracion Wiipisdacia QR- o5 10

Fecha de la altima verificacién. Incigus seend Q%-0\- Lok

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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pm
o

Fabricante LS Marca N/A
N° de serie AVF- 0% Modelo \a.
: &)
Fecha de la Gltima calibracién Ingiquedechia ZZ -OM- 2025
Indi

Fecha de la Gltima verificacidn. riicpscientia OQ- O\ - 1otk
MASA PATRON
Fabricante N/A Marca vI{A
N° de serie AVF.OL, Modelo 2KRa,

. Indique fecha oF
Fecha de la Gltima calibracion O1- OQ) - 1015
Fecha de la dltima verificacion. Indique fecha 0%- O\- 201k
TERMOMETRO
Fabricante CHY Marca ey
N° de serie M\N-NEN-O\b Modelo SO\
Fecha de la Gltima calibracion Ineiigue facha Z‘} -O1- 1015
TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

o o Indique fecha
Fecha de la tiltima calibraciéon
Pagina8de 9
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Form FT_MIN5_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO
Fecha de Verificado por
verificacién IA 19‘4 }2/(9 \N SS
Puerto Exportador
\enfranes ; Cile Coxl (e
Marca del _ Modelo  del
pesémetro Q AM 5 @ \/ pesémetro ) Jﬁ~ % A

Verificado por

@ e Cowin C
Control ALS e Q"lfu:/(/ QQPN/W%

Fecha /]/I/O/’ ,Zb

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



: \/f' CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CVR-04
DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CVR-04
|[FECHA 11-01-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
[ SUNLEAF STAR [ovisiones 04T
CONCENTRADO TENIENTE [incLINACION 7°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 22:30 PESO DE CADENA 155,03
HORA DE TERMINO 16:05 CONSTANTE DE CALIBRACION 109,780
DUS 13225382-K DURACION DE CALIBRACION 116 (380SEG)
|BODEGAS 2 VELOCIDAD DE CORREA 1,87
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO | PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUE:S:E%':\DE
Calibracién Inicial 1c CERO 0:01 -0,02 116
Calibracion Inicial 2C SPAN 0:08 0,00 116
Calibracion Inicial 3c CERO 0:15 0,00 116
Calibracién Inicial 1S SPAN 0:28 0,09 116
Calibracién Inicial 25 CERO 0:35 0,00 116
Calibracién Inicial 3s SPAN 0:42 0,02 116
Cero termino 1° Lote 4c CERO 4:34 0,02 116
Span termino 1° Lote 4S SPAN 4:46 0,06 116
Cero termino 2° Lote 5C CERO 10:30 0,00 116
Span termino 2° Lote 58 SPAN 10:48 0,05 116
Cero termino 3° Lote 6C CERO 16:23 0,03 116
Span termino 3° Lote 6S SPAN 16:34 -0,01 116
7C
7S
8C
8s
9C
9s
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO /l TVALENZUELA




==

Farm FT_MIN5_14 / Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13225382-K 2 SOBRES 300
NAVE SUNLEAF STAR 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA KS-6T-513,011 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT126008 // ENERO 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTRED 11-01-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 11-01-2026 HOJA (n de N)
. lote  |EopEGA] SMEDD PESO SECO PESO PONDERADD
1 2 500,000 8,95 455,250 94,9
2 2 497,090 8,89 157,899 94,4
3 2 500,000 9,00 454,550 om0
4 2 500,000 9,11 454,450 94,8
5 2 500,000 9,02 454,900 949
6 2 500,000 8,94 455,300 94,9
7 2 500,000 9,00 455,000 949
8 2 500,000 9,17 454,150 847
9 2 500,000 9,15 454,250 94,7
10 2 500,000 9,00 455,000 i e
11 2 500,000 8,96 455,200 949
12 2 279,730 9,13 254,191 53,0
13 2 500,000 9,13 454,350 T s
14 2 500,000 9,11 454,450 S48
15 2 500,000 9,00 455,000
16 2 500,000 9,03 454,850
17 2 500,000 9,23 453,850
18 2 500,000 9,20 454,000
19 2 500,000 9,27 453,650
20 2 500,000 9,30 453,500
21 2 500,000 9,34 453,300
22 2 274,850 9,46 748,849
ToTAL TosLen_ 5590535
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ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparacion de muestra composito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. 4384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13225382-K Cantidad de items del 1

09-01-2026 DUS
Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg)  [10.551.670
Porcentaje de humedad (%) 9,10501 Peso neto seco (kg) 9.590.939
Exportador CODELCO Peso muestra compésito |300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo 11-01-2026
(inicio/término) 11-01-2026

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de 11-01-2026
embarque(inicio/término) 11-01-2026

Tipo de embarque™* GRANEL
Nombre de la motonave SUNLEAF STAR
Total de lotes embarcados 22

Identificacién bodega™* 2

Cantidad contenedores* N/A
Procedimiento toma muestra PT_MINS_01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra co
al DUS N°13225382-KITEM N®...1....cocoiiin ™o,

........................

Fecha de recepcion

ALS Ins

*Completar solo para embarques en contenedores.
“Indicar si se Irala de embargue a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

(Area Minerales)

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

***En embarques de concenirado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej. Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



