ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Ttice 61

Vidia dle! Mar, CHILE

INFORME DE PESO T +46 32 7845 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL. DUS N° 13228877-8

ALS INSPECTION CHILE SpA
1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS VEN-2601-0280 #/ 14-01-2026 Aduana VALPARAISO
N* Resolucion Vigente S.N.A 4384 N" de registro INN 0l 199
DUS [ Fecha : 13228677-9 /f 12-01-2026 Cantidad Item dal DUS 1
Exportador : CODELCO Rut del Exportador B1704000-K
Gonfrato COCHILCO y cucta CCT125049 /f ENERO 2026 N* de Contrato ZL-57-544 131
Puerto embargue i PVSA Nombre de la Motonave SUNLEAF STAR
Consignatario TO ORDER
Procedimiento certificada : PT MIN5 01 Codelce Ventanas
Nombre laboratono de ensayo’ : CESMEC
2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS
N* de item del DUS 1
Fecha de Inicio muestreo : 13-01-2026 Término muestreo 14-01-2026
Facha de Inicic Embargue H 13-01-2026 Término Embarque 14-01-2026
Cantidad de contenedores : Cantidad de sacos’
Pese bruto Humado (ki : Pesa tara (ka)
Peso neto humedo (Ka) H 10.548.760 Humedad 912081 %
Peso Neto Seco (kq) H 9.587.526
Identificacién bodega® 3
3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Himeda (kg) 10.549.760
Determinacion de peso
realizado por g Pesometro

P tro X

Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)
4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca de! equipo de control de peso : RAMSEY
{Capacidad del equipo de control de peso : 1500 tmh/hr
Cédigo y fecha de Gltima calibracion - PESOMETRO CVR-004, CERTIFICADO MSM - 20599 /f 02-12-2025
il ey i NS
e e e e e e
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5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

g INFORME DE PESOS
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N® 13228677-9
ALS INSPECTION CHILE SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limpche 3805, Qifice 6l
Vifia del Mar. CHILE

T +56 32 2545

FECHA CONSOLIDACION PESC HUMEDO [KG] PESO
LOTE HUMEDAD
INICIO TERMINO TARA BRUTO NETQ P |  seco
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
{Si se embarca en contenedores, se debe complatar este cuadro y se debe replicar cads lote
SACO PESO HUMEDOC HUMED | PESO
LOTE FECHA CONTENEDOR! SELLO O.1 CANTIDAD TARA BRUTO NETO .AD[%] | sEco

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nomb nte Legal:Humberto Arroyo

pr
RUT Representante Legal: 9.271.486-1
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

Fecha inspeccién

o2
|
mg\zr;bre dela SUN]'Q BF S'T HQ( Comprador TnA 'F : (j‘)ﬁ!:\
fmbarase | PVSPY CHiLe |G| 2Wan6 SinGab, CHn
Nombre del Inicio de
Exportador C@\BQL (f)- Embarque }\B %\\ Z\D
. | :
Material a ) . ‘ Término de
Cargar (BN (_,U . TQN,Q;J\‘Q Embarque 44 0‘ [ Z/b
Identificacion
(N°deloteo | 2y=GT- S4b, 13) N° DUS i\?) L L%l)f} "‘Q
contrato)
d )
E:rgiga (s)a ) (b Fecha de DUS L’L\O k\IL(C)
Ton. a 7 Ton. '
b \ ? Embarcad LQ-_Q 3[ b
Eatg:/:}rcar Q ; QSO (tﬁf;)rca as J(O ) S ' O

Cuenta con los Procedimientos de: Si No identificacion
Toma de muestra de embarque manual 2{ | UT_ ang~0S
Toma de muestra de embarque automatico P rl _'Q'\_ Mind (-“ 0s
Determinacion de peso I [l i)‘}‘- Min& . 0S
Determinacion de humedad 7o, 0 o1 MinS_ S
Preparacion de muestras para analisis quimico 4 O (Q-\-_‘ M S OS
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Cortador Primario

Cortador Secundaric @ O—/"’ o0 q

IO C.Of\'Q) C/SO )(“OV\

/

6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque

e Y, Conraaon

M OWAT o

Ofc taTido Domagz oMo el focso Dz
(& FDRapue - (U Q\z\) o Tore 2
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

Aplica Sif No T

NG

)

¥ e 4
Sl =

b i e L

EE e
99999999

Observacién

¢Correas chutes de traspaso se /
encuentran limpias y en buenas
condiciones? )

condiciones?

|
(Existen materiales ajenos al equipo? _[ /]
;Cortador automético estd operativo? / ] v '-03-{_
Condicién de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas =TT M/ﬂ/

SE T Ry >. i

S

¢ Corresponde a

iSe encuentra | lo sefalado en

Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si No
/ Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador / O 5 | p U l
_ Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de / / | estado
muestras : .
Wot Flonle | Quen exiohe
Sefiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS /_/ C f 0 o ) .
SIS N2, Busn e5ied®
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas / [ |/ ]
i E}\) ol 85'\59\53“}
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas / O ' O
/ Malla 14Oy Ryen E5103S
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

| Aplica

Sifl No[ |

13
igs

Obser\;;iu:.i"onés
Equipo de pesaje a utilizar:
Pesémetro & 0 O”L‘QDL{
Béscula de puerto O o
Bascula de planta 0 .
: 7 | Indique N° MM - 205
; ?
¢Es calibrado? Certificado j1n - [99
Z | Senale la frecuencia
; Tiene programa de calibracién? ; )
i e 6 Mesed
La calibracién asegura la trazabilidad 7~ T |Senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra WSS
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se v g Comente .
usan Gnicamente para calibracién y para ningln otro propésito? i
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un vd Sefale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra WS
patrén nacional o internacional. ?
(El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones /1 | Seiiale la frecuencia
establecidas. ? ; Cone b Mesa\
7 Comente ¢ (.,
; . Conel bo ¢
Otros no mencionados aplicables {
P Gl P00 WSS
| Aplica Sil No# |
2.5
SOLICITADO POR
ALS DISPONE DE UNA COPIADE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?
SURVEYOR
TONELAJE
v
[Aplica_Si// Not |
E : M§¥_‘.’.:.2§J€‘;¥2§J
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

¢ Balanza de Plataforma (Bascula)
#'Balanza de Correa (Pesometro)
[ Otro (Especificar)

Fabricante [LAM Sev/ Marca R amSey
N° de serie | 40 43 28@?} 43 Modelo _[MT9ix e 7{/.!"-'?‘13#
6 Ui ’° I- €O ea © e «« e e o
Capacidad recomendada sl l SOO TM H
= . . . Indique fecha
Fecha ulti rtificado de calibracion oficial - i
echa ultima certificado de calibracion oficia ’ o)!r?!l’OzS // [} =09 - 208
:Qué pesos se usaron para la calibracién? lndnzuelos Tal) B
Fecha ultima Verificacién. incliple ’5 Q“ ?/%
; Qué pesos se usaron para la verificacién? i queia
: : y
Cele y S paM

W F

¥
|Aplica Sid No .

i R
RS R

e

Indicar

INSPECCION PRELIMINAR Si  No Observaciones
¢Las correas, guias, polines y tensores estan todos // g

limpios? =

¢La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro| _ /

) 2 e T T N { .
antes y después de la seccion de pesaje? W NCLAOA ooy
¢La correa corre bien cuando estd vacia durante la / a
puesta en marcha? F
;Se observo cero en 5 revoluciones como minimo / 5
cuando estuvo vacia? : :

indicar ;
INSPECCION DURANTE EL PESAJE Sid c;o Observaciones
;La razon de carga en el momento de la inspeccidn, esta A1
dentro de rango especificado? ]
iLa carga en la correa esta siempre consistente, (mismo (| o
nivel o pareja)? iy
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica  Sill NOQI/.. ‘

Plataforma limpia [

Tamafo apropiado de
la plataforma

Accesos limpios o B

Se mueve libremente C

Pozo limpio / seco

Accesos nivelados N

Cero cuando esta vacia O W

;La Balanza de plataforma (Béscula) siempre esta | U ]
en reposo antes de pesar?
iEl chofer siempre esta dentro del camién al 5 i
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la
plataforma esta vacia

G | 0 Indique cuantas Veces?
iSe necesito reajustar el cero? N (stndique colrgas Vecest)

£

;Los equipos se mantuvieron limpios durante la i
operacion de pesaje?
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

5

N

| si Fecha | Si si
HORNO Al -y-or| & A ot )2g | 1 7 | 1 ko Tonare
BALANZA Aanvw =00l | 21 0 [14ofzs | 0| 0 7 | 0 o fone
HORNO M ya-9 =0 3’ 0 [Rlosfes|[ O] O 7] 0 kove owrs |
BALANZA M= W o‘is ¥l C “‘-,I.Of?) LI ] y [d G)m ?DI\UD
MASA (PATRONES)[AWY0S yonvob] ©A 1 [ahiebges | 0| 1

TERMOMETRO  |[Mw-Goa— | 7| O @-06-25 2| O

REFERENCIA 637 §-0b-

RERC! 4

MIn-VNen -0l yoly sew ps pleded Nhe
Cohel s
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

5.2

e

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

;La plataforma de la balanza
esta limpia?

(La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

¢Se encuentra limpia el rea de
pesaje?

(El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

;La masa utilizada por cada

bandeja, para este analisis, esta v I ZOO 6’@ 3 ~P9f] Gambs&p bPao X
acorde a procedimiento?

;La plataforma de pesaje dela

balanza, cuenta con una goma a

que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de

humedad se realizan en i

duplicado?

Horno

;Se encuentra limpio el horno?

;El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccién?

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

lobv

;El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
embarques?

ME\J’UN"Q\B

;El espacio de la cémara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

cidad aproximada en cantidad de

e) b@&ﬁ(‘?ﬁ W“‘O)"

Indique ca
bandejas

(El horno tiene ventilacion?

5\‘\‘ G2 1yl S ?ﬂw.
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ALS Inspection CHILE ‘
CONTROL DE INSPECCION |
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

:Todo el sistema de pesaje queda limpio y en
buen estado?

iSe observé Cero cuando quedé vacia la bascula?

iSe verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso |
Humedo, % humedad, Peso Seco? -

;Se verifican de férmulas de célculos? o| o

[Aplica Si — Nem |

:Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad,
Peso Seco?

:Se verifican las férmulas de calculos? / O
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

SonleAE Sien

Nave

Control de inspeccién RefALS U7, ZDDL V260 Pl |
Destinatario muestras y cartas Laboratorio dg Aduaga £/ |
DUS (Definitivo) Mt ehT+- A\ ra 0
Exportador Conel (o i % B
Contrato 2U-ST-S4Y,12) :(' |
Cuota (ELJJ O 1016 - _J?" 8|
Fecha de Embarque oD Al lglol] 26 7 |
Lotes . vyt ot 7 i ]
Peso Humedo Final I0.54% . 6o Iy 1]
Humedad Final 9,1209\ £, O
Peso seco Final O.SBY¥ 526 . 7/ I

o 4 \ "

Firma del inspector y timbre QM‘C / n
Bodega(s) LD 4 i
Fecha de inicio AN AV ) o i/,

Fecha de termino AN !O 7 b yaf ]

Se realizd la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

<

Comente brevemente la realizacién de este p

procedimiento utilizado

roceso e indique

T-— MpS=-ol
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed1

)

inst . _
Cuenta con: Si No Identificacion
Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto

Planifla Control Rotainers o Contenedores en
Puerto .
Planilla Control Rotainers o Contenedores al
embarque en nave

Set fotogréfico de proceso g 8]

—

~J
N

iSe verifica los sellos de cada rotainer
& contenedor al ingreso a Puerto?

. Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados
en la nave?

iSe verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nombre y Firma Supervisor de Inspecciéon y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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REUNION DE COORDINACION

ALS Inspection Chile

i ; # Telefénica
Fecha 06/04 /Zé :\;‘?{231:,’?;: de [ Correo Electrénico
0 Otra (Especificar)

Exportador CS\N%Z. (_,@—

Exportador: SQ'R G} & U P4 }5;]\)5\
Asistentes -

ALS

JUAN ARANDN

INFORM

S =

Cantidad de DUS
que se embarcaran

Toneladas totales
a embarcar (tmh

N° de B/L // Nave SonleAF Al
;Lzr:fpouestado {2 24 H 5 Q,P\ S Puel;to de \Je Y ANay, C H iLQ
para el embarque embarque ' )
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Y

Fecha estimada de

despacho de ,"/
rotacontenedores /
a puerto y/4
/
Tonelaje del DUS (0. 000
N° del DUS k?) ZL% 2L I{

Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega(s) a
Cargar del DUS b
Tonelaje del DUS
por bodega (s) LO - 5 SO
Cantidad de items
del DUS 4
Rotacontenedores Fecha estimadd’ //
a despachar por de llenadgde J/
DUS rotaconténedores /
Fecha estimada de / /
despacho de /
rotacontenedores 4
a puerto / /
/ /s
3 / Tonelaje del DUS |
/
/ 7
/ Cantidad de Lotes
/ del DUS
/
2 4 Bodega (6) a
N el DUS Cargar/ﬂtg DUS
Tonglaje del DUS
poybodega (s)
antidad de items
el DUS
Rotacontenedores |/ Fecha estimada
a despachar por | / de llenado de
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto
N° del DUS Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes
del DUS
Bodega (s) a
Cargar del DUS -
Tonelaje del
por bod
g;r@ad dié fiiis
el DUS
Rotacontenedores / Fecha estimada
a despachar por de llenado d
DUS / rotacontepédores
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto A
W4
Referencia Ol _ Zé 02 }} T ——
(Ref dEI - - ﬁ//"
servicio ALS) Vm (lugar)
Material a Bl ' Control de CuR <004
Cargar G"N(' ' CU Ten 'uﬁe Peso (lugar) ,
Identificacidn
o - Humedad
(Ndeloteo | 2~ ¥. quyy)y) fugian ok . AlSen PUSA
contrato)
Preparacion de
Puerto de . . X
Embarque \JGN-TP}NQS) CHI)_,‘? fEflil:lsztrr)aS Lﬂ}) - ALS e P\;SF\
7 Correa 0 ALS
[ Rota Contenedor Otro (Indicar)
Modalidad de ; g;g:'ﬂ Laboratorio de
Embargue ' Contenedor a Granel Ehsayo Ceb N €C
0 Contenedor en Maxisacos
Fecha { /
Estimada de $ / ( Tamafiodelos | 500 M. /
Inicio del k D/’ Z | otes H ['B:Te (XJ&D\{
Embarque
Fecha 7 Dia (12 horas)
Estimada de q 04 Zé Modalidad de D/Noche (12 horas)
Término del Turnos
Embarque
Pégina3 de 9
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ALS Inspection Chile f

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico ;

Responsable 6@“\’ @‘(\ :
dela (‘/ ("i (Sf
Inspeccion

Equipo Técnico Operativo

= A9 Nonpso
Weaon Mgun DO =
é_(% 5 o0 P
LGian Yo
Vizeo Mo (oon)
Wommo o §xc

G\Wanr> 70
oo |
Nzsaehion Gonmiss -

Observaciones 41\\0 CV R %, (_/\-

——

[ Sitio:de

1 8 Acopio
OPCION A - SITIO 2 0 NO |59P i
Bodega
Andipa/ il
Pesémetro Ramsey, modelo 5 S|

Coftadorde AT S '
muestras Torfe |1 NO
45

Microtech 9301 ubicado en correa r[ N
i C //

€S [oegata |0 S
QOPCION B-SITIO 2 O NO/ rads 00 NO
Pesometro Ramsey, mode S { Cortador de g
Microtech 9301 ubicadg/n correa 7 NO muestras Torre Cl
CVR004 | Ne2 0 NO

/

Paginad de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

1 Sl |Sitio de acopio |11

OPCION C-SITIO 2 1 NO |Bodegala
Greda /

Pesometro Ramsey, modelo 4 sl Cortador 9 s
Microtech 9301 ubicado en correa NO muestra€ Torre 13 NO
4 : 45

o sl /ﬁio de acopio / S|
OPCION D -SITIO 3 :/N@/ i"d?ga / 7 NO

ndina

Pesémetro Ramsey, modelo :_I S| Cortadgd/ de o sl
Microtech 9301 ubicado en corred | _ muesyras Torre | _
4 O NO 45 1 NO

75 [FESEe s
OPCION E - SITIO 3 0 NO |G 9 7 NO

reda

Pesémetro Ramsey, modelo » Cortador de
Microtech 9301 ubicado en correa %‘SJO muestras Torre E/!E.IIO
CVR004 N°2 t

0 SI | Sitjo de acopio |1 SI
OPCION F - SITIO 3 0 NO y‘ggegaL 7 NO

/| Greda ;

Pesémetro Ramsey, modelo 0 Cortador oy
Microtech 9301 ubicado en correa NO muestrag/Torre l[_ NO
4 / 45 -

OPCION A-SITIO16 2
(Bateas - Multilift)

Bascula de puerto Coquimbo Ir:j af

OPCION B-SITIO 1 62 ’F’ rsx:o ,ﬁﬁo df,"‘ acopio |01 S|
(Rotainer) / - / © aplica 1 NO
Béscula Instalaciones Codelco/ | Muestreo mosH
Andina Saladillo NO | automatico 1 NO

FT_MIN5_01 Ed 3/ 19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

oSl ,M{streo yl(
i Manual sobr: 0 NO
rotainer
S Sitio de a sl
OPCION A - Puerto San Antonio - NO Acopio 0 NO
(Rotainer) - Bodega
Contopsa
0 gl Muestreo en S|
Bascula de Contopsa 5 NO ?argador 0 NO
ron
5% Sitio de acopio i 5
OPCION B - Puerto San Antonio -~ ; NO Bodega =i l
(Rotainer) Contopsa 0 NO
~ ] Muestreo ‘
Bascula de Contopsa El # Manual sobre |2 3!
/QM O NO B 0 NO
rotainer
Sitio de o Sl

7 Acopio =NO

OPCION NO Bodegal,2:37
4

—
)

~|Cortador de o Sl

Pesémetro Ramsey, modelo 08 muestras Torre |0 NG
MT9301F ubicado en correz? f:.l_,Z 10 NO descarga CV 2
Pesémetro Ramseyw'r'n’t;delo o Sl o S
Sl & -~ Cortador
MT9301W&6 encorreaN°2 |11 NO | 0 NO

=

En correa mediante cortador automatico
En correa en forma manual

Manual sobre una pila a piso

Manual en cargador frontal

Manual sobre un depdsito volteable
Otro (Especificar)

0os |

s e

Pagina6de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

E/Ba!anza de Plataforma (Bascula)
Balanza de Correa (Pesémetro)
1 Otro (Especificar)

Fabricante Q.HMS?\} Marca —
NG...d? ?.eTiF‘A, [ U3 9‘53 N |6 ij GBLH- _ Modelo Mj QLYK T // MT?J\()! r
Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pesémetro) =

Fecha de la Gltima calibracién

Indijlie tacha
Qeec al?_ 2 N {¥ -09-2

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha \5\0 L\Zb

BALANZA G RANATARIA

Fabricante AND Marca Hf\)h
N° de serie MIN ~an- 00! Modelo Ex = 6lool
Fecha de la ultima calibracién Ingique faca | 4-10 - 2028
Fecha de la Gltima verificacién. e L \:\J\“ \\’) RO
BALANZA GRANATARIA o
Fabricante AN Marca AN
N° de serie MIN- VN - NS Modelo 6;: - )2 kK
Fecha de la Gltima calibracién Indigue fecha \ q_ -10 - 2025

Indique f
Fecha de la dltima verificacién. neligue fhene k‘\a\g \ \ L E
HORNO L
Fabricante Aip 6 etHenm Marca AN 6etHenm
N° de serie Mip =y = ol Mo.dek: Hs 200 ~ 1000 Rk
Fecha de la tltima calibracion Ll Oq L Dg ~20 qu
Fecha de la dltima verificacion. neliquefoshe A}IQ \\ 'Lb
HORNO
Fabricante A 6etHenm Marca AN 6etHenm
N° de serie Min-Uen- 013 MoFieio WS 200+ 1000 B b
Fecha de la Gltima calibracién sl Sl 09 -oS - 2024
Fecha de la Gltima verificacion. RS \_\J (9 ‘\’ \’L@

FT_MIN5_01 Ed3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

ooooo

'MASA PATRON

Fabricante \ /[\, Marca 0N/A
N° de serie ANF-0% Modelo [ ~

v . d
Fecha de la Gltima calibracién SR 22, ~ Oq - TOVE
Fecha de la Gltima verificacion. Indique fecha K]J\%\\ Q_/[ﬂ
MASA PATRON i
Fabricante N A Marca N A
N° de serie ANY OO Modelo ¢ ke

: @
Fecha de la Gltima calibracién iiepiGiocsy 02 -—OC) —_ 2.02,5
Fecha de la tltima verificacién. Indique fecha \’S\Q\ \ L\n
TERMOMETRO i
Fabricante CWY Marca (HY
N° de serie MIn=(Caa. =007 Modelo <O
Fecha de la dltima calibracion ‘ Incliguer fecha
[9-06 - L02S

TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspe ile SpA
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Form FT_MIN5_15 Ed 0

Cyr-00¢%

VFRIFICACION DE PESOMETRO
Fecha de [ - Verificado por
verificacion \\'5\() [\\’L (0 P / Wzé p W gS |
Puerto Exportador
\enTanes | (Hile Cedel ls
Marcfa del Mor.{eio del
pesometro Q A MSe / pesémetro Mt 9y sy F
Verificado por
E B GPT‘\(/’ By
Control ALS o L m/@%
Fecha
S\ 4 14/l

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O

LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION




_\/’

Tasting and Certilication

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CVR-04

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO CVR-04

FECHA 13-14/01/2028 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
[mn SUNLEAF STAR DIVISIONES 01T
CONCENTRADO TENIENTE INCLINACION 7 0
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 3:30 PESO DE CADENA 155,03
|HORA DE TERMINO 0:50 CONSTANTE DE CALIBRACION 109,780
DUS 13228677-9 DURACION DE CALIBRACION 116 (380SEG)
BODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 1,87
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUSI‘:S:?BNADE
Calibracion Inicial iC CERO 4:37 0,10 116
Calibracion Inicial 2C SPAN 4:43 0,01 116
Calibracion Inicial 3ic CERO 4:51 0,00 116
Calibracion Inicial 18 SPAN 5:10 0,03 116
Calibracion Inicial 2s CERO 5:18 -0,02 116
Calibracion Inicial 35 SPAN 5:25 0,00 116
calibracion por tiempo 4C CERO 8:10 -0,02 116
calibracion por tiempo 4s SPAN. 820 | 010 116
calibracion por tiempo 5C CERO 11:30 .' 0,10 116
calibracion por tiempa 58 SPAN 141 0,06 116
Cero termino 1° Lote 6C CERO 13:40 0,03 116
Span termino 1° Lote 6S SPAN 13:51 0,02 116
Cero termino 2° Lote 7C CERO 19:29 -0,01 116
Span termino 2° Lote 75 SPAN 19:40 -0,03 116
Cero termino 3° Lote 8C CERO 0:52 -0,03 116
Span termino 3° Lote 88 SPAN 1:11 0,00 116
9C
9s
10C
10S
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO /I TVALENZUELA




=> CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPGSITO
[Form FT_MINS_14 / Ed 0
EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13228677-9 2 SOBRES 300
NAVE SUNLEAF STAR 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA 7U-5T-544,131 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125049 // ENERO 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREO 13-01-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 14-01-2026 HOJA (n de N)
LOTE  |BODEGA|  PESOHUMEDD 'PESO SECO PESQ PONDERADO
N L (T} ms) )
1 3 500,000 454,950 94,8
2 3 500,000 454,600
3 3 564,760 512,689
4 3 500,000 454,650
5 3 500,000 454,250
6 3 500,000 454,250
7 3 500,000 454,950
8 3 500,000 454,100
9 3 500,000 455,150
10 3 500,000 454,800
11 3 500,000 454,800
12 3 502,910 457,447
13 3 500,000 454,300
14 3 500,000 454,200
15 3 500,000 454,400
16 3 500,000 454,750
17 3 500,000 454,550
18 3 500,000 454,050
19 3 500,000 453,500
20 3 500,000 453,450
21 3 482,090 437,690
e T 9587,526

Pagina 1 de ll
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ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparacion de muestra compdsito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. 14384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13228677-9 Cantidad de items del 1

12-01-2026 DUS
Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg)  |10.549.760
Porcentaje de humedad (%) 9,12081 Peso neto seco (kg) 9.587 526
Exportador CODELCO Peso muestra compésito |300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo 13-01-2026
(inicio/término) 14-01-2026

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de 13-01-2026

embarque(inicio/término) 14-01-2026

Tipo de embarque™” GRANEL

Nombre de la motonave SUNLEAF STAR

Total de lotes embarcados 21

Identificacion bodega*™* 3

Cantidad contenedores* N/A =
Procedimiento toma muestra PT_MIN5 01 P

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra compe

al DUS N*13228677-9 ITEM N®...1..cooiiiiiiinniinnen .

Fecha de recepcién

ALS Inspection Chilé

0 de

=g pection

(Area Minerales)

*Completar solo para embarques en contenedores.
“*Indicar si se Irata de embarque a granel, confenedor o maxisacos en conlenedor,

orrespondiente

- £ . IU"B”‘ i
——-"‘M Ra-oafg = Satals =19, St - -1"' J.

2

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

***En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N*DU3
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N® DUS (1), canfidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



