ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61

INFORME DE PESO
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13303778-0
ALS INSPECTION CHILE SpA
1.- INFORMACION GENERAL

Referencia ALS ] VEN-2602-0290 // 22-02-2026 Aduana & VALPARAISO
N° Resolucion Vigente S.N.A 3 4384 N° de registro INN £ 0Ol 199

DUS / Fecha : 13303778-0 // 17-02-2026 Cantidad Item del DUS 3 1

Exportador 5 CODELCO Rut del Exportador 5 61704000-K
Contrato COCHILCO y cuota H CCT125289 // FEBRERO 2026 N° de Contrato ': ZU-6T-602,021
Puerto embarque H PVSA Nombre de la Motonave § SHEERNESS
Consignatario HI TO ORDER

Procedimiento certificado ¢ PT MIN5 01 Codelco Ventanas

Nombre laboratorio de ensayo' : CESMEC

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS 5 1

Fecha de inicio muestreo 9 20-02-2026 Término muestreo 4 21-02-2026
Fecha de inicio Embarque : 20-02-2026 Término Embarque ) 21-02-2026
Cantidad de contenedores * : Cantidad de sacos®

Peso bruto Humedo (kg)* H Peso tara (kg)

Peso neto himedo (Kq) : 10.616.280 Humedad § 8,25707 %
Peso Neto Seco (kg) : 9.739.686

Identificacién bodega® : 3

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Himedo (kg) ® 10.616.280
Determinacion de peso
realizado por T Pesometro
Pesometro X
Draft Survey* (*Solo cuando esté autorizado por el servicio)

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Vifia del Mar, CHILE
T +56 32 2545 500

Marca del equipo de control de peso - RAMSEY

Capacidad del equipo de control de peso 5 1500 tmh/hr (CVR004)

Cédigo y fecha de ultima calibracién : PESOMETRO CVR-004, CERTIFICADO MSM - 20599 // 02-12-2025
= TRy e

2

3

. 1a siguiente pagina, se deberd itentficar cada contenedor, sefialando peso bruto, peso neto humedo y porcentaje de humedad

5 y ‘bodega por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte

£} BODECA 1 (N’ DUS (1), cantidad kg, N* DUS (2), cantdad Kg): BODEGA 2 (N* DUS (1), cantidad kg)




5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

INFORME DE PESOS
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13303778-0
; ALS INSPECTION CHILE SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vida del Mar, CHILE

T +56 32 2545

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
LOTE HUMEDAD
INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO P4l | seco
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LOTE FECHA CONTENEDOR] SELLOO; CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

ALS INSPECTION CHILE SpA
(Area Minerales)

pagina, se deberd

5 & , indicar a bodega
€/ BODEGA 1 (N" DUS (1). cantdad ¥g. N° DUS (2), cantidad Kg). BODEGA 2 (N” DUS (1), cantidad kg)




ALS Inspection CHlLE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

\\E:u/ 202 - ©290

Fecha inspeccion

o/oz/0l6
u[foz{ LorL

Nombre de la

Mo

Nave 61’\66 MRS Comprador

A0 \/,/ O
Puerto de A Puerto de - ) _
erbarase |\omee g [omsine (2650 66, Clice
Nombre del Inicio de
Exportador CjQ_DC l(,o Embarque ZO/ O / 1016
Material a . Término de |
Cargar CU‘, CQK\.\C.Z —-(/6\}@\—]\—6 Embarque 24 (OL )ZO Zé
Identificacion
(N° de lote o 2 N° DUS =
contrato) £U' o(-002 ,021 \ 5502119 0

Bodega (s) a

5

Fecha de DUS

Y /o1 /zow

cargar

Ton. a Ton. ) l Q)

embarcar _l é(D Embarcadas (

(tm/h) O (tm/h) O i b 28 ‘
Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacién
Toma de muestra de embarque manual rad a (NS -0
Toma de muestra de embarque automatico z a YT -oq
Determinacion de peso a7 a LT-H. NS o
Determinacion de humedad 7z 0 Yrrus-of
Preparacion de muestras para analisis quimico yaf ] Y- uvS&-o
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

2.1.1

Codor Prlpario " O\A () / ]
Cortador Secundario 39) thj) No tql\) )2/ 0

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
0 muestreo en planta para el caso de rotainers)

Y A L\/YLIG - ,

Viocsso o GaBenps

(.0l AU
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

/

Rplica Si Q( No [

Observacion

;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas
condiciones?

;Existen materiales ajenos al equipo? 0
;Cortador automético estd operativo?

CUR-OCH
Condicion de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas il

condiciones? (\} /A

J
[jl SIE\g Z!

¢Corresponde a
¢Se encuentra | lo sefalado en

Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si  No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador / 0 /K/ 0
Ve
/ Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de /{ . estado
muestras H - ) — — = @) —
Roraovio v esTap
/ Seiiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS K O O SIS N ,0s0 gsTaw
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espétulas /_]/ 0 )Z/ 0 /%ditd T alle
) Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas /_;/ O ,L/ O =
W( \a NO oy gsam
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

s
[Aplica Si# Nol |

Observaciones

Equipo de pesaje a utilizar:

Pesémetro )2/ 0

Cui-vaY

organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un
patrén nacional o internacional. ?

Béscula de puerto o o
Béscula de planta o_0O

. 0 | Indique N° ;
¢Es calibrado? A Ce rt?fica do };\')ss’é\%

2~ 0 | Senale la frecuencia

;Tiene programa de calibracién? OB é”t‘f&'§
La calibracién asegura la trazabilidad 71 0 |Senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales . |ecalibra ()5S
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ; Estos se A [ |Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningdn otro propdsito? :
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un /A [ | Seiale quien lo

calibra (L5

:El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones A o
establecidas. ?

Seiale la frecuencia

Crn 6 Foss)

Otros no mencionados aplicables

Comente C}[2p Wi
oxlo €3 't

@,L Oaro PA
LSS

|Aplica Si

d No)//[

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

|Aplica Sifl No [ |
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

'F{Balanza de Plataforma (Bascula)
7" Balanza de Correa (Pesémetro)
[0 Otro (Especificar) .

Fabricante L \ADMST

o
Marca N

N° de serie

Capacidad recomendada

Modelo

Indique

IS0 o0 |

Fecha ultima certificado de calibracién oficial

Indique fecha

ozliz 25

; Qué pesos se usaron para la calibracion? Inciquelas

i ) ' LWy % Soo o Moy,
Indiquela =~

Fecha ultima Verificacién. feiqued ZO/OL LQ_}
Indiquelos ‘

¢ Qué pesos se usaron para la verificacién?

S

Ceno " ot

/
|Aplica SiA No !

limpios?

INSPECCION PRELIMINAR ;?dlﬁ; Observaciones
;Las correas, guias, polines y tensores estan todos .

antes y después de la seccion de pesaje?

;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro

Moz wellusas

;La correa corre bien cuando estd vacia durante la
puesta en marcha?

;Se observo cero en 5 revoluciones como minimo
cuando estuvo vacia?

dentro de rango especificado?

INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;'i‘d"l‘:; Observaciones
;Larazén de carga en el momento de la inspeccion, esta 7| o

nivel o pareja)?

¢La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica  Sil] No,é I

Plataforma Iirﬁpia O O
Tamafio apropiado de . .
la plataforma -

Accesos limpios 0 O
Se mueve libremente O O
Pozo limpio / seco 0 O
Accesos nivelados a O
Cero cuando esta vacia 0 a

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre estd | [ O
en reposo antes de pesar?
:El chofer siempre esta dentro del camién al O O
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la g a
plataforma esta vacia
N 0 0 ;Indique cuantas Veces?
iSe necesito reajustar el cero? (¢Indiq )
iLos equipos se mantuvieron limpios durante la O B

operacién de pesaje?
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ALS Inspection CHILE

CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

5
5.1

Q.-‘

- : Si | No| Fecha | Si | No Fecha ) No Fecha
HORNO WA-0(L] @1 0 (8059 0 | o AT
BALANZA n Unvool| @] 0 [B-ol-zb[ 0] O Z | 0 lean T
HORNO hin-UsA) -0 @[ 0 pd052d 0| O 7| O |o5eTamo
BALANZA P\:N/UC\)'OK; i d D'o\,llé S 7|0 Lo o
MASAo(PATRONES)k\FosfoQ) f{ L0 B2[5l)52 0
TERMOMETRO oy O

REFERENCIA hus-ved-ollo

.Ao(w:)g Wiv-Uw- 01 f olh Do Qaﬂ‘c%f)

X Gl G
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza
;La balanza se ajusta a
necesidades de operacién?
iLa plataforma de la balanza
esta limpia?

¢La Balanza se encuentra

nivelada con la burbuja al a
Centro?

¢Se encuentra limpia el érea de -
pesaje? B

(El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

;La masa utilizada por cada
bandeja, para este analisis, esta
acorde a procedimiento?

iLa plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

¢ Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

ooes lon borkess D0RGx.

O

NN NS

Horno

¢Se encuentra limpio el horno?

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

g “
Mip. Uzw- 0\

Indique capacidad aproximada en cantidad de

0 |bandejes O 1, o s Mo,
0| O eximcss; oo

¢El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccién?

¢El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
embarques?

¢El espacio de la cdmara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

(El horno tiene ventilacién?

NN N
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

IAplica Sil[l No[d ‘

;Todo el sistema de pesaje queda limpioy en
buen estado?

;Se observé Cero cuando quedé vacia la bascula?

;Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso . .
Hdmedo, % humedad, Peso Seco?

;Se verifican de férmulas de célculos? O O

(Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad,
Peso Seco?

;Se verifican las férmulas de célculos? ¥ |
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nave AR ) Z

Control de inspeccién Ref ALS \Jony. 2607-5190 7 0
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana 7, 0
DUS (Definitivo) NS -0 iy 0
Exportador 0z Lo 7 0
Contrato Z0-67- ol 2./ i 0
Cuota Aobevo 1026, 7z O
Fecha de Embarque 20 o 2A (02126 z 0
Lotes 7. ‘ B/ 0
Peso Himedo Final 10. 61.280 Jrs a
Humedad Final S 2<)F 4 0
Peso seco Final QI LR . Jaf 0
Firma del inspector y timbre QW@ L( a
Bodega(s) ) A O
Fecha de inicio w0/02 /w0l 7 0
Fecha de termino 2/ 7‘02 /Zplb il O

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique

procedimiento utilizado

T +ins- 0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

7.1

Cuenta con: Si No Identificacién

Control de Rotainers o Contenedores 4 i
despachados a Puerto
Planilla Control Rotainers o Contenedores en

) 0
Puerto
Planilla Control Rotainers o Contenedores al . 0
embarque en nave
Set fotografico de proceso O O

;Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | O | [
en la nave?

:Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial a| o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

>S/o
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nombre y Firma Supervisor speccion y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 12 de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

L

0  Presencial
Bl \}/oz . Modalidad de ‘é( Zﬂffm‘;aewé_
: la Reunid reo nico
O lOZ as 0 Otra (Especificar)
Exportador C (
S 2N O
Exportador: 6& o Q\ X
Asistentes L0\ O ‘Q\k%_
ALS
SUN IX\QA\m&

Cantidad de DUS Toneladas totales /
que se embarcaran i a embarcar (tmh !O()(X)
N° de B/L Nave
| /4 AN
1;;lr(—jar.zuppauestado ' Puerta dé \5
para el embarque Lq “{)’\A’& embargus GAAASD \ C(JK("'
Rotacontenedores Fecha estimada /
a despachar por de llenado de
DUS // rotacontenedores i
Fecha estimada de
despacho de v
rotacontenedores //
a puerto
Tonelaje del DUS !O 600
N° del DUS Q. _ (O '
i 6 2)0 2)} }6 O Cantidad de Lotes i
del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

D-5- 0.6

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores /|

%

Fecha estimada de

despacho de

rotacontenedores

a puerto
TO/Jaje del DUS
Cantidad de Lotes
del DUS

: Bodega(s) a

N® del DUS Cargar del DUS
Tonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

/

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada
despacho de
rotacontenedofes
a puerto

7
N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes /
del DUS

2 /|

Bodega (s) a
Cardar del DYS

/énelaje el DUS

por bodega (s)

Capftidad de items
| DUS

Rotacontenedores
a despachar por

DUS

/Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de

despacho de

rotacontenedores

a puerto

Referencia Ol

(Ref del - _ Muestreo

servicio ALS) “@\)17/&)07/'0 LAO (lugar) /\/O(\(\L L
Material a - Control de

Cargar CU' %T@\lﬁ'\_)‘/g Peso (lugar)

|dentificacién

CJNooY

Humedad
(N° de lote o — . m .
contrato) 1/2/0/(0\/ BOL‘ 92//{ (lugar) D . Mb Cx\ ()Ugll
Preparacion de o
oo N (e B ks @ (U5
9 2{)@)\ AR C ur\h, (lugar)
Correa 0O ALS
0 Rota Contenedor # Otro (Indicar)
Modalidad de 8 gl;::lft Laboratorio de
i 0 Contenedor a Granel Ensayo Ceh —eC
0 Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de Tamaiio de los o ‘
Inicio del ZC/O[ /wLb Lotes ﬁj’;} lonS AN)'LO/\
Embarque
Fecha i «f{Dn’a (12 horas)
Estimada de 14 wzb Modalidad de Noche (12 horas)
Término del ! Ol Turnos
Embarque

FT_MINS5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico =

R bl | ] )

d:sr;onsa e C(\u C é}/\/\/(ﬁ P

Inspeccion

Equipo Técnico Operativo ‘

H ¥ HCU/X S Nouose
Q»‘&i&\ W, A-tovesass [ ). A
Qi\de}» /él C2V£L7 éb-(iqucwﬁ (\; ﬂé),

,5050\40,/ b( [ﬂ\\ 61 6070

Observaciones

»OQc,;oC\ AQ Qﬁhbo«q\,ﬂ A

q sl Sitio de
OPCION A - SITIO 2 0 NO §C°py O NO
odega
Andin
Pesdmetro Ramsey, modelo S| Cortador de o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa estras Torre |0 N
0 NO
4 45
= -
5 [l
OPCION B -SITIO 2 / NO Greda 0O NO
Pesémetro Ramsey, modelo S| Cortadoy/de S
Microtech 9301 ubicado en cbrrea 0 NO muestpés Torre 0 sl
CVR004 | N°2 0O NO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 S| |Sitio de acopio |0 Sl /

OPCION C -SITIO 2 0 NO |Bodegala o0 NO oF
Gre /
Pesémetro Ramsey, modelo /Cortador de
. ! o Sl o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
O 0O NO
4 45
/D S| glt;gedeaacoplo 0 s
OPCION D - SITIO 3 0 NO | p0ed 0,/NO
ndina
Pesémetro Ramsey, modelo 0 sl Cortador de / g sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Tofre
0 NO 0 NO
4 45
7SI Sitio de acopio o S|
Bodega La
OPCION E -SITIO 3 O NO o NO
Greda
Pesémetro Ramsey, modelo 7| Cortador de Zs|
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre 0 NO
CVR004 N°2
0 Sl |Sitio de acopio |O Sl
OPCION F - SITIO 3 7 NO Bodega La 0NO

Greda
Pesémetro Ramsey, modelo 0?4 g sl Cortador de q sl

Microtech 9301 ubicado en c 0 NO Lnsuestras Torre 0 NO

“TSitio de o Sl

OPCION A-SITIO 162 g [S\J'O :?eflo ‘0 NO
(Bateas - Multilift) Bgdega Pueyto
: oquimb/
o sl g =
Bascula de puerto Coquimbo 0 o 0 NO

OPCION B-SITIO 1 62 ’g rsleo /{jt“;dl‘f acopie |0 Sl
(Rotainer) / / s S 0 NO
Bascula Instalaciones Code|co/ O Muestreo o Sl
Andina Saladillo 0/NO |automatico 0 NO

Pégina5de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

o Sl Muestre o Sl
0 NO |Manualfsolfre |0 NO
rotainer

Sitio de
OPCION A - Puerto San Antonio 0 NO Acopio 0 NO
(Rotainer) Bodega

Contopsa

g sl Muestre6 en A0 Sl
Béscula de Contopsa cargagor 0 NO
0 NO frontél

Sifio de gcopio

OPCION B - Puerto San Antonio g IS\JIO odeg illO
(Rotainer) ontofsa o
Mugstreo
Béscula de Contopsa oo Mahual sobre |2 3!
0N rotainer 0 NO

g s Sitio de 0 Si
OPCION 0 NO |5SPe J1 NO
4
Pesémetro Ramsey, modelo o Si Cur:tdr schcfrre E ;‘O
MT9301F ubicado en correa N°2 0 NO escafga CV 2
Pesémetro Ramsey, modelo o Sl 'Co il o Sl
MT9301F ubicado en correa N°2 0 NO "M ual 0O NO

[

En correa mediante cortador automatico
0 En correa en forma manual
0 Manual sobre una pila a piso
00 Manual en cargador frontal
0 Manual sobre un depdsito volteable
0 Otro (Especificar)

Pagina 6 de 9
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REUNION DE COORDINACION

ALS Inspection Chile

0 Balanza de Plataforma (Bascula)
Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

Fabricante

Marca

| N° de serie Ao

Fecha de la tltima calibracién

Modelo

Indique fecha

QAHS& L///

Fecha de la ultima verificacién.

Indique fecha

BALANZA GRANATARIA
Fabricante Marca 74MD
N° de serie v\;:).-ug\) . oe/ Modelo = (L ~éLoo

Fecha de la tltima calibracién

Indique fecha

M(@l (26

Fecha de la ultima verificacién.

Indique fecha

/o2 o

BALANZA GRANATARIA
Fabricante Arn Marca AN
Ne deserie | A n-{/-n- QIS Modelo oFE-12 L

Fecha de la ultima calibracion

Indique fecha

Hr/n//&ﬁ

Fecha de la tltima verificacion.

Indique fecha

o1/ 20t

HORNO
Fabricante A 6ETlen Marca A () (oA
N° deserie | miuUsvy-O( L Modelo s 200 Aoon 46

Fecha de la ultima calibracion

Indique fecha

0f fos (29

Fecha de la ultima verificacion. Indique fecha {}/O 7 /w Zé)

HORNO ! !

Fabricante AiNGe (dnM Marca A NG (e

N°deserie | A in-Uzv-015 Modelo U< 200 4o Al
Indique fecha

Fecha de la Gltima calibracién

%[0S (24

Fecha de la tltima verificacién.

Indique fecha

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

P%?Z/wzé

Pagina7 de 9



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

FrE——"
&

MASA PATRON

}, .
Fabricante A& Marca
N° de serie AJFE -©< Modelo '
Fecha de la ultima calibracién e e Zz//o V/ZS
Indique fecha ;
Fecha de la ultima verificacién. }/OZ,/
Lol
MASA PATRON 5 '
Fabricante AD Marca
N° de serie AE-96 Modelo
Fecha de la ultima calibracién Inglike fncha 02 /@6 /25’
Indique fech
Fecha de la tltima verificacién. PRESES P(/OZ, /wl(f)
TERMOMETRO o
Fabricante .ty Marca
N° de serie Mis-\Y -olb Modelo

Fecha de la ultima calibracién

Indique fecha

TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo

Fecha de la tltima calibracién

Indique fecha
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

Yo

S ‘w&
Nombre y Firma Superviserdelnspeccién y Control
ALS Inspection Chile SpA

(Area Minerales)
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VERIFICACION DE PESOMETRO
Fecha de Verificado por
verificacion Z O/ O U\};o wgg
Ql [ 22 Il 5P
Puerto Fip S Exportador
\eaTaus, Cli: (o Coelco
Marca del Modelo del
pesometro B pesémetro
sz MTRXAF
Verificad -
erificado por C ()\ . GA&Ci/x
Fi \
irma - .
Control ALS Q\M\‘ % "WX»X)
Fecha - v
Zo| 07// ey
’Z(/ o 2// > L

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION
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Testing and Cortification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CVR-04

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO CVR-04

FECHA 20-02-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N SHEERNESS DIVISIONES 01T
CONCENTRADO TENIENTE INCLINACION 7
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 15:00 PESO DE CADENA 155,03
HORA DE TERMINO 7:42 CONSTANTE DE CALIBRACION 109,780
DUS 13303778-0 DURACION DE CALIBRACION 116 (380SEG)
BODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 1,87
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU?:S:E%':DE
Calibracion Inicial 1C CERO 15:55 0,05 116
Calibracion Inicial 2C SPAN 16:01 0,00 116
Calibracion Inicial 3C CERO 16:09 0,00 116
Calibracion Inicial 1S SPAN 16:23 0,04 116
Calibracion Inicial 28 CERO 16:31 0,00 116
Calibracion Inicial 38 SPAN 16:41 -0,01 116
Cero termino 1° Lote 4C CERO 19:35 0,00 116
Span termino 1° Lote 45 SPAN 19:47 0,09 116
Cero termino 2° Lote 5C CERO 0:45 -0,03 116
Span termino 2° Lote 58 SPAN 0:57 -0,07 116
Cero termino 3° Lote 6C CERO 4:39 -0,01 116
Span termino 3° Lote 6S SPAN 4:50 0,06 116
Cero termino 4° Lote 7C CERO 7:56 -0,02 116
Span termino 4° Lote 7S SPAN 8:09 -0,12 116
8C
8S
9C
98
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO // TVALENZUELA
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Form FT_MIN5_14 / Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

EXPORTADOR CODELCO

N° DUS 13303778-0

NAVE SHEERNESS
CONTRATO/CUOTA 7U-6T-602,021
CONTRATO COCHILCO CCT125289 // FEBRERO 2026
ADUANA VALPARAISO

FECHA MUESTREO 20-02-2026

|FECHA EMBARQUE 21-02-2026

2 SOBRES 300
5 SOBRES 200
400 PARA ASEGURAMIENTO

|LUGAR DE CONTROL

|TOTAL MASA PONDERADO

2000

|HOIA (n de N)

1 3 500,000 8,14 459,300
2 3 500,630 8,08 460,179
3 3 500,000 8,29 458,550
4 3 500,000 8,27 458,650
5 3 500,000 8,43 457,850
6 3 500,000 8,47 457,650
7 3 500,000 8,25 458,750
8 3 500,000 8,23 458,850
.9 3 500,000 8,10 459,500
ot 10 3 507,180 8,28 465,185
11 3 500,000 8,27 458,650
12 3 500,000 8,31 458,450
13 3 500,000 8,28 458,600
14 3 500,000 8,37 458,150
15 3 500,000 8,31 458,450
16 3 505,730 8,24 464,058
17 3 500,000 8,28 458,600
18 3 500,000 8,18 459,100
19 3 500,000 8,15 459,250
20 3 500,000 8,22 458,900
21 3 602,740 8,25 553,014
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CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESGMETRO

A

FT_MINS_07 Ed 2
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CADENA

DE CUSTODIA

LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 / Ed 0
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 /Ed 0
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e PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 1
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 0 ,
TERMOMETRO DEL HORNO DE cODIGO: M) V 217 CAPACIDAD: 1 88 { UBICACION DEL HORNO:
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

m&!.c Sl el valor registrado de

P3: Poslcién esquina Inferlor derecha de fa balanza
PA4: Posicin esquina Inferior lzquierda de la balanza
P5: Posicidn central de la balanza

Pz 4
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debe escribir “ACEPTADO", de lo contrario seré "RECHAZADO"
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA
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I

i UBICACION DE §z§ I

talp m__hu T VOB

1 2] P1: Posicién

4

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIiMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra compoésito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucién vigente S.N.A. (4384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13303778-0 Cantidad de items del 1
17-02-2026 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) |10.616.280

Porcentaje de humedad (%) 8,25707 Peso neto seco (kg) 9.739.686

Exportador CODELCO Peso muestra compésito [300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 20-02-2026

(inicio/término) 21-02-2026

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 20-02-2026

embarque(inicio/término) 21-02-2026

Tipo de embarque** GRANEL

Nombre de la motonave SHEERNESS

Total de lotes embarcados 21

Identificacion bodega*** 3

Cantidad contenedores* N/A E

Procedimiento toma muestra PT_MIN5_01 _~

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra com
al DUS N°13303778-0 ITEM N°...1 ..o

Fecha de recé cién

*Completar solo para embarques en contenedores.
*Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

--------------------------------

rma Cargo responsabte
ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

***En embarques de concentrado a grane! con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



