1.- INFORMACION GENERAL

INFORME DE PESO

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13303703-9
ALS INSPECTION CHILE SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61

Vifia del Mar, CHILE
T +56 32 2545 500

Referencia ALS VEN-2602-0291 // 20-02-2026 Aduana VALPARAISO
N° Resolucion Vigente S.N.A 4384 N° de registro INN Ol 199
DUS / Fecha H 13303703-9 // 17-02-2026 Cantidad Item del DUS 1
Exportador CODELCO Rut del Exportador 61704000-K
Contrato COCHILCO y cuota CCT126001 // FEBRERO 2026 N° de Contrato ZU-8T-508,021
Puerto embarque PVSA Nombre de la Motonave SHEERNESS
Consignatario y : TO ORDER
Procedimiento certificado PT MIN5S 01 Codelco Ventanas
Nombre laboratorio de ensayo' CESMEC
2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS
N° de item del DUS 1
Fecha de inicio muestreo 19-02-2026 Término muestreo 20-02-2026
Fecha de inicio Embarque 19-02-2026 Término Embarque 20-02-2026
Cantidad de contenedores * Cantidad de sacos®
Peso bruto Htimedo (ka)* Peso tara (kg)
Peso neto hiimedo (Kg) 10.598.540 Humedad 8,79325 %
Peso Neto Seco (kq) 9.666.584
Identificacion bodega® 1Y4
3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Himedo (kg) 10.598.540
Determinacion de peso
realizado por Pesometro
Bascula
Draft Survey* (*Solo cuando esta autcrizado por el servicio)
4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de control de peso RAMSEY
Capacidad del equipo de control de peso 1200 tmh/hr
Cédigo y fecha de Ultima calibracion PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM-21260 // 09-01-2026.
T o
(B o o » R—
s 61 bodega . incicar a bodega camoats
&

BODEGA 1 (N" DUS (1), cantidad kg; N° DUS (2), cantidad Kg); BODEGA 2 (N° DUS (1), canticad kg)




ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vina del Mar, CHILE
INFORME DE PESOS T +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13303703-9
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] HUMEDAD [%] PESO

LOTE
INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO SECO

TOTAL

6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)

SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
il FEGHA CONTEWELOR| SELLO.04. CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Rep Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

{SPECTION CHILE SpA
(Area Minerales)

T inaear T /
3

& pégina, se devers 3
5 DUS, indicar la bodega y el
€5 BODEGA 1 (N* DUS (1), cantidad kg: N* DUS (2), cantidad Kg); BODEGA 2 (N* DUS (1), cantidad kg)




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

\en - 2602 - 024\

Fecha inspecciéon

Qjoz

Jiote o
2o¥/

01 /10t

Nombre de la

5\'\QQ< ness.

Nave Comprador T‘(QQ( GURA
Puerto d Puerto de ] .
Elrfba(l)'qfe /\DUQX—'TO \)QJ—\‘\-A(\PQ DL:tir?o M AYVAY UG . C\!‘\\MP'
Nombre del - Inicio de
Ei:o;:djr Code,\oo Embarque _ \q /OZ, /ZOZG
Material . . Término de
C:r::ra ) CU C.()UCE AND.\)D Embarque /(,O/OZ /wlé
Identificacion . - ‘ L '
(N° de lote o ZU,QV Sets, ©21 |N°DUs \’b H03107-9
contrato)
E::;i?a (s} & 1 7,!»{ Fecha de DUS n,/oz /1026
Ton. a l Ton. \ !

b Embarcadas
. 000 e 0.548,31

Cuenta con los Procedimientos de: Si Identificacién
Toma de muestra de embarque manual a n] Vi-hwuS.of
Toma de muestra de embarque automatico 7 0 Pr-trn =i
Determinacion de peso o 0 P us. of
Determinacion de humedad i ] P S o7
Preparacion de muestras para andlisis quimico Jif 0 Pl S-oA
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

2.1.7

CortdorPrimario o r\Q C/ © “ 7z ) 0

Cortador Secundario \0 U)fl'i 90r C]{; ,-Je\ O;;wwao/ :

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

AR o\ 20 /AL
. D:>\rewo\ AQ k—»uea\feo QJ\O *—\_O&w ua\m}o Q\Ufov,\Q
Nodo o\ prliasD de oo L’Tome “(Sé))(‘oia‘@s—q C—3)

5e SQv\OJO«\ |o> \0&) SQ\ 12 'oa)o ,u\é St
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Z

Aplica  Si }J( No []

Si | No Observacion
;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas M( ]
condiciones?
i Existen materiales ajenos al equipo? d

;Cortador automético estd operativo?

r
/)
(

llenado, limpias y en buenas
condiciones?

Condiciéon de bateas, multilift antes del

¢Corresponde a
. | ¢Se encuentra | lo sefialado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si  No
Describa Tipo de Pulverizador
/ D/ P (\7\12
Pulverizador ¥, O Z 0
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de o i L/ q estado QOTA‘to(;Q ’ Roen ESTAOCO
muestras - N
Seiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS o O 2/ O Yala 25 V%1, Buen Eb,‘-‘ D‘Ap
Qala s NM°3, duen ES\a
Describa estado de las espatulas utilizadas
, / S/ Buen Estado
Espéatulas 7 0 ? 0
Describa 3s§t\§do de las mallas utilizadas
Duen E ad0
Mallas 4 O l/ O "

Pagina 3 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

7
|Aplica Si#® No [ |

. Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar:
Pesémetro { u C,/S
Béscula de puerto o o
Bascula de planta o, 0
Z 0 |Indique N° MY
. H ?
{Es calibrado? Certificado 2! 240
7 0 |Senale la frecuencia
; Tiene programa de calibraciéon?
{Tiene prog Cada 6 Yeses.
La calibracién asegura la trazabilidad # [ |Senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra Wse
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se 4 [ | Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningln otro propdsito?
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un 7/ [ |Sefale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra s S
patrén nacional o internacional. ?
¢El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones 4 [ |Sehale la frecuencia
establecidas. ? . Q)% é ’—11/‘5‘/5
# [ |Comente
O ionad licabl CIWII)G
tros no mencionados aplicables Oon((.O 0s (A\ \0( f\o(D
Yo WSS
[Aplica Sil No ¢ |

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

/
|Aplica Sid) No E—]
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[0 Balanza de Plataforma (Bascula)
' Balanza de Correa (Pesémetro)
[1 Otro (Especificar)

Fabricante PAam sey Marca KAamsey
N° de serie Modelo ) Mt §) xxF
Capacidad recomendada Indique leoo € (h

Indique fecha

Fecha dltima certificado de calibracion oficial

O‘%/oz/wz(o
Indiquelos 9 (‘7%04 eogton Agrox.

:Qué pesos se usaron para la calibraciéon?

i L Indiquela
Fecha ultima Verificacion. 4

(8 /ol /0%
O\( %i)mm.

2 BTy Indiquelos
;Qué pesos se usaron para la verificacion?

|Aplica Sin~ No |

4.1

: Rl .
Indicar .
INSPECCION PRELIMINAR £ Observaciones
;Las correas, guias, polines y tensores estan todos E( 0
limpios?
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro 4 . _—
antes y después de la seccién de pesaje? 0|4 ‘\'\e"\‘? \"‘L\‘ O Om
;La correa corre bien cuando esté vacia durante la z( 5
puesta en marcha?
:Se observo cero en 5 revoluciones como minimo E( 0
cuando estuvo vacia?
Indicai 4
INSPECCION DURANTE EL PESAJE s'i‘d“;j; Observaciones
iLa razén de carga en el momento de la inspeccion, esta #1 @
dentro de rango especificado?
;La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo [2/ 0
nivel o pareja)?

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[AMER

Aplica  Si[] No Z/ ]

Plataforma limpia 0 O
Tamafio apropiado de o P
la plataforma N
Accesos limpios O 0
Se mueve libremente O O
Pozo limpio / seco | a
Accesos nivelados 0 O
Cero cuando esta vacia O 0

S i R
¢La Balanza de plataforma (Bascula) siempre estéa

operacién de pesaje?

g

en reposo antes de pesar?
(El chofer siempre esta dentro del camién al O
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la O
plataforma esta vacia

T ] ¢Indique cuantas Veces?
¢Se necesitd reajustar el cero? (¢Indiq )
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

si
HORNO - s Veno\L | | O [4-052 0 | O 7| 0 e[toeno
BALANZA Min ven ool | 7| O [3-ol-t0 O | O 7 | 0 [c[tueno
HORNO Min ven o\3 | | 0 |Q-08-204 O | O 74| 0 |dtueno
BALANZA Nia ven oV 7| o n-o\_,wz‘ oo 4| o d"UYﬂD
MASA (PATRONES) AN T %2, g’/

TERMOMETRO

REFERENCIA HN-VeR - Ol

‘AOrr\os Yin Uen OWZy 0413 son ﬁ?ro?ieJAa/f/e (odeleo
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacién?
;La plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

¢Se encuentra limpia el drea de
pesaje?

;El display de la balanza vuelve

7
7
r.g
v
a cero cuando la bandeja es rd
7
v

a

retirada?

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este anélisis, esta
acorde a procedimiento?

;La plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

¢ Todas las determinaciones de
humedad se realizan en v a
duplicado?

(]

Horno

iSe encuentra limpio el horno? 4 |

¢El visor de temperatura, marca Indique la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en o a el funcionamiento del visor | | a
procedimiento al momento de ) (O e

la inspeccién?

;El Horno se utiliza solo para

este anélisis y para muestras de rd O \/6,./ v/'[[:\') — 0@7

embarques?

(El espacio de la cdmara del » Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las O bandejas " JE AS

Bandejas? VBS DA JAS.

%
(]

Exltaccon Toczada

¢El' horno tiene ventilacién?
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en
buen estado?

;Se observé Cero cuando quedd vacia la bascula?

;Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso 0 f
Humedo, % humedad, Peso Seco?

;Se verifican de férmulas de célculos? 0 0

7
|Aplica Sifi No 1 |

;Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, y( 0
Peso Seco? '

¢Se verifican las férmulas de célculos? |71 o
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nave

€ex NeSS a4 0
Control de inspeccién Ref ALS \za)- 16607~ @29\ Pl 0
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana A O
DUS (Definitivo) N30310%-9 a 0
Exportador Code\wo A 0
Contrato Zu bt 08,02 =4 0
Cuota 7(2,\0 v0 WLk o [l
Fecha de Embarque Q-0 /ot /wole 74 g
Lotes 11 il 0
Peso Himedo Final 10.99% s4 , < O
Humedad Final 9.1 5.0 7 =
Peso seco Final O oo, SgY A O
Firma del inspector y timbre GML Q)Qﬂ.\»\ )2( 0
Bodega(s) 19y z a
Fecha de inicio 14/01 7016 v 0
Fecha de termino 'ZO"/DL /106 4 0

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique

procedimiento utilizado

P T ptieS -0l
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

s % G . '"v'"'?&" s e g ,
7.1 s T

Cuenta coﬁ: Si Nd

identificaciéon

Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores en
0 0
Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores al
embarqgue en nave

Set fotogréfico de proceso 0 a

:Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | 0 | O
en la nave?

;Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial oo
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

Yo
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

N&P\ ’. C\% /%(cu%m ‘\/\A\T@r\am‘ (O(L?OTM’H} & Cotimon & MucSita
HSo MONe | ST DrsCucan ’\x( Wz 2, box b Y.

WA\ Ao y
ma Supervisorde Inspeccion y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Nomb

Pagina 12 de 12



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

S .
0 Presencial
" Telefénica
0 Correo Electrénico
0 Otra (Especificar)

Modalidad de
la Reunién

\?/OZ/Qoze
Exportador COAQ\(O

Exportador: SQSS'\(,A O\ ATQ,

ALS SUAI\ A(AILJA-

Asistentes

Cantidad de DUS Toneladas totales

que se embarcaran ;{ a embarcar (tmh lo 6(I)

N° de B/L Nave 4 H ,
el Shecvess

Tiempo ' Puerto de ‘

presupuestado

para el embarque embarque UC/\WQ NS C(’/»(E/

Rotacontenedores Fecha estimada

24 Hous
a despachar por / de llenado de /
DUS / rotacontenedores /

Fecha estimada de

despacho de
rotacontenedores
a puerto
Tonelaje del DUS lo 500
Ne° del DUS A
\’b?)o ?-ﬂ' Ob il O‘ Cantidad de Lotes !
del DUS
Pagina1de9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a i
Cargar del DUS “b- l ) 4

Tonelaje del DUS b-1 = §%0
por bodega (s) -4 = 5200

Cantidad de items
del DUS l

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
Jotaconten edoAs

Fecha estimada de

despacho de

rotacontenedores

a puerto
T%je del DUS

antidad de Lotes
del DUS
o Bodega(s) a

N™del DUS Cargar del DUS
Tonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

V.

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada d
despacho de
rotacontenedorgs
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes
del DUS /

Bodega
Carg del DUS/

nelaje delDUS
por bodeda (s)

idad de items
| DUS

Rotacontenedores
a despachar por

DUS

"Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de

despacho de

rotacontenedores

a puerto

Referencia Ol

Aowe Y56

Muestreo

(Ref del \s

servicio ALS) on-Uod1L-07241 (lugar)

Material a . Control de £
Cargar CL) CDQ(:;; mm‘ JD Peso (lugar)

|dentificacion

f~— Humedad ‘
(N° de lote o ) b= Ok uﬂﬁ \ Q
contrato) ZU 6 5)6'02/ (lugar) I L( NN USA
Preparacion de (
Puerto de \) \A \
- o Muestras T

Embarque TN ‘ CA\('U (lugar) n) b\ S ond QUSA

K Correa O ALS

0 Rota Contenedor & Otro (Indicar)
Modalidad de O Mutilift Laboratorio de

0 Batea
Embarque Ensayo

0 Contenedor a Granel §

0 Contenedor en Maxisacos Cey—ec
Fecha
Estimada de Tamafio de los T (e
Inicio del lq/O?—/’LO’Lé) Lotes SOO |oJ S. A?LO/’C
Embarque )
Fecha le//Dl'a (12 horas)
Estimada de ) Modalidad de Noche (12 horas)
Término del ?/() Ol LOZ/Q) Turnos
Embarque

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico - .
Responsable CY‘C 6/‘)(0\/“
dela

Inspeccion

Equipo Técnico Operativo

Q»‘ >\10/~/\ \{ .

o N

oo 4. \&N@> A

bdoo C. | Aatwory B
‘\A)&.b

Sordwer A

Observaciones

h

+ ORC0m de o-borque D

Y)-w/uou)

Sitio de 0 Sl
o sl Acopi NO
OPCION A - SITIO 2 0 NO |5ooP -
Bodegga
dina /
Pesémetro Ramsey, modelo g sl /Cortador de o s
Microtech 9301 ubicado en correa 0 muestras Torre | [/NO
4 45
o5 [T s
OPCION B - SITIO 2 0 NO Greds 0 NO
Pesémetro Ramsey, modelo 0 sl P%)éador de S|
Microtech 9301 ubicad@’en correa 0 NO uestras Torre U
CVR004 N2 0 NO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

OPCION C-SITIO 2 a

Sitio @le acopio
Bodega La
reda

Pesémetro Ramsey, modelo
Microtech 9301 ubicado en correa

Z
0
4 DK’{)

Cortador df/ q g
muestras Tope

/ Greda

45 0 NO

7S glc‘;vgedeaacoplo 7SI
OPCION D - SITIO 3 0 NO °9 0 NO

Andina

Pesémetro Ramsey, modelo d S| Cortador de [{SI
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre 0 NO
450 456

g sl Sl(';ngede aLzoplo O sl
OPCION E - SITIO 3 o No Podega 0 NO

Pesémetro Ramsey, modelo
Microtech 9301 ubicado en correa

Cortador de
muestras Torre

CVR004 i NO | N2
0 S| |Sitio de acopio |0 SI
OPCION F -SITIO 3 0 NO |Bodegal 0O NO
' Greda
Pesémetro Ramsey, modelo g sl Corta/c%r de q sl
Microtech 9301 ubicado erfcorrea muesfras Torre
4 0 NO 45 0 NO

Bascula de puerto Coquimbo

2

- cargador
/N( frontal/

0 sl io de o Sl
OPCIONA-SITIO162 0 NO Acopio a
(Bateas - Multilift) Bodega Pue
CoquiM
streo en O
B {ﬁg

OPCION B - SITIO 1 6 2 Vsl
(Rotainer) / o aplica 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco 10 S Muestreo o Sl
Andina Saladillo NO |automatico 0 NO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION
/

/M@Q/gr/

Manual sobr

| Sitio de oSl

OPCION A - Puerto San Antonio g ,S\JIO Acopio 0 NO
(Rotainer) Bodega
Contopsa ,/
g sl Muestreo o Sl
Bascula de Contopsa car O N

ntal

OPCION B - Puerto San Antonio
(Rotainer) :

/ /24 Muestreo O s
Bascula de Contpfisa Manual sobre
/D NO rotainer 0 NO

Sitio de
OPCION 0 NO 0 NO

4

Z
Pesémetro Ramsey, modelo oS ﬁi::tor‘ :sr 'drzrr %/ﬂ o
MT9301F ubicado en correa N°2 NO d

/ escarga 2

Pesémetro Ramsey, modelo o sl 4 dor o Sl
MT9301F ubicado en copea N°2 0 NO e 0 NO

-

S

7 En correa mediante cortador automético
0 En correa en forma manual

0 Manual sobre una pila a piso

0 Manual en cargador frontal

0 Manual sobre un depésito volteable

0 Otro (Especificar)

Pagina 6 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

00 Balanza de Plataforma (Béscula)
7 Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

Fabricante Y.anmsey Marca KAamsey
N° de serie 13 26 4278 Modelo 4| xx f

T ar. . ey aoxn R e 7 T
Fecha de la tltima calibracién Btgeitda A /07_ /ZOU&

Fecha de la ultima verificacién.

Indique fecha

13 [/ 26

And

Fabricante

Marca

And

N° de serie

Mia VUen ol

Modelo

EK- bl ool

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

13pl (206

Fecha de la dltima verificacién.

Indique fecha

Yo /116,

BALANZA GRANATARIA
Fabricante And Marca hd
N°deserie | Min \Jea 019 Modelo 6f {2t

Fecha de la ltima calibracién tnclicus fesha /? -04- 2%
Fecha de la Ultima verificacion. Inclgue iecha n,/u ) /10269
HORNO ' ’
Fabricante ,41‘06:'”1((,1," Marca A m&i&%
N°deserie |Hia \Joa o\l Modelo

Fecha de la ultima calibracion Ineliquie fecis Oq - 0S- WS
Fecha de la ultima verificacion. gy e \}/OZ /10 26
HORNO - -
Fabricante ,4[ n 6etherm Marca /4'/! 697%&"/“4
N°deserie | Nin \Jen O Modelo

Fecha de la ultima calibracién Ingieus Secha 09-05- 0715

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

l,*/OZ/wzé

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

Pégina 7 de 9




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

ASA PATRON

Fabricante N /A Marca N/ A

N° de serie ANE - 93 Modelo Ake

Fecha de la ultima calibracién e 22-04 - 20tS

Indique fecha /

Fecha de la Ultima verificacién. / ,
Yot /e

MASA PATRON 1

Fabricante N/A Marca A /A

N° de serie ALE-Ob Modelo '

Indique fecha O - 0b- 202S

Pr/oz/.wze

Fecha de la Gltima calibracion

Indique fecha
Fecha de la Gltima verificacién. 4

TERMOMETRO

Fabricante C/\'\Y Marca CHy

N° de serie Hia-\eN-alb Modelo Sl

Fecha de la dltima calibracién Indique fecha Oq/Oz/ZOZ(,
TERMOMETRO

Fabricante Marca

N° de serie Modelo

. ) - Indigue fecha
Fecha de la ultima calibracién 4

Pagina 8 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

Nombre y Firma Supervisor d peccién y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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Form FT_MIN5_15 Ed 0

(-O%

VERIFICACION DE PESOMETRO

1R 2 0loz /7

l

Fecha de . Verificado por
verificaciéon Xq‘ 0 Joz / 107 6 W
Puerto Exportador _
\)QK\AAAS, chle Qoo\e\Co
Marca del Modelo  del
pesémetro /2 AN SeY pesémetro )"\‘\' al xx ¢
Verificado por C 6
-XiC ACCiA
Firma .
Control ALS Can 00 .S
Fecha

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



v,

Yesting and Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO C3

FECHA 19-02-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1200 THH
M/N SHEERNESS DIVISIONES 0,01T
CONCENTRADO ANDINA |INCLINACION 14°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 4:10 PESO DE CADENA 86,690
HORA DE TERMINO 3:10 CONSTANTE DE CALIBRACION 113,847
DUS 13303703-9 DURACION DE CALIBRACION 456 SEG
BODEGAS 1y4 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU:::SL%’XDE
Calibracion Inicial 1C CERO 5:40 0,00 455
Calibracién Inicial 2C CERO 5:48 -0,01 456
Calibracién Inicial 3C CERO 5:57 0,00 455
Calibracién Inicial 1S SPAN 6:11 0,00 456
Calibracion Inicial 2S SPAN 6:20 0,00 456
Calibracion Inicial 38 SPAN 6:29 0,01 456
Cero termino 1° Lote 4C CERO 11:13 0,01 455
Span termino 1° Lote 4S SPAN 11:25 0,01 456
Cero termino 2° Lote 5C CERO 17:56 0,01 455
Span termino 2° Lote 58 SPAN 18:07 -0,03 456
Cero termino 3° Lote 2C CERO 23:45 0,02 455
Span termino 3° Lote 28 SPAN 0:00 0,01 456
Cero termino 4° Lote 3C CERO 3:28 0,01 456
Span termino 4° Lote 38 SPAN 3:42 -0,02 456
8C
8S
9C
9S8
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO // T.VALENZUELA




@ CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO
Form FT_MIN5_14 / Ed 0
EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13303703-9 2 SOBRES 300
NAVE SHEERNESS 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA ZU-6T-508,021 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT126001 // FEBRERO 2026
ADUANA VALPARAISO |LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREO 19-02-2026 ITOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 20-02-2026 [HOJA {nde N)
1 1 500,000 8,94 455,300
2 1 540,420 8,88 492,431
3 1 500,000 8,86 455,700
4 1 500,000 8,89 455,550
5 1 500,000 8,87 455,650
6 1 500,000 8,85 455,750
7 5 5 500,000 8,87 455,650
8 1 500,000 8,94 455,300
9 =3 500,000 8,92 455,400
10 1 500,000 8,92 455,400
11 1 258,810 8,91 235,750
12 4 500,000 8,42 457,900
13 4 500,000 8,60 457,000
14 4 500,000 8,64 456,800
15 4 500,000 8,77 456,150
16 4 500,000 8,62 456,900
7 4 500,000 8,68 456,600
18 4 291,350 8,65 266,148
19 4 500,000 8,66 456,700
20 4 500,000 8,84 455,800
21 4 500,000 8,85 455,750
22 4 507,960 8,86 462,955
- . L R Tl 5 i i .
I Pagina 1 de 1|
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e CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

_ FT_MINS 07 Ed2 2 4§ £ P
s [ [Z20510%-9 [ | (Co0fE | CO [ | /Y (o2 /[ Lo e )
LUGAR DE MUESTREO: _ \—\O.A.:ﬂm C m& : _Eeuem.ﬁtm _ m. m Mﬂv\\ oL & SN\F
e Vea- 2¢0r - 029 . ,,
PESOMETRO CODIGO: _ 1326 9128 _91525. {loo —on. Tn:»a:._z»nk_wgoi o2 \ON \ 12026
(OPCION DE EMBARQUE UTILIZADA EN EL CONTROL “ V(/ \ \
M/  Sheevnes B-l,4 . k\S\
N L]
IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE PESOS {TMH)
N° DE LOTE nDEBODEGA | PE0 zﬂu_”.czmuo LECTURA INICIAL (TMEH) ﬁnﬁﬂzﬂiﬁ Ty L2 oRR e JERMING SRR Neto Humed % Peso Agua Peso Seco
| | PN /o) o0 Wz |9.19 |19/8/2¢6 | fo- 20 | TIO 8,79 YWiloo HSS30
Z \ Sum Yt 5¢0 1040, 42 V3/etfél (o 20 |(9[o¥k/12| M g2 | SN | B2 (2. P8¢ 495243/
5 ( SoA) 0 Ce) WUZIZY5 (8104701 12:23 | a0 e.66 44, 00 (485 22
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T
CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION
~ Form FT_MIN5_08 /Ed 0
7 A
Dus: [ B H»M0D-U weorroor: | (Lo A€ /Co
LUGAR DE MUESTREO: _\AG,:N Sk LUGAR DE PREPARACION: ~ N. A4 MO .bN S @h gm A _c§>zn_>mz KILOMETROS: _ O.,2
OBSERVACIONES: I\\P\ fmymm ﬁ\ﬂmw wl w.\r_ kg\

a. y FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA

A A >4 190wk [10:19 | 4.4 > UYerhido2s | 1A 2~ {qjciiz6 l{oi2210.F |T>

: 2 2 i Qeps11.05 | 5 -4 > [ lGianed1- 00 | TA £ 8)i 2 Mg lQr %
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] o (R e file2n12. 94 | 5 A 2 W9kafxif3 1o | SA r [19/cofpn U3ACT 0.7 |
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O NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 / Ed 0

/ I |
EXPORTADOR: — SQQ \ o

pUs: _ ~.UJVOJU MOU -9 _
LUGAR DE MUESTREO: h \MC««@ NSk LUGAR DE PREPARACION: | Za N.U AlsS en Vs [oisancia en kiomerros: _ 0,2
ik I\\C Sheer nes w;,\c_ k\wo\
[
RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA
N° CORRELATIVO LotE PESO MUESTRA

FECHA HORA NOMBRE n.% FECHA HORA NOMBRE “_”KJ\ r FECHA HORA NOMBRE FIRMA

19 19 S S 2o 1 ol R || F ool 01:204427 | 77 2.2 206l8\:22 | M| 7
€9 [2e | S b 2220400881992 | /7 heor-WdalV' Kby |72 Fa-2-2L]0VEHL W] 22
2 2.4 i 200% €224 ARA | F Poafot3lnnpn |~ [eo-2-16 2.3 -m|7Z2
1L 27 | S1\% Revfodtiz [AAn |27 [202-06€30\Y [App | = R0-226 o5Ll M|~
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i, 0G0l 1834249 -7

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

=

\N\W‘O«) & MQ\NH

22 RFO%l 4

m N m “ NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD




PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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A a PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
P |

MINS 11

st | VW= 2062 -0 20T |

3

. / j ;
= [33503303-9 _ _ Codelco [ 79/02/2¢ ol TO/Ol/0le
e e [ TaB ALS “on Pra r—t
T R T o L w— s VX 1

e |7/ Shecrwecs  and BT 4l

@

! TSP 3 e %Mﬁ ¥ 0 -
50&\“ ik w 5 umwmmmw“w“wm : S &% M.WM.W - > mwm A
e\m /)45 |4 .57 wa.r 71577 il I 7 s il 171 &. ¥ m\w\m
Al [N lnis boan oot —pr| oo™ e o o T
felt M Pl liscyissalogg—0tT] R o b TRl Bl
Sallp |4 B5m it prs sl osTlsami e N VTE, G
A U s e e E | e o Y 8 21
Bl | 4 (St — 0] o o> SRR Ry
LA R 7 e M 1 i s = B St A
L/ Y O 1 4 — ek B3
- it o e e

Csrwf N~N \ g.x& \mv\._Nv 2 A_®®m\4t wU&N\MV £ 98 o mxii\
(16654 - 445,6)

Lugn horAca

o



PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MIN5_10Ed 0 Fa
BALANZA:  [c6DIGO: | Hiy- yeu- 60\ |capacipap: i G wQ | UBICACION DE w>_.>z~> : | mhr_G ﬂ&.@ 2w .mc.o)
|sELLO n>:ux>n_om | { wpup lq M- >> u&-uowmu w.w TRRT n..a e | FECHA ULTIMA CALIBRACION: | - % N .”» .26
OBSERVACIONES: { . %- ‘1 M v e be
% Shee rwess (&-245) (And) Ve {3 JoMb -0
NOMBRE FECHA HORA c6iGo masa pATRON | FESO ﬂﬁmw MASA MASA P1 MASA P2 MASA P3 MASA P4 MASA PS _”H.Mn%hm ESTADO
\__ .
" 1 X
s W o AVF-O3 AN o000 . oL PeroXonO
r/,,os x@ _J\S\Nm I AVF-06 24g 4344 2000, : 0,2 >§V £040
; | | ANY =05 1K 757 5,2 IeAAde
g %a»@p \A /o2l 2| 20-0) [AWE- 0L |~ 7x% 2000,7 55 Acephado
. AVE ~ oS [ kg L0 oz
th. Novaga MQ\QN\N_. ©2:% W€ GC | 2kq (20000 P
- c VF-O% K fs"s'aY0) 0,7
h&fps e Nokuw\ 26100 lo HRyESy 1 %W ...Wbu 0 Lk
ldioz 1B faoe/os 100 [Avgy—Tva | Toooo 3
£ ) % =t
. AN L -0~ / loco. 2
g\ﬁ k . NO\DN\Nv 20:0| "awi-ol \NKMM .Noon...w %... 2

P1: Posicién esquina superior izquierda de la balanza

P2: Posicién esquina superior derecha de la balanza

P3: Posicién esquina inferlor derecha de la balanza

P4: Poslcidn esquina Inferior lzquierda de la balanza

P5: Posicién central de la balanza

Estado: Si el valor delas as los incertids definidos se debe escribir "ACEPTADO”, de lo contrario serd "RECHAZADO"

\ \ NOWMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD'

™




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MIN5_10Ed 0 .
BALANZA: DI v ; PACIDAD: k BICACH BA| { N
iy _anpoanﬂzmiroﬂ;\ =4 4 m%fw\.. € 1A /7 N_Q,?n _ K .W.w nmn:>_._§.s>—n>:u§n_%z" oz_om WM.N.W .\:_ Nh% F - — £ Y=
- A D O.Qu
OBSERVACIONES: XX\ brﬁmﬂ ’NV.V HO ,*—\_V A) mw .UQU ’\VWO@‘* ﬂ)
NOMBRE FECHA HORA c6piGo MASA PATRON PESO ..”M.-.MM” MASA MASA P1 MASA P2 ] MASA P3 MASA P4 MASA P5 _”M.M”“”MWONM ESTADO
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NOMERE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

— Estado: Si el valor registrado de las masas patrones

3 vant&: esquina superior lzqulerda de la balanza
‘ P2: Posiclén esquina superlor derecha de la balanza

P3: Posicién esquina inferior derecha de la balanza
P4: Posicién esquina inferlor Izquierda de la bafanza

‘ P5: Posicién central de la balanza

iblr "ACEPTADO", de lo contrario serd “RECHAZADO"
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 0

TERMOMETRO DEL HORNO DE

[cépico: ML Ol3 CAPACIDAD: [ &8 W?Kﬁﬁ\u UBICACION DEL HORNO: CAD ACS en ﬂc&h
SECADO SELLO CALIBRACION: |- 36R8Y FECHA CALIBRACION: 0Q - 05 ~ RANGO DE ACEPTACION 105+-5°C
ODIGO: Al AN o'Ct = 6 ) Y~ iy
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NOMBRE FECHA” HORA CODIGO TERMOMETRO Hzmﬂ.ﬂzﬁh» DEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO*
—— M °C 102, "C. d
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\N\&&\:B\?ﬁ R\o&.w 20:05 R:MQJWN.\ (0 §® . -3 I o ,\xh\\gu
\A\&Qﬁsdn;N&r \©\§w\hm oz o \—NNEQ“\M los € . le?2 ,2°C . k\h\a\g
; MIA Ve a P Tl a8 {
mpéﬂ:gs Slbulke, [halzo be: 2o PRI IOST 0Z;3 KeEpiads
1 ~ A ...}
AT jouste |14:Jo [P |-tom e i
ElenaTomess 4 Lo, b €l Fernes
KA e QR T ,
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* ESTADO: Si el valor

delas se en los valos de i idos se debe escribir “ACEPTADO”, de lo contrario seré “RECHAZADO
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09Ed 0
TERMOMETRO DEL HORNO DE cODIGO: U Jén ¢ (3 CAPACIDAD: [ 28 Beoovdeig UBICACION DEL HORNO: Cal ALS o P
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' ESTADO: Si el valor regi
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NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO Nﬁ\

en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir ..>.hm3>ga de lo contrario serd “RECHAZADO \\

FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD




AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUiMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparacién de muestra compésito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucién vigente S.N.A. 4384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13303703-9 Cantidad de items del 1
17-02-2026 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg)  [10.598.540

Porcentaje de humedad (%) 8,79325 Peso neto seco (kg) 9.666.584

Exportador CODELCO Peso muestra compoésito [300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 19-02-2026

(inicio/término) 20-02-2026

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 19-02-2026

embarque(inicio/término) 20-02-2026

Tipo de embarque™* GRANEL

Nombre de la motonave SHEERNESS

Total de lotes embarcados 22

Identificacion bodega™** 1Y4

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT_MIN5 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra composi
al DUS N°13303703-9 ITEM N°..

Fecha de recepcion

*Completar solo para embarques en contenedores.
*Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

ALS Inspection Chilgme,. 'S1 T
(Area Minerales)

BESeR———
,.w« g,

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

***En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana
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Patente......: KK-1234
EmpPresaeeeens.
Direccién....

Transportista

Fecha-Hora. ..
Operador.....
Chofere..seens.

FPesolHKgl Camidn
Bruto..: 290
Tara...: i
Neto...: eon U

Detalle i

Tipo/N*Doc  Origen/Sucursal

P6. 602, 640-5

Detalle Atributos thw

Ticket de Pesaje N°160@94
Inpreso: 20-02-26 B3:42

Giclos xmnmnnwo:

TRANSPORTES VARIDS

Informacidn Tara

PUERTO VENTANAS S.A. \

Acoplado:

Informacidén Pesaje Bruto

Envases Cant.Env.
12, BAdG @
@, 23R 2

Destino/Sucursal

BODEGAS

{ \CONTENEDOR
x
{

ed-pg-26 B3:39
AVILCHEZ
MIGUEL SAN MARTIN

Sin Env.

=9 Neto Corregido: 7]
B Neto Informado: 7}
7} Diferencia....: 2

Producto/ Envase Cant

Atributo Valor Atributo

7

. Lote CARGA CORTADDR DE MUESTRA 456 ANDINA
.Bellos MV-SHEERNESS BODEGA 4
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