1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N° Resolucion Vigente S NA
DUS / Fecha

Expertador

Contrato COCHILCO y cuota
Puerlo embarque
Consignatario

Procedimiento cerlificado

Nombre laboratorio de ensayo’

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS

Fecha de inicio muestreo
Fecha de inicio Embarque
Cantidad de contenedores
Peso bruto Himedo (kg)*
Peso neto himeda (Kg)
Peso Neto Seco (ka)

Identificacién bodega®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Hoimedo (kg)
Detgmﬁnadén de peso

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso

Capacidad del equipo de conlrol de peso

Cadigo y fecha de dltima calibracion

e et a

INFORME DE PESO
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13303716-0
ALS INSPECTION CHILE SpA
VEN-2602-0282 /f 22-02-2028 Aduana
4384 N° de registro INN
13303716-0 /f 17-02-2028 Cantidad item del DUS
CODELCO Rut del Exportador
CCT126001 // FEBRERD 2026 N’ de Contrato
PVSA Nombre de la Motonave
TO ORDER

PT_MINS_01 Codeles Ventanas

CESMEC

10.600.490
9.651.664

2Y5

10.800.490

Pesometro

Término muestreo :
Témino Embarque
Cantidad de sacos’

Peso tara (kg)

Draft Survey*

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 51
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

VALPARAISO

01199

q

61704000-K

ZU-6T-508,022

SHEERNESS

21-02-2026

21-02-2026

8,95077 %

(*Solo cuando esté autorizado por el servicio)

] RAMSEY

: 4200 tmh/hr (C-3) # 1500 tmhihr (CE-02)
PESOMETRO C-3, CERTIFICADD MSM-21260 // 09-02-2026. TOTAL EMBARCADO 5.632.170
PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-20970 /f 26-01-2026. TOTAL EMBARCADO 4.968.320

A U T 8 M
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ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Vit del Mat, CHILE
INFORME DE PESOS T +56 32 2545

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13303716-0
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

FECHA CONSOLIDAGION PESO HUMEDO (KG] PESO
INICIO | TERMINO TARA BRUTO NETO HMMEMDDH | seco

LOTE

TOTAL

CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD[%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA

1 2.0 e A

¥

RUT Representante Legal: 9.271.486-1

T

B BODEGA 1N (0% (1), cantsted k. N* DUIS £2), coretent W01 BODECHA T (4 LU 1T}, ramtctad g




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

. _ lo/ol/wolh
ALS Ref VC-"\J - 60~ o Q,Ql?_, Fecha inspeccion 7—’1//01{2«0219

Nombre de la

Nave Sheenpess, [ | Inofiopns
s (9 B o (B | isSineity cbi
Bormder | Codulce s | To/orf ok

/oL
G © |CO- Couce. NDIns |Embarave 24 |ozl w01l

Identificacion -

(N°delote o '240’ Gl 59%% 9L  |N°Dus k’b(bo »Hb-0

contrato)

Bodega/(x) - Fecha de DUS \}

cargar 2 v = o1 ‘[O?,C’

Ton. a l 4 Ton. '

embarcar Embarcadas L‘O é@g ) q

(tm/h) 0600 (tm/h) ) {)D

S i - _ P
2 weis | AL e
2 T E iw cedimientos o Rl rL-.u_'J =gl ql_.‘ -
) Cuenta con los Procedimientos de: Si, No Identificacion

Toma de muestra de embarque manual #Z, 5] Yitusof
Toma de muestra de embarque automatico i 0 Dimin < o4
Determinacion de peso 7 0 D wong od
Determinacion de humedad 7 0 ety uS-ad
Preparacion de muestras para andlisis quimico Vil ] Ci-Hws -]
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cortador Primario Vi

2 to—
Cortador Secundario ?’ < /_f [‘j& ﬁ.ﬁ = 7 | o

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
0 muestreo en planta para el caso de rotainers)

’ ba\Q\._n de wﬂb\({w Qw0 ol co (@___31) (wé_) ooerat Vo
Q bes bose edo wodakddd Y353 101
% gemerom los sg‘rm. lotes ey esta odoldaed V-3-5-% 507

~'3{3LQ\.-...Q. AQ Wue:.\m:o ad‘tl\\.o-\lto (CE—OZ)( ’Io_r_r’e__?rj O?@ra\;mj
SR QQuneran \o> *:,e}emto\e; Laj) b\o. »“C]Q\idw\52""‘9-8-‘1—]3—5-5(9
¥-20 7 2.
. ':)ia\‘euq}. AQ »_ueb\veao Q-.J\'O -__o~\1(ﬂ (Cj)(—{_oﬁf—%—:-‘-ﬁ@ ?‘.be«\'a.
?,a\\o. clwav\\‘l o\ ?‘"00&30 de COfSo} \75} QMJE—SQ ?fof_ede

] ):0: a_..i\;&\ 2w la 61:‘43'6),32 8QmWh\0) bg\“lﬁ. foh’)
190.50 oska —adedidad: 12-14-13- Hy2).
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

2z
[Aplica sif  No'l

Si | No Observacién
;Correas chutes de traspaso se /

encuentran limpias y en buenas 7
condiciones? /
;Existen materiales ajenos al equipo? |
;Cortador automatico estd operativo? 4
Condicién de bateas, multilift antes del .
llenado, limpias y en buenas O /
condiciones?

¢Corresponde a
:Se encuentra | lo sefalado en
Equipos identificada? | procedimiento? Comentarios
Si No Si  No

‘ ’ Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador t/ 0 ;7/ a L

| | V2

t / Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de @/ estado :
muestras ' /\2' — QJJ,_ SR

awovs, bues Gstang
Seiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS z/ 0 / N B
- STS YV - vas eéiao
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espétulas g/ O 5 O . .
' B wstnd
/ | / Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas i O i 0 ) .
6\) el i-,rf}/[#"fvfz/' (W {'ﬂ 449)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[ Aplica

A
Sid No[ |

Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: ’! x
Pesémetro il i C 3
Bascula de puerto o to| CE-OL

Béascula de planta

¢Es calibrado?

Indique N°'OH /oK)

.

s | Certificado 4145/ 1M
A 11 | Sehale la frecuencia
;Tiene programa de calibracién? | w‘m e 5;}
La calibracién asegura la trazabilidad 7 O |Senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales - calibra TS
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se # 1 |Comente

usan Gnicamente para calibracién y para ningun otro propésito?

iLos patrones secundarios de referencia son calibrados por un
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un
patrén nacional o internacional. ?

Seiale quien lo

calibra w 53

El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones
establecidas. ?

Senale la frecuencia

Cop 6 WsscS

Otros no mencionados aplicables

Comente

EMbaque
il

e &
f"m wbd

2.5

SOLICITADO POR

y

|Aplica Sil

No lurﬂ

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

| Aplica

Péginad de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[ Balanza de Plataforma (Bascula)
Balanza de Correa (Pesometro)
[1 Otro (Especificar)

1AM Sec v

Fabricante (Lip pMADSLL
s ey
N° de serie

MY 9 | xx

__H%q?w

142

—

b

X

4, % ] - £ A e ke . i
Capacidad recomendada v Ao T/h //[60 J‘-/Hf'
Indi h , :
Fecha dltima certificado de calibracién oficial ndligueechia Oq /O L/IOND //26 -0l-
Indiquel : . '
;Qué pesos se usaron para la calibracion? REEs 2 ]—%:.Soﬁ o0 J[L_m 0 P{L
indiquel i
Fecha ltima Verificacion. ndiqueta ZO /‘02//2,6
Indiquelos ' '

;Qué pesos se usaron para la verificacion?

4.1

CZfLD FﬂSﬂ»H.

/
[Aplica Si)f No |

i bbid ; . :
INSPECCION PRELIMINAR S i Observaciones
;Las correas, guias, polines y tensores estan todos 7| o
limpios?
iLa correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro | _ 7 P
antes y después de la seccion de pesaje? - %lQ we ‘\wt:_\\ WOL.on
;La correa corre bien cuando esta vacia durante la Pl
puesta en marcha? il
iSe observé cero en 5 revoluciones como minimo o | o
cuando estuvo vacia? '

Indicar A
INSPECCION DURANTE EL PESAJE Si No Observaciones

iLa razén de carga en el momento de la inspeccion, esta | 0
dentro de rango especificado? 5 i
;La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo { O
nivel o pareja)? '

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica Sil[] Noﬁl 41

Plataforma limpia O 8
Tamafio apropiado de i i
la plataforma

Accesos limpios O 0
Se mueve libremente O 0
Pozo limpio / seco 0 |
Accesos nivelados 0 O
Cero cuando estéa vacia 0 ]

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esté
en reposo antes de pesar?

¢El chofer siempre esta dentro del camién al O o
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la 0 o

plataforma esta vacia

[
(]

:Se necesito reajustar el cero? (¢Indique cua Vecsst)

71
7

;Los equipos se mantuvieron limpios durante la
operacion de pesaje?

Pagina 6 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

5
5.1
Sif Si Fecha

HORNO M vinv ol @ [ 0 1524 |0l O Z 1ol [topr
BALANZA iy oo\ ] 0 [M-0\6| 0| O 7|04 fnnd
HORNO iy 7 [0 (-3 [0[o wlole( tonid
BALANZA pA AR E( S T4 R e C [fonmo
MASA (PATRONES)| PV T =7 Z| n
TERMOMETRO | ., WA

Pagina 7 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?
iLa plataforma de la balanza

esta limpia? d
;La Balanza se encuentra

nivelada con la burbuja al 0
Centro?

iSe encuentra limpia el rea de &

pesaje?

7}
4
{
/
4
;El display de la balanza vuelve /
/

a cero cuando la bandeja es
retirada?

;La masa utilizada por cada
bandeja, para este anélisis, esta
acorde a procedimiento?

iLa plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

iTodas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

n kz,oa s Qy\, QonrgA BN

Horno

;Se encuentra limpio el horno?

;El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

e O
procedimiento al momento de O
la inspeccién? LUS
(El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de O l"lf\) 2 U - oL
embarques? ‘ B
+El espacio de la cdmara del Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las i 0 | bandejas ) , 3
Bandejas? / (‘))ﬂ}u CUJ Y]<
. 1 T TAn7? it T 3 . !
(El horno tiene ventilacion? I/ O CX ‘l’/\ﬁ CLAON pO_/\ Zﬁ')&‘
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

/
|Aplica Sildl NoL/ ]

6.1

¢Todo el sistema de pesaje queda limpio y en
buen estado?

iSe observé Cero cuando quedd vacia la bascula?

;Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso g a
Humedo, % humedad, Peso Seco? '
:Se verifican de férmulas de célculos? 0 ]

/
[Aplica Siyf No 7 |

¢Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad,
Peso Seco?

:Se verifican las férmulas de célculos? 9/ O

Pégina 9 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

6.3

» 1
Control de inspeccién il 0
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana 7 0
DUS (Definitivo) 200t 6-0 )Zs O
Exportador CoXilcs A 0
Contrato T« 6l &R 11 e 0
Cuota Adoevo Loll. 7 O
Fecha de Embarque 20 A 24 02126 Pl 0
Lotes B 7, 7 i
Peso Himedo Final 0. Goo 450 o A 0
Humedad Final 2,550 ) A g [
Peso seco Final Q. uSh.66y — paf 0
Firma del inspector y timbre ,z/ ]
Bodegal(s) 45 Fal 0
Fecha de inicio X oldi o1k 5 0
Fecha de termino )4 M'(DZ 1026 a 0

Se realizo la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

M

/ Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique
procedimiento utilizado

T- vins-ol

Pagina 10 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

7
7

Il .
e
i

e

L .
”%.»i. ¥ -
B )| Xl L

el "I.“‘

Cuenta con: No Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores o

despachados a Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores en g

Puerto )

Planilla Control Rotainers o Contenedores al »

embarque en nave 5

Set fotogréfico de proceso 0

¢Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos

en la nave?

declarados en el DUS, son embarcados

;Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

¥ Sy @“"’7&”' W@mm#)d@& b et st Anolia, X,

o@mﬁd%!%@as‘
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo
Form FT_MIN5_02 Ed 1
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

B/F’reser*ncia[
Telefénica
1 Correo Electrénico
[0 Otra (Especificar)

Modalidad de

h s
Fecha la Reunién

Dr/OZ /1016

Exportador ngh
Exportador: %L—%% I: <P 0 [ ML

- SUWH\) ANAA>-

Asistentes

Cantidad de DUS i Toneladas totales lO E

que se embarcaran a embarcar (tmh

N° de B/L 7 Nave 6‘}\ 20 VeSS

L B Puerto de ™

presupuestado embaraue ‘)M @')
para el embarque a s W
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por / de llenado de /
DUS / rotacontenedores /
Fecha estimada de

despacho de i
rotacontenedores /

a puerto
Tonelaje del DUS lo _ 6(),:)
N° del DUS ! 5 30 ’b} l é G O Cantidad de Lotes J
del DUS
Pagina1de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS | Ty-2= 530
por bodega (s) -

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotagontenedorgs

Fecha estimada de

despacho de

rotacontenedores

a puerto /
Ton% del DUS
Céntidad de Lotes

el DUS
5 Bodega(s) a

N°del DUS Cargar del DUS
Tonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por

DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

rud

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

del DUS/

Cantidad de Lotes

Bodega (s) a

Capgar del PUS

énel e del DUS
porfodega (s)

del DUS

Iéantidad de items

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

de llenado de

Fecha estimada

rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

e ot o [t [ons
T N- (\0l-
servicio ALS) en L-014 (lugar) “Tosre 7
Material a A Control de C-d
Cargar CUt (omCe. D(N?J'-Km\ Peso (lugar) |C¢-OL
Identificacion '
Humedad
(N° de lote o Y e 1 (A ( . B
contrato) 20 Q)( 502{)' 0?'/ (lugar) ,q" \tx 5 de {ll)’-‘\
Preparacion de
Puerto de \) — k“‘ [.ﬁr l
— " Muestras :

Embarque L’_/\)\mdr_\(j : dk\ » tugar) fb ﬂ NN Q{SA

7 Correa 0 ALS

O Rota Contenedor A Otro (Indicar)

. 0 Muhtilift .

Modalidad de Laboratorio de

O Batea
Embarque Ensayo

0 Contenedor a Granel \

0 Contenedor en Maxisacos Cerwaec
Fecha
Estimada de Tamano de los =
Inicio del ZO/OZ/?/OZG Lotes ir)g (DQ(‘}' AF&M
Embarque
Fecha ?Dia (12 horas)
Estimada de : - Modalidad de Noche (12 horas)
Término del ZS /Ol' /wa Turnos
Embarque

Pagina3de 9




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico o

Responsable Z; L h
de la Lic CAYLEA A
Inspeccién

Equipo Técnico Operativo

Ut 1

Q\Qv\o. A. e\la-:) “ (§ C720
Sowhor A [ Luss W

Yoo C. 1&1\\\(\(}4\1 P‘\M (o2

H Mows

. o0

5-%&;350

B Rowuns [ houau0

R. W0Sas.

Observaciones

—Oqaou’n L\Q Q.v-\cwq& "

. o?mo:\ ;)q Qw__\.\:uf_',_o\““J b Q‘"

Sitio de /O

I 5l
OPCION A - SITIO 2 0 NO pio /1D NO
Bodega
Andina / 7
Pesémetro Ramsey, modelo o g |Cortadorde O i
Microtech 2301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre |7 NO
4 45
_ oSl Sitio de acopio o)
OPCION B - SITIO 2 ¢ |Bodegals
B N Greda 0 NO
Pesémetro Ramsey, modelo /D' g |Cortador de
Microtech 9301 ubicado en correa/ N muestras Torre | - SI
CVR004 0 NO | \eo 0 NO

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

S| | Sitio de acopio /D Sl

0
OPCION C-SITIO 2 0 NO |Bodegala 0 NO
Greda '
Pesémetro Ramsey, modelo g S| Cortddor de g sl
Microtech 2301 ubicado en correa mugstras/Torre
4 ; 0 NO 45 0 NO
7 S| Sitio de acopio 7 sl
Bodega
OPCION D -SITIO 3 0O NO ; 1 NO
Andina

Pesémetro Ramsey, modelo

Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre

7 S| Cortador de 7 S|

456 O NO 456 0 NO
g sl gstlcc; de T_COpIO g sl
OPCION E - SITIO 3 0 NO |&e3d%™  |o No
reda / .
/ /
Pesémetro Ramsey, modelo o sl Cortador de 05l
Microtech 9301 ubicado en correa |~ NO myestras Torre |~ NO
CVR004 - N?2 -
/ £
0 S| fSitio de atopio |0 SI
OPCION F - SITIO 3 o NO/ Bodeg77i_ta O NO
? Greda,
Pesdmetro Ramsey, modelo L,/gl Cortador de g s
Microtech 9301 ubicado en correa | _ mugstras Torre | -
4 V¥ NO 45’ 0 NO

S| Sitio de
OPCION A-SITIO 162 5 NO Acopio 0O NO
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto
Coquimbo :
0 g |Muestreoen |0 Si '
Béscula de puerto Coquimbo a NO cargador {11 NO

frontal
-~ -/-'

OPCIONB-SITIO 162

O S~ | Siti6 de acopio |1 S

(Rotainer) LJ’I*/JQ/ No aplica 0 NO
e /
Béscula Instalaciones Codelco .~ 11 SI |Muestreo 0O Sl

Andina Saladillo

1 NO |automatico 0 NO -

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

OPCION A - Puerto San Antonio o 5 Acopio 1 NO
. 0 NO
(Rotainer) Bodega
Contops
. (0 S
Bascula de Contopsa = 0 NO
Sitio @de acopio
OPCION B - Puerto San Antonio | - 3 - | Bogéga o sl
(Rotainer) ntopsa 0O NO
f Muestreo
. o sl / o St
Béascula de Contopsa a9 NO Manual sobre 0 NG

rotainer

0 sl Sitio de _
OPCION o No |Acopio 0 NO
Bodeg

14?3’{
Cgrtadar'de o Sl
uesiras Torre [0 NO

desearga CV 2

O
L

Pesémetro Ramsey, modelo
MT9301F ubicado en correa N°2

=
Z
'\O

Pesémetro Ramsey, modelo 0 g éortador i1 Sl
MT92301F ubicado en correa N°2 O O/ Nsrial 0 NO

7 En correa mediante cortador automatico
En correa en forma manual

0 Manual sobre una pila a piso

[0 Manual en cargador frontal

0 Manual sobre un depésito volteable

0 Otro (Especificar)

Pagina 6 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0], Balanza de Plataforma (Bascula)
-D( Balanza de Correa (Pesémetro)
0 Otro (Especificar)

LAMSS

Fabricante

Marca

AAMS L9

729

N° de serie

\NL(

Fecha de la Gltima calibracion

Modelo

‘ Indique fecha

MI_ S 7 HTGRKF

7 L

09-02- 2016 /ze-oi-zc

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

2oloylt,

BALANZA GRANATARIA .
Fabricante F‘\ SR, Marca ETES)
N° de serie MM - V=N _ ool |Modelo Al el

Fecha de la dltima calibracién

Indique fecha

{1 .ol=026

Indique fecha
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HORNO

Fabricante Ay G & llhen h Marca A 8T on I~
N° de serie MIN ~ Vel — o3 Modelo : )

Fecha de |a dltima calibracién

Indique fecha

0%~ - TS

Fecha de la Gltima verificacién.

Indique fecha

\}-02 -0t

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

Pagina 7 de 9



ALS Inspection Chile
REUNION DE COORDINACION
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Fabricante /N Marca N /P
N° de serie Av - - oD Modelo A ¥n,
! T
Fecha de la Gltima calibracion ieliquetiche o IO A 179
ique fech
Fecha de la dltima verificacién. it 13- 01- 10L6
MASA PATRON P y
Fabricante /D 3} Marca N /A
N° de serie A N-{" -~-ob> Modelo
v :
Fecha de la ultima calibracién i fuclia 02 -0V 420 2_5
Indique fech
Fecha de la Gltima verificacién. feligyle facha H. -02- ol
TERMOMETRO
Fabricante € U Marca C Ny
N° de serie MIN L Ky - olb Modelo Z o\
Fecha de la dltima calibracién Iniqustacha Og,) 0?-"‘10‘7.(1
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N° de serie Modelo
R . 5 Indique fecha
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS
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Nombre y Firma ervisor de Inspeccién y Control

ALS Inspection Chile SpA
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Form FT_MIN5_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO
Fecha de Verificado por
verificacion 10/0?. /IOZ,Q A LI /ﬂ/gé WSS
Puerto Exportador /
M del ‘ZJ‘WD“)' Cb‘ kc Model del C—Dﬁ‘: 2
arca e odelo e
pesémetro /Qﬁ‘ pesometro M—— QXX F
WsT *{ ( X
Verificado por
EAC (70&(4.‘-’}
Firma
Control ALS Q K'V:L (BCN.L- U&(
Fecha 3
Z 9/ i‘)?_, Lo
k2l (7

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION
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Toiving and Cortification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

CODELCO
A 1

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO CE-02

|FECHA 20-02-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
[ SHEERNESS DIVISIONES 01T
CONCENTRADO ANDINA |INCLINACION 4°
|HORA DE PUESTA EN SERVICIO 23:30 PESO DE CADENA 152,314
|HORA DE TERMINO 16:45 CONSTANTE DE CALIBRACION 190,329
IDUS 13303716-0 |DURACION DE CALIBRACION 157 (514seqg.)
BODEGAS 2 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUE;S:E%NADE
Calibracion Inicial iCc CERO 0:31 0,01 157
Calibracion Inicial 2C CERO 0:43 0,00 157
Calibracion Inicial 3C CERO 0:52 0,00 157
Calibracion Inicial 1S SPAN 1:06 0,08 157
Calibracion Inicial 2S SPAN 1:15 0,02 157
Calibracién Inicial 38 SPAN 1:24 0,01 157
Cero termino 1° Lote 4C CERO 9:21 0,05 157
Span termino 1° Lote 45 SPAN 9:39 -0,08 157
Cero termino 2° Lote 5C CERO 17:11 0,05 157
Span termino 2° Lote 55 SPAN 17:29 -0,03 157
6C
6S
7C
78
8C
8s
9C
98
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO // TVALENZUELA
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VERIFICACION DE PESOMETRO

:::irf‘i?:acién N Z‘Q( - ‘)“( lb O'? Z//"Z/ 26 SRR (_JZ)"' QS
Puerto Exportador
VenTauS, chile Cotlc=

Marca del Modelo  del
pes6metro fLAM e N pesémetro M/{ 91X Xt

Verificado por '

ELic GANCHAH
Firma \Y
Control ALS Bt (dl%vx
Fecha 2 &E / 7 (O

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION
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Tesving and Cortificavion

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO C3

FECHA 20-02-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
|M/N SHEERNESS IDIVISIONES 0,01 T
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACI(')N 14°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 2:00 IPESO DE CADENA 86,690
HORA DE TERMINO 10:00 CONSTANTE DE CALIBRACION 113,847
DUS 13303716-0 |DURACION DE CALIBRACION 456 SEG
BODEGAS 2YS5 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU?:SL%&LDE
Calibracién Inicial 1C CERO 3:28 0,01 456
Calibracién Inicial 18 CERO 3:42 -0,02 456
Cero termino 1° Lote 2C CERO 10:27 0,02 456
Span termino 1° Lote 2S5 SPAN 10:39 0,03 456
Cero termino 2° Lote 3C CERO 16:25 -0,05 455
Span termino 2° Lote 35 SPAN 16:37 0,00 456
Calibracion reiniciales 4C CERO 6:37 0,02 456
Calibracion reiniciales 48 SPAN 6:48 0,00 456
Cero termino 3° Lote 5C CERO 10:12 0,02 455
Span termino 3° Lote 58 SPAN 10:23 -0,01 456
6C
6S
7C
7S
8C
8s
9C
9s
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO // TVALENZUELA
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Form FT_MIN5_14 / Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

|EXPORTADOR CODELCO
|n° pus 133037160 2 SOBRES 300
NAVE SHEERNESS 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA 7U-6T-508,022 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT126001 // FEBRERO 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 20-02-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 21-02-2026 [HOIA (n de N)
1 2 500,000 8,91 455,450
2 2 500,000 5,00 455,000
3 2 500,000 8,61 456,950
4 2 500,000 9,21 453,950
5 2 500,000 8,87 455,650
6 ) 500,000 9,62 451,900
7 2 500,000 8,83 455,850
8 2 500,000 9,06 454,700
9 2 252,940 9,04 230,074
10 2 500,000 8,84 455,800
11 2 543,420 8,89 495,110
12 5 500,000 9,02 454,900
13 5 500,000 9,66 451,700
14 5 500,000 8,93 455,350
15 5 500,000 8,88 455,600
16 5 500,000 8,75 456,250
17 5 500,000 8,91 455,450
18 5 500,000 8,64 456,800
19 5 500,000 9,11 454,450
20 5 500,000 8,60 457,000
21 5 109,430 8,50 100,128
22 5 215,380 8,65 196,750
23 5 479,320 8,86 436,852

Pagina 1 de 1]
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e CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO
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e CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

FT_MINS 07 Ed2
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CADENA DE CUSTOMA
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO
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' ESTADO: 51 el valor reghtrade de fas temperaturas se
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se debe escribir "ACEPTADO", de In contrario serd “RECHAZADOD




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA
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P1: Posicidn esquina supertor izquierda de la balanza
i

P2 F
P3: Pasicién esquina inferlor derecha de

ia balanza

In balanza

PA: Poslclén esquina inferior iquierda de la balanza

P5: Pogicién central de la balanza
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NOMBRE, FINMA ¥ RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD'




AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIiMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra compésito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A.  [4384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13303716-0 Cantidad de items del 1
17-02-2026 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto himedo (kg)  [10.600.490

Porcentaje de humedad (%) B8,95077 Peso neto seco (kg) 9.651.664

Exportador CODELCO Peso muestra compésito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 20-02-2026

(inicio/término) 21-02-2026

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 20-02-2026

embarque(inicio/término) 21-02-2026

Tipo de embarque** GRANEL

Nombre de la motonave SHEERNESS

Total de lotes embarcados 23

Identificacion bodega*** 2Y5

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT_MIN5 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra composi
al DUS N°13303716-0 ITEM N°...1

Fecha de recepcién

.........

ALS Inspection Chile

---------

(Area Minerales)

*Completar solo para embarques en contenedores.
**Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor,

ceftrado de cobre, correspondiente

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

***En embarques de concenirado a granel con bodega compartida por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N® DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
{2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana
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Patente......t KK-1234 Ciclo: Interno hr& "
EMRresad. .. ...t 96. 602, 640-5  PUERTO VENTANAS S.A. oG _ﬁmo 1
Direccitn....t
Transportista: TRANMSPORTES VARIOS Acoplado:
Informacién Tara Informacién Pesaje Bruto_
Fecha-Hora...: 20-22-26 17:22 20-d2-26 17:18
Operador.....: MANTERDLA MANTEROLA
Chofersouie..t MIGUEL SAN MARTIN MIGUEL SAN MARTIN
PesaolKgl Camidn Envases Cant.Env. 8in Env.
Brutov.: 18.210 o, DOR B 18. 2182 Neto Corregidos 19a
Tara.,.: 18.020 A, QDD 2 18. 220 Neto Informado: 7]
Neto, .. 199 o = 19a Diferencia....: 19
Detalle ,
Tipo/N*Dac  Origen/Sucursal Destine/Sucursal . Productoe/ Envase Cant
BDEIG@IRE  PUERTO VENTANAS/B.PTO. VENTANAS 8.8 PUERTD VENTANAS/B.PTO. VENTANAS S.A BODEGA ANDINA CONC.ANDINA 1
i}
Detalle Atributos
Atributo Valor Atributo
BODEGAS
CONTENEDOR
Lete
4 Sellaos & $




