ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 69
Vifia del Mar, CHILE

INFORME DE PESO T+5632 2545 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13326386-1
ALS INSPECTION CHILE SpA
1.- INFORMACION GENERAL
Referancia ALS : VEN-2602-0294 // 03-03-2026 Aduana I VALPARAISO
N* Resclucion Vigente S.N.A H 4384 N* de registro INN : ol198
DUS / Fecha 3 13328386-1 /f 27-02-2026 Cantidad [tem del DUS : 1
Exportador 2 CODELCO Rut del Exportador » B1704000-K
Contrato COCHILCO y cuota = CCT125188 // FEBRERD 2026 N*® de Contrato : ZU-BT-507 021
Puarto embargue 3 PVSA Nombre de la Motonave t POCHARD
Consignataric ¥ TO ORDER
Procedimiento certificado 5 PT MIN5 01 Codelco Ventanas
Nombre faboratorio de ensaya’ : CESMEC
2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS
N® de item det DUS 3 1
Facha de imcio mueslreo - 01-03-2026 Témino muestreo 2 02-03-2026
Facha de inicio Embargue £ 01-03-2026 Término Embarque : 02-03-2026
Cantidad de contenedores * : Cantidad de sacos’
Feso bruto Himedo (ka)® : Pasa tara (kq)
Peso nato himedo (Kg) - 10.5561.950 Humedad : 9,00837 %
Pesa Nete Seco (ka) : 9.601.285
Identificacion badeqa® : 3
3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Himedo (kg) H 10.551.950
Dreterminacion de peso
realizado por 4 Pesometro
F X
Draft Survey* {*Solo cuando estd autorizado por el servicia)
4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de control de peso ] RAMSEY
Capacidad dal equipo de control de peso : 1200 tmh/hr
Codigo y fecha de Gitima calibracion 3 PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM-21280 // 09-02-2026.
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ALS Inspection Chile SpA
Limacha 3445, Office &1
Wifa del Mar, CHILE

INFORME DE PESOS T +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13326386-1
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

FECHA CONSOCLIDACION PESQ HUMEDO [KG] PESO
LOTE HUMEDA,
) TERMING TARA BRUTO NETO % OPH | seco
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(S se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
SACO PESO HUMEDC HUMED | PESO
LOTE FECHA CONTENEDOR| SELLOO.. CANTIDAD TARA BRUTO NETO ADI%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA

RUT Representante Legal: 9.271.486-1

INSPECTION CHILE SpA
{Area Minerales)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

JEW - LQl - 0184

Fecha inspeccion

|
ollon[26
02(05]2¢

Nombre de la

/{"O.V\ o e RV L]

Rlava /Q(XL\’\O(A Comprador

Puerto de ) Puerto de .
Embarque “QV\O V\0-3) C\M\Q Destino /?)()\,UC‘NQ"‘} C-'\‘““Q‘

Nombre del Inicio de

Exportador QOAQ (FQ) Embarque O 1 / OZ) / 2 é
Material a Término de '

Cargar Q{)V-\QQ,_,\ kng‘w\(}_ Embarque @2 /@5 ‘ 2 6

Identificacion

(N° de lote o N° DUS N A

contrato) ZJJ'Q‘" 50}! OZ\ 5?) bz 62)% 1

Bodega (s) a ;

caraat :b Fecha de DUS

Ton.a & Ton.

embarcar Embarcadas

(tm/h) OSSO (tm/h)

# nldn f* LR = = §"°
2 [ e el )
) ce n - o T
Tl ? Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacién

Toma de muestra de embarque manual 4 5] PL_Hivs ol
Toma de muestra de embarqgue automatico pr | Vi Hivh —ol
Determinacion de peso g 5] 2 e
Determinacion de humedad rf ] ¥ _dvs _ol
Preparacion de muestras para analisis quimico f 0 CA Lt e
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cortador Primario }l

W 5o A C
Cortador Secundario | [A‘) NSo Ao b f/ 0

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

oAl gLy T
f( Oilaon  JAOMST (o OFz T o
/DJW"‘E op%) tf/ @ac«:w Dy C%?M
Lol al 7L

)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

\ Aplica _ Si g No [l

No - Observacién

;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas
condiciones?

;Existen materiales ajenos al equipo?

;Cortador automético estd operativo?

Condicién de bateas, multilift antes del

llenado, limpias y en buenas
condiciones?

i ¢Corresponde a
iSe encuentra | lo sefialadoc en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador / r 7.4
WL
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de il . estado .
O a
muestras 'QO\Q\ohO] \OJQ,V'\ Q)\Q’&D
Sefiale N° de pala utilizada y su estado
PalasJs | # | @ 7 | o |
Jv Ve f huew p_:&\o&o
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas /L ] 7 0 L . " 2 } ,50
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas 7 | o 7 1 Mo WMo (w-wew-ow), buew astodd-
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

r

[Aplica Sidd Noll |

2.4

TN ) JMW |
Si Ne Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: -H
Pesémetro A/ N C
Béscula de puerto o o

Bascula de planta

;Es calibrado?

. -LL]
7 7 | Indique N° {54
74

Certificado 21200
7~ O |Senale la frecuencia
;Tiene programa de calibracion? c/
/ )
La calibracién asegura la trazabilidad # T |Senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra wWi3D
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se [ | Comente
usan Gnicamente para calibracién y para ningln otro propésito? -
¢Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un 7 11 | Sehale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra
patrén nacional o internacional. ? w9
:El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones 7 11 | Sefiale la frecuencia
establecidas. ? | Sy
4 11 | Comente

Otros no mencionados aplicables w calbra
no onados apli l“jayq‘/(}wq\w

[Aplica il No /|

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR
TONELAJE

Pagina 4 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

1 Balanza de Plataforma (Bascula)
i/ Balanza de Correa (Pesémetro)

[1 Otro (Especificar)
Fabricante WG~ 52
N° de serie_|\h((921% ’

e P

Capacidad recomendada

indigie

\lco e

Fecha Gltima certificado de calibracién oficial

Indique fecha
R-02- Wtk

;Qué pesos se usaron para la calibracion?

Indiquelos } (chey de 500 TN o agrox

Fecha dltima Verificacion.

Indiquela 0//05 / Zé)

:Qué pesos se usaron para la verificaciéon?

Indiquelos

Ceno o Slom. |

o’

[Aplica Si ¥ No |

INSPECCION PRELIMINAR

Si

indicar

Observaciones

;Las correas, guias, polines y tensores estan todos
limpios?

yd

L

antes y después de la seccién de pesaje?

¢La correa se encuentra horizontal respecto al pesometro | _

/

o

| ignz

-

NG ’ IACIG)

;La correa corre bien cuando esté vacia durante la

dentro de rango especificado?

puesta en marcha? 5
;Se observé cero en 5 revoluciones como minimo Z| o
cuando estuvo vacia? il s
INSPECCION DURANTE EL PESAJE o Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta #1 &

iLacargaen la correa esta siempre consistente, (mismo
nivel o pareja)?

Pagina 5 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

lapsiea. ‘s N |

Plataforma limpia O N
Tamafio apropiado de g .
la plataforma -
Accesos limpios ] 0
Se mueve libremente ] il
Pozo limpio / seco 0 a
Accesos nivelados O 0
Cero cuando estd vacia ] O

;La Balanza de plataforma (Béscula) siempre esté
en reposo antes de pesar?

:El chofer siempre esta dentrc del camion al O 0
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la O O
plataforma esta vacia

. P o Indique cuantas Veces?
:Se necesito reajustar el cero? - (@indiq )
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la 1} a

operacion de pesaje?
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

REFERENCIA

Si | No Si

HORNO Myvev-on | @ | O o Ed
BALANZA Hs-vev.ooN | @ | 0 [F-ov-we| 0 [ O Z | O € turno
HORNO Hip-Jen- oV ? 0 kA-03-2M| O | O ;{ 0 ¢ [fwrn0

Mw-NeV-ONS | & | U [[}-o\-Lle| O | O .
HALINER AVE- 05 11-04-25
MASA (PATRONES)| aF- 0k 7l o lop-0b-28] O | O
TERMOMETRO 7o O

NN ey O\

“HN-\]@,\-)_ 0\17 o\ SOow Yro'\)\'\QACA AQ OOAQ\CO
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

;La plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

;Se encuentra limpia el drea de
pesaje?

;El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

NARNEARY

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este andlisis, esta
acorde a procedimiento?

Deo b1s A By #hox

(La plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

E\

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

=

Horno

;Se encuentra limpio el horno?

¢El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccion?

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

S

(El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
embarques?

MiN-Uco- O[3

;El espacio de la camara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandejas 8& %Qx)ﬁ};j&;f) ﬂﬂ'l,o,b

(El' horno tiene ventilacién?

S\\ CE Ml &) TN VA
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS5_02 Ed 1

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en
buen estado?

|Aplica Sin  NoZ ]

;Se observé Cero cuando quedd vacia la bascula?

iSe verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso
Humedo, % humedad, Peso Seco?

a

;Se verifican de formulas de célculos?

6.2

;Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, }Z/
Peso Seco?

[Aplica SiZ@ No ' |

¢Se verifican las férmulas de célculos? / [l
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Nave “Yorhoed Z

Control de inspeccién Ref ALS NeV- 20602 -0729M Yl L
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana [d 5]
DUS (Definitivo) EREEY X e | a 0
Exportador Ue\wo A ]
Contrato ZU- 6t - 50}, 01\ [4f g
Cuota Aebreco ?,‘o ) df B
Fecha de Embarque 7 pl SUD)I LK )7 al
Lotes AalLL V4 5]
Peso Humedo Final A0 .55 .XHo ¥ L1
Humedad Final 08 bt 4 a
Peso seco Final bt = 'i_,EL, 7 a
Firma del inspector y timbre G Ik Q?\LUV’P r.d a0
Bodegal(s) - 7 0
Fecha de inicio Aol 26 : Vdl 0
Fecha de termino oL/ 14 7 ¥

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique
procedimiento utilizado

Se realizé la preparacién de ‘/ ‘ = M N S - O

muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

D)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

Cuenta con: No

Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores | a
despachados a Puerto i B
Planilla Control Rotainers o Contenedores en
O ]
Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores al
embarqgue en nave

O
O

Set fotogréfico de proceso

ol
O

;Se verifica los sellos de cada rotainer
& contenedor al ingreso a Puerto?

(i
-

¢;Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | [ | [
en la nave?

¢Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial 0| 0o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

N,
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

isor de Inspeccién y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina12de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

EJ{,Preencsal
Modalidad de Telefénica

Fecha vy 1 Correo Electrénico
> la Reunidé
2_‘}’/02 /L‘JZG A 0 Otra (Especificar)

Exportador OJS ‘3} o

Exportador: 6 esHREO- OIOX e

AL Suon Namde

Asistentes

Cntidac’l de DUS Toneladas totales
que se embarcaran } a embarcar (tmh ‘0560
N°® de B/L — Nave QOC»\"QJ Cl
Tiempo
Puerto de
presupuestado .
AL ZL{ \q,o\fo\) embarque \JQ\XOWDJI Q\\\\Q_
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por de llenado de ==
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores —
a puerto
Tonelaje del DUS | !O 550
N° del DUS j"" 17 bHR {
J ¢ 65& 1 Cantidad de Lotes
i del DUS

Pagina1de 9@
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ALS inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a n
Cargar del DUS B-

Tonelaje del DUS ?:j h = \O S50
por bodega (s) ; '

Cantidad de items !
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores /

Fecha estimada de

7

despacho de

rotacontenedores

a puerto
’{ onelaj?é DUS
Cantidad de Lotes
del PUS

o dega(s)a

ki zfrgar del DUS
Tonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items | -
del DUS

Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores

a puerto /

P
/

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12

2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes .

delDUS /

Bodega (s)

Cargar del DUS

Tonefaje del DU

pof bodega (s
'Cantidad e items
del DU

Rotacontenedores Fechgestimada

a despachar por de fenado de

DUS r@gtacontenedores

Fecha estimada de /

despacho de /
rotacontenedores

a puerto

Referencia - _ ' us
(Ref del \}tD - %OZ . qu\{ I\(f:::gas;trr)eo ovie b

servicio ALS)

Material a Qu\ Control de E55
Cargar ! h\t\é\ O, Peso (lugar)
ldentificacién Humedad

(N° de lote o Z.U 9 G \-_ 50}! 02\ (lugar) (.&\0 P\UO Qw ,?U‘:) A

contrato)

Preparacion de

tbmave | Veatamas Cle  [Mussres | (Gl Al e WA

(lugar)

@ Correa 0 ALS

1 Rota Contenedor 7 Otro (Indicar)
Modalidad de [0 Multilift Labaraters de
Embarque 0. Batex Ensayo -

01 Contenedor a Granel Ce:; w2l

[0 Contenedor en Maxisacos
Fecha \
Estimada de - (D Tamano de los C
Inicio del 0 \\ QB ?/ Lotes Eu) *“ “ /U Q?fOX.
Embarque
Fecha \ \ S/’Da’a (12 horas)
Estimada de - SO Modalidad de | Noche (12 horas)
Término del QJ‘L Q 6 Z Turnos
Embarque

Pagina3de9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico

stizonsable 6-‘(:' C’IO‘-C‘\O\

Inspeccion
Equipo Técnico Operativo l '

s B ‘[s X oo, F}U\.-’%ULC\J\TS
e Moo B S5
SPPUS SONO Won o o2n
Conly Glan SosHuey Mily .

7 sl Sitio de &z Sl
; Acopio O NO
OPCION A -SITIO 2 0 NO Bodega
| Andina
Pesémetro Ramsey, modelo Z(SI Cortadorde  [Z7SI
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre [[1 NO
4% 45
Sitio de acopio |-
oSl Bedega La ﬂ I
OPCION B -SITIO 2 0 NO /g:eda 0 NO
2z
Pesémetro Ramsey, modelo 0 Cortador de .
Microtech 9301 ubicado en correa | _ NO muestrad Torre |2 5!
CVR004 N°2 0 NO

Pagina4 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

o Sl Sitio acopio ] SI
OPCION C-SITIO 2 1 NO [Bodéga La 0 NO
Gréda Z
Pesémetro Ramsey, modelo g S| Cortador de 0 S|
Microtech 9301 ubicado en correa | _ muestras Torre
4 0 45 0 NO
//_ S| Sitio de acopio | 5|
¥ Bodega =
OPCION D -SITIO 3 / 0 NO Andi 1 N
ndina
Pesometro Ramsey, modelo 0 sl Cortador de S|
Microtech 2301 ubicado en cofrea muestras Torre
4 o NO 45 NO
, 0S| 2edeoetad |0 8
QOPCION E -SITIO 3 0 NO 0O NO -~
/ Greda
/
Pesémetro Ramsey, modelo g sl Cortador de g sl
Microtech 9301 ubidado en correa 0 NO muestyas Torre 0 NO
CVR004 N°2
/ 0 Sl |Sitjb de acopio |0 SI
OPCION F - SI"!J‘(O 3 O NO |Bédega lLa O NO
reda
Pesémetro Ramsey, modelo — "Cortador de 1 S|
Microtech 9301 ubicado en correa |~ &d muestras Torre 0 NO
4 & 45 &

%ﬁéa.“
0 sl Sitio de |
OPCIONA-SITIO16 2 0 NO Acopio |
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto |
Coquirfibo |~
o Sl
Bascula de puerto Coquimbo 0 NO
OPCION B-SITIO 162 /g s {fi" deasopi |0 3
(Rotainer) / / ¢ aplica 0O NO
Bascula Instalaciones Codelco 0 /Sl Muestreo n sSi
Andina Saladillo I NO |automaético 0 NO
/

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Sitio de O S

OPCION A - Puerto San Antonio 3 Acopio o NO -
: 0 NO

(Rotainer) Bodega

Contopsa”
. . Muestreo en o Sl

Bascula de Contopsa - 0o NO

OPCION B - Puerto San Antonio g o Sl

(Rotainer) - 0 NO

f /Muestreo

Bascula de Contopsa g SNIQ/ Manual sobre g Sl:IIO

rotainer

OPCION

Pesémetro Ramsey, modelo O

MT9301F ubicado en correa N°2 0

Pesémetro Ramsey, modelo a/sl ,gortador o Sl
MT9301F ubicado en correa N°2 NO/ Manual O NO

]

00 Manual sobre una pila a piso
0 Manual en cargador frontal
i}
O

Otro (Especificar)

En correa mediante cortador automatico
En correa en forma manual

Manual sobre un depdsito volteable

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[1 Balanza de Plataforma (Bascula)
7 Balanza de Correa (Pesémetro)
[ Otro (Especificar)

Fabricante '

Marca

'Q v S
N deserie ’ (

Fecha de la Gltima calibracién

Modelo

Indlqu f

(H-02-202

Fecha de la tltima verificacién.

Indique fecha

olle3| 26

BALANZA GRANATARIA ;

Fabricante A\ Marca And

N°deserie | WV -\CV - 0oL Modelo ER -6\00;

Fecha de la dltima calibracién Indigue fecha n -o\- W06

Fecha de la Gltima verificacion. Indliuefacha 2 }-012- 1026

BALANZA GRANATARIA -

Fabricante And Marca Avd

N° deserie | MIV-yev- 0\ Modelo Gf-11.x

Fecha de la ultima calibracion Thidiue tectis n. -0\ -0l
Indique fech

Fecha de la Gltima verificacion. nalque fecha 11-0%-10 16

HORNO _

Fabricante A;“QQHqQ,,m Marca A‘\mq;g}\,\g,(m

N°deserie | W- vei/- Q12 Modelo Woleo -looo AG

Fecha de la tltima calibracién ludliuefocia Oq -03-101Y4
T

Fecha de la ultima verificacién. e G -0l Lol

HORNO

Fabricante Awaether.. Marca H\‘“%\'L\Q{#

N° de serie HIv- V-0 Modelo HH100- 1000 AG

Fecha de la ultima calibracion Indigue-tacha Oq Os- 1o

Fecha de la dltima verificacion. Incliguefeciis 13- 012 - 1026

FT_MIN5._01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Fabricante N/A Marca NG
N° de serie AVF - o3 Modelo \Ka
Fecha de la tltima calibracién Indliguefecha 71- OM- 101S
Fecha de la dltima verificacion. intlinuedecha 12-07-Lolb
MASA PATRON )
Fabricante ‘J/P( Marca \J/P(
N° de serie MF- 06 Modelo 72 o,

- J
Fecha de la dltima calibracién Ineiquer fechs O1- 0b- 05

. o Indigue fecha
Fecha de la dltima verificacién. 9

13-02 - L0k

TERMOMETRO
Fabricante CHY Marca Cwy
N° de serie Nin-vev- O\6 Modelo S0\
Fecha de la tltima calibracién Iichfpeciaca 04-012- Lo
TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo
Fecha de la Gltima calibracion Incluesechs
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Terting and Cortifigation

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

IDATOS DEL PESOMETRO C3

|DATOS DE EMBARQUE
IFECHA 01/02-03-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
M/N POCHARD DIVISIONES 001T
CONCENTRADO ANDINA INCLINACION 14°
|HORA DE PUESTA EN SERVICIO 5:20 PESO DE CADENA 86,690
|HORA DE TERMINO 23:38 CONSTANTE DE CALIBRACION 113,847
IDUS 13326386-1 |DURACION DE CALIBRACION 456 SEG
IBODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA %ERROR | P Uss‘ﬁgluﬁ
Calibracion Inicial iCc CERO 7:00 -0,01 455
Calibracion Inicial 2C CERO 7:09 0,00 455
Calibracion Inicial 3C CERO 7:17 -0,01 455
Calibracion Inicial 15 SPAN 7:31 0,02 456
Calibracién Inicial 25 SPAN 7:52 0,02 456
Calibracién Inicial 3s SPAN §:00 -0,01 455
Cero termino 1° Lote 4Cc CERO 13:37 -0,01 455
Span termino 1° Lote 4S5 SPAN 13:50 -0,07 455
Cero termino 2° Lote 5C CERO 18:36 0,01 455
Span termino 2° Lote 58 SPAN 18:50 0,02 455
Cero termino 3° Lote 6C CERO 7:01 0,03 455
Span termino 3° Lote 6S SPAN 7:14 0,01 455
Cero termino 4° Lote 7C CERO 17:22 -0,05 455
Span termino 4° Lote 7S SPAN 17:35 -0,01 455
Cero termino 5° Lote 8C CERO 23:50 0,03 455
Span termino 5° Lote 8s SPAN 0:02 -0,02 455
ac
95
10C
105
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS / ”
P.CARRASCO // EMUNOZ /
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@ CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO
Form FT_MIN5_14 / Ed 0

EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13326352-7 2 SOBRES 300
NAVE POCHARD 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA ZU-6T-505,021 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125107 // FEBRERQ 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREO 28-02-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 03-03-2026 HOJA (n de N)
LOTE e e " AD - BESQOPONDERADD
N® ¥ S
1 2 500,000 8,86 455,700
2 2 509,290 8,67 465,135
3 2 500,000 8,67 456,650
4 2 504,180 8,53 461,173
5 5 500,000 8,83 455,850
6 5 500,000 8,70 456,500
7 5 500,000 8,66 456,700
8 5 500,000 8,48 457,600
9 5 500,000 8,35 458,250
10 5 501,680 7,64 463,352
11 2 500,000 8,00 460,000
12 2 500,000 7,95 460,250
13 2 164,420 7,99 151,283
14 2 500,000 7.65 461,750
15 2 500,000 7,86 460,700
16 2 575,310 8,01 529,228
17 5 500,000 8,20 459,000
18 5 500,000 8,19 459,050
19 5 500,000 8,22 458,900
20 5 500,000 8,15 459,250
21 5 500,000 8,22 458,900
22 5 311,420 8,39 285,292

1 Pagina 1 de ll
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

! ESTADO: 51 e valor regisirado de las bemperaturas 52 encuentra en ks

se debe escriblr "ACEPTADD", de lo oo

ntrarlo verd “RECHAZADO

Bﬂéf {
e

FT_MIN5_09 Ed 1
TERMOMETRO DELHORNODE __ |CODIGO: MIN UeN ol2 CAPACIDAD: [ ©% O ANDE|AS UBICACION DEL HORND: CAD - ALS ea Y
= L et AT e
I CAUMRS SELLO CALIBRACION: LARC ~TE = 1] ¢ |FECHACALBRACION: C9-0¢z - N&vcm P — R I BB
IDENTIFICACKSN DELHORNO i.mvﬁ_DO L OBSERVACIONES: i\t @ﬂun\frﬂnw \@ 2 y 5 \Z\& QOG_) I.ﬁnp ﬂ@
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO .—.m!_-.”—n.vba.._.z:”b DL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO Fa.w_r._uon
M /N Ve °
m.\Fs@, turne, S, _%N ro, Z8-02-2¢02..00 00l 105°C [0z, 0 C ‘ohm_u?oho
Win wghaga p6-0z.2¢| 10 | MYYE | 408°¢ {ol.@*C .&ﬂm&&@
) ) MW Ve |
\wih MoR s z@-oz-2 /402 o0l _ 105°¢|  [p5°° Ateplado
MIN Y
ElengTicnes Sibulke  PB022¢] 70 35 cole | 108 10s,1 C Aeeplado
M/ ve
ne tucnes Sibulka 01-03-2¢ 30 G 0" faolo
Elaneg v Sbulka lol 02: Q! 105% 105,0°C ?@1 ol
4 J
|G Goytbon vtos.2¢ 108 1% u&@‘ 705« 702 3°C ey leh s
vy -
G (igpon prexdd (401 MU0 | e | feagoc | At
X\thunw % m@sﬂ@@o
293 lgo -2 .




PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extracciéon y preparacion de muestra compdsito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. 4384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13326386-1 Cantidad de items del 1

27-02-2026 DUS
Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) [10.551.950
Porcentaje de humedad (%) 9,00937 Peso neto seco (kg) 9.601.286
Exportador CODELCO Peso muestra composito {300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo 01-03-2026
(inicio/término) 02-03-2026

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de

01-03-2026

embarque(inicio/término) 02-03-2026
Tipo de embarque™* GRANEL
Nombre de la motonave POCHARD
Total de lotes embarcados 22
Identificacién bodega*™** 3

Cantidad contenedores™* N/A
Procedimiento toma muestra PT MIN5 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra composi
al DUS N°13326388-1 ITEMN®... 1.

Firma Cargo respon
ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

Timbre
Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

Fecha de recepcién

*Completar solo para embargues en contenedores.
*Indicar si se trata de embarque a granel, conlenedor o maxisacos en contenedor.

***En embarques de concentrado 2 granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y ef DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N® DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2}, cantidad Kg; BODEGA 2 (N® DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



