1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS
N° Resolucion Vigente S.N.A
DUS./ Fecha
Exportador
Contrato COCHILCO v cuota
Puerto embarque

" Consignatario

Procedimiento certificado

Nombre |aboratorio de ensayo’

INFORME DE PESO

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13370952-5

ALS |NSPECTION CHILE SpA

VEN-2603-0208 // 23-03-2026
4384

13370952-5 // 20-03-2026
CODELCO

CCT126059// MARZO 2026
PVSA

TO ORDER OF SHIPPER

PT MIN5 01 Co&elco-Ventanas

CESMEC

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS

Fecha de inicib muestreo
Fecha de inicio Embarque
Cantidad de contenedores?
Peso bruto Himedo (ka)*
Peso neto himedo (Kg)
Peso Neto Seco (kg)

Identificacion bodega®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Himedo (kg)

Determinacién de peso
realizado por

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de contro! de peso
Capacidad del equipo de control de peso

Cddigo y fecha ds Ultima calibracion

21-03-2026

21-03-2026

10.551.920
9.615.221

3Y5

10.551.920

Pesometro

Pesometro X

Draft Survey*

RAMSEY

Aduana

N° de registro INN
Cantidad ltem del DUS
Rut del Exporkador

N° de Contrato

Nombre de ja Motonave

Término muestreo
Término Embarque
Cantidad de sacos®
Peso tara (kg)

Humedad

' ALS inspection Chife SpA

Limache 3405, Office 61
Viila del Mar, CHILE
X +56 32 2545 500

VALPARAISO

Ol 199

61704000-K

IN-6T-502,031

TANIA

22-03-2026

22-03-2026

8,87705

(*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

1500 tmh/hr (CE-02) // 1200 tmh/hr (C-3)

PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-20970 // 26-01-2026. (9561,07 TMH)
PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM-21260 // 09-02-2026. (990,85 TMH)

%

Tnboratarie a qui Ta mursira y omitia of

PRGN

y
sifo s de

igulonte pagino,

DUS, indlear 2 bodog

Ej: ODEGA 1 (N* DUS (1), canlidad kg; N° DUS (2); cantidad Kg); BODEGA 2 {N" DUS (1), cantidad g)




ALS Inspection Chile SpA
Limache 3408, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
INFORME DE PESOS T +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13370952-5
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES'
FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
LOTE MEDAD [%
INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO HU e SECO
TOTAL

6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)

. SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LOTE FECHA CONTENEDOR. SELLO Ol CANTIDAD TARA - BRUTO NETO AD %]} | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA

Nombre Repr Legal:} berto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

(Area Minerates)

indicar
Py

maxisacos
50 dabord

3 E:
4El ¥ peso lar
5 pranel vt ida por mas da un DUS, indicar (a bodega y el DUS que la comparto
€] BODEGA 1 (N” DUS (1), canildad kg: N’ DUS (2}, canlidnd Kg); BODEGA 2.(N* DUS (1), csmtidad kg)




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form ET_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

MSRef | \JEN - 2605~ 0299

Fecha inspeccidn

Z‘& ob/wlb o\
\7) wl‘o

M

PRIV S

Nombre de |a o ,
Na\)e , TA(\\ A Comprador %“ e lo
Puerto de Puerto de - | —_
Embarque UE [\‘\'A nas, Cl’lu lE Destino DQ H E—,’S ; .;L./)C/I" A
Nombre del Inicio de )
Exportador COdE (CO , Embarque 2\/03) /%Zé
Material a : Término de ' i
Cargar . (},L QXJ(\C, AI\O(J AA. | Embarque ZZ/Ob/wZG
Identificacién A » 2 T
(N° de lote o ' ot - 02 o) N° DUS Q- _
contrato) LL-6t ! ! 3330952-5
.|Bodega(s)a : : : .
| cargar . 5 Ni 6 Fecha de DUS 70/03/?{)26
Ton. a ; Ton.
embarcar . Embarcadas ' T
(tm/h) 10' 5% (tm/h) RO .55} / a2
P
Haw
2.1
o Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacién
Toma de muestra de embarque manual i 0 Y minS.-ol
Toma de muestra de embarque automaético juf o Vi miaS-0l
Determinacién de peso 7 O V¥_min s - o)
Determinacién de humedad rf 0 Pt —min S _ o
Preparacién de muestras para anélisis quimico A 0 Y+_wmias._ol
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2/16.12.2025

Cortador Primario ‘. CE L y C:S A CA”Q :)O \PN ' I [
Cortador Secundario g’E;ﬁ: ‘& (gi%g 3.\90 fgz}'v lZ( 0

Observaciones. (Comentar cualquier desviacién del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

gL /0% | )
BT%%\@/Q e fQ E,ueb\w'en 0»\)\‘0\'@\-‘"\‘40 ew\a Towe 2 (CE~OZ>

OQ%\NO (“lU(O\V\Q‘}‘\‘QA‘o Q\ ?mc@o Aq COFS). Se qemean
0y bagutqv}waa \9\q> \0050 ’m\q b0 X@\ \} / \9 //Z\ 72&
YO1OARLN AT

R b"axQ‘ﬂo* AQ o treo O.JSYO&\GQ) ew \Q TQ\(IQ S6 (C’f})

Gym\:vo c;uromlm \oé)o A.Q\ 0 N0 Ae cargol 3¢ SQV\OJ‘OM

los 6(5‘41@\\Q) \0\‘% 'LOSO edke ~odo: B yzo,

v
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2/16.12.2025

Aplica SiZ No [J

Si | No ) Observacion

;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas
condiciones?

¢ Existen materiales ajenos al equipo? .

rd

0 . | .
;Cortador automético est3 operativo? 7| 0 [owe A (CE-\OZ) // "ﬁ)fre ysb (C'ﬁ\)
Condicién de bateas, multilift antes del ' ’
llenado, limpias y en buenas L \MA

condiciones?

&,
%
R

N
(a2

!

iSe encuentra | lo sefialado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si ' Neo

Describa Tipo de Pulverizador

Pulverizador JZ/ O Il O » (\)U 2

Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de 7 o estado

muestras ‘ | ‘Y'O‘tq‘"“o»( (o, BUC—,/\ csla d o
Sefiale N° de pala utilizada y su estado

Palas Jis. 7 | 0 uf S S TP VR . Quen £ stado

Describa estado de las espatulas utilizadas

Espétulas ){ 0 il O ) %UEf) & SfAcCO

Describa estado de las mallas utilizadas

Mallas { 0 o O YAl ®eido (Miz-ven -2o)
Wen  Eslads.

| Aplica  Sijg” No [

Pagina 3 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2/16.12.2025

P |

CObservaciones

Equipo de pesaje a utilizar: .
Pesémetro a 0 Ce-ot
Béascula de puerto o 0 C-9
Béscula de planta 0 o
@ 0O |Indique N° MSM MoM

+Es calibrado? Certificado 2093Y0/212¢0

7 1 | Senale la frecuencia
(Tiene programa de calibracion? C /(9 YWNESES
La calibracién asegura la trazabilidad # [ |Sehale quien lo

con patrones nacionales o internacionales ‘ calibra WUSS

Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ; Estos se 0O | Comente
usan Gnicamente para calibracién y para ningiin otro propésito?
¢Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un @~ O |Sehale quien lo

organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra WSS
patrén nacional o internacional. ? ‘

¢El equipo es sAometidova verificaciones entre calibraciones g O Sgﬁale la frecuencia
establecidas. ? ' C /6 MMNESRES
7 0 | Comente
wss CA\\’L) A

Otros no mencionados aplicables

e jaA*(%{lM-S De
(Zode i(«u

|Aplica SiD No & |

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR
TONELAJE

| Aplica Si# No (] |

|0 Balanza de Plataforma (Bascula)
& Balanza de Correa (Pesémetro)
[0 Otro (Especificar)
Fabricante | Aamnse Y Marca I Yamsey
‘ ‘ Pagina 4 de 11




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2 /16.12.2025

Capacidad recomendada Ce-o0n //C"b Indlque 2560 T/nr. //JZOO ;VH"

Fecha ultima certificado de calibracién oficial Indique fecha 1O -04-2¢6 //O‘% 07-16

; Qué pesos se usaron para la calibracién?

Indiquelos

tes de SeoTHE el

Fecha Ultima Verificacion.

Indiquela 0 /fb /Zé’

¢ Qué pesos se usaron para la verificacién?

Indiquelos

CeCo ¥ SPan.

|Aplica Sief

No O

limpios?

INSPECCION PRELIMINAR ;’i‘d";j‘: Observaciones
;Las correas, gufas, polines y tensores estan todos 7| O

¢La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro
antes y después de la seccion de pesaje?

of

A:lQ“Q I A(V\QMOV:

;La correa corre bien cuando estd vacia durante la
puesta en marcha?

;Se observéd ceroen 5 revolumones como minimo

cuando estuvo vacia? .
INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;:‘d";‘;‘; Observaciones
¢La razén de carga en el momento de la inspecciodn, esta Z( 0
dentro de rango especificado?
¢La carga en la correa esta 5|empre consistente, (mismo { 0
nivel o pareja)?
Aplica il No#T

Pagina

5 de 11




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2/ 16.12.2025

4 #

/
Plataforma limpia 0 ]
Tamafio apropiado de

(| ad

la plataforma
Accesos limpios O O
Se mueve libremente 0 0
Pozo limpio / seco O 0
Accesos nivelados a 0
Cero cuando esté vacia O 0

¢;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre estd | O O
en reposo antes de pesar?
:El chofer siempre esta dentro del camién al O O
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la 0 o
plataforma estd vacia
NN O 0 ¢Indique cuantas Veces?
:Se necesitd reajustar el cero? (¢Indiq )
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0 a

operacion de pesaje?

Pagina 6 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2/16.12.2025

St

Fecha

HORNO Ha-NeM-O\L | 7] O [B-o3-14 1 O | O 7| D &“/{V,,.o
BALANZA Mw-Jew-o01 | | O \3-ong6| O | O d | 0 |cfhune
HORNO HiM-\EN- OVh léf 0 joR-05-4} O | O 710l / fural
BALANZA M- JEW-OVS O |d-onv-k | O O 7o

S;‘\ oS 11-CM-15 < H\'/ wO
MASA (PATRONES)|[pWF - o0l 7| 0 |oj-cb-1s] 0 | O
TERMOMETRO v 4R | o{ 0o
REFERENCIA H-0t-4

Pagina 7 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS5_02 v.2/16.12.2025

ume
Balanza
;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?
¢La plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro? '

¢Se encuentra limpia el drea de
pesaje?

JEl display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

;La masa utilizada por cada
bandeja, para este andlisis, estd
acorde a procedimiento?

¢La plataforma de pesaje de la
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

. Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

R R R [S] NR ]
]

Horno

¢Se encuentra limpio el horno? r.d |

¢El visor de temperatura, marca Indique la temperatura al momento de chequear
latemperatura indicada en 7 el funcionamiento del visor
procedimiento al momento de ‘ <or X Co
fa inspeccién? QeC T 5 C
¢El Horno se utiliza solo para

este andlisis y para muestras de 1l 0 \\[ (jN - [‘V%“\N ~ @'L

embarques?
(El espacio de la cdmara del Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las rd O bandejas .
Bandejas? (‘P)% ‘GCNAQJJ\)
(El horno tiene ventilaciéon? ﬂ O 'e)(\‘fQ-CCQOC\ )(Of't'!atx‘l
A\

Pagina 8 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2/ 16.12.2025

[Aplica siD Noif |

¢Todo el sistema de pesaje queda limpio y en
buen estado?

iSe observé Cero cuando quedd vaciala bascula? | O | O

¢Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso a a
Humedo, % humedad, Peso Seco?
¢ Se verifican de férmulas de célculos? | a

| Aplica Sidf No I |

S G ik i

;Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, Z( 0
Peso Seco?

culos? E{ 0

¢Se verifican fas férmulas de cé

Pagina 9 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2/16.12.2025

205 D i i
Nave Yanin.

i 0
Control de inspeccién Ref ALS  JEM-2603 -Ox% & L
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana 7 0
DUS (Definitivo) 223 0957-5 il O
Exportador Codelco id L]
Contrato TN -, 0 i U
Cuota Mac2o 20 'l i}
Fecha de Embarque U-22 o3 otk il ]
Lotes 12 iy 1]
Peso Himedo Final o 10.55\ ql/ 7z g
Humedad Final Wg < ' Jif (]
Peso seco Final (ol K /’/’ ’ 7z t
Firma del inspector y timbre Cm (QQ“ANS /{{ O
Bodega(s) “ . L
Fecha de inicio 2\/0,’) /1ol e/ 0
Fecha de termino I’L/Ob iwzb Jvd t

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique
procedimiento utilizado

procedimientos establecidos

Se realizé la preparacién de ‘/4
muestra como lo indican los _ r\ N
~

Y

2\

Pagina 10 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS5_02 v.2/16.12.2025

* ' [Cuenta con: Si No Identificacion
Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto D O
Planilla Control Rotainers o Contenedores en
0 0
Puerto
Planilla Control Rotainers o Contenedores al q 0
embarque en nave
Set fotogréfico de proceso 0 g

;Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | O | O
en la nave? :

¢Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial o0
de embarque? '

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

Yo

- Al

Nombre y Firrz g nspecciény Control
ALS Inspection Chile SpA
\._ (Area Minerales)

Pagina 11 de 11




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 Presencial

. . T M d |d dd x Te|eféniCa .
Fecha 20— O0>- 7,026 ocalidad ae 1. Correo Electrénico

fa Reunién bl
0 . Otra (Especificar)

Exportad.or QOC(E\(D

Exportador: Neatica O\ile

AL Soan Pvanda.

Asistentes

Cantidad de DUS Toneladas totales

gue se embarcaran /{ a embarcar (tmh | - ’tO .5%0

N° de B/L - Nave - - K’T&I\'\ a

Tiempo

/ ; Puerto de : N . ) .

presupuestado 2 q “0‘({%5‘ embarque \)EK\A(\AS , C(/\ule

para el embarque ,

Rotacontenedores ‘ ‘ Fecha estimada

a despachar por de llenado de S

DUS : rotacontenedores

Fecha estimada de '

{ despacho de —

rotacontenedores

a puerto

N° del DUS .
Tonelaje del DUS lO 5%0.

l?) b}@q 62 ) Cantidad de Lotes 4 .

del DUS . !

Pagina1de9
FT_MIN5_01v.4/16.12.2025



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega(s) a
Cargar del DUS

35

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

.ﬁb,’b': 3[7,00
-5 23330

Cantidad de items
del DUS

|

Rotacontenedores
| a despachar por
bus

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

v,

N° del DUS -

{ del DUS

To%el DU)/

/antidad de¢lotes
del DUS

Bodefa (s) a
Cargar del DUS

/Tone|aje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de ftems

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de l[lenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores

a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes
del DUS

Bodega(s) a
Cargar del DUS

Toneldje del Dk
r bodega(s)

C?éd de items
&l DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedores
a puerto

Referencia Ol Muestreo Q
(Ref del \JEN - LéeD- 0299 Ye {'¢
servicio ALS) \) . (lugar) 1}2}{!5 Ush
Material a Al Control de -
Cargar (U\ QJO(\C ) A[\di/\!\. Peso (lugar) é’,boz'
Identificacién Humedad
(N° de lote o TN -61-<02 034 (fugar) };ﬂb ALS en ?U Sa
contrato) ;
Puerto de ‘ Preparacion de
Embarque \.}EK\/—\(\N’D , C\/\i\e : I\(/Ilssztr)as Z/.\b ﬂl% en %Sﬁ
7 Correa ¥ ALS
O Rota Contenedor 7 Otro (Indicar)
' . 0 Multilift .
Modalidad de Laboratorio de .
[l Batea Cesmec.
Embarque O Contenedor a Granel Ensayo
O Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de . Tamafio de los
Inicio del z ‘/O ) 1026 Lotes %O TO(\.
Embarque , '
Fecha ! ) o Dia (12 horas)
Estimada de A Modalidad de | Noche (12 horas)
Término del 1L2L0% 1076 Turnos
Embargue

FT_MIN5_0tv.4/16.12.2025

Péagina 3 de 9



ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
Responsable
de la

Inspeccion

€~f i Qercio-

Equipo Técnico Operativo

Qm\:a\? “

-b"\gﬁg A . Q\I\Q.D

v A. Luty W.
Sow‘ux h. C-NR\\Q( o \,
Wicola> C. | |

Observaciones

N
> O\Jcio‘\’q de e \00(0‘\'4 h.

)§ o QU@DQ\:BQ

. OQCL,OC\ Cle_ Q*—L’CVO‘VQ » qli: j}\\\ i wo.:\ AQ:\&Q ‘ |
lweo ¢ borae CE-01, wmverteo —oumud (Torel

o ___‘\p)\:eo adlto\.-.o_\cf:w ('(o:/e Z)/ 6Lc‘xlooclw oko 3 PUsA

bodag:

3

"

Sitio de o Si
. Acopio 0O NO
OPCION A-SITIO 2 0 NO |LS9P
» Bodega
Andi
Pesdmetro Ramsey, modelo 0 sl %ador de o s
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre |1 NO
O N
4 / 45 y
/ "yt o
PR A
OPCIONB -SITIO 2 - NO Greda O NO
Pesémetro Ramsey, model g sl Ceoftador de S
Microtech 9301 ubicadg£n correa 0 NO uestras Torre |- !
CVR004 NOANe2 0.NO

/

FT_MINS_01 v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

g SI  |Sitio de acopio [ S|

OPCION C-SITIO 2 0 NO |Bodega lLa O NO
/ Greda
Pesémetro Ramsey, modelo /{S Cortador de P/SI
Microtech 9301 ubicado en correa 4 muestras Torre
0.NO 170 NO
4 45
z sl gl(‘;xdoedzacoplo 75
OPCION D - SITIO 3 o NO °9 0 NO
Andina
Pesémetro Ramsey, modelo o S| Cortador de 7SI
Microtech 9301 ubicado en correa 0. NO muestras Torre 0 NO
456 ' 456 ‘
2o [ ge e s
OPCION E - SITIO 3 o NO Pfredg O NO
/|
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de
. . O a Si
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Tofre
NO N2 0 NO

CVR004

/|

O SI | Sitio de acopio | Sl
OPCION F-SITIO 3 O NO |Bodega La O NO
: eda

Pesémetro Ramsey, modeglo _ACortador de

. k Y| o St
Microtech 9301 ubicadg/en correa muestras Torre
4 O NO 45 O NO

OPCIONA-SITIO162

(Bateas - Multilift) BOW[‘O,
: Coqguimibo

g s MUestreo en T Sl
Béscula de puerto Coquimbo /QN/O o NO

Acopio 0 _NO

0 S|L~7| Sitio de acopio | SI

OPCIONB-SITIO 162 .
' O- | No aplica 0 NO

(Rotainer)

Bascula Instal |onesCodeV 0 Si Muestreo o Sl
Andina Saledillo 0 NO |automético 0O NO

Pégina 5 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Muestreo
Manual 0 NO

g sl Sitio de Y
OPCION A - Puerto San Antonio 0 NO Acopio 0 NO
(Rotainer) Bodega L
Contopsa
, Sl
Béscula de Contopsa
- Sitio deacopio
OPCION B - Puerto San Antoni E IS\IIO Botlega g liIIO
(Rotainer) / Contopsa
' | Muestreo
Béscula de Contpfisa S z’o' Manual sobre g iIIO
rotainer

Sitio de
OPCION : rsxllo Acopio
Bodegal,23y
4
Pesémetro Ramsey, modelo O Sl//ﬁzzdosr-r rre E ElO
MT9301F ubicado en correa N°2 | 0-NO 2
P  descarga CV 2
o
Pesémetro Ramsey, modelo~ ) o Sl
0 NO Cortador 0 NO

Manual

MT9301F ubicadoyco’r/rea Ne2_—

OPCION A - Puerto Antofagasta~- |[
Puerto Angamos
(Rotainer) .
Intersea
Béscula camiones @cosur/ )24 Muestdreo en DSl
Intersea 0 NO Fr?)rr?tzl or D-NO

FT_MIN5_01 v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Sitio de /
Acopio 7 Sl

Intersea / .

OPCION B - Puerto Antofagasta- |0 Sl
Puerto Angamos O NO I'S%Bg’cf 0 NO
(Rotainer) Mercosur /
/ Intersea
] o
Bascula camiones de M ueusu/r/' 0 sl Musstfeo O Si
Hlanual sobre
0_No~ rotainer 0 NO

OPCION

Pesémetro Ramsey;
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Fecha de la Gltima calibracion

indique fecha

[3-01-2¢

Indique fecha

Fecha de la dltima verificacion. 10 - OB~ 26
BALANZA GRANATARIA
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N°deserie | Ylin - \Jea O\S Modelo 66 - 1k
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. o indique fecha
Fecha de la ultima verificacién. : ZO oh- 2L
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Fabricante | AinGe TiedH Marca Ain GeThe rH
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Indique fecha
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Form FT_MIN5_15 Ed 0

CE-oz

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de Verificado por
verificacion Zl -77 /007 /7076 \Uf)b
Pue.rto . Exportador
Uertanns Chile @)Je(c@
Marca del ‘ Modelo del
pesémetro : pesémetro —} 2 XX €
Afmsey a3 XX
Verificado por
é‘ﬂw bﬁ\%ﬁ
Firma
Control ALS @’W@ _J,QL
Fecha

Wal mfo (16

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION
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Yeiting and Certification

- CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

1DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO CE-02

FECHA 21-03-2026 |cAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
[ TANIA lowisiones 04T
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACION 4°
|HORA DE PUESTA EN SERVICIO 6:20 IPESO DE CADENA 152,314
lHORA DE TERMINO 1:40 CONSTANTE DE CALIBRACION 190,329
lous 13370952-5 |DURACION DE CALIBRACION 157 (514seg.)
BODEGAS 3Y5 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU?:S:E%"LDE
Calibracién Inicial 1C CERO 7:02 0,06 157
Calibracién Inicial 2C CERO 712 0,00 157
Calibracién Inicial 3C CERO 7:21 0,00 57
Calibracion Inicial 18 SPAN 7:38 0,01 157
Calibracién Inicial 25 SPAN 7:47 0,01 ST
Galibracién Inicial 3s SPAN 7:57 0,00 157
Cero termino 1° Lote ac CERO 14:46 -0,01 157
Span termino 1° Lote a5 SPAN 15:03 0,00 ... K87
Cero termino 2° Lote 5C CERO 19:50 0,14 157
- Span termino 2° Lote 58 SPAN 20:04 0,03 oA 57"-#
Cero termino 3° Lote . 2C CERO 2:03 0,13 157 ‘
Span termino 3° Lote 2S SPAN 2:16 0,00 157
7C
7S
8C
8s
— po=
9s
10C
10S
_RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
) C.SOTO /I T.VALENZUELA




Form FT_MIN5_15 Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de ‘ _ Verificado por .
verificacion N-22 /O 3 /’LO 76 wWH2
Puerto Exportador .
Nowtomon, Qule | Co@\e\co
Marca del : Modelo  del
pesémetro ‘ (?\O,W }Q7, | pesoémetro }z\\( O\\ )<A7( E
Verificado por . -
e Q)QWM
Firma ‘ - , n}
Control ALS @W&&%
Fecha |

| W/ /1L

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACI()N
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Yesting and Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3
IFECHA 21-03-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1200 TH
fn TANIA DIVISIONES 0,017
CONCENTRADO ANDINA lincLinacion 140
|HoRA DE PUESTA EN SERVICIO 15:00 PESO DE CADENA 86,690
{HorA DE TERMING 0:45 CONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
lous 13370952-5 |DURACION DE CALIBRACION 686 SEG
|sopEcAs 5 VELOCIDAD DE CORREA | 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO | PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR Dussggf'i
Calibracién Inicial 1c CERO 15:53 0,01 455
Calibracion Inicial 2C CERO 16:02 0,01 455
Calibracién Inicial 3c CERO 16:10 0,01 455
Calibracién Inicial 18 SPAN 16:22 0,08 456
Calibracidn Inicial 25 SPAN 16:30 -0,01 455
38 SPAN 16:38 0,00 455

5C CERO ‘ 1:00 0,04 456

Span termino 1° Lote

58 SPAN 1:13 0,02 456

6C

65

7C

75

8C

8s

9C

95

10C

108

RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS

C.SOTO /I T.VALENZUELA




Form FT_MIN5_14 / Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

lEXPORTADOR CODELCO
N pus 13370952-5 2 SOBRES 300
[nave TANIA 5 SOBRES 200

CONTRATO/CUOTA IN-6T-502,031 400 PARA ASEGURAMIENTO

CONTRATO COCHILCO CCT126059// MARZO 2026 :

ADUANA VALPARAISO |LuGAR DE CONTROL
leECHA MUESTRED 21-03-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
{FECHA EMBARQUE 22-03-2026 HOJA (1 de N}

1 3 500,000 8,93 455,350
2 3 500,000 9,05 454,750
3 3 500,000 9,04 454,800
4 3 500,000 8,99 455,050
5 3 500,000 9,09 454,550
6 3 500,000 9,07 454,650
7 3 500,000 8,98 455,100
8 3 500,000 9,14 454,300
9 3 480,890 9,02 ' 437,514
10 3 500,000 9,01 454,950
11 3 500,000 8,72 456,400
12 3 500,000 8,65 456,750
13 3 500,000 8,82 455,900
14 3 500,000 8,82 455,900
15 3 228,020 8,83 207,886
16 5 500,000 8,81 455,950
17 5 500,000 8,74 " 456,300
18 5 500,000 8,50 457,500
19 5 500,000 8,65 456,750
20 5 490,850 8,72 448,048
21 5 500,000 8,82 455,300 .
22 5 352,160 8,87 320,923
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CONTROUDE PESD DE LOTES EN PESOMETRO
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s T wew- 2@% oT® = -
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OBSERVACIONES: H//U TA/\\A %3 75 D(JS 1% Dq Oq 52 5
i ISDENTIFICACION : _ : CONTROL BE TIEMPO | : j DETALLE DE PESOS {TMH}
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CADENA DE CUSTODIA -
LUGAR DF MUESTRED ~ LUGAR DE PREPARACION

“Form FT_MIN5_08 / Ed 0
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR BE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08 /Ed 0

i AN
DUS: I l‘ﬂ) 304 SZ -3 " [EXPORTADOR: I MQ\ [¥s)
LUGAR DE MUESTREO: | “oure L ) LUGAR DE PREPARACION: 1 Lonb. AlD 0. YI9A ]DlsrAchA EN KILOMETROS: 0.7

H/y Towa | D-545 ) Pudiva -

A} 7
RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADG DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA
N° CORRELATIVO 1OTE PESCQ MUESTRA
FECHA HORA NOMBRE FIRMV FECHA HORA NOMBRE : FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA
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NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO A & NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

\9.647.963



CADENA DE CUSTODIA

LUGAR DE MUESTREQ - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MIN5_08
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

’Ff"M'ms 09Ed1

o TERMGMETRDDELHORNODE {copigo: M‘u -yey - 0{3_ CAPACIDAD: 188 audel as UBICACION DEL HORNO: Lib Al ?USﬁ
T ssmno " [SECO CALIBRACION: Di-3epe. FECHA CALIBRACION: PR RANGO DE ACEPTACION 305 +-5°C
'émmomugmo . |conIe0: At et ool RANGO T 902 2 MO?’;, : FACTOR DE CORRECCION O, U ﬂao XE

s "7 [SELLO CALBRACION: K e e FECHA CALIBRACION: 09 -02~2 6 ik -
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12324

108"

103, °c

: jiﬁéuﬁﬂmuéu DELHO{{NO; . H OQ, U ) L OBSERVACIONES: M / ?J _T o ¥ % t ), 5 ¥U 5 : ,\ 3},} I..‘ _,)( e q’ %
Bz ¥ Dus: 13370952-5
NOMBRE FECHA HORA cOpigo Tmﬁémnao “wﬁg‘;: g'\ PEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNG EsrAnp‘
' ' My ven .2 .
E. 8070 2(-03-26 |oz oY 0616 los b ‘/O?’l LTS ACZ?*A}}{;
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- ae.nm_{(;rn&: S» 'au.u(o‘

Zi-3-2
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103,8°
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0 1
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losoc -

NOMBRE, FIRMA'Y RUTJEFE DE TUl NO

! ESTADO: St el valor 4o de las temp se

=T

en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir “ACEPTADO”, de lo contrario serd "RECHAZADC




PLANILLA VERIFICACION DE TEMIPERATURA - HORNO

»

N5_09 £d 1

.V'_DELHQRNQ oE - |cdpiGo: T I e oi A -~ lcspacipap: o | BB Hauhei g R “OBICACIGN DEL HORNO: b NSWU(Q e
- ~ IsEuocauBrACION: | S me @y - o o - FECHACAUBRACIT P T |RANGO DE ACEPTACION - - 105+-5C
CERMOMETRO CAUBRADD - [CODIS0: - " U MingT ey wotle o | {RANGO - S ‘LO"‘/:?.ALD’C‘ ~_- - |eaciorpecoRREcadn O, L( 1 IEERTE LR )
S : SELLO CALIBRACION: L'éﬂgé‘r LBV o - [FECHACALBRAGION: 59 02 - 7_& e e e
Ensmmmaéﬁnsmomo . H_ ollyo 2.4 OBS\ERVA?!ONES M / ~ ‘ T C @ 1oy *’Dgs 456’} qq 6‘-‘ e
_ RIYs DUs* i33709¢
NOMBRE FECHS HORA £GDIGO TERMOMETRO TEW?:;‘;:;“ DR TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ésero‘
' 0% Miy Vel 2c Ry se o
o ) Q Py .
€. 5070 g2l-03 20 O:g, 00t /(OQ /(Of{, ' :AC@OSY“}}O B
— | [ |Mave o o
Eene Fucnesr Shulle, [21-3-2¢ {0805 | 0 Lo 103, 8¢ Beeplads.
M \)W o
E/LQI\{"A "'bu*m'/\ S, l:)u “(o\ C@[é 105 C IO 2, 07 C A’CPD"‘Q&O
HVV\. U-é\,\, . ( : L , & ]
Oa‘b 06 < /LOL( < ,Arf ﬁ“é)bA

Mg,
_celb

| Acbc

A% 3%

A ydeds

o Hiy- vew-coll

losec .

" lo3,3%¢

Nu&Ao

M V-vev. ook

los e

loz,1%

. A:aﬂbclo

NOMBRE, FIRMIA ¥ RUT JEFE DE TURNO

! ESTADO: Si &l valor vegistrado de las temperaturas se encuentra en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir “ACEPTADQY, de lo contrario ser§ “RECHAZADO
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA
F_MINS_10Ed 0
BAANZA:  [cooiso: | MW Vel & - [capacipap: I K. . ] UBICACIGN DE BALANZA Tfak A[‘S 5-7’;,,=5A
___|SE1LO CALIBRACION: [ L Ahi— &405'@{(‘ : . 7 i FECHA ULTIMA CALIBRACION: 1 {:'}-'—ol-)é; > c .
OBSERVACIONES: -
LYy Aonig. B3V Dey: zmoq g2-2
NOMBRE EECHA HORA | CODIGO MASA PATRON PESO .I:f_::gg MASA MASAPL - MASA P2 MASA $3 I\AASA Pa MASAPS Ixz:::éﬁﬁzE ESTADO
20-03-2% 02_00 ANEDS 1 lo00.0_ | doeo | tooo. O | 1000 000 0,0 Hrepiahe .
Ane06 bl :l) ) Zo0n, O , .
- 4 {
2003247, Ve a4t TS o5, 0
526 “”{90 7O 2A - A ‘ s D 2000 0
90-03-26) M7 (B e | AET [0Rg e Y g Y | toRe | gyS Y /0050
AR S . 11 o4 2/ (20600 /9969, 75696 7999 | e
Ll .- 90 '
¢ 50To 209326 | 720 Au? o8 Ak L0002 & 498 Looo o dove.o 11000 o
N S ANF O¢ mX 000, n- | 1994 1000.0 loon.o | 2wo0n
= T i 5. ov., ! : -
€ .50Te 2(~JD-26 02 ANE 05 4K lomo 1000, o looo i dovo.o. | 10000
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_— £oT i TT000, 0 999,899, °¢ TI080,0
o e‘Q/\C(mfaea S 12-3-2¢ [08:00 ﬁ%‘*‘o@ ZK% ’ZOOO}O 19%%, % H‘?‘? 2000 O

H »
/lo 8%2/ %
. i b - _
. NOWEUT PERSONAL QUE PARY TGIFA EN LA ACHVID
S | :
5 ‘

o

d ~Ya¥

’ VBRE  FIRMA Y R JEFE DEIREKS
P1: Poslcién squma;u’peﬁa[lzuievdadela lanza
P2: Posiciéngsquina superlor ddrecha de fa bilanza

P3: Posicténfesquina Inferior derecha de la balanzs
P4: Posivién esquina inferior lzquierda de fa baianza

-3 P5: Posldidn central de la balanza

Estado: Si el valor registrado de fas e

aenlos los de incerti debe escribir "ACEPTADD”, de lo contrario serd "RECHAZADO™




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FI_MINS_10Ed 0
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ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

- S e
AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS

SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, -porcentaje de humedad, extraccion y . preparacion de muestra compdsito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucidn vigente S.N.A. 14384 Aduana VALPARAISO

DUS /Fecha 13370952-5 Cantidad de items del 1
[20-03-2026 bDUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) [10.551.920

Porcentaje de humedad (%) - 8,87705 Peso neto seco (kg) 9.615.221

Exportador CODELCO Peso muestra compésito [300Gr

RUT Exportador 61704000-K __|Laboratorio de ensayo -~ |CESMEC

iLugar de muestreo PUERTO VENTANAS - : -

Fecha de muestreo 21-03-2026 ‘

(inicio/término) 22-03-2026

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de : 21-03-2026
embarque(inicio/término) 22-03-2026
Tipo de embarque** GRANEL
Nombre de la motonave 1TANIA.
Total de lotes embarcados 22
Identificacion bodega™** 3Y56 -
Cantidad contenedores” N/A -
Procedimiento toma muestra PT _MIN5_01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra compos

al DUS N°13370852-5 ITEMN®...1......ii s

Fecha de recepcion

*Completar solo para embarques en contenedores.”
*Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

ALS Inspection Chile -
(Area Minerales)

Timbre

Departamento Laboratorlo Quimico de Aduanas

***En embarques de concentrado a granef con bodega compamda por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS quela comparte Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
{2), cantidad Kg, BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg). ;

Entrega de muestras — Aduana
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