
' ALS  Inspection  Chile SpA 
Un-leche 3405,  Office  61 

Viiia del.frier, CHILE 
INFORME DE PESO .t +56 32 2545 500 

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13370952-5 
ALS  INSPECTION  CHILE SpA 

1.- INFORMACION GENERAL 

Referencia ALS VEN-2603-0298 //23-03-2026 Aduana VALPARAISO 

N° Resolución Vigente S.N.A 4384 N° de registro  INN : 01199 

DUS / Fecha 13370952-5 // 20-03-2026 Cantidad  Item  del DUS 

Exportador CODELCO Rut  del Exportador 61704000-K 

Contrato COCHILCO y cuota CCT126059// MARZO 2026 N° de Contrato IN-6T-502,031 

Puerto embarque PVSA Nombre de la Motonave TANIA 

Consignatario TO ORDER OF SHIPPER  

Procedimiento certificado PT  MIN5 01 Codelco Ventanas 

Nombre laboratorio de ensayo' CESMEC 

2.- PESO EMBARCADO POR  ITEM  DEL DUS 

N° de ítem del DUS 

Fechada inicio muestreo 21-03-2026 Término muestreo 

Fecha de inicio Embarque 21-03-2026 Término Embarque 

Cantidad de contenedores' Cantidad de sacos' 

Peso bruto Húmedo (kg)4 Peso tara (kg) 

Peso neto húmedo (Kg) 10.551.920 Humedad 

Peso Neto Seco (kg) 9.615.221 

Identificación bodega' 3 Y 5 

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS 

22-03-2026 

22-03-2026 

8,87705 % 

Peso bruto Húmedo (kg) 
Determinación de peso 
realizado por 

10.551.920 

Pesometro 

   

 

Pesometro  

Bascula  

Draft Survey' 

X 

 

    

   

(*Solo cuando está autorizado  pore)  servicio) 

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL 

Marca del equipo de control de peso 

Capacidad del equipo de control de peso 

Código y fecha de última calibración 

RAMSEY 

1500 tmh/hr (CE-02)1/ 1200 tmh/hr (C-3) 

PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-20970 // 26-01-2026. (9561,07 TMH) 
PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM-21260 11 09-02-2026. (990,85 TMH) 

1: Indicar Toddrir del luborationo a quien entierra la numulra y omitirá al inlarrno de calidad 
Esto dolo solo so completa cuando so trato do embarques da concentrado nourtdIclonado  on  Contenedores 

3: Este dalo solo cc completa miando'el concentrado rse en.o., en rnadsocos 
4. E102$4 Imito 'Ocluido y poso toro colo so indica cuarto:lord concentrado  co  embarca en contenedor*. Muro*. en rust~1•09indr, *ora* 
....quo. do concentrado o °mol ut lo bodega os couruurtlea por iYás do un OLtS. Intlleu hiel. y el ELE pm u.... 

eccem prouso),¿¿iwo 140 OU1312),,01.4); ismEGIMN•0118(1),eordcladld• . 

pwa nrvie. pese por...Je Itumoded 



ALS  inspection  Chile SpA 

1 lieniehe 3405, 01160 61 

Viile del Mar, CHILE 
INFORME DE PESOS T +56 32 2545 

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13370952-5 
ALS  INSPECTION  CHILE SpA 

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES.  

LOTE FECHA CONSOLIDAC1ON PESO HUMEDO [KG] HUMEDAD pi. I PESO 
INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO SECO 

TOTAL 

6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES 
(Si se embarca en contenedores se debe completar este cuadro se debe replicar para cada lote).  

LOTE FECHA CONTENEDOR SELLO 0.1. SACO PESO HUMEDO HUMED PESO 
CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] SECO 

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION  

RUT  ALS  INSPECTION  CHILE  SPA  
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo  
RUT  Representante Legal: 9.271.486-1 

il" 311 1 1 

Z1, 
.... :. 

0:1  ,11 
, „ 1 

( 

5, . , WIS• 

e 

lls<j
p ,. 

4... 
.. o II ARANDA 

•n 11 ( 22 ..,211 
ÁlAIINhPECTION CHILE 

122 
SpA 

.n. .2221,12, • 

(Área Minerales) 

1.  Intlic-7277712n redel 12122,21220a quien entrega la muestre y  ern.  e. Iniorrna do ellicled 
2 E.021•2 solo Be comploto cuando se Ira. do embargues clo concontrado acondicionado. contenedora, 
3 Esto dalo solo so completa cuando 012oncenirodo .•2 embarca  on  12122122*os 
4:01 224 2,2,2• 22.222  Y 022212re solo se Indica etIOnd. tencen.do  so 2221,2rea  on  tontonadorm,tlielonelmente en lo 212212222202122,22 debard laenbficar cada contenedor. $eno.. ee to,esoneto y,22rcent2Ja.2.1.1221 
, En •,•2,,,,,,,,,, .,,,,,,p. 2 otenel y el la hotl,ga e•22,0,2n,tla per más do un DUS. 1221,21* bodega y el 12U5,22 le comparb 

E, BODEGA 1 (le OU21(1) ran11222 br.12•OLIS ¡2), con11.211(,2); BODECIA 2 (N2 0123 (4),2"2222  /20) 



ALS Inspection CHILE 
CONTROL DE  INSPECCIÓN  

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025 

ALS  Ref  \JeW - 2103 - 0292) Fecha inspección 0\ 
0
11/03/1049  

03 /101G 

.:1-,,,i4F/o)..211.  

Nombre de la 
Nave "1-AA A. Comprador 10, 

Puerto de 
Embarque Ue(i*AAA5 ChilE 

Puerto de  P 
Destino Dp H -c3 i  InCilt 4 

Nombre del 
Exportador  Ceje  Co  

Inicio de 
Embarque 0b /707.6 2 1/ 

Material a 
Cargar 

A 1 ,
A.  ciu, Gy\c, 1-1A01,1 A 

Término de 
Embarque 72

/
35/202,6 

 

Identificación 
° d lote o (N e 

contrato) 
n) G+ 532., 034 N° DUS 13 39,09 5-2.-  S 

Bodega (s) a 
cargar 3 Ni 5.  Fecha de DUS 10/03/ 202c  

Ton. a 
embarcar io. 550-  

Ton.  
Embarcadas 

10 .1, 12_ 55 c  

7 :': . 

„,,,,-,,,,,,t.,..,, 
Si No 2.1 

Cuenta con los Procedimientos de: Identificación 
Toma de muestra de embarque manual zi( E 94,- eniin S-01 
Toma de muestra de embarque automático E 94_ nviill 5-01 
Determinación de peso 2( o 9+ -Mi A S - o! 
Determinación de humedad I?1' o (pt-___AffliA. 5 _ O( 

Preparación de muestras para análisis químico .t1' E 91- _ tviiin S -01 

Página  1 dell 



ALS Inspection CHILE 
CONTROL DE  INSPECCIÓN  

2.1 .1  

n Cortador Primario CÉL  VCS  CA 0 4 b0 +0\1 
Cortador Secundario 

,,, so stIvri m No - P' 
Observaciones. (Comentar cualquier desviación del sistema de muestreo durante el embarque 
ó muestreo en planta para el caso de rotainers) 

li 41 11 / OIlli\l, ‘ 

bí,l
e, 

le. ,--._..,,e)t (€0 0,A11‘-°`---1(.9  

(nera\--,q o du(O, ve\-Q ko C10 -e\ 1002, SO 

10 s 1,ye..,,5,2.b \o‘k. \o0.:,so Q.'ske k.---o10'. 

1/1 1-1 le1)17,(0 ‘ 

e_vk \ Q- -.(0  ire 2, ( C E -o 7...) 

‹j‘e ear51. I  

S o .1 \ 1- I s 9 2. 1 I  z 2_ 
, / I 

45-6 CC-3) 

Je CorSo ) '-'2  

1  j1()  

Oye.-cA;v0 J1/4/(0-12 kock .Q.  \ y rø-SO 

\O b 5 Z Su el ) \ C:Itt S 194̀9-S0  e 's‘.'e "--c)CIO  ' 

7 
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ALS Inspection CHILE 
CONTROL DE  INSPECCIÓN  

FA-plica  Si Z No III 

2.2 ,, fr.tley c rtor 4utorna 

Si 

- 

No Observación 

¿Correas chutes de traspaso se 
encuentran limpias y en buenas 
condiciones? 

V 11 

¿Existen materiales ajenos al equipo? O ¿ 
¿Cortador automático está operativo? [2f  Ill  101(e Z (C.  EOZ) /7 11&re 456 (C.-1 
Condición de bateas, multilift antes del 
llenado, limpias y en buenas 
condiciones? 

lj---E-  \IA  

2 
„ 

Equipos 

• 

¿Se encuentra 
identificado? 

Si No 

¿Corresponde a 
lo señalado en 

procedimiento? 
Si No 

Comentarios 

Pulverizador 7( LI 0 

Describa Tipo de Pulverizador 

?V 2_ 

Divisor de 
muestras 

O Li 

Describa Tipo de Divisor de Muestras y su 
estado 

Tál-A40•C e ( ZUen e:§T-A C/0 

Palas JIS n  III  

Señale N° de pala utilizada y su estado 

-315, b ZuE()  EST-Ad-o i 

Espátulas 6  Li  111 

Describa estado de las espátulas utilizadas 

ZUEn á 5tAC6g 

Mallas 0 o 

Describa estado de las mallas utilizadas 

-(.011fl AtALlo 04in-UeP - Zo) 

Z.).G., di EtA06- 

Aplica Si 4:¿". No n  

Página 3 de 11 



ALS inspection CHILE 
CONTROL DE  INSPECCIÓN  

Marca Fabricante gAnivIslY  

Balanza de Plataforma (Bascula) 
17/ Balanza de Correa (Pesómetro) 

Otro (Especificar)  

Página  4 dell 

No 111 Aplica Si.' 

2  4 -- '1,17-.,,,:i¿n, :-.7zabilidad, Patrones, Verificadón de í F.qi., ,' -.•es,:11:yuz,- ,,¿ 

Si No Observaciones 
Equipo de pesaje a utilizar: 
Pesómetro 
Báscula de puerto 
Báscula de de planta 

ZI El 
O E 
o o 

Ce- 07. 

¿Es calibrado? O Indique N° Itt5M 
Certificado  Z0910Á  

¿Tiene programa de calibración? 
vi' E Señale la frecuencia 

C /6 nm Es E.s 

La calibración asegura la trazabilidad 
con patrones nacionales o internacionales 

[Z- III  Señale quien lo 
calibra W SS 

Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ¿Estos se 
usan únicamente para calibración y para ningún otro propósito? 

v• E Comente 

¿Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un 
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un 
patrón nacional o internacional.? 

LY E Señale quien lo 
calibra  

¿El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones 
establecidas.? 

I-Zr O Señale la frecuencia 

C /6 nrne-5(--5  

Otros no mencionados aplicables 

o E Comente 

WSS CiAll rA 

G (144 bilYSILLLS DQ" 

Cede 1  Co  

Aplica Si E No  

2.5  
SOLICITADO POR 

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA 
AUTORIZACION DE ADUANAS?  

SURVEYOR  

TONELAJE 



ALS Inspection CHILE 
CONTROL DE  INSPECCIÓN  

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025 

N° de serie 1 t618 61144 /IN:6906 Modelo HA-  q 3 XX R// 
IBásetulzi'e -le Inyn.ea (Pc±..,árvre 

Capacidad recomendada a- o-2.. pc..,3 
% ,.. . Indique 
4 ber --iiiir. Iza) 4 lb- 

Fecha última certificado de calibración oficial 
Indique fecha 

20- o(-. 2,6 g 091 -0Z-ZG 
¿Qué pesos se usaron para la calibración? 

Indíquelos tfóte 5  st sedrill Clu 

Fecha última Verificación. 
Indíquela II  kb  i'lt) 

¿Qué pesos se usaron para la verificación? 
Indíquelos _ 

cp-vro y SPAAJ• 

Aplica Si No  

- FC:9 , C r9E'•:: 

r. , 1:1R_,I,..,..1....,.. a- ...kJ,ra Zors<9 ese'mrs.oirzl 

INSPECCION PRELIM 
Indicar

INAR 
Si No 

Observaciones 

¿Las correas, guías, polines y tensores están todos  
limpios? 

ii  

¿La correa se encuentra horizontal respecto al pesómetro 
antes y después de la sección de pesaje? 

0 I „\, „ 
...c.,,,t2 '."‘  

¿La correa corre bien cuando está vacía durante la 
puesta en marcha? 

12( lil 

¿Se observó cero en 5 revoluciones como mínimo 
cuando estuvo vacía? 

i  ill  

INSPECCIÓN DURANTE EL PESAJE 
Incrcar 
Si No 

Observaciones 

¿La razón de carga en el momento de la inspección, está 
dentro de rango especificado? 

I( 
0 

¿La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo 
nivel o pareja)? 

¿ lil 

Aplica Si El No 

1)0(5 
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ALS Inspection CHILE 
CONTROL DE  INSPECCIÓN  

4 •  No ObservacIenes 

Plataforma limpia . E E 

Tamaño apropiado de 
la plataforma 

0 n 

Accesos limpios E E 

Se mueve libremente o Ei 

Pozo limpio / seco 0 0 

Accesos nivelados o E.  

Cero cuando está vacía o 0 

-k/\,ITE  FL ESAJ E 
Si 

E 

Nci  

il 

indicar  

¿La Balanza de plataforma (Báscula) siempre está 
en reposo antes de pesar? . • 

¿El chofer siempre está dentro del camión al 
momento del pesaje? 

El indicador siempre esta en cero cuando la 
plataforma está vacía 

¿Se necesitó reajustar el cero? 
(¿Indique cuántas Veces?) 

¿Los equipos se mantuvieron limpios durante la 
operación de.pesaje? 

Página 6 de 11 



ALS Inspection CHILE 
CONTROL DE  INSPECCIÓN  

Form FT_MIN5_02 v.2/ 16.12.2025 

- '1. ,.." ', '.7:; ,i  CET  ',,-:' ',--. Ni,  1 N ,L1_ il_ J ;C:. N D E ifs,  :, 1..1 M1.-) 

5. 

(Ma,za y 

i'.  1timero de 

JIH,I...•-_,k b r,z)dil-kadán 

'ril..ern,...i', 

c.a.l.rtif -,2zi=5:-:.  

Si 

s s;,  

No 

,_,,,/lbiazi..rui
, 

(1...5,itc) 

1.,,not= 
 

Fecha 

1,,,i  

S 

¿Sr: re3Hza 

Ps  '1.1, 

No 

z.zn•t-ar r'»',1,.-.h.--A 

Fecha 

Mantench:-.•13  

Si 

,.,i 

No 

--, 

Fecha 

HORNO 1\9-‘10i- Oli, •2( 0 0q-05-tm O 0 91 O l'iltmr-"40  
BALANZA YM- \JCV-CX)1 2(  E 14 -CA "-UD O 0  1 E ettv it4 

HORNO 119- \BU-  O \-/)  it  0  09,-05 -tul 0  O V.  O 

BALANZA 110- \JIV-Ok'S 
Por  

II E G-01-Z1.-.) 0  E 

E  C  11 kifo0 

MASA  (PATRON  ES) 0,6  Y O 07.-06- 1-5.  0 
TERMÓMETRO 
REFERENCIA \J-o\It'  

7 E 

04- 01-A9  
E 

.1,1 - iOcr 

Uel1/4)  - oll -01/9  , 

desvd¿m observad) 

30,-, 'y  f O ,?; exJ0(1 

, 

J.0 aje! ,,,, 
Lki. 

Página 7 de 11 



ALS Inspection CHILE 
CONTROL DE ST:SPECCION 

5. 
.. :111 ,,grzto 

s.-:1,5n de indi 

Sí 

OÍ  

ar 

) 

O 

No  

Balanza 
¿La balanza se ajusta a 
necesidades de operación? 
¿La plataforma de la balanza 
esta limpia? 

Pf' 

¿La Balanza se encuentra 
nivelada con la burbuja al 
Centro? 

E( 0 

¿Se encuentra limpia el área de 
pesaje? 

I.  O 

¿El display de la balanza vuelve 
a cero cuando la bandeja es 
retirada? 

Wi-  E 

¿La masa utilizada por cada 
bandeja, para este análisis, está 
acorde a procedimiento? 

Wi  o 
\ , 

\Zoo r. trZiOr 1000AabQ 9ir0)¿. 5 1  
¿La plataforma de pesaje de la 
balanza, cuenta con una goma 
que la aísla del calor? 

1 

¿Todas las determinaciones de 
humedad se realizan en 
duplicado? 

V o 

Horno  
-Ir 

iredif„av 
l'izo 

¿Se encuentra limpio el horno? V o 

¿El visor de temperatura, marca 
la temperatura indicada en 
procedimiento al momento de 
la inspección? 

Gi O 

Indique la temperatura al momento de chequear 
el funcionamiento del visor 

105°C   k  

¿El Horno se utiliza solo para 
este análisis y para muestras de 
embarques? 

í o 
,.. 

¿El ¿El espacio de la cámara del 
Horno es adecuado para las 
Bandejas? 

Y o 
Indique capacidad aproximada en cantidad de 
bandejas 1 ., 

Z1) t'Uoiákil.N 

¿El horno tiene ventilación? í¿ 0 {,)At-acc--,0ór, 1-0(Zoc\Co. 

Página  8 dell 



ALS Inspection CHILE 
CONTROL DE  INSPECCIÓN 

Aplica Si O No I( 

O TÉRMINO DE LA INSPECCIÓN 

6. 1 Verificar al Terminar el Trabajo solo si es 
embarque con sistema de pesaje de balanza de 
plataforma (Báscula) 

si 
Indicar 

correcto .  

esta 

No 

Si es No indique por qué 

• Si 

¿Todo el sistema de pesaje queda limpio y en 
buen estado? 

¿Se observó Cero cuando quedó vacía la báscula? o o 

,Verificar Cálculos de Peso 
, 

Indicar 
si esta 

correcto  

' 
Si es No indique por qué 

' - , Si No 

¿Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso 
Húmedo, % humedad, Peso Seco? 

¿Se verifican de fórmulas de cálculos? 

Aplica Si i6 No O 

6 Verificar Cálculos de Peso si el 
embarque se realizó por 
PESÓMETRO 

Indicar si 
está 

correcto Si es No indique por que  

, Si No 

¿Se verifica el peso lote a lote de las 
planillas, Peso Húmedo, % humedad, 
Peso Seco? 

er o 

¿Se verifican las fórmulas de cálculos? i o 

Página 9 de 11 



ALS Inspection CHILE 
CONTROL DE  INSPECCIÓN  

6. 
w_ 2 tIViC C.,."10, 

, ' f,: -'' ' -,'":::J•_:" 

LAi" MkJESTRAS 
,A.ricitar das ‹..1 

 

Nave  
Control de inspección  Ref  ALS \ICIJ -7,60?)  -0Z4ze) 2i  0 
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana (¿ o 
DUS (Definitivo) 4bb/ Ce152- S 2( o 
Exportador exA e ( c.o o' n 
Contrato a_u- (.5* - so-abov vf 0 
Cuota )"tiax-  ZO 7..A)21; V i] 
Fecha de Embarque 21-22 /03 hoáz r*: , , 

L.1 
Lotes 12 11-1,  Fi 
Peso Húmedo Final ka551(4Le.-Z. . K, 

ii  Humedad Final 
,, r§ ¿9531  E 

Peso seco Final K-  0 

Firma del inspector y timbre ...._ 4 knA, ./ o 

Bodega(s) 
,...--- 

V 5  [-(' o 
Fecha de inicio 2k/o3 /20£ f O 
Fecha de termino a fOb /2402,(9 o 

Se realizó la preparación de 
muestra como lo indican los 
procedimientos establecidos 

, 

7 ) 

Comente brevemente la realización de este proceso e indique 
procedimiento utilizado 

.)./ ''.-\-- -{1 ily , O di 

Página 10 de 11 



ALS Inspection CHILE 
CONTROL DE  INSPECCIÓN  

, 21. ..1'1.Y,T-...k DONDE SE REA_EA 
1:201',ITENEDOR7_25 (Tarjar  ío  

LA EXPORTACkY' 
,,-..iLle-  no  

7.1  
Cuenta con: Si No identificación 

Control de Rotainers o Contenedores 
despachados a Puerto 

E E 

Planilla Control Rotainers o .Contenedores en 
Puerto 

E E 

Planilla Control Rotainers o Contenedores al 
embarque en nave 

O 0 

Set fotográfico de procesó - • 0 o 

7.2 , 
• .7.ntri..jU ' P e C epción 

. '1 -''12=z•j:rte; 

lnciit-.:ai,  

4,- 

Si No 

¿Se verifica los sellos de cada rotainer 
ó contenedor al ingreso a Puerto? 

il 

¿Se verifica que el total de los pesos 
declarados en el DUS, son embarcados 
en la nave? 

0 O 

¿Se verifica y cuadra el peso 
embarcado contra documento oficial 
de embarque? 

E 

NOTAS 

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo. 

7(40  

Nombre y  Firm r e n pección y Control  
Inspection  Chile SpA 

\ (Área Minerales) 
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JNON 

lidd d Modaa e 
la Reunión 

O Presencial 
Z Telefónica 
O Correo Electrónico 
O Otra (Especificar) 

Fecha 2 0-- Ob- (ZOZG 

Exportador 
6 Ck leo 

Asistentes 

Exportador: 
i,' CA Ok II 

ALS -S.)111 A YANal; 

INFOWNIACkY,  EL C1S DUS 'LlE CONFORMAN EL E111: 1_'' 

. J rn 550 
Cantidad de DUS 
que se embarcarán 

Toneladas totales 
a embarcar (tmh  

N° de  B/L  .....---... Nave - 
. 71—Affi A. 

Tiempo 
presupuestado 
para el embarque 

2  Li 0,,,,,5 , 
Puerto de 
embarque \JEAAAINS , Cki II.' 

Rotacontenedores 
a despachar por 
DUS 

------ 

Fecha estimada 
de llenado de 
rotacontenedores 

— 

Fecha estimada de 
despacho de . 
rotacontenedores 
a puerto 

---- 

N° del DUS 

1O952-5 
Tonelaje del DUS .10 550. 

Cantidad de Lotes 
del DUS 

., 
... -; 

FT_MIN5_01 v.4/ 16.12.2025  
Página 1 de 9 



ALS  Inspection  Chile  

REUNION  DE COORDINACION 

Bodega (s) a 
Cargar del DUS Z) y S 

Tonelaje del DUS 
por bodega (s) 'b5 :-. 5350 

Cantidad de ítems 
del DUS 1.1 

Rotacontenedores 
a despachar por 
DUS 

Fecha estimada 
de llenado de 
rotacontenedores 

Fecha estimada de 
despacho de 
rotacontenedores 
a puerto 

N° del DUS 

ToneLe del  DU  

antidad d, otes 
del DUS 

Bodz•a (s) a 
C.  gar  del DUS 

Tonelaje del DUS 
por bodega (s) 

Cantidad de ítems 
del DUS 

Rotacontenedores 
a despachar por 
DUS 

Fecha estimada 
de llenado de 
rotacontenedores 

Fecha estimada e 
despacho de 
rotaconten- :ores 
a puerto 

N° del DUS Tonelaje del DUS 

Página 2 de 9 
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ALS  Inspection  Chile 

ALS REUNION  DE COORDINACION 

Cantidad de Lotes 
del DUS 

, 
Bodega (s) a 
Cargar del DUS 

7' 
7 

Ton- .je del D,  
..r bode(s) 

Can 'dad de Ítems 

fil DUS 

Rotacontenedores 
a despachar por 
DUS 

Fecha estimada 
de llenado de 
rotacontenedores 

Fecha estimada de 
despacho de 
rotacontenedores 
a puerto 

_,ItiVL:,,- -',' ' j-1, tt I:  Z C. 1 O N +•.) E 'E lki,;,.1:k,7:7 F 

Referencia 01 
(Ref  del 
servicio ALS)  

\lj E,-  U - 260?) - OZete, 
Muestreo  
(lugar) 'lb< kkre:. Q. 

Material a 
Cargar 

i'N, 
U), 6(\e, , A (\di A PI . 

Control de  
Peso (lugar) 

Identificación 
(N° de loteo 
contrato) 

:1.0  -át-  S02. 034 
Humedad Humedad 
(lugar) /Ab PILS en 9uSiv 

Puerto de 
Embarque U EfiVA n4N5 , C5ii k-. • 

Preparación de 
Muestras 
(lugar) ¿Ab 

A  Ls  e^ (1-191. 

Modalidad de 
Embarque 

,I?] Correa 
O Rota Contenedor 
O Multilift 
O Batea 
O Contenedor a Granel 
O Contenedor en Maxisacos 

Laboratorio de 
Ensayo 

•y ALS 
Ff Otro (Indicar) 

CES nrn cc. 

Fecha 
Estimada de 
Inicio del 
Embarque 

VO Y1-026 

Tamaño de los 
Lotes  

Fecha 
Estimada de 
Término del 
Embarque 

2. b/-zot6 
Modalidad de 
Turnos 

IY2Día (12 horas) 
[3' Noche (12 horas) 
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ALS  Inspection  Chile  

REUNION  DE COORDINACION 

Supervisor 
Técnico 
Responsable 
de la 
Inspección 

el 1C. Gpre-.0- 

Equipo Técnico Operativo 

1140/‘ ).1 . 

o ?N • e\kia;) /15 ` 

:30SILW PI ' C,-vjAQ..(,-0 1",  

NJ  ''\ C.01o... e • 
Observaciones 

' O Vc,d/ 

• (-)C:.-ZOk';‘ 

Nra.bk1/411.-Q, 
.1) 

o ./pb ' ,-ec, 

.4.,,,,  
a42  

CL. Q., --L'ere._ 1 

 
/ 

lz —e.Q.. .e, ___ Lo, ‘4.,,fz CE 
1  

0.,ito ..__G.V.u., (-V.o fr‘e Z) 

CSeb (\II L 
IN 

-01
/ 

•--- •/•e)\ 10  ----0-v,  vol ('o ir S 
 , 

61,1, loodQf 51;0 3 RUSA 

I . -,: ,,, i z::. . - - iiJCA SOLO 

li SI 
El NO 

'-'zti',V,k, PU,'Ei', "1-  

Sitio de 
Acopio  
Bodega 
Andi.. 

25 NTANAS 

li SI 
III NO OPCION A - SITIO 2 

Pesómetro  Ramsey,  modelo 
Microtech 9301 ubicado en correa 
4 

0 SI 
O N 

C, ador de 
muestras Torre 
45 

O S 
O O 

OPCION B - SITIO 2 
O SI  
E NO 

Sitio de  ace  eio 
Bodega . 
Greda 

ii SI 
O NO 

Pesómetro  Ramsey,  modek 
Microtech 9301 ubicado en correa 
CVR004 

E SI 
ENO  

CIrtador de 
uestras Torre 

N°2 

E SI  
I: NO 
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ALS REUNION  

ALS  Inspection  Chile 

DE COORDINACION 

OPCION C - SITIO 2 
E SI 
0 NO 

Si .9 de acopio 
odega La 

Greda 

o SI 
0 NO 

Pesómetro  Ramsey,  modelo 
Microtech 9301 ubicado en correa 
4 

SI 
0 NO  

Cortador de 
muestras Torre 
45 

SI 
III NO 

OPCION D - SITIO 3 
Vi" SI 
O NO 

Sitio de acopio 
Bodega  
Andina 

.15. si  

ENO  

Pesómetro  Ramsey,  modelo 
Microtech 9301 ubicado en correa 
456 

I? SI 
ENO  

Cortador de 
muestras Torre  
459 

IV SI 
0 NO 

OPCION E - SITIO 3 
0 SI 
0 NO 

Sitio de acopio 
La Bodega

0  
eda 

0 SI 
NO 

Pesómetro  Ramsey,  modelo 
Microtech 9301 ubicado en correa 
CVR004 

0 : 
r NO 

Cortador de 
muestras T. re 
N°2 

0 SI 
O NO 

OPCION F - SITIO 3 
0 SI 
11 NO 

Sitio .e acopio 
Bo9ega La 

eda 

O SI 
0 NO 

Pesómetro  Ramsey, mod-  o 
Microtech 9301 ubicad. en correa 
4 

0 SI 
ENO  

Cortador de 
muestras Torre  
45 

0 SI 
0 NO 

-'.1- ! '": FtV,1.4.R{:2.b ---- PUERTO 

OPCION A - SITIO 1 ó 2 
(Bateas - M u Iti la ) 

0 SI 
0 NO 

COQUIMBO 

Sitio de 
Acopio 
Bodega P 

0 SI 
0 NO 

Báscula de puerto  Coquimbo  
0 SI 

NO  

uestreo en 
cargador 
front  

0 SI 
0 NO 

OPCION B - SITIO 1 ó 2 
(Rotainer) 

0 SI 
O 

e acopio 
No

o  
ap

d
lica 

0 SI 
0 NO 

Báscula  Instal iones Codeo 
Andina S dillo 

0 SI 
E NO 

Muestreo 
automático 

E SI 
O NO 

FT_MIN5_01 v.4/ 16.12.2025  
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ALS Inspection Chile 

REUNION DE COORDINACION  

SI  
ENO  

Muestreo 
Manual ..bre 
rotai 

SI  
ENO 

OPC1 D EMBARQUE - PUERTO SAN ATOO 

OPCION A - Puerto San Antonio 
(Rotainer) 

El SI 
ENO  

Sitio de  
Acopio 
Bodega 
Contopsa 

ii SI 
E NO  

Báscula de Contopsa 
E SI 
E NO 

Muestr en 
c ador 
rontal 

Ci SI 
o 

OPCION B - Puerto San Antoni 
(Rotainer) 

Ci SI 
E NO 

Sitio acopio 
B ega 
Contopsa  

E SI 
E NO 

Báscula de Cont 'sa 
ci  

O NO  

Muestreo 
Manual sobre 
rotainer 

E SI 
ENO  

J-z1V1  AR UE - PUERTO 

OPCION 
O SI 
O NO 

SARLZ1UTT ZHAÑARAL 
Sitio de  
Acopio 
Bodega1, , y 
4 

ii  
O NO 

Pesómetro  Ramsey,  modelo 
MT9301F ubicado en correa N°2 

,---- 

O SI 
r<1, 

9-----/ 

or2tadorç1e 
mues s Torre  

carga CV 2 

0 SI 
ii  NO 

Pesómetro  Ramsey,  modejo--"-  
MT9301F ubicado en 01"-r'ea N°2----" 

)ii SI 
E NO 

Cortador 
Manual 

O SI 
ili NO 

- PUERTOS  

OPCION A - Puerto Antofagasta - 
Puerto Angamos 
(Rotainer) 

AN  , 0 , il4 ,rj 4 1'4 

NO 

aló de 
Acopio 
Bode 
M osur / 
ntersea 

r 
E NO 

Báscula camiones ercosur / 
Intersea 

SI 
li NO 

Muestreo en 
cargador 
frontal 

ID SI 
O NO 
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ALS  Inspection  Chile 

ALS REUNION  DE COORDINACION 

OPCION B - Puerto Antofagasta - 
Puerto Angamos 
(Rotainer)  

0 
0 

SI 
NO 

Sitio de 
Acopio 
B2...W., ,-g-a-  

Intersea 

O 
SI 
NO 

Báscula camiones cl
,
ey

„
,,I reó-árJr-r--  

Intersea 

.---  

0 
0 

,,,.---- 

SI 
me" 

Mjestféo 
nual  sob  - a rG re 

rotainer  

0 
111 

Si 
NO 

-.AP'  1 .-'-,,,' SOLO 

0 SI . 

PARA PUERTO 

• -ler-dé 

Bodega 

MEJILLONES 

OPCION  

--- 

E SI 

'Pesometro Rey, 
. O SI . 
19.0-" 

......C..9 dor de •  
muestras 

CI SI 
O NO 

n.• 

oZk 

En correa mediante cortador automático 
0 En correa en forma manual 
0 Manual sobre una pila a piso 
0 Manual en cargador frontal 
0 Manual sobre un depósito volteable  
CI  Otro (Especificar)  

. - DE PESO 
111 Balanza de Plataforma (Báscula) 

Balanza de Correa (Pesómetro) 
O Otro (Especificar) 
Fabricante t/Arn,15,a,4./  Marca 94AmiSeY 
N° de serie ¿7..den. #i3268/21) Modelo 1-t+ 9 7) x><" ihiVeli‘VY F 

- - atafQrtri, , Báscui a :; o Baiallz?. de ccar/Ga 'Peso tac; 

i Fecha de la última calibración 
Indique fecha 

7.-2 (A -1,0£  //ii  09 
Fecha de la última verificación. 

Indique fecha 

20 ./V 11") / 91b 

BALANZA GRANATARIA 
AUIVIEDAD 

Fabricante A f1.0/ Marca  AÁ);)  
N° de serie 11 A  .. \)Ert  ,c01. Modelo Fk 6 /00 't 
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ALS  Inspection  Chile  

ALS REUNION  DE COORDINACION 

Fecha de la última calibración 
Indique fecha 

19 .- o 1 - 21; 

Fecha de la última verificación. 
 

lndíque fecha 

BALANZA GRANATAR1A 

Fabricante 4 pb Marca 41db 
N° de serie 11,1A  .... kjej\  oks Modelo 61 - 12k- 

Fecha de la última calibración 
Indique fecha 

n - Oil 2.‘ 

Fecha de la última verificación. 
Indíque fecha 

20 
HORNO 

Fabricante A.% ()Gel-Hall Marca Ail6clincam 
145700 •- 4ago,46 N° de serie \I" UGN  00_ Modelo 

Fecha de la última calibración 
indique fecha

0q - os-  29 

Fecha de la última verificación. 
Indique fecha 

20-01) -Z-1.9 
HORNO 

Fabricante A ¡ Aloe, Tge o Marca AiA6C1-he e.)-1 
N° de serie nIA  \gel,' 0,0 Modelo W-120.--) - ileop (46. 

Fecha de la última calibración 
Indique fecha 

0°1- os -2‘4 

Fecha de la última verificación. 
Indique fecha 

MASA PATRÓN 

Fabricante 1U /4 Marca k) /A- 
M' de serie AMI 0.5 Modelo  

Fecha de la última calibración 
Indique fecha 

122 -oq - 25 

Fecha de la última verificación. 
Indique fecha 

20- 03 - Z6 
MASA PATRÓN 
Fabricante Id  IA  Marca KJ i A 
N° de serie A kK 06 Modelo ? k•i6 
Fecha de la última calibración 

Indique fecha 
02.- 06- 2S 

Fecha de la última verificación. 
Indique fecha 

20 - 03-2.6 
TERMÓMETRO 
Fabricante CUI V Marca C,k4 V 
N° de serie hl A  \ JE A (19 tÉ) Modelo 501 
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ALS  Inspection  Chile 

ALS REUNION  DE COORDINACION 

Fecha de la última calibración 
Indique fecha 

Oq - O Z - 26. 
TERMÓMETRO 

Fabricante Marca 
N° de serie Modelo 

Fecha de la última calibración 
Indique fecha 

NOTAS 

Nombre y Firma 311pervisor de  Ins  cción y Control 
A ion ile SpA 

(Área Minerales) 

FT_MIN5_01 v.4/ 16.12.2025  
Página 9 de 9 



CE-01, 

Form FLMIN5_115 Ed O  

VERIFICACIÓN DE PESÓMETRO 

Fecha de 
verificación Z1 -ZZ  A I,  bei G 

Verificado por 

w 5.5 
Puerto 

Uc-,51-  411115 , Ck 1,...„- 
Exportador 

eodeke 
Marca del 
pesómetro 7Aftli sey 

Modelo del 
pesómetro h4 q3 xx 

Control ALS 

Verificado por 

Firma 

eliVII 
0 

Fecha 

i'1 ifl,k5 / 6 

NOTA:  ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACIÓN EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O 
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACIÓN 



Vesting end  Ce,1I!It.fto. 

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02  

ODELC 

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CE-02 

FECHA 21-03-2026 CAPACIDAD  MAXIMA  1500 T/H 

M/N TANIA DIVISIONES 0,1 T 

CONCENTRADO ANDINA INCLINACIÓN 40 

HORA DE PUESTA EN SERVICIO 6:20 PESO DE CADENA 152,314 

HORA DE TERMINO 1:40 CONSTANTE DE CALIBRACIÓN 190,329 

DUS 13370952-5 DURACIÓN DE CALIBRACIÓN 157 (514seg.) 

BODEGAS 3 Y 5 VELOCIDAD DE CORREA 2,45 

MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR 
DURACIÓN DE 

 
PRUEBA 

Calibración Inicial 1C CERO 7:02 0,06 157 

Calibración Inicial 2C CERO 7:12 0,00 157 

Calibración Inicial 3C CERO 7:21 0,00 157 , 
Calibración Inicial  IS SPAN  7:38 -0,01 157 

Calibración Inicial 
, 

2S  SPAN  7:47 0,01 157 

Calibración Inicial 3S  SPAN  7:57 0,00 157 

Cero termino 1° Lote 4C CERO 
,  1446 -0,01 157 

Span  termino 1° Lote 
., 

48  SPAN  15:03 0,00 157 

Cero termino 2° Lote 5C CERO 19:50 -0,14 157  

Span  termino 2° Lote 5S  SPAN  20:04 0,03 157 ' 

Cero termino 3° Lote 2C CERO 2:03 0,13 157  

Span  termino 30  Lote 2S  SPAN  2:16 0,00 157 

7C 
,- -, 

7$ 

8C 

8S 

9C 

9S 

10C 

10S 

_RESPONSABLES DE CALIBRACIÓN WSS 
, 

C.SOTO // T.VALENZUELA 



C-3 

Form FT_MIN5_:15 Ed O  

VERIFICACIÓN DE PESÓMETRO 

Fecha de 
verificación 

"1 \ - 2Z/0,5/7,016 
Verificado por 

uu b 5  
Puerto 

C\ 
Exportador 

Marca del 
pesómetro R.O.,- ya 

Modelo del 
pesómetro 

 

1  

Control ALS 

Verificado por 

kl ‘ 1  t , •k'  J 6 01,1A, 
Firma 

L 

Fecha 

9.k. 4 v/licb / z la 

NOTA:  ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACIÓN EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O 
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACIÓN 



dv 
Tql‘l ne Cerlifitatipn 

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3 

• il 

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3 

FECHA 21-03-2026 CAPACIDAD  MAXIMA  1200 T/H 

DIVISIONES 0,01 T M/N TANIA 

INCLINACIÓN 14° CONCENTRADO ANDINA 

PESO DE CADENA 86,690 HORA DE PUESTA EN SERVICIO 15:00 

CONSTANTE DE CALIBRACIÓN 171,057 HORA DE TERMINO 0:45 

DURACIÓN DE CALIBRACIÓN 686 SEO DUS 13370952-5 

VELOCIDAD DE CORREA 2,9 BODEGAS 5 

MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR 
DURACIÓN DE 

PRUEBA 

Calibración Inicial 1C CERO 15:53 -0,01 455 

Calibración Inicial 2C CERO 16:02 0,01 455 

Calibración Inicial 3C CERO 16:10 -0,01 455 

Calibración Inicial  IS SPAN  16:22 0,08 456 

Calibración Inicial 2S  SPAN  16:30 -0,01 455 

Calibración Inicial 3S  SPAN  16:38 0,00 455 

Catibrwgion por ikkilwo 1 4C CERO 21:14 -0,02 455 

C OiTcion  pr  tieihk, , 45  SPAN  21:27 0303 456 , 

Cero termino 1° Lote 5C CERO 1:00 0,04 456  

Span  termino 1° Lote 5S  SPAN  1:13 0,02 456 

6C 

6S 

7C 

7S 

8C 

8S 

9C 

9S 

10C 

10S 

RESPONSABLES DE CALIBRACIÓN WSS 

C.SOTO // T.VALENZUELA 

...„.....................1
A< 



o 

VA, 
tgbAn 

Firma Supervisor: 

n  
Supervisor:  

EXPORTADOR CODELCO 

N° DUS 13370952-5 

NAVE TANIA 

CONTRATO/CUOTA IN-6T-502,031 

CONTRATO COCHILCO CCT126059// MARZO 2026 

ADUANA VALPARAISO 

FECHA MUESTREO 21-03-2026 
FECHA EMBARQUE 22-03-2026 

2 SOBRES 300 
5 SOBRES 200 
400 PARA ASEGURAMIENTO 

I J.IT 

P 

1:',(1)VGA 

99 

9H.° HUMFDO 

tTlv1H) 

i-H.JHEDAD P:sSO FJ 

1f IVIS 

PHSO 't ,i,lí;1;,,r",.¡-w 

1 3 500,000 8,93 - 455,350  

2 3 500,000 9,05 454,750 I 

3 3 500;000 9,04 454,800 93 

4 3 500,000 - . 8,99 455,050 

5 3 • .500,000 • 9,09 .454,550 

6 3 500,000 9,07 454,650 

7 3 ' 500,000 8,98 455,100 17 J  

8 3 500,000 9,14 • • 454,300 .,4, -.,  

910 9 3 480,890 9,02 ' 437,514 

10 3 500,000.  9,01 • 454,950 910 

11 3 500,000 - 8,72 456400 91.9 

12 3 500,000 8,65 456,750 

13 • 3 500,000 . 8,82 455,900 

14 3 . 500,000 8,82 455,900 21 2  

15 3 228,020 8,83 207,886 

16 5 500,000 8,81 455,950 

17 • 5 . 500,000 8,74 . 456,300 

2 18 5 500,000 8,50 457;500 . 29 

19 , 5 500,000 8,65 . 456,750 

20., 5 . 490,850 -8,72 448,048 93 2, 

21 5 . 500,000 . 8,82 455,900 . 

22 5 352,160 • 8,87 320,923 - 

TOTAL 10551,920 5,87705 9615,221 2000 

Pagina 1 de 11 

-,Pdss , so ) 
4é.)- 

t/ 114 

CÁLCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPÓSITO  

Form FT_MIN5_14 / Ed O  

LUGAR DE CONTROL 
2000  TOTAL MASA PONDERADO 

HOJA (n de N) 



O  
SHUT SUPERVISOR 

ztt. 

eyviVn-Ve 

NOMBRE,  FIR MA Y RUT PERSONAL  QUE  PARTI 

54'5-6°,7-5 
LA /9911 00-i.  

•••••••Jj'''  

CONTROL:DE PESO DE LOTES EN PESÓMETRO 

FT  MINO  07 Ed 2 

DuS: 1:5?.). oc't 57- -5 1EXPORTADOR: Cede ice
.. 

 FECHA PEAJE: 
¿ l /03/Z0a, O' 

LUGAR DE MUESTREO: 
-rox-ce 2. LUGAR DE PESPJE: ¿Ah ALS en `Pk) A 2z /051 -to1G  

REF  ALS 
 

PESOMETRO CÓDIGO: 1 2(2,66<-14 CAPACIDAD: ISOC3 .1-01  1110,-4 . 
FECHA ÚLTIMA CAUBRACIÓN ?6 10 i la . 

OPCION DE EMBARQUE UTILIZADA EN EL CONTROL 

0.1)(4 
\\ .-. q ii  

`) 
OBSERVACIONES: 

' 
ythu -1-.D, A ‘ A .. , , ):3 

i 
/5 pus: 135?09152-5 

CE,oz 
C 3 

C.E42-
Cl»Q/ 

IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE PESOS (TrY01) 

N°  DE LOTE N°  DE BODEGA 
E
.
IT
I
ZUMEDO 

LECTURA INICIAL (TIVIH) 
E ii/

Tmle 
 NAL TERMINO Neto Husyledo Humedad N Peso Aglso 

FECHA INICIO  HORA ECHA HORA 

_S 500 o &yci I( 05-Á, 
peso Seco

k  1)- ti' n .3- 2 b 0q'-o6 500  8, 413 
.05 

4-944,6,5 
4zcc 

95Siasó 
45 Ll 47SO 2_ 3 5o0  Soo  toco 73-Z( 09.0(0 21 3- 'lb q (11 500 

1 3 50() 1000 \seo 21-3 lb °I -.41 Z ¿ I - 3 Up  10.  It,  SOC) q 1  o ti 4 s ,200 454 , B Cip 
ti '5 5-00 19ce zepú  z1-3 o. lo% C53  Li  • -s ?t, o -. zl 500  Dici4 44 igso ms; °,050 

494 55r) , S 5 7.zoz Zi-h p. ti :3i.. 21-3-16 tre'l 300 9,01:1 95,95 e 
(p -6 502) LSCO  Cie  VL '3 /1" )2'.0-1  it  ' 3 k X, 1 i ', tj 3 500 9 03 „ 45, 35-o 14,5¿/,‘50 

9ss,100 
454 í  300 

-1- 3 5(X) boca Isoo ¿t-b rh krt(S 21 3. 2 (o L 3 1 2.o 50c)  E i gt,  9 ,4,90e 
ti S 900 , 9 Z  Soo   5SP° 4000 C1 311, 13 ', Lo 21 3-24 1:9 53 SCO q , 44_ 

9 5 4tot.3 Lt000 1.1410,ffl V -3 4 k3 '-se z.1-- 2i0  191,55 Litoitli 9 , 02. 43,391 
4510So 
4S, geo 

1-139, 51(1 
ii34 149S0 
H5t, ,110t) 

lo 5 seo 0 500 72\5Z:5 ¿I - 5 71, , b ok 6 .1r0 iioi 
f!) 42.- v 11 3 5 ex) soo toco 1.)--  3 7.4 lb ..alk 2,1 S-  ¿b tb 40 Soz 

17_ ^S ,D 00 6000 1500 1-1 5 94 th' 1-10 C t 3 U.  it  ., I '¿ 3°" €5 : g,S 113.2s o 454 il(7 
11 GoZ 1SOC) LOCO ZI- /13 'V t /1 5: /€ 1% .0\ jrYD 8 82, 44:400 

41 4,100 
20,43i  

HS1,9D0 
.451,c100 3 k:;00 1,000 2.500 7,113)16 I /113/7b A Z15 SOO 1  

Z9'2421/07 ¿SO ° Z4-21,11)2 ¿I 3 ¿ iR  it  ' 3 'th 49 ; il z4 Z1,02 E. ,9)3 
kle 3  ‘.5Po O <500 21.-q-Z I,  2100 ZI• 3 -a 1, 21 : '13 S-00 81E1 kii-i, oso liss,gso 

Its-‘,,300 
159,  co  

.5OC l000 214-4 2 i *.i a 21-3-4 2 7 _ 9 41 mzoo 8,44 1i3.400  
42  ,Soo  il '3 g cc o ..500 21-3-4 Z2110 Zt› 3 ,  4 23 z  us  s-o o 8 'S'O 

193  / 4•51'0  2t--1-2C,Izz»i'l Zz-Y-¿4› O : II ,5-00 8,65  43 .2.SZ 454,9So 
41451,otig 
Lis ,,,„ 
120.125 

*IQ :3110 8.‘ sao q ,gç 2I-3 2j. 2Y-43 z -2 (.. Ilg. Q90igl-  e, q 2 47 Zo2 
21 3 s'ej.' /M-10 2ar.4 /2-3- 1,  0.31 z23-2(. oe soo c:el 94.100 
2Z ._<2 116 z,352.1b 2233.11 LI:o15 U-3- u t. 40 i35-2,)1, h.,64 i 2V? 



OBSERVACIONES: -j'A . 
, 

1.55 7qs-- -1„— - .4,1) 

N° CORRELATIVO LOTE PESO MUESTRA 
RESPONSABL. EXTRAZdION DE MUESTRA - - RESPONSABLETRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA 

FECHA HORA ,.:IKOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA 
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ESTADO: Si el valor registrado de las temperaturas se encuentra en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir "ACERTADO", dele contrario será "RECHAZADO 
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PLANILLA VERIFICACIÓN DE TEMPERATURA - HORNO 
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ESTADO: Si el valor registrado de las temperaturas se encuentra en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir "ACEPTADO:, dejo contrario será "RECHAZADO 
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PI: PosIcIón squina superior lz ularda de la IIanaa 
pz:PosIalán squina superlot d secha de la h lanza 
P3: PosIcIón esquinn Inferior derecha de la balanza 
P4: Position  esquina Inferior Izquierdo de la balanza  
PS:  PosIcIón central dele balanza 
Estado: Si el valor registrado de (as masas patronesse encuentra co las Intervalos de incertidurnbredefinIdos se debe escribir "ACEPTADO", dele tontrario seta 'RECHAZADO" 
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Pi: Posición esquina superior Izquierda de la balanza 
P2: Posición esquina 'superior derecha dala balanza 
P3: Posición esquina inferlor derecha de la balanza 
P4: Pantalón esquina inferior izquierda de la balanza  
PS:  Posición central de la balanza 
Estado: SI el valor registrado de las masas patrones se encuentra en los intervalos de Incertidumbre definidos se debe escribir "ACEPTADO", de lo contrario será "RECHAZADO" 
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/ Firma Cargo resp 
ALS  Inspection  Chile 

(Área Minerales) 

Nota: 
Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra com 
al DUS N°13370952-5  ITEM  N°..1  

• rado de co diente 

111» 

ALS Inspection Chile SpA 
Limache 3405, Office 61  

Viña  del Mar, CHILE 
1+56 32 2545 500 

AT.  : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS 
SRA. JEFA LABORATORIO QUÍMICO - DIRECCIÓN NACIONAL DE ADUANAS 

DE : ALS  Inspection  Chile SpA 

De nuestra consideración: 

Por instrucciones de los señores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinación de peso 
húmedo, porcentaje de humedad, extracción y preparación de muestra compósito para calidad del 
concentrado de cobre que ampara el Documento Único de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la 

N° Resolución vigente S.N.A. 4384 Aduana VALPARAISO 
DUS / Fecha 13370952-5 

20-03-2026 
Cantidad de ítems del 
DUS 

1 

Peso tara (kg)*  N/A  Peso neto húmedo (kg) 10.551.920 
Porcentaje de humedad (%) 8,87705 Peso neto seco (kg) 9.615.221 
Exportador CODELCO Peso muestra compósito 300Gr  
RUT  Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC 
Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS 
Fecha de muestreo 
(inicio/término) 

21-03-2026 
22-03-2026 

Puerto de embarque  PTO  VENTANA CHILE 
Fecha de 
embarque(inicio/término) 

21-03-2026 
22-03-2026 

Tipo de embarque** GRANEL 
Nombre de la motonave TANIA 
Total de lotes embarcados 22 
Identificación bodega*** 3 Y 5 
Cantidad contenedores*  N/A  
Procedimiento toma muestra PT_MIN5_01 —0,  

Fecha de recepción Timbre 
Departamento Laboratorio Químico de Aduanas 

*Completar solo para embarques en contenedores. 

"Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor. 

***En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por más de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte,Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS 
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg). 

Entrega de muestras —Aduana 
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