1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N* Resolucion Vigente S.N.A
DUS / Fecha

Exporiador

Contrate COCHILCO y cuota
Puerto embarque
Consignatario
Procedimiento certificado

Nombre laboratario de ensayo’

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N* de item det DUS

Fecha de inicio muestreo
Fecha de inicio Embarque
Cantidad de contenedores
Peso bruto Humedo (ka)*
Peso neto humedo (Kg)
Peso Neto Seco (ka)

\dentificacién bodega®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Himedo (kg)
Determinacion de peso
realizado por

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de control de peso
Capacidad del equipo de control de peso

Cédigo y fecha de Gltima calibracién

INFORME DE PESO
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13386559-4
ALS INSPECTION CHILE SpA
VEN-2603-0300 (/ 30-03-2026 Aduana
4384 N*® de registro INN
13386558-4 /f 27-03-2026 Cantidad Item del DUS
CODELCO Rut de! Exportador
CCT126077/ MARZO 2026 N* de Contrato
PVSA Mombre de la Motonave
TO ORDER

PT MINS 01 Codelco Ventanas

CESMEC

29-03-2026

| 29-03-2026

10.511.300
9.570.176

4

10.511.300

Pesometro

3 RAMSEY

Término muestreo
Término Embarque
Cantidad de sacos’®
Peso tara (ka)

Humedad

ALS Inspection Chile 5pA
Limache 3405, Office 6t
Vifta del Mar, THILE
T+56 32 2545 400

VALPARAISO

Q01 198

61704000-K

ES-6T-502,031

MALYOWVITSA

30-03-2026

30-03-2026

B,95345 %

(*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

: 1200 tmhrhr (C-3) // 1500 tmh/hr (CE-02)

: PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM-21260 // 09-02-2026. (5512,32 TMH)
PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-20970 // 26-01-2026. (498,98 TMH)
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A

INFORME DE PESOS
CONGENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13386569-4
ALS INSPECTION CHILE SpA

.. INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

ALS Inspection Chile SpA

Limachs 3405, Office &1
Vifia del Mar, CHiLE

T +56 32 2545

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
= HUMEDAD
- o INICIO TERMING TARA BRUTO NETO P4 | seco
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
Si se embarca en conlenedores, se debe completar este cuadro y se debe icar para cada lote
E SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
o= FECHA  |CONTENEDOR SELLOOL I rinap TARA BRUTO —NETO AD [%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE |

RUT Representante Legal: 9.

NSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo

271.486-1

(Area Minerales)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

N 2'%/' 03 /101b ol |
ALS Ref |3 Fecha inspeccion
{ : \J - 2005-0%00 TPTT o fod hote

Nombre de la — )

Nave }V\L\\YOU}TS“\- Sampmdor ATUN\I(, C(p%ﬂd
Puerto de Puerto de

Embarque \)F}&J W, dl ; L: Destino HUE(UA ! ESQﬁUﬁ
Nombre del Inicio de /O /

Exportador %G( (o Embarque ZC[ 3) 1026
Material a Término de

A Cu. Conge D [Emboree | 9O / 03 /1026
|dentificacion Sk

(N° de lote o N® DUS =
contrato) E$— 6("' 602.' 0’5’1 \bb% 6$5q Ll
Bodega (s) a

St q Fecha de DUS ZJ’/O?) /2026

Ton. a Ton.

embarcar Embarcadas (&)

(tm/h) -‘O 500 (tm/h) \O 5 “,?J

" | Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacion

Toma de muestra de embarque manual a | Prving. o1
Toma de muestra de embarque automatico 7 O (TS0
Determinacion de peso a 0 PTcnS o
Determinacion de humedad i 0 PT-hoNSof
Preparacién de muestras para anélisis quimico Jaf O i hrwS-of
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Form FT_MIN5_02 v.2 /16.12.2025

2.1.1]

Cortador Primario

\code %501 MN
Cortador Secundario \O C.Of\Q Q01 C/d AQ\ 9r-atio £ 0

Observaciones. (Comentar cualquier desviacién del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

N bln\e\...a. AQ_ _ga:.\fw aqua\"\w Aowre S0 (C—B\ Ogam.\‘l\fo
AU’ON-\Q '\QAO Q_\ QrDUL;O d@ CorQa ye wes Don \03 3"5\};@“\@)

!
Bes bop o —odolidad : \,2,4,6’?3,IOJ\Z’H,%’\%,“.

$ b{)\g-..a_ CLQ \"‘“‘Qb\?w Qu\‘OMCL\;CO Towe 2 CCE‘OZ) O?.Q;Q;\"o
du’cx-«\“l ’todo Q\ ?roC:...)O Ae CorSOI je Sema:au \o> )x’gview*?)
lolm |w~50 esta codo\idad : 3571 9 !H, 13, 15,1, &qlmle.

Py
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

Aplica Si/ No [

Equipos de Em

Obsérvacién

;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas @ | O
condiciones?

Existen materiales ajenos al equipo? O g
;Cortador automatico estd operativo? 7| o0 |[44se (¢3) y -1z (CE-07)
Condicién de bateas, multilift antes del '
llenado, limpias y en buenas 51 e 2 N /A
condiciones?
EquiposdeMuestrera
iCorresponde a
.Se encuentra | lo sefialado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  Neo Si No

Describa Tipo de Pulverizador

Pulverizador ,5 O .21/ O
YUL

/- Describa Tipo de Divisor de Muestras y su

B ?/ | estado
OIA\ND :\)J)L\') CSiato.
Seiale N° de pala utilizada y su estado

s %% IQJ)D\) ESino,

Describa estado de las espatulas utilizadas

/Q)U'&o TSm0

Describa estado de las mallas utilizadas

Mallas ,{ O )2/ ! ’Q\)
W (oo,

Divisor de
muestras

Palas JIS / 0 ,{ O

Espatulas )Z( 0 /D/ 0

f
[Aplica Siff Noll |

Pégina 3 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

B,

sémetro, bascula

Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: C-7»
Pesémetro Jﬂ/ u CE-02
Bascula de puerto 0o o :
Bascula de planta 00 . .
) - A 0 |Indique N°YDH /H5
;Es calibrado? | Certificadol!Z WO

7 0 |Sedale la frecuencia
; Tiene programa de calibracion? ;
SInaE Gon b 565

La calibracién asegura la trazabilidad
con patrones nacionales o internacionales

A O

Senale quien lo
calibra (18

organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un
patron nacional o internacional. 7

Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se 7/ [ | Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningun otro propdsito? 3
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un 7 U |Sefale quien lo

calibra u)&S

4El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones
establecidas. 7

Senale la frecuencia

(rp 6 Lesss

Otros no mencionados aplicables

Comente (1
(oxleo €5
Cal:trasp P

s O

| Aplica

SiO

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

| Aplica  Sij

No (1 |

LL;.I(Balanzéud Plataforma (Bascuia‘i
Balanza de Correa (Pesémetro)
[1_Otro (Especificar)

Fabricante Marca

| ’?\Qv—- Dey

\z\{.lv- DQ?!

Pagina 4 de 11
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

-

N° de serie | 15264 /i lbl%‘ﬂ- [ Modelo
Para Balanza de Plataforma ———

Capacidad recomendada

Inique
\

[ /e

?,OOJ(/H[' /| 1500 the

Fecha ultima certificado de calibracién oficial

Indique fecha 04 07 /1016

¢Qué pesos se usaron para la verificacion?

Lo /0] [1076
) Indiquelos .
 OUE i6n?
¢Qué pesos se usaron para la calibracion? Z//b ?"\o.:t AQ SCO‘\H“ C/u Q
Indiquel '
Fecha ultima Verificacion. ICGNEE 3)0/03) /ZOZ A
Indiquelos ‘ '

\?f@‘ .

O;/b?om

pa
| Aplica Si_g’ No []

' |INSPECCIONES
| | |Inspeccion de CorreaT —
ca .
INSPECCION PRELIMINAR & N Observaciones
;Las correas, guias, polines y tensores estén todos 7| o
limpios? )
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro q | of x ‘
antes y después de la seccion de pesaje? W@ wChwoiOn
;La correa corre bien cuando esté vacia durante la | o
puesta en marcha?
iSe observé cero en 5 revoluciones como minimo | o
cuando estuvo vacia?
= )
INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;‘;d'ﬁo Observaciones
¢La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta 7| o
dentro de rango especificado?
iLa carga en la correa esta siempre consistente, (mismo 7| o
nivel o pareja)? i

/

Aplica Sil! No ,{

Péagina 5 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

’L'\o.

e
%
T W

Plataforma limpia O O
Tamafio apropiado de

O 0
la plataforma
Accesos limpios 0 O
Se mueve libremente O N
Pozo limpio / seco O O
Accesos nivelados 0 O
Cero cuando esta vacia O 0

;La Balanza de plataforma (Béascula) siempre esta | O O
en reposo antes de pesar?

.El chofer siempre esta dentro del camidn al O O
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la 0 O
plataforma estd vacia

. : 0 a Indique cuantas Veces?
:Se necesito reajustar el cero? (¢Indiq )
¢Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0 O

operacion de pesaje?

Pagina 6 de 11




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

s Si | No| Fecha | Si | No Fecha Si |No Fecha

hin-Uzaot| 2 | 0 KRSy | 0 | o z

pavpoel | A | 0O |Bletlzlh| 010 z

- Uni- O3 ﬁj 0 joglosSz4| 0 | O ﬁ’,
PALIIER U~ 05 ) "f"*l i~ )
MASA(%PATRONES)- F0S406 g{ O oo ST
TERMOMETRO ) O lofles 2‘ ol o e
REFERENCIA rosih oi’/ /

AT

 Horwos ¥im-Uov-02 ¢ 0B 500 Rrohzann
e Coveleo -

Pagina 7 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

;La plataforma de la balanza
esta limpia?

¢;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

:Se encuentra limpia el area de
pesaje?

;El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

;La masa utilizada por cada
bandeja, para este analisis, esta
acorde a procedimiento?

;La plataforma de pesaje de la
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

¢ Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

Horno

:Se encuentra limpio el horno?

¢El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccién?

Indique la temperatura al momento de chequear

el funcionamiento del visor

Jose ¥ 5%

(El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
embarques?

.El espacio de la camara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

N

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandej
MCEE OB Bauxc 65 Blrax.

¢.El horno tiene ventilacién?

S Ll naceige FONUDA.

Pagina 8 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2/ 16.12.2025

7
[Aplica Sitl No/ |

fj_}
6.1
il
;Todo el sistema de pesaje queda limpioy en a -
buen estado?
Se observé Cero cuando quedod vacia la bascula? | 0O | O
Humedo, % humedad, Peso Seco? 0 2
:Se verifican de férmulas de célculos? O O
Y
| Aplica Sl No 1 |
6.2

iSe verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, @| o
Peso Seco?

Se verifican las férmulas de célculos? -{ o

Pagina 9 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

“Revisar Muestra

Se realizo la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

(etiqueta)

Mol LeUiT54 it O
Control de inspeccidn Ref ALS M- 2cH-0%00 i 0
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana i Ol
DUS (Definitivo) 1559.6559-4 = 0
Exportador C oorlco o
Contrato t5- 6L Sol.03| rd 0
Cuota Ho( [=®) Lol r.d 0
Fecha de Embarque 14-% /o> [0k e o
Lotes 1l ' O 0
Peso Himedo Final 10.5\,2%0 ~d O
Humedad Final 2 4< H4S o & 0
Peso seco Final - — 3O\, 7 5

- .
Firma del inspector y timbre 5 " O
: N

Bodega(s) i v O
Fecha de inicio N e, ™ 2% O
Fecha de termino kU sk T # ]

procedimiento utilizado

omente brevemente la realizacion de este proceso e indique

Pagina 10 de 11




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

CONTROL | EN EL?BERTO DONI

Cuenta con: Si No Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores i .

despachados a Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores en B D

Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores al a =

embarque en nave B

Set fotogréfico de proceso 0 0

;Se verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | [0 | O
en la nave?

iSe verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial Oo| O
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

& ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 11 de 11




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

'REUNION DE COORD

Ll Presencial
Modalidad de 7 Telefonica

Fecha i~ [1 Correo Electrénico
laR
2’8%)2)/2’()26 SIS [l Otra (Especificar)

Exportador CODE [ Ceo

Exportador: “ﬁl .3 d
Asistentes S (N {1 fq—t:

h g

\—j\);\o ARA@A

ALS

INFORMACION MAN EL EM
Cantidad de DUS Toneladas totales
que se embarcaran _{ a embarcar (tmh 105%
N° de B/L Nave M 2
s \t\\ YOV TS s

;Z?uppou estado Phertode
para el embarque ZL‘ “OQ‘QS embarque UEC)-M (”u:il;j
Rotacontenedores Fecha estimada '
a despachar por i de llenado de
DUS -~ rotacontenedores //
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores 4/
a puerto
N° del DUS

Tonelaje del DUS JO 5 90,

155% 655q—L{ Cantidad de Lotes
del DUS ',{

Pagina1de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS

®-Y

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

YH-Y: {05

Cantidad de items
del DUS

{

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores/|

i

Fecha estimada de

4

despacho de
rotacontenedores
a puerto /
;242 d /
t|dyfde Lotes
e ga(s)a
N*del DUS c/rdgir del DUS
Aonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

i
77

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad d
del DUS

e&s

Bod

ega (s)a
Carg deIDUS/

nelaje

por bodéga (s)

DUS

/?édad de ftems
el DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de

rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

INFORMACION DE B
(Fi;;‘?;eer*llcia Ol \5# ’ab(jlj QM} Muestreo ’(owe sk
servicio ALS) U\)/ ) (lugar) Aowe T
Material a Control de C-3»
Cargar CU C N M B, Peso (lugar) Ce-02
Identificacion Humedad
(N°de lote 0 = 0 (J,\ \
contrato) £S-61-50¢, 03/ (lugan) Q') I\S o) PUBA
ruente (\[ s T
A mos, C g (lugar) B AlS 2o Cusa
#T Correa _ 0 ALS
] Rota Contenedor 17 Otro (Indicar)
. 0 Multilift .
Modalidad de Laboratorio de
Embarque O Batea Ensayo
0 Contenedor a Granel
[1 Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de ' Tamanodelos | . __
Inicio del Zq O3 /wZ(o Lotes (OOO QD
Embarque
Fecha 77 Dia (12 horas)
Estimada de ‘ » Modalidad de |ZNoche (12 horas)
Término del BO /OD /ZOZG Turnos
Embarque

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico

Eislgonsable Q‘("C C’]OfCAO\

Inspeccion

Equipo Técnico Operativo

C\ioa A, | Deep -
C’;\J\\\Q(WD . 'SON\“O’ A ’

‘-‘]';(.D\O 5

Observaciones
N
+ Oeio% de .?—‘ooqua N

-0?0«‘0:\ de Lﬂl’o'of“"? G"”.

q s Sitio de o Sl
Acopio 0 NO
OPCION A -SITIO 2 0 NO Bodega
Andina
Pesémetro Ramsey, modelo q S| Cortador de o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa | _ muestras Torre |0 NO
0 NO
4 45
Sitio de acopio
OPCION B - SITIO 2 - fS:.IIO Bodegala |-
Greda o NO
Pesometro Ramsey, modelo g sl Cortador de |
Microtech 9301 ubicado en correa | _ NO muestras Torre u "
CVR004 2 N°2 0 NO

Pagina 4 de 9
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REUNION DE COORDINACION

ALS Inspection Chile

0 SI | Sitio de acopio | SI
OPCION C-SITIO 2 0 NO |Bodegala 0 NO
Greda
Pesémetro Ramsey, modelo q s Cortador de g sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
4 0 NO 45 0 NO
7 S| Sitio de acopio 7 S|
Bodega .
OPCION D -SITIO 3 0 NO Andina 0 NO
Pesémetro Ramsey, modelo o S| Cortador de 7SI
Microtech 9301 ubicado en correa | _ NO muestras Torre D’ NO
450 = 456
q S| gittgede T—copio a s
OPCION E - SITIO 3 0 NO |2o0998™ o No
Greda
Pesémetro Ramsey, modelo g | Cortador de q s
Microtech 9301 ubicado en correa 5 NO muestras Torre a9 NO
CVR004 N°2 '
0 S| |Sitio de acopio |O Sl
OPCION F-SITIO 3 0 NO |Bodegala 0 NO
Greda
Pesometro Ramsey, modelo 9 5| Cortador de q sl
Microtech 2301 ubicado en correa muestras Torre
0 NO 0 NO
4 45
'OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO
5 s Sitio de o Sl
OPCIONA-SITIO16 2 0 NO Acopi 1 NO
(Bateas - Multilift) - 2(02{; Pu?,e/
quimbo
q s Muestreg’en o Sl
Bascula de puerto Coquimbo . O NO
OPCION B-SITIO 162 0 S| Bitiode acopio |0 S
(Rotainer) / . Ny Naraplica 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco D/gl Muestreo o Sl
Andina Saladillo 07 NO |automatico 0 NO

FT_MIN5_01 v.4/16.12.2025
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REUNION DE COORDINACION

ALS Inspection Chile

S
NO

Muestreo
Manudl sglre
rotain

OPCION A - Puerto San Antonio
(Rotainer)

a sl

NO

Sitio de
Acopio
Bodega

Contopsa A

Bascula de Contopsa

OPCION B - Puerto San Antonio

(Rotainer) NO Contbpsa 0 NO
| uestreo a s
Bascula de Contopsa
ascu ontop 0 NO

N Manual sobre
rotainer

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO -CHANARAL
S| Sitio de

OPCION NO |Acopi 0 NO

Bodégal,2,3y

4
Pesémetro Ramsey, modelo S| /Cort . 09‘: ?2 O IE.IIO
MT9301F ubicado en correa N°2 nef | apeswras forre |0

escarga CV 2
/|

Pesémetro Ramsey, modelo g 51/ | Gortad 0 S
MT9301F ubicado en correa N°2 3 0] Manualor 0 NO

'OPCION DE EMBARQL
OPCION A - Puerto Antofagasta - 0 NO
Puerto Angamos
(Rotainer) r

/ Int)zsia
Bascula camiones de Mercosur / )ﬁ':ezzif el g FS\IIO
Intersea N?/ fror?tal

FT_MIN5_01 v.4 /16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Sitio de
OPCION B - Puerto Antofagasta- |0 Sl | Acopio a Sl

Puerto Angamos [0 NO |Bodega NO
(Rotainer) Mercosdur
Interse

O

N

. . estreo
Béscula camiones de Mercosur / o Sl /mﬁ S|
ual sobre

Intersea O N7 il or NO

OPCION DEE

OPCION

Pesometro Ramsey,

MUESTREQ: . . - iaseai o2 s

#7 En correa mediante cortador automatico
1 En correa en forma manual

0 Manual sobre una pila a piso

1 Manual en cargador frontal

1 Manual sobre un depdsito volteable

[1 Otro (Especificar)

CONTROLDEPESO

/alanza de Plataforrna (Bascula)
Balanza de Correa (Pesometro)
[1 Otro (Especificar)

Fabricante “NO. 2.7 Marca

Na
N° de serie D264 [/ m%%% | Modelo H’rq\xx F // m’%xxF
Para Balanza de Plataforma (Bas«  Balanza de correa (Peséme

Fecha de la Gltima calibracion

Indique fecha

Fecha de la Gltima verificacion.

BALANZA GRANATARIA. i

Fabricante ﬁgk\”& Marca A
N° de serie | kjn Akn)- 024 Modelo Gl -blooi
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FT_MIN5_01v.4/16.12.2025



REUNION DE COORDINACION

ALS Inspection Chile

Fecha de la Ultima calibracién

Indique fecha

I3 {oh |26

Fecha de la Gltima verificacion.

Indique fecha

Re /ob /16

BALANZA GRANATARIA
Fabricante OS] Marca D
N° de serie NN Aoy -0l Modelo (JF =124
Indi fech
Fecha de la ltima calibracién netquetechs 13 l 04 ( 16
Indi fech
Fecha de la ultima verificacién. AR eeR Z&/O 3 /z b
HORNO ’
Fabricante Aws GE Tz Marca ASEE T o\
N° de serie WiN-N-0(2 Modelo Hs=.00 - koD A6

Fecha de la tltima calibracién

Indique fecha

0%/os(z4

Indi fech
Fecha de la tltima verificacién. T 1?’)/0_’; /Z b
HORNO .
Fabricante NG Marca b 6TTs01n
N° de serie N -Vgl - o\s Modelo WS 2o - Aooo A6

Fecha de la Gltima calibracion

Indique fecha

03| 0s (24

Fecha de la ultima verificacion.

Indique fecha

DETERMINACION DE HUMEDAD

2?}/ 03 /16

MASA PATRON 1
Fabricante Ll Marca
N° de serie ANE -0S Modelo

Fecha de la dltima calibracién

Indique fecha

22[04 25

; i Indique fecha
Fecha de la ultima verificacién. ?% /O\b /&b
MASA PATRON ‘ ;
Fabricante Moy Marca
N° de serie mJF-LO(; Modelo

Fecha de la tltima calibracién

Indique fecha

0 o6 (25

Fecha de la ultima verificacion.

Indique fecha

18 /o5/16

TERMOMETRO
Fabricante cH v Marca
N° de serie | M -Un- ©0Lb Modelo

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Fecha de la Gltima calibracién Iielicyias teiia 0% ‘OLIZG
TERMOMETRO =
Fabricante Marca
N° de serie Modelo
- . Indique fecha
Fecha de la Gltima calibracién
NOTAS

ns
Afea Minerales)
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Form FT_MINS_15Ed 0

(-3

VERIFICACION DE PESOMETRO

- -
/ :}CMé’
— :

Fecha de Verificado por
verificacion Zq—EO /O ) /’LOZG wa)
Puerto Exportador _
\SEJ&MS, C\\ 1\43 C‘")DJ (@
Marca del Modelo  del
pesometro /\D\ﬁ\\*’\S" f peséometro H)( qb()( ¢
Verificado por ‘ / |
e &\ _ A W]
j il )
Firma
Control ALS / &
Fecha

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



4

Testing and Certificarion

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

CODELCO
A
DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3
|FECHA 29/30-03-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
M/N MALYOVITSA IDIVISIONES 001 T
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACION 14°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 12:20 IPESO DE CADENA 86,690
HORA DE TERMINO 8:15 ICONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
DUS 13386559-4 DURACION DE CALIBRACION 686 SEG
|BODEGAS 4 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DU?;S:EC:;DE
Calibracion Inicial 1C CERO 13:24 0,01 455
Calibracion Inicial 2C CERO 13:33 0,02 455
Calibracién Inicial 3C CERO 13:42 -0,02 455
Calibracién Inicial 1S SPAN 14:00 -0,01 455
Calibracion Inicial 28 SPAN 14:09 0,01 456
Calibracién Inicial 3s SPAN 14:19 0,03 456
Cero termino 1° Lote 4C CERO 18:18 -0,02 455
Span termino 1° Lote 4S SPAN 18:31 -0,03 455
Cero termino 2° Lote 5C CERO 6:51 0,07 455
Span termino 2° Lote 558 SPAN 7:02 0,01 455
Cero termino 3° Lote 6C CERO 8:25 0,00 455
Span termino 3° Lote 65 SPAN 8:38 0,03 455
7C
75
8C
8s
9C
9s
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS P.CARRASCO // EMUNOZ




Form FT_MIN5_15Ed 0

CE-CZ

VERIFICACION DE PESOMETRO
Fecha de Verificado por
verificaciéon 55
19-20 /ob / 02 We
Puerto 3 . Exportador
\EQ\A\Q“&)} Q\M\Q OOO\Q\ Lo
| /
Marca del Modelo  del
pesometro /Q\ 0D pesémetro H\Tq D )(;( F
Verificado por /L‘ ; /4
= - As 47
Firma
Control ALS
Fecha o
— &% > A’é’
/s 7 7

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O

LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



,

Tesring and Centification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

CODEII.CO

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO CE-02

FECHA 29/30-03-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N MALYOVITSA IDIVISIONES 01T
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACION 4°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 14:22 IPESO DE CADENA 152,314
HORA DE TERMINO 8:35 CONSTANTE DE CALIBRACION 190,329
DUS 13386559-4 |DURACION DE CALIBRACION 157 (514seg.)
BODEGAS 4 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUE:S:EOBT\DE
Calibracion Inicial 1C CERO 16:50 -0,04 157
Calibracion Inicial 2C CERO 16:59 -0,03 157
Calibracion Inicial 3C CERO 17:08 -0,01 157
Calibracién Inicial 1S SPAN 17:28 0,02 157
Calibracién Inicial 2S SPAN 17:38 -0,01 157
Calibracion Inicial 3s SPAN 17:47 0,00 157
Cero termino 1° Lote 4C CERO 5:43 0,04 157
Span termino 1° Lote 4S SPAN 6:01 -0,01 157
Cero termino 2° Lote 5C CERO 8:57 0,02 157
Span termino 2° Lote 58 SPAN 9:18 0,00 157
6C
6S
7C
7S
8C
8S
9C
9s
10C
10S
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS P.CARRASCO // EMUNOZ
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Form FT_MINS_14 / Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

|[ExPORTADOR CODELCO
In° pus 13386559-4 2 SOBRES 300
[navE MALYOVITSA 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA ES-6T-502,031 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT126077// MARZO 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREO 29-03-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 30-03-2026 HOJA (n de N)
; ~ PESO HUMEDO . PESOSECO . PESO PONDERADO
e SN e s 4 e @) /’
1 4 598,000 546,213 S
2 4 500,000 8,98 455,100
3 4 500,000 8,79 456,050
4 4 500,000 8,96 455,200
5 4 500,000 8,94 455,300
6 4 500,000 8,94 455,300
7 4 500,000 8,97 455,150
8 4 500,000 8,95 455,250
9 4 500,000 8,84 455,800
10 [ 500,000 9,10 454,500
11 4 500,000 8,98 455,100
12 a 500,000 9,12 454,400
13 4 500,000 9,05 454,750
14 4 500,000 8,80 456,000
15 4 500,000 8,95 455,250
16 4 500,000 8,74 456,300
17 4 263,010 8,99 239,365
18 4 521,240 9,11 473,755
19 4 500,000 9,00 455,000
20 4 500,000 9,10 454,500
21 a 393,080 9,09 357,349
22 4 235,970 9,08 214,544
?T.W—Na',:;;zw-.‘éf‘ff i i [

Pagina 1 de ll
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FT_MINS 07 Ed2

CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

- / I
i [ 452%6559-4 [prormacon. | (sxllo [rcnm resne 124-50/03 /1026
o [ faere USe 7 Aovre 2 Joswmag s [C-» //CE-oz :
— | Xon-26eh -0boo s d .
PESOMETRO coDIGO: _#UNWQQNN@ \\ FUN@@\Q;J. _nrzﬁozw 200 \_\I\ Il {Sog *\1\ Tnﬁ;ﬁi...n__ﬁs.n.oi h-ot-26 [/ N@.O_nwF
(OPCION DE EMBARQUE UTILZADA EN EL CONTROL 10y th..u
T/c Mol WOUSa  Mddins D
IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPD DETALLE DE PESOS {TMH}

N* DE LOTE N° DE BODEGA «-Ezmw«._.“”_t!—ms LECTURA INICIAL (TRH) nmﬂ._..._q’?._nzm_gn Neto H: d i jad % Peso Agua Peso Seco
¢y 4 4 9%, 0o (o) S8, co S9800 | Blb J) 10 [Sue )} |
o2 4 500 [o) 500 R : S0 o ©a% U4.900 [455.\00

@or| 3 g s60 o SO0 [a4i03fa¢]2e% 00 |29 E 21 09 §00 %19 4% 450  [4sb,050

4 it 500 SO L1000 Rn4-3-220:45 [28-3-2¢ |21 %6 500 ©.96 44,200 [UsSic0

e S 4 $00 500 £ | (000 ]28-324/21:09[29-3-2¢|22°08 Sov @u.n.._ UM Y00 |45S %0

c3 !l 6 € $00 1000 /SO0 129302124 [28-3 24 [22 48 500 94 4,300 [4s5,%0
ceoz| # 4 Soo loco /500 128-326(22.08 |24-3- 26]23:06 500 09 Uy @mo 159,150

c3 | B 0 500 1SC0C 2000 [29-3-26|122 ‘48 |30-3- % | 00:33 S0 .43 W0 [UsS,250

ceoz| @ * 500 [|SCO 2000 [24-3-2473:'CH3¢-3-26 | 00§ O Soo .M YM,0 [4s5,800

3 10 2 CO O Z000 2SCC  30-3-2%00:33|20-3-2¢ (4 : 33 ) 410 MY ,500 454,500

ceor| 14 v §oo 2000 2500 |%0.3-24|00:¢0 Bo-3-2¢|0l." SO $00 9% Sz.poo 4SS, 100

ca | 1z 4 Soo 25c0 3000 [30.3- :33[30-3-2¢ |03 09 soo QL YS,b00 (Y84 4o0
ceor| |3 o foo 25c0 2000 [30-3-260l: 50[30-3- 260329 Seo 9,05 5,250 | YS9 ¥50
o 14 4 500 3cCo 3500 B 3-2403:08[30-3-26/C4:0S (oo .80 4,000 [456,000
ceoz| 1S o {0y 3c00 3§00 [20-3-26 03 28[30-3-2¢ [0 .29 00 45 MM, 150 453,250
¢33 16 i $00 3 Sco %000 [30-3 %| 04:05(30 326 (0SS S00 oM 19300 [456.3c0
ol 43 9 163 0\ 3500 24630130026 04:29 | 0.57-2¢ 0§ 00 ©30| 44 13,65 [ 239 %]
c3 |_W 4 S11.2Y 4o 450, 2450-3 24 05:53 : YYuR) 1Y 355
o2 |1 u SQo [ 500 [Bofdhe| 96!30 48,000 155,000
eeor | 20 4 500 Soo 1000 o> [03:15 4s,s00 454, 500
Col 2 908 o IO Bosile3:23 23,13\ [HSH349
CE- Y LN 9y | V000 [1353Y $0-5-2 (08 " 10 1), 4 [14,544

o) | WB%S9533
¢ /\gfb\ /gj na Turae,
NOMBEE, FIRMA ¥ RUT SUPERVISOR /ll\\ %

\q4.6M2 961-0
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C->

e . CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION
Form mﬁ:_.ﬁ.BH EdD
[ B33635-4 [ oz (o
DUS: .U - EXPORTADOR: g
LUGAR DE MUESTRED: | Aecre “S6 LUGAR DE PREPARACION: | %m als s Qﬁr\m. T_ﬂ»zﬂ»mza_h:ﬂ.zow_ | Q._N
o] o ly Fofeitn — gun T e
- RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE z_cmw_—..ar
g el N il FECHA HORA NOMBRE _..!.!b\ FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE ,n_n..___b\v
1 i 5% 29-32%| \B:oe | L. M 2 RPUICES L. M | o~ [79.3-261BS|GT | —
2 2. 2,0 33% 46 | E P | e [23-3-U[2ws0 |eF | U -3 [20-59N.-C. |
3 Y Sy 23-32lzu:49 | € F 2.~ [233y|2(2 52| EF B~ [29-3-2¢ 2l.seni. C | @—
4 2 2 b D3-3-26(22:50 | EF B [23-3-%[22.5¢ le® &>~ |[#H-3-26 59| C | ©—
5 [3) 2.9 3-2%00: 35| EF S~ 3wl 33| €F | &~ 130-3-2 |peie|N.c | @~
e 10 i 3-%l0l: 36| €F @ |p32ol:33] €F | @~ ro-3-2% (oWl Nc | Q-
- F 12 3.1 3-2%0x 11 | EF @ [30.3203:1S eF | & |30-3=2¢|03:18[Ne | &~
[ ¥ S.o v-326 oy t0B| S ©~ BBo3-ulgy:lz| gfF | S~ [30-3-26 [OFHSN.C W
9 le wm..& OF EF. W.. 3032 [05-58| EF w\. 30-3-2% |G oY M
10 | 1% B |m.ﬂ . s | 2= 0-3-26 1608 M :
11 21 TS ; A wm,w.nmo.m&o EA L (%0272 B OKAD m
N s, 2 il
I L\\\l\\lll v
\-\\l\l -
‘ T .
L ,JV% zwﬁnv/uo e _w
P&Vﬁhﬁ %i\ﬂuﬂ/,}o& /cl,-.f réu. _SAN.V@MWN
NOMERE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURND QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD
\q.6uz 96}-0
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e CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION
Farm FT_MINS_08 [ Ed 0
A 1\ .
Dus: _ ﬂw\uw o MM& - |exeorTADOR: _ g%‘. (o) ]
LUGAR DE MUESTREQ: _ “{ovrd 2 LUGAR DE PREPARACION: _ Sf Al ¢ Q(U> DISTANCIA EN KILOMETROS: _ O"N
B N 10,/% ovitba -4 Bedlisne.
RESPONSABLE EXTRACCION DI MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA
N CORRELATIVO LOTE PESD MUESTRA
FECHA HORA HOMBRE IM:E—_» FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMEBRE FIRMA
_ m S e 324 Z1: 12| T A [—== 2333zt e [T A £ [25-3-2¢ 14/{8|N-C. | G—
Z %5 p9-3x| 2200 | B A C— pRrssin |3 A S [19-03-2¢ |22 85|m(C | B
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5 11 2 3210150 A A > Boaeol SA[AA |4 1505-2¢ RIS AL .W.|
& $5 LS [ o/he 05 '24] 3 A = oo 35S | DA | £ 1ioidp, 238 | L
3 15 | £,3 Sloh o129 A A | &  [Pokabdoydy | A [ = [Sofov/ie [07%] H#C| D
. B 1 1« @ | 0Stoo | D A = |[lopdos:icS | S A | B |dofcze S | M~ L | &
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A 2L w.ﬂﬁm. o 5-djoe:35 [ .M & |03%on40 | [N | = [30-3-76 e5ICAD
_—
B 2
|I|.l||.ll.l|||||.l|||. ele
E——
Sl
el
/ ”. J)Osﬁrbs/ /cb\ g@ ANVAR A
NOMBRE, FIRMA ¥ RUT JEFE DE TURNO \WQ \wum.uemwsw FIRMA Y RUT F QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD
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NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

19.642.94} - ¢

! ESTADO: i el valor registrado de las temp - on los i los de

definidos se debe escribir “ACEPTADO", de lo contrario serd “RECHAZADO
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09 Ed 1 ; T
[TERMOMETRO DEL HORNO DE : SN CAPACIDAD: NE UBICACIGN DEL HORNO: 3 @A = .
= LA e anes
it — SELLD CAUBRACION. M».Mx\%ﬂm RW..Q“.W - 77l ,mmn:»o_._._ﬁpn.mz_ o1 oL - N‘M ' 5
o | W o] o iZ Mol vaudsn (B4)(Ad) Dos: 133p6559-4
NOMBRE FECHA HORA coDIGo ._.Mﬂ.—._ﬁsam.-.g ._.miﬁ”zchb o TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'
{ M/ LT s iz, bt M N
N 2 D@c@u Nnﬂmew\mvﬂ Jp:05 o g 15 035 \b 4 how
; . MA) B . . 1\ _
a \ &.&3 No fena w@\om\mm 0L 05 Q6 5 O] € ;m%

g

- wO\ 03 6 _

0g- lo %&_e_c

~ losoc

lolo%

Aceglado

T

Lhet 1%

Jos €

lo03,) <

o o7

o _w&v.\&

.3._3 s -l

Oz

——————— e t——

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

& ESTADO: Si & vaior registrado de las temperaturas se encuenira en los

de incer

se debe escribir “ACEPTADD”, de lo contrario serd "RECHAZADO

N

\%@.\Mﬁ

NOMERE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

i FT_MINS_09 Ed 1
 [reRmBmEmO DL HORNG DE [CODIGO: TN JoRD(3 CAPACIDAD: | B 2ANDET S [UBICACIGN DEL HORNO: n....@,rwu .&m& o o o]
SECADO SELLO CAUBRACION: £ - 26 XY FECHA CALIBRACION: 0 - 95— 2/ |RANGO DE ACEPTACION 105+-5°C ,
TERMOMETRO CAUIBRADO i s 787 OFf, T s SOF74O% |FACTOR DE CORRECCIGN o4 (JooZr- [O1,p* )
SELLO CALIBRACION: ol - Je- (IEE FECHA CALIBRACION: VA -7 - o
e QON?ON . q\c. 10,(05._36. ﬁ@i%bcﬁ& dc_..._. _uu@a,mn_-r_
NOMBRE FECHA HORA copiGo TeRMOMETRD | TP OEL TERMGMETRO MEDIDA EN HORNO EsTADO!
Mo . ; .
Sicalss (iokenas  [18/os)2el t0:f0 | 0% o5 028 \Qmﬂ/ﬁvfo
M M e . :
z.ﬁom& m b@,bu \8? 02 {5 a6 s ¢ /032~ \,_%Mosr
AN 30ba/lb |08 1% [Hv-vev-o_losc loz,32¢ Aol
s D /o3 /24| 14:05 Byl call] o5 o2, 5| Cef=d

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO C \\ﬂaz_.wam‘ FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

! ESTADO: Si el valor registrado de las se

&n los bos de ino se debe escrible "ACEPTADG®, de bo contrario serd "RECHAZADO
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

S _maho_mms;_az_, - _.“n.ma%mn T L i —— [ T o no_._s,.nﬁﬁo._inw S B
wee | Wy Naljouha (B)(hud) Doo: 306554
— e v | comsomasapamon [PEOTENOMIAl pups | wasare
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g&?ﬁd 2alslae| 0% 10 AR mﬁﬁm e N

[ P B LS T P < v e A~ S B

oale, & bSkeplt0: s FAFZ o

Seo\s I3l (0L 0o hbree M s

ooz 1D Doby/sg 0®  FRESE—HT—HimgeHE

Estado: 5i ¢ valor registrade de las masas patrones 12

iﬁ L Se <§$bs Q&M\\ \V\a

281 Moy,

Clas 4.

P1: Posicién esguina superior izquierda de ia balanza
. P2: Posielén esquina superior derecha de la balanzs
. P3: Posichén esquing inferior derecha de la balants

PA: Poslcitn esquina inferior zquierda de la balanza

. PS: Pesicidn central de la balaiza

NOMBERE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

i debe escriblr "ACEPTADD”, de lo contrario serd “RECHAZADD®

en losi




: PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA
v

FT_MINS_10 £d 0
BALANZA:  [CODIGO: | 7 uan = &,‘f - 00 Jcapacinan: | O I UBICACION DE BALANZA ] k\“NL Al C 2 A7 Q
[Setio CATBTACN: [ Lole ~md- Joil “ [ reomoimacuemaon_ ] 77~ O]-2%
sk Y \rbhwﬁnhm B9 Deca: 1338 6559-4
NOMBRE FECHA HORA CODIGO MASA PATRON Eﬂ“ﬂ%g MASA PL MASA P2 MASA P3 MASA P4 MASA PS5 _Eﬂﬂqﬂ:n.mlﬂw”m ESTADO
ra i T = 2
m&w 4 g 00 |LAMEF ox 1¥Ka loco o (e | (oo ldeo , 1 o o o2 224, e
A wc\L\mw f ANE 0l Nwm. 2000 | 2000 o | 2000 4 | 200 7y | 2w’ |5/, P

NORMBRE, FIRMA. Y RUT JEFE DE TURNO [ NOMBRE, FIRMA Y RUY PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

PL:F quina superior (rquierda de la balanza
P2: Posicidn esquina superior derecha de la balanza
P3: Posicldn esquina infenor derecha de ls halanza

P4: Posiclbn esquine inferior isquierda de la belanza
P5: Posiclén central de la batanta

Estado: 5i el valor registrado de las se enlos Ll dumbre definidos se debe escribir "ACEFTADG", de In contrario serd "RECHAZADO”




PLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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PLANILLA DETERAMINACION DF HUBMEDAD

g 7205 5390

/. /
i 1338£2)%- Y4 4 o ‘_nom «%&QN& _mn,.u\cu,\uo.w& -
“ e “a_.s .,_;_ztc.t n__f. i A _m_xu . [t oumcty _ I7/01/ e
o | AN HAlyoudsa — Awclno 2 4

:__r__u VeEM=-012 (O_.J

1205}
B
1214 6

2094|
VoA
L0y
Slladipl
68,8

1SE  1429,2|1C804/20,2
1z :Nﬁ hso.a EE,

i L 9,l0 905
_ OI..O.* - o]

9,10 n_._no. ‘_-OU
e b4

@Eﬂ..ou, io\oros/, mu

M

w\ Fr ,N?L 4) 2$~ (- fsal 3
| (o3 - 415,9)



AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS

DE

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

: ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparacion de muestra compésito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. 14384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13386559-4 Cantidad de items del 1

27-03-2026 DUS”
Peso tara (kg)* N/A Peso neto himedo (kg) [10.511.300
Porcentaje de humedad (%) 8,95345 Peso neto seco (kg) 9.570.176
Exportador CODELCO Peso muestra compésito |300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo . 29-03-2026
(inicio/términa) 30-03-2026

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de 29-03-2026
embarque(inicio/término) 30-03-2026
Tipo de embarque™* GRANEL
Nombre de la motonave MALYOVITSA
Total de lotes embarcados 22
Identificacion bodega™™* 4

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra

PT_MINS_01

Nota:

ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

Fecha de recepcion

.......................................

Timbre
Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas
*Completar solo para embarques en contenedores.
*“Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

**En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N DUS (1), cantidad Kg: N® pus
(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N® DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana
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