INFORME DE PESO

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13423736-8

ALS INSPECTION CHILE SpA

1.- INFORMACION GENERAL

Referencia ALS VEN-2604-0305 // 20-04-2026
N° Resolucion Vigente S.N.A 3 4384

DUS / Fecha 13423736-8 // 15-04-2026
Exportador CODELCO

Contrato COCHILCO y cuota
Puerto embarque : PVSA
TO ORDER

Consignatario

Procedimiento certificado

CCT126009 // ABRIL 2026

PT MIN5 01 Codelco Ventanas

Aduana

N° de registro INN
Cantidad Item del DUS
Rut del Exportador

N° de Contrato

Nombre de la Motonave

Término muestreo
Término Embarque
Cantidad de sacos®
Peso tara (kg)

Humedad

Nombre laboratorio de ensayo' CESMEC

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS : 1

Fecha de inicio muestreo 17-04-2026

Fecha de inicio Embarque 17-04-2026

Cantidad de contenedores ?

Peso bruto Hamedo (kg)*

Peso neto humedo (Kq) 10.802.010

Peso Neto Seco (kg) 9.901.369

\dentificacion hodeqa® § 5Y2

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Himedo (kg) 10.802.010

Determinacion de peso

realizado por Pesometro
Pesometro X
Bascula
Draft Survey”

4.. INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso RAMSEY

Capacidad del equipo de control de pesc 1500 tmhihr

PESOMETRO CVR-004, CERTIFICADC MSM - 20599 // 02-12-2025.

Cédigo y fecha de ultima calibracion

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Viita dei Mar, CHILE

T 456 32 2545 500

VALPARAISO

o1 199

61704000-K

JA-8T-503,041

ALAMO

19-04-2026

19-04-2026

8,33772 %

(*Solo cuando esté autorizado por el servicio)

Ta mossia y emitra el

maxisacs.

ouando el embarcs en

cantidad kg: N’ DUS (2). cantided Kgj, BODEGA 2 (' DUS (1), cantdad 4g)

. Des neto himodc y P2




ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545

INFORME DE PESOS
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13423736-8
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
LOTE HUMEDA
i B INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO PT4 | seco
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
”meTE FEGHA CONTENEDOR) SELLOO.L CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo

| RUT Representante Legal: 9.271.486-1

(Area Minerales)

T TrdcaT & i el GDOTatoS B GUISn eniEgE 18 MUeKS y Gmra 6l o G Canaad
2k e

2 Este outo w0

3 Este 04t 1olo 5= compiota curndo ol CoNCENHIA0 18 EMAICE &N MaxSICTS

4 Ei peso b himedo y pesa tare ek 2 Y y
& En amosrues de concenrado.a granel y s!Ia bodega es comparida por mis de un DUS, indicar la bodegs y e DUS que 1a compane

£] BODEGA 1 (N DUS (1) rantided kg, N' DS (2), cuntidad Kg), BOOETA 2 (N DUS (1), cantidad kg)




| ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2/16.12.2025

ALS Ref

Nem- 2boY- 0305

Fecha inspeccion

6t

IDENTIFICACION DEL EMBARQL ogeen e
Nombre de la . _

Nave A -/QD/mO' Campesdut f? /P C

Puerto de Puerto de

Embarque V m’) p L,Q\,J*Q Destino W 3,%;5\
Nombre del Inicio de

Exportador C)ﬁ'A Q,Q_,cg Embarque H /O‘-I/ZOZG

Material a Término de

Cargar (ﬁ“‘t ) C_Q. ON\A-L*Q. Embarque (q /Oq /Z)Oz,é
Identificacion
(N° de lote o A= N° DUS =
contrato) 3 A (° - 50)- o ADH23X 36 - 8
Bodega (s) a

- 2_ 3 5 Fecha de DUS 46/0(//Lozb
Ton. a Ton. '

embarcar Embarcadas

i (tm/h) o 800 (tm/h) ‘O .B020!

;vemmc.mén .

Pmc’ednmmntos S ; i e

Cuenta con los Procedlmlentos de Si No identificacién
Toma de muestra de embarque manual = 0 | [-ming. ol
Toma de muestra de embarque automético il O . MiNS - o\
Determinacién de peso - O T-HNiINS_ gl
Determinacién de humedad e O s Mg o\
Preparacion de muestras para anélisis quimico & O PT-Mngs. o
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

2.1.1

Cortador Primario \/ 0

Cortador Secundario i)/ O

Observaciones. (Comentar cualquier desviacién del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para ei caso de rotainers)

‘@vﬂaﬂam MowTico OaaTLo Do 5
“Iwo £l PAoeme @ s

Pagina 2 de 11




"ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

/
lT\plica sie No LLl

Equipos de Embarque y

Observacién

condiciones?

;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas

;Existen materiales ajenos al equipo?

d
;Cortador automético estd operativo? Tl

0 |- Jonne 2 (R0

condiciones?

Condicién de bateas, multilift antes del
llenado, limpias y en buenas

;Corresponde a
:Se encuentra | lo sefialado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si No Si No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador 4 0 C O
WL e SXade
Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de o 5 o . estado
muestras &
Senale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS v | o = 0 -
A ~Xode
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas B/ O v ] ‘ l
Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas v O ol O
Mlu_ '\,‘“\D \%,u.n,\ J—A'DA&

ya
Sid

Pagina 3 de 11
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2/16.12.2025

Observaciones

Si No
Equipo de pesaje a utilizar:
Pesdémetro { O CUQ‘ ooy
Béascula de puerto O O
Bascula de planta 0 0

@ 0 |Indique N° R4 M
. ; " \
;Es calibrado? ) Certificado 705¢¢
4 [ |Senale la frecuencia
;Tiene programa de calibracién? C
é\»—rQ)Q,?
La calibracion asegura la trazabilidad [ |Sehale quien lo
con patrones nacionales o internacionales ) calibra W5>
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se # 0O |Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningun otro propdsito?
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un Z7 [ |Sehale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra
patrén nacional o internacional. ? Ww5)
.El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones 4 0 |Sefiale la frecuencia
establecidas. 7 ’ C b —wrey
- 7 0O |Comente G
. G&Co 55 Clw

Otros no mencionados aplicables Qdd WSS

SOLICITADO POR

af

[Aplica Sil No il

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

0 Bala‘nzaﬂde Plataforma (Bascula)
D,/ Balanza de Correa (Pesémetro)
1 Otro (Especificar)

[Aplica Si 7 NoO |

| Na—sey

Fabricante | Ry | Marca
!

Pagina 4'de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

Modelo

N° de serie |

e | GAAE

it R e i AR 5 i i
Capacidad recomendada o \m )(/\’\r

Indique fecha

Fecha dltima certificado de calibracién oficial Ot- \2 2025
Indiquelos

. | bracién?

,Qué pesos se usaron para a calibracion 4 ?\\m AQ SO0 «H\\\ (%, aQray.
Indiquel

Fecha ultima Verificacion. S A»(O%(%

Indiquelos

;Qué pesos se usaron para la verificacion?

[Aplica Silg” No [ |

inspeccién de Corre

INSPECCION PRELIMINAR Observaciones
;Las correas, guias, polines y tensores estan todos | o
limpios?
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesdometro Z( a
antes y después de la seccién de pesaje? _rua’,\)ﬁ w Cl{.mg‘;g/,
;La correa corre bien cuando esta vacia durante la z( o '
puesta en marcha?
;Se observo cero en 5 revoluciones como minimo 7| o
cuando estuvo vacia?

- Indicar :
INSPECCION DURANTE EL PESAJE Si h?o Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta 0
dentro de rango especificado?
;La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo 0
nivel o pareja)?

>
rAplica Si [ NOZ J

Pagina 5 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2/16.12.2025

Plataforma limpia O O
Tamafio apropiado de

O O
la plataforma
Accesos limpios | O
Se mueve libremente 0 O
Pozo limpio / seco 0 O
Accesos nivelados O O
Cero cuando estéa vacia a g

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta or o
en reposo antes de pesar?

; El chofer siempre esté dentro del camién al O ]
¢ p
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la O 0
plataforma esté vacia
=% O 0 Indique cuantas Veces?
.Se necesito reajustar el cero? (¢Indiq )
;.Los equipos se mantuvieron limpios durante la O a

operacion de pesaje?

Pagina 6 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2/16.12.2025

s

, Si Si

HORNO Hove-0\2 | @ | 0 jA05-24| 0 | O Z | 0 |dturn0

BALANZA H-dV-co\ | @ | O D-Ql-2k| O | O 70 [¢frunmd

HORNO Avvep.ov [ | 0 PR-0S-24| 0 | O Al c‘!*u,,.o

BALANZA Mw-uen-o\S | @ | O |iy-00-U| O | O 7| o C/*
NE-QS 22-Q4-28 ALY

MASA (PATRONES)| A\VE-0b 7| 0 lor-0b-2s| O | O

TERMOMETRO 7| o ol o

REFERENCIA WY 06 04-o1-24d

Obse

AW \IEV'O\17 O|5 30w QfO?'\&C\QA AQ QOAQ\CO.

Pagina 7 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 /16.12.2025

Verificacién Prot,edlmianto :
Determmac n de
Humedad .

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

;La plataforma de la balanza A
@

;Se encuentra limpia el drea de o
pesaje?

.El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es a O
retirada?

¢Lamasa utilizada por’c.a.da ' y AZm ons QO‘\. Mbonx sy APVOX .

bandeja, para este andlisis, esta
acorde a procedimiento?

¢La plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma g O
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en cd ]
duplicado?

Horno

:Se encuentra limpio el horno?

;El visor de temperatura, marca Indique la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en o el funcionamiento del visor
procedimiento al momento de
la inspeccion?

0

l03°c

¢El Horno se utiliza solo para

este analisis y para muestras de el O L/\ik) - UCQ N Oll f 0‘3

embarques?

;El espacio de la cdmara del Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las g a bandejas .

Bandejas? B8 Ha (\AEJQS-

:El horno tiene ventilacion? g O %'\ ] Wwnyecuen Co(g_adg

Pagina 8 de 11




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS5_02 v.2/16.12.2025

Vil
|Aplica Sidt No l

8

; Siies i S e

;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en 0 5
buen estado?
¢Se observé Cero cuando quedé vacia la béscula? | 0O i

;Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso a a
Humedo, % humedad, Peso Seco?
;Se verifican de formulas de célculos? 0 O

|Aplica Si#@  NoO |

.Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad,
Peso Seco?

;Se verifican las férmulas de célculos? / a

Pagina 9 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2/16.12.2025

Nave O O el

Control de inspeccion Ref ALS NGM - 72604 - ODO5 eg 0
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana O 0
DUS (Definitivo) AML6-D 0 0
Exportador \\ \co 0 O
Contrato SA- X - SOH,0M) 0 0
Cuota Ao\ 1016 - O O
Fecha de Embarque {3-04-7 [la-o0y-26 0 0
Lotes 1% O 0
Peso Himedo Final 10.BoL , OlO 0 0
Humedad Final 8,3379372 0 ]
Peso seco Final 9901, 369 . 0 0
Firma del inspector y timbre \Z:ru'(. 65;(!- N ? O 0
Bodegal(s) 2 vS d i
Fecha de inicio 13-64 - 26 0 0
Fecha de termino {9- -1 O O

Se realizo la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

5

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique

procedimiento utilizado

?T/ V}Iusvo4
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2/16.12.2025

ldentificacion
Control de Rotainers o Contenedor: O q
despachados a Puerto ]
Planilla Control Rotainers-o Contenedoresén
Puerto - .
Planilla Cor;t/ro%taineWnedores al - 7
embarque-€n nave
Set fofografico deproceso [ 0 O

;Se verifica los sellos de cada rotainer 1 ) _—
|1

2 ; ad —
6 contenedor al ingreso a Puerto? _—
5
-
e W -
¢ Se verifica que el total de’los pesos |
declarados en el DUS, son embarcados B//E/
en lanave? L~

LSe/v,erTﬂ/ca y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial [

de embarque? ~

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

S’/O ESE\/UACI' onés.

upervisor de Inspeccién y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina 11 de 11




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

O Preslerk]AciaIk
Modalidad de 7 Telefénica
Fecha » 0 Correo Electrénico
laR
5/0‘1 /’LO Zé) : gunlon 0l Otra (Especificar)
Exportador ‘ ! ;Q_, CO
Exportador: SQJD\C& O\Q\Q
Asistentes
=<
ALS JUOA b\(O\J\AO\

INFORMACION DEL O LOS DUS QUE CONFORMAN EL EMBARQUE

Cantidad de DUS
que se embarcaran

Toneladas totales
a embarcar (tmh

0. e

N° de B/L - Nave A\ o
Tiempo

Puerto de \ 3
presupuestado ‘2\,{ \ O0rGd embarque \)Q_“ On D C\\\\Q
para el embarque /
Rotacontenedores Fecha estintada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

D42 5Y 2% &

Tonelaje del DUS

0800

Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025

Pagina1de @




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS 6 -1

Tonelaje del DUS $-2= 5400
por bodega (s) -3 =540
Cantidad de items

del DUS l

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

s/
4one|a,-e/é oUS

Cantidad de Lotes
del DUS

7édega (s)a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

[/
[/

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes
del DUS

Bodega (s) /
Cargar del DUS |

Tonelaje del DUS
por' bodegas)

/

/Cantida de items
del D

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

/

FecHa estimada
dé’llenado de
tacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

o/

y

INFORMACION DE LA INSPECCION DE EMBARQUE

Referencia Ol "
Muestreo Aovre 1
(Ref'd.el QQ\J - 260"1 ObOS (lugar)
servicio ALS)
Material a Control de C\’R'COV\
Cargar va\Q, Q»A TQv\\QV\ & |Peso (lugar)
Identificacién
Humedad P\Lb “VUOA
(N° de lote o ik v LQ\O 2w
contrato) SA Gﬂ\ 5Obl O \ (Iugar)
Preparacién de
Puerto de 4 o ‘0 IUH
Embarque \JQ,«\\OW\OO) C\M\Q '\(/lll:‘;:tr;as Lob. Al’b 2w A
fCorrea 0 ALS
[0 Rota Contenedor & Otro (Indicar)
Modalidad de 0 Multilift Laboratorio de
Embarque O Batea Ensayo
0 Contenedor a Granel
0 Contenedor en Maxisacos Ces—ec¢
Fecha
Estimada de Tamafio de los c
Inicio del *)(/OH/LOZG Lotes SCD '\'3‘\" /LO*Q. Q?ro
Embarque
Fecha D|a 12 horas)
Estimada de ‘ Modalidad de E(Noche (12 horas)
Término del q oY /1026 Turnos
Embarque

FT_MINS5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Técnico
Responsable
dela

Inspeccidn

6\(‘.

Gorcol

Equipo Técnico Operativo

&*d\“. o SRR Hd%;g%
Choo N ek 4. Alexande ¢ O
Qoz\\o.:wo T1. Josomoe A Dieeo M.
Lass M. Vicoon Q- L.\]Al\%‘

\ ‘/\)\}CA(AD 1

N 'SOP\QYU'\/\ -
Mavxi QO L.

Gonzr\o C.

Observaciones

~O?c>‘.o’~/\ AQ QA—-\OO(Q""Q\\%,{

OPCION DE EMBARQUE -APLI
o [stede 08—
OPCION A-SITIO 2 0 NO |5%P /NQ/
Bodega
Andina /
Pesdmetro Ramsey, modelo O s Cortae6r de o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa _ estras Torre |1 NO
4 @115
Sitio de acopio
OPCION B - SITIO 2 g/vsxl'o o E/rsleo
Greda
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de
Microtech 9301 ubicado en correa S/IS\J‘O muestras Torre ,B/SI
CVR004 N°2 0 NO

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

o Sl Sitio de acopio |0 S
OPCION C-SITIO 2 0 NO |Bodegala 0 NO
Greda /
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador de
i ! 0 Sl 0 Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
0 NO O
4 45
0 s | oo deacoply
OPCION D - SITIO 3 0 NO =9 o NO
Andina
Pesdmetro Ramsey, modelo B Cortadorde ¢
g k o S o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa uestras Torre
0 NO 0 NO
4 / 45
N B
OPCION E - SITIO 3 / 7 NO | g 0 NO
reda
Pesémetro Ramsey, model Cortador de
i ! o Sl g Sl
Microtech 9301 ubicado gh correa 0 NO muestras Torre 17 NO
CVR0O04 N°2
0 Sl |Sitio de acopio | SI
OPCIONF-SITI@ 3 0 NO |Bodegala 0 NO
Greda
Pesémetro Ramsey, modelo , Cortador de
Microtech/&301 ubicado en correa O St muestras Torre o si
0O NO 0 NO

4

45

OPCIGN DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO

g sl Sitio de
OPCIONA-SITIO162 Acopio 0
(Bateas - Multilift) 0 NO Bodega Puerto /
Coquimbo 4
g | Muestrserén o Si
Bascula de puerto Coquimbo ador 0 NO
0O N ¢
/ rontal
= d
’ 0 SI |Sitio de acopio |00 SI
(%zgi?];\}r)g SmOV 0 NO |No aplica 0 NO
Bascula Instalgefones Codelco o Sl Muestreo 0 Si
Andina S illo 0 NO |automatico 0 NO

FT_MINS5_01v.4/16.12.2025
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REUNION DE COORDINACION

ALS Inspection Chile

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO SAN A

OPCION A - Puerto San Antonio 0 ﬂO Acopio
(Rotainer) Bodega
Contopsa

| ANTONIO

Sltlod

Bascula de Contopsa

Muestreo en o s

Sl
NO cargador NO
frontal

"Sitio de acopio

OPCION B - Puerto San Antonio o NO Bodega o sl
(Rotainer) Contopsa 0 NO
Muestreo
Bascula de Conto E] IS\IIO Manual sobre 0 Sl
rotainer 0 NO
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO - CHANARAL
O g Sitio de o Sl
Acopio O
OPCION 0 NO |pook o1, 23 o o=

2 /

Pesdmetro Ramsey, modelo
MT9301F ubicado en correa N°2

| Coftadorde |0 Sl

0 Sl
ZN/OmuestrasTorre 0 NO

/ descarga CV 2
Pesdmetro Ramsey, m o o Sl Cortador o Sl
MT9301F ubicad correa N°2 0 NO Manual 0 NO

OPCION DE EMBARQUE 05 Al AST
o “Sitilb de Dv/si
OPCION A - Puerto Antofagasta- | SI | Acopio P NO
Puerto Angamos 0 NO |Bodega
(Rotainer) ercosur/
Intersea
Bascula camiones de Merco o Sl ya:ezzzf en 'D i:O
Intersea 0 NO 9 £
frontal

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Sitio de
OPCION B - Puerto Antofagasta- |0 SI | Acopio [
Puerto Angamos 0 NO |Bodega 0 NO
(Rotainer) Mercosu/
Intersea
Bascula camiones de Mercosur / O o Sl
Intersea O 0 NO

OPCION DE EMBARC

o Sl |Sig a sl
OPCION O copio 0 NO
/)Q/ Bodega
0 SI |Cortadorde {0 SI
Pesdmetro Ramsey, 00 NO | muestras 0 NO
MUESTREO

Q/En correa medlante cortador automatico

[l En correa en forma manual

[ Manual sobre una pila a piso

1 Manual en cargador frontal

[J Manual sobre un depdsito volteable
1 Otro (Especificar)

CONTROLDEPESO

[ Balanza de Plataforma (Bascula)
i/ Balanza de Correa (Pesémetro)
(1 Otro (Especificar)

Fabricante ’?\O“... dey

Marca

’?\0.\~ ey

N° de serie lU‘l '5} 55

Para Balanza de Pia% sform:

Fecha de la Gltima calibracion

, Modelo

Indlque fecha

MhOd e~

02- 12- 2025

Fecha de la Gltima verificacion.

Indique fecha

WMol

DETERMINACION DE HUMEDAD

BALANZA GRANATARIA .
Fabricante Awd Marca A“d
N° de serie MIN- VEN- 00\ Modelo EX- Gloo,
Pagina7 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Indique fecha

Fecha de la Gltima calibracién n” Ol-1o1b
Fecha de la Ultima verificacion Iniigus e
echa de la dltima v A \6’0\1‘7-‘026
BALANZA GRANATARIA
Fabricante Aud Marca [,
N° de serie Hiu-Nen- Ovs Modelo Gf -2 4
Fecha de la Gltima calibracién Indiqus fecha ‘}
echa de la Glti [
-Q\- Lolh
. e Indique fecha
Fecha de la Ultima verificacion. \S-OA- 202k
HORNO
Fabricante Asmaot Wer Marca Aince bher—
N° de serie | MIN-NCU-O\2 Modelo M 5180 - 100c AG

Indique fecha

Fecha de la ultima calibracién OC‘ -OS =201 Y
. L Indique fecha
Fecha de la ultima verificacién. lS"O\“ - 2026
HORNO
Fabricante A mog,\'\v\o,r__ Marca A‘\V\QQ_," Lesr—
N° de serie HV- VEN-T\D Modelo H92c0-\00 AG
. o ' iy Indique fecha
Fecha de la ultima calibracién 09-05 - 2014
Fecha de la dlti ficacid Indique fecha {S
echa de la ultima verificacion.
-OM- W01k
DETERMINACION DEHUMEDAD
MASA PATRON
Fabricante N/A Marca N/A
N° de serie ANF- O3 Modelo IKa,
Fecha de la dltima calibracién i 77-0M- 1015
Indique fech

Fecha de la Gltima verificacién. et o iy ‘S’ OM- 201
MASA PATRON
Fabricante N/A Marca }'/P(
N° de serie AVF- 06 Modelo 2¥Q,

" f NI
Fecha de la Gltima calibracién InGiquetaehn 0l- 06_ 2015

Indique fech
Fecha de la ultima verificacién. Stk i \S' OM- 202l
TERMOMETRO
Fabricante CHy Marca Qwy
N° de serie MIV-Veu-O\b Modelo SO\
Pagina 8 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Indique fecha

Fecha de la Gltima calibracién Oq_ 0O2- Lotk
TERMOMETRO

Fabricante Marca

N° de serie Modelo

Indique fecha

Fecha de la ultima calibracion

NOTAS

ALS Insection Chile SpA
(Area Minerales)

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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CVUR-004

Form FT_MIN5_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de t (ﬂ Verificado por
verificacion [ \ NV
Doty d 1012
Puerto Exportador
Jodomes, cMle doddeo

Marc’:a del Mod’elo del
pesometro Q\G ey pesometro “\ Q2 YA F

Verificado por -

Lo Qa0
Firma _ J;
Control ALS é/W"(/

Mol Al 10lo(26

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION




CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CVR-04
DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CVR-04
FECHA L poeane CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N ALAMO , DIVISIONES 01T
CONCENTRADO . TENIENTE [incLiNACION 70
HORA DE PUESTA EN SERVICIO s PESO DE CADENA 155,03
HORA DE TERMINO 1320 CONSTANTE DE CALIBRACION 109,780
DUS 134237368 _ DURACION DE CALIBRACION | 116 (380SEG) |
BODEGAS 2 y8 VELOCIDAD DE CORREA 1,87
| MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO | PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR D”?QSL%NADE
{
' Calibracion Inicial ‘ 1c | «cero . 18:43 .. 008 116
Calibracién inicial 2C SEN v 13:50' o &20 o 116
ﬁ Calibracién Inicial 3¢ ¥ o CERO 1§;§8 S o) 001 3. e
Calibracion Iniciai 18 0 1. SPAN. ‘ . 1322 ] 000 1 @ iﬂs
Calibracion inicial 2S CERO : 19:28 0,00 . 118
Calibracién tnicial - 38 SPAN 19:35 wo0 | i
Cero termino 1° Lote 4C CERO o 0:41 0,01 116
Span termino 1° Lote 4S8 SPAN 0:52 0,00 116
| Cero termino 2° Lote 6C CERO 8:19 0,01 116
L‘ Span termino 2° Lote 6S SPAN 8:31 -0,03 116
I Cero termino 3° Lote 7C CERO 13:38 0,05 116
[ Span termino 3° Lote 7S SPAN 13:50 0,03 116
| Cero termino 4° Lote 8c CERO 23:34 -0,05 116
! Span termino 4° Lote 8s SPAN 23:45 -0,02 116
Cero termino 5° Lote 9C CERO 4:39 -0,01 116
i Span terinino 5° Lote 98 SPAN 4:50 0,00 116
{ Cero termino 6° Lote 10C CERO 12:09 0,07 116
' Span termino 6° Lote 108 SPAN 12:19 0,02 116
| RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
“ C.SOTO // T.VALENZUELA




L

Form FT_MIN5_14 / Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13423736-8 2 SOBRES 300
NAVE ALAMO 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUQTA JA-6T-503,041 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT126009 // ABRIL 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREOQ 17-04-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMIBARQUE 19-04-2026 HOJA (n de N)
LOTE O HUMI
N THH) .
1 5 500,000 457,050
2 5 261,150 8,46 239,057
3 5 500,000 8,58 457,100
4 5 198,440 8,55 181,473
5 5 500,000 8,56 457,200
6 5 500,000 8,48 457,600
7 5 447,540 8,02 411,647
8 2 500,000 9,02 454,900
9 2 500,000 9,00 455,000
10 2 500,000 8,70 456,500
11 2 500,000 8,60 457,000
12 2 500,000 8,39 458,050
13 2 500,000 8,12 459,400
14 2 558,670 8,17 513,027
15 2 500,000 8,03 459,850
| 16 2 500,000 8,03 459,850
i 17 2 500,000 8,06 459,700
18 2 347,460 7,83 320,254
19 5 500,000 7,54 462,300
20 5 500,000 7,70 461,500
21 5 500,000 8,37 458,150
22 5 500,000 8,45 457,750
23 5 488,750
?Q_T_ﬁ_l o 10802,01

/({sm‘]'/‘ag@ M%OOJ ; %'Z,/'g\s)/
8@04/349




CONTROL DE PESO LOTES EN PESOMETRO
Tous: = h f‘an)‘Nw \*g- @ _xvan;olo“ I%(l?a' : 5 Tnz»vmm&w w I 4_
LUGAR DE MUESTREO: \40 (L N Em; OE PESAIE: _ ﬁ Cﬁ“ 8&
REF ALS : TR . “ .LW«TN@OJ..O\WOM j -
PESOMETRO c6DIGO: _ —¢£m¥m\0 __Ebecﬁn —UOO * \:,\ _qmnf_._Si.....m»:wm»n_ozA_ ON! wN! NONM
OPCION DE EMBARQUE UTILIZADA £N EL CONTROL o \\ J
OBSERVACIONES: vw\.r— yﬂp(’o \/N.v s 1\\ m AA@;(!NS/&V
N° DE LOTE 14° DF BODEGA nmmasz_”%&mum. : LECTURA, INICIAL (TMH) wmn,..m.,”ﬂ“,:”_zk T INICIO —r mmnx»,A TERMING Sier R L 4 3 .&. ,_.gmwu?ucm Peso Seco
1 S S00 o oo 13- 12333 [13-04-26 | 2> R Sco 8,8 97,85 [453,0%0
2 5 261,05 Sco 6L 45 304 [an:23 URoM-26] %S0 |264,(5 | 8.4 2z, A3 [239, 053
3 S $ 00 o Soo |1B-04 og 0l |1p-o4-2gl OSHG mo,v 8,s8 41,90 [UsS3 e
m.- Mu (93.44. Soo |98, U4 gw\na 15 4. of . .%m A58 w 5 xfnmi ANEE
i $o0. 0. | seo. Ix 48 g - %;0 S 4z, 453 200
3 s gﬂ&. S iR ey 7% o4 Bl tom sy hae 15 s Tuit o
A . YY40Y | ~ N -0426//C2Y2. oy 7 B.0L 2%.29% 4. byl
- i%o 0. TG |0t 303 \nto# 2:§5%- | §©0. | ot | 4sS.} [y Sw
p < $00. 1620, W ¥ }fﬁ 43 (380 9.0 4seo l4ss oo
B GHER WO | /e 185G Vf-0y26/8: N% 27" | 5¢0. | 70 4,690 4, Seo
aa- . ¢ha $e0 - Aooo |, .\.wm 9.2 M 40 Koo 8, €0 42 @0 453,000
47 Z Seo Jooo 500 7 9Y-9p 24 0% Soe | 878 41,99 Juse 050
#80 ~ oF Sov 2500 000 Ne. XA 0 HE UK, 20 .08 oo | &, 40,0 439 Yeo
44 L 15843 | 5000 255 8RNI §H 26 UA-5D  185@ 63 | B 1T UsS 643 23 o3
A5 A SoD S $c0 ~M9ovu 0l 2p19<Y-26102i194" (300 8,03 4O \S U8 9c0
1« 2 S 00 §0Q 4000 19-Sa LidY[{G-426|02:69  Soo 8,0% 40,15 |48 @S
2 2 Lod 4000|4500 it 3:59 |49-04-2%] 314 Sco 9. oo g, 30|49 360
| A3 A 347, M6 Asco (g9 bt o1 16 (MG -0y-20| WOLE-  |3y) .4 T €5 23 20k 1510 1Y
R qw {00 0 500 _\fs 0840 | /9-04-20 Q2: $p. | Se© | 1.4 >3 30 [Ubt, w0
w9 SO0 o o2 06:30 | 190%e 1€ .| S0 | 130 28,50 |Uel, %50
2 [ xes g ol eids e (G- 0 2) - | SOV | 871 0,65 [use,1%0
zZ § n.wo [ S_&Q o0 9054w &5 1196V 2| 47:07 | SO0 2 45 42, 3 Y4, 3%
- el /4 v
C NOM xzsg \ 5B Am fv\v JJ\ NOVSRE, FAT &ﬁcﬂéﬁe <_ R
e . 1cpth
IVEVY WAL RS o AN ST m%ml;(.ﬂt) y Peocede~ S gﬁ %ﬁﬂﬂ?ﬁ%ﬂiﬁﬁ L %\
A A..)f ¢ .
BRa Ciav o~ e misua Kothsist:  wom: B2 iy, 17:13. ey

NOTA% €:04 pDefemlio~ Por LicvizvA

.J.

PETEpCion Pok PRoDLE MA
= M D ANES S 00
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FT_MIN5_07 Ed 2

-

CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

7

/

bus: _

A34Y>9

7326

_MXVOwabgF —

Coc7eO

_“mnxh PESAJE: *

vm-
Z.

_

Cor - ooy

OPCION OF EMBARQUE UTILIZADA EN EL CONTROL

LUGAR DE MUESTREO: w ! |\\Q\M% = . ) e _EQ; DE PESAJE:
REF ALS : Q’ﬂr\ Nm OPN - Qrwg £ — 7 _—
PESOMETRO CODIGO: _ ;Q.EEEGN \‘ u QO Nl\\“\ - Tn:» ULTIMA Q:wgcozv_ Q N\ N \N = NON .V !

Ay Ao B 2T

7
\ ToviaT= p

OBSERVACICNES:
IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE PESOS (TMH}
PESO NETO HUMEDO LECTURA FINAL INICIO TERMING "
2 2 d Nets % Peso Agua Peso Seco
N°® DE LOTE N° DE SODEGA (TR} LECTURA INICIAL (TViH) (TMH) FECHA HORA FECHA . FORA o g

23

o

Uee , 45

20O .

2426

/9-0

10049094,

A1 SO

ygg.,3S

RS

4y 1all

=

7

4

~

.N:mx) nder  Denavines

2). 413, 180-3

NOMBRE, FIRMA Y RUT SUPERVISOR

P

\ \ § % FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD
L4 .




CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

®

Form FT_MIN5_08 / Ed 0

(139231356 -9 oo | CoDeLLE
LUGAR DE MUESTREO: 3 pﬁ\a \N- $ F LUGAR DE PREPARACION: | .l > T ALS @~ V vS A DISTANCIA EN KILOMETROS: _ ©,2
™
m OBSERVACIONES: \)\ > Nl) MO Q...N - m. d\&. 20 @ \(J\@
! RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA
N° CORRELATIVO PESO MUESTRA
FECHA HORA NOMBRE FIAMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FIRMA
1 S .M 13-04023:23 ] 5.4 | D [13-c4[23:%0 [5.4 + Y- MU DL A L
3 S.6 13-c4({2:82 | ZA | #< g-cMloe do [4.4 A% -cM =26 (oo Al
3 $.3 1g-oqles: N9 _S.A A=  Mf-c4]S:9% | 5.4

P
. 2 [ {B-cM- o515y A
Z . ige¥ 0820 | P77 -0y 0828 | ££&5 og~2. 0% 30 m%
gL ANE A1 L 72: 7] oy~ 7 &
2.3 [/ 8/AY VR AR VAN ] - 32 mm % |13 -04-71 f:\w
‘ : 2

SN § 7 Vil [ 4 [5-0U-7Z6]153g
. ] _.\ </, ..° ‘

A-OM-TRJX-.ST (.

Y- M-Zhi953[ LB

i

QM

N

q_K“ﬂ\C

S ’lc S e
%

eSS

T~

[ —
L~
-

|

L

AN S

- oy .. 1 B

|m|

i Yo L
\MGWC :%m“z\z»zzgﬁmw.g#ﬂnmﬂmgm@ T 4@5.?10 = m\% Nm@ﬁ\ o
189935692-S : e ~$_F }x&%n@
i o W J\.ﬁ
pE TepCioN Yok PrlBM®
DE PLUMO SRS 23:°°

R e e

.
2
e




CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREQ - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_08 / Ed 0
Jom 01 o e ¢ ~ >
pus: UEYok - X~ proooe; | 3 RBEEO oot gl i) i
LUGAR DE MUESTREC: _ _ Q\Nﬂﬂ h LUGAR DE PREPARACION: _ n\&\m - v g ,#\Cm b\ _u_m.;zn_» EN KILOMETROS: _ Q N\
i A

1

245 1

»
3

SPONSABLE EXTRACCION DE MUESTR; RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA
N* CORRELATIVO LOTE PESO MUESTRA

RESPONSABLE RECEPCION DE MUESTRA

Yo [3A.

NOMBRE % e mmm:-D Mux»b -zclz_wwm 5&
WY g ELE e
611220 S Ll A
A Oy Cl o By 1aA - gu-7 |
NLE) | AT L L L S TR A )

»
O

. row | gous | o
7% 4_*?

=~
e
~

AT

NES
>
vmvgm

)
~
~
~

w8

8IA

.

R

N

m g% FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD
4 ¢




PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09Ed 1

i) S iemcin
TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: Fiag VA2 (1 CAPACIDAD: QN\ NN DN UBICACION DEL HORNGC: Lo ¢ G\ ic 7 ]
SECADC SELLO CAUBRACION: Al 25 =2 FECHA CALIBRACION: 0F) - O 14 RANGO DE ACEPTACION 5 +-5°C
TERMGMETRO CAUBRADO CODiGD: [ N NN.& [ RANGO | Ho't £ Jiov FACTOR DE CORRECCION DU {_JooUe X Jo5.6%

SELLO CALIBRACION: labre @ /sb FECHA CALIBRACION: v ot Tk 4 d !
') - p el . -
IDENTIFICACION DELHORNO OBSERVACIONES: 1 \ L I < 2
DQN\Tb, M \a D? mo -2y DU [3UL D336,
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO TEMPERATURATEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNG €STADO’

HORNO

GVQJQQWEU @NN\\NQ A= mw\\\miie fig” | oz 3° k&mwokb
Foveau - Dot Jogatllioz. \NM\M%\s AT Aoz be mwﬂb\mﬁoomo‘
nxy\&i e MW QES. (B ot 1l u: \o\ ?womg \owon\‘ \Onmﬁ / \\ﬁw\wﬁo&
m &&\rf \%\Qw\&ho& Ew%o 105°% A027°¢ 4 xy 2ol
G G AU il bl R B Aapkbs
s ‘voun rwsm\ﬂ 3@\.‘&@%6\ \w\m_\we\? 1094 | No\.\wm L\Q\\\g
Kot Pute |90vie| 102 728187 | toT _ " ke

Dccy &n« T nauiOES.
2.4 80 -3

NOMBRE, FIRMA Y R

A

~,

! gSTADO: Si el valor do de las se en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir “ACEPT) ADQ", de lo contrario serd “RECHAZADO

a




WS o= S E= = = i R W OEE S O8O W W W W W SR SR T W W Oy e e

PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 1

2r

"]
TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: N VB~ ©7 % CAPACIDAD: | RO ZAECRR UBICACIGN DEL HORNO: (a0 NS otV m&
SECADO SELLO CALIBRACION: O/ - 36829 7~ FECHA CAUBRACION: [ R A RANGO DE ACEPTACION 105+-5°C -yt
P - A Ve 0% Juo [ 9ot~ 7/5°C Facionoccomeccon | 07700 L T = 7. G%])
5 SELLO CALIBRACION: Ul ~ 70 o & |FECHACAUBRACION: OF - o1 26 ’ 4 4

1

IDENTIFICACION DEL HORNO L@Qé@ OBSERVACIONES: 1 \ \J 2\ Mo WN. g ..\N@ s N2¥237% - .
T

TEMPERATURA DEL
HORNO

u. e & il 0.0 [oub | Ios® 03,2 WA,
. Jeclo .

NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO TERMOMETRO MEDIDA EN HORNG ESTADO'

of 7, |[Thedac v .
&«S or otz | 7-01. | gore oS5 Ao30 =

xs <m>

Alexandex Deanuipes- |yl | 14: 03 lofe fo2,fc \\QMM&
G, Gyha. Potfas 1° ?5%; 7ot | 1037% Adydos—
[ 2)odfoh 000 B [ 4o¥0e | poyse A Lo
TaMliow , %= W94 2p|0: 05 @m\.\m\\x 107 Aoy *c. oo
Ltio v?é%. E,Exwm 1Yo . ,90\0%? Joy% Lo%é. §m§

Alevandes Twoends
AU 10>

L

. ‘ ~&
\ | Z/S\z ! \b&m«ﬁ.\w\ 2. 8o
\w %r\ N N& \zog%m FIRMA Y _E..q PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVID

NOMBRE, FIRMA Y R

b ESTADO: S| el valor de las se 2 en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir "ACEPTADO”, de lo contrarlo serd “RECHAZADO




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MINS_20 Ed 6

 BALANZA:  |CODIGO: | . -\23\ VI O_.U* L oweacomo: | 1% T UmicAUIGNOEBALNZAE iy:tg\ wmﬁmlgg%ﬂ 1
[SELLO CALIBRACION r%h‘l MA-I0% o h I FECHA ULTIMA CALIBRACION: &MNEM,@&

]
2/ A L . 25z ot s, s ;
Vi Atar a.\_.g_m\,ﬁ__.m.,_..,,@_, s Dus . fa35736-8

PESO TEORICO MASA INTERVALO DE y
S,
PATRON MASA PL MASA P2 MASA P3 MASA P4 MASA PS ACEPTACION ESTADO

NOMBRE FECHA o HORA CODIGO MASA PATRON

140007 HOUQ T AQ00 14000

\ a,‘nb(,y \\Q\Q\E DB.O,T / QW%%MWNW%A &y (A 12

08 I4ET T T deo e L , ..,w.,.,...,.”...._..,,H.m..m_w,._,w._” .mw«%m&\ {

©

oo ) |[7698'

7 Ly

B - L - SR H.: Ny.. ‘...‘Ul.; - 4 .& = &w( ﬁv ]
FEES Mﬁ «wmkmmwo w%%c s

RO AR

SRay
o

LN NN

P
f

0026 (07 s

\b\mx?&mﬂ@m%camm.
Ll qraago->

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEF

P1: Posiclén esquina superior izquierda de la balanza
. P2: Posicién esquina superior derecha de la balanza
' P3: Posicién esquina inferior derecha de fa balanza
P4: Posicidn esquina Inferior izquierda de la balanza
‘ P5: Pasicién central de la balanza

Estado: Si el valor registrado de las masas patrones se en fos de deflnidos se debe escribir "ACEPTADO”, de lo contrario serd “RECHAZADO"




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MIN5_10EdO

BALANZA: ODIGO yil.‘\«uﬂﬁsdﬂ.’

e —

S e e — R
——— ::lli_xii.c}ﬁﬁw.,,lil-ii N M ONOEBAANZA Hﬁl

ﬂ bh)ihil!w«w\ ;

m {IY; \,:mx?oa |

gsn i; (613120 R /Y L X R B & 751 W i ¥or

|—

- Af(sa,,; 25HY
o Mawe %,v % e e ,_t&

NOMBRE FECHA HORA

INTERVALO DE
MASA PS ERVALO ESTADO

PESO TEORICO MASA
ACEPTACION

CODIGO MASA PATRON . MASA P1 MASA P2 MASA P3 MASA PA
PATRON

>w u/ﬂo“, x@

Yot fi 1400 |

~looso

_,._.._gg‘.g_u_.,
N\B i 1000, |

Nedool ol

SN&\ ol

lo:to | #

46&6&& @\\%\\ 72 NQW

2.05 |8

.0 |

Dleyandet © B U

18/04/24 %.cgm ;

Dexandec Benmanes

\ \Qx\rn%w >

e AY5) o3

7S 180 - W Erv%\

P1: Posicién esquina superior izquierda de la balanza
P2: Posicién esquina superior derecha de la balanza
P3: Posicién esquina Inferior derecha de la balanza
P4: Posicién esquina inferior izquierda de la balanza
P5: Posicién central de la balanza

enlosi de bre definidos se debe escribir "ACEPTADO”, de o contrario serd “RECHAZADO"

Estado: Si el valor registrado de las masas patrones s¢
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PETISIIDA PESC L / FECHA
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@ PLANILLA DFTERMINACION DE HUMEDAD

FORMFY_MINS 11242

e [Jen- 2604 - ﬁow |

1342 3326-® _ [ Cedd. [ I 1G9/0Y [ 6.
LUGAR DETERMINACION HUNEOAD : _ Nb Toﬁb D bhm En \NCMD s Ly
— _ms_s 2. A <n> o) . Jeracon: [ 6 _nm _ T%si.;s_s? [ {+ol-26.
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ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifa del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los senores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
huimedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparacion de muestra compodsito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra
al DUS N°13423736-8 ITEM N°... 1. T,

Fecha de recepcion

/ Firma Cargo respons

ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

*Completar solo para embarques en contenedores.
**Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

-

N° Resolucién vigente S.N.A. 4384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13423736-8 Cantidad de items del 1
15-04-2026 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg)  [10.802.010

Porcentaje de humedad (%) 8,33772 Peso neto seco (kg) 9.901.369

Exportador CODELCO Peso muestra composito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

l.ugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 17-04-2026

(inicio/término) 19-04-2026

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 17-04-2026

embarque(inicio/término) 19-04-2026

Tipo de embarque™* GRANEL

Nombre de la motonave ALAMO

Total de lotes embarcados 23

Identificacion bodega™** 5Y2

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra  |PT_MIN5_01 P U

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

***En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS

(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana




