ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vit det Mar, CHILE

INFORME DE PESO T +56 32 2645 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13483735-7
ALS INSPECTION CHILE SpA
1.- INFORMACION GENERAL
Referancla ALS : VEN-2605-0310 // 19-05-2026 Aduana VALPARAISO
N* Resolucion Vigente SNA ] 4384 N* de registro INN 0l 199
DS / Fecha H 134837357 1 17-05-2026 Cantidad ltem del DUS 1
Expartador CODELCO Rut del Exportador B1704000-K
Contrate COCHILCO y cucta : CCT126025 / MAYQ 2026 N* de Contrato ZU-BT-521,051
Puerto embarque 1 PVSA Nombre de la Motonave GLOBAL ANDES
Consignatario s TC ORDER
Procedimienta certificado * PT MING 01 Cedelco Ventanas
Mombre laboralorio de ensaya’ 4 CESMEC
2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS
N® de ftein del DUS : 1
Fecha de inicio muesirao ' 18-05-2026 Término muestreo 19-05-2026
Fecha de inicio Embarque H 18-05-2026 Término Embarque 19-05-2026
Cantided de contenedares * H Cantidad de sacos’
Paso brule Himeda (ko) Peso tara (kn)
Peso neto himedo (Ka) 5 10.562.790 Humedad 9,05810 %
Peso Nelo Seco (ka) s 9.605.896
Identificacion bodeqa® : 1v4
3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso bruto Homedo (kg) : 10.562.790
Determinacidn de paso
realizado por : Pesometro
Pesometro X
Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por ei servicio)
4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo da control de peso RAMSEY

Capacidad del equipo de control de peso 3

Codigo y fecha de uitima calibracién

4200 tmhihr (C-3) /f 1500 tmh/hr (CE-02)
PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM-21260 // 09-02-2026. (T167,76 TMH)
PESOMETRC CE-02, CERTIFICADQ MSM - 20970 // 28-01-2028, (3396,03 TMH)
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ALS inspecton Chile SpA

Limnche 3405, Office 61

Vifia del Mar, CHILF

INFORME DE PESOS T +56 32 2545

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13483735-7
ALS INSPECTION CHILE SpA

6.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

| FECHA CONSOLIDACION PESQO HUMEDO [KG] HUMEDAD [%] PESD

LOTE
TNICIO TERMING TARA BRUTO NETO SECO

TOTAL

G.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

(S| se embarca an contenadores, se debe completar este cuadro y se debe r para cada lote) 55
SACO PESO HUME HUMED | PESO
LOTE FECHA CONTENEDCR| SELLOO. CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | sEco

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

ALS INSPECTION CHILE

(Area Minerales)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2/16.12.2025

ALS Ref \\,‘7 B 7 ,(’) F%/ QBND Fecha inspeccién ‘}__‘%é C? 'E:f(? A\

IDENTIFICACION DEL EMBAF

m;::r;bre dela Gm‘ N%S Comprador -\Mr\).)f:,_ﬂ\ltl\‘ H\QZMLB

Puerto de ) Puerto de g

Embarque TP | C\\\\€ Destino bNGmﬂ(yICH{MQ
Nombre del Inicio de

Exportador CO{DZ\C’D Embarque K?)/OS/’LO 26
Material a Término de I

Cargar (_\U- Cm Q\\\\?}mm Embarque \q /oﬁ /?DZG

Identificacion

(N° de lote o _ZU, 67’: Szl |05l N° DUS 13‘163}55,’}-

contrato)

Bodega (s) a

— ! 7, |-f Fecha de DUS J}’/OS/ZOZG

Ton. a lo Ton. .

embarcar SO0 Embarcadas

(tm/h) (tm/h) ]O' Séz} 1 o|
VERIFICACION o

Procedimientos e SR

Cuenta con los Procedimientos de: Si No ___, ldentificaciéon
Toma de muestra de embarque manual 7 O RET
Toma de muestra de embarque automatico Z O P TS ol
Determinacion de peso B/ ] = WS oA
Determinacion de humedad jud 8] P v S-o
Preparacion de muestras para analisis quimico ,{’( O PT=-MNwS- ol
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ALS inspection CHILE

CONTROL DE INSPECCION
Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

2.1.1

Cumple segin
procedimiento

. | Si No

.:.C.;r.t.a.dﬁr.l.-‘.'ri"ma;zo '{%Sb (C-?ﬂ / A 2 (CE’OZ\, ! 750‘““‘\ -

Cortador Secundario ’qu(p (C-'b\) ”'\/,L ((E’OZ) \0 Co{\e.: o % ée\ Qrinorlo .4

Observaciones. (Comentar cualquier desviacién del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

. Oidevo (\Q wueb\reo W\QA-(.Q L’Tof(e 2) Ae\ bost@-a CE-oz

ofe(o.*‘ulo Cld'&n\‘? ’rodo Q\ Qroce:o dQ Car , x» So.m-vom o)

55“-23. Lo\‘e) L.:q)o Qb\u. _DAQ\QAOA % !'5'5!'}’%]17]3,

« Sisewe C;Q ‘-—‘-‘Q?‘\’QO OuJ\‘Ox...a\ILO ('\’ofre HSG) c]el b;;)(e__g C-3
?(ebem\-g a_a\\a_ al OV RnED C)Q\ \woabo d{? EQI'SO/ ?o,r \o C-]—VQ
% ?"OUQAQ Q. ~—vs'res, AQ AO“& "‘-'-Q“d&\ ‘0) )\cﬁ\‘Q;_ Lo“{) ; 2711‘

: ‘:)::A@ p— AQ ...__\,Q;\fm ov‘o»—ﬂ\;w (Toue \156) cle] )‘g}fb—a (€
O?ug.*.vo duro,n\"l Q\ ?roo.ao AP cg;\_?o_,sege-.efm ‘o) %{‘e 5

Lobes bayo esta ~edaldodi € 8 10 12 i ol g

7
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

}IJ
Aplica Siff No [

Equipos de Embarque y Cortador

Obsemaéién

¢;Correas chutes de traspaso se

encuentran limpias y en buenas O
condiciones?
;Existen materiales ajenos al equipo? d

O
;Cortador automaético estd operativo? 7

o[ Aot W6 (c3) ]/ Aowe T (CED)

llenado, limpias y en buenas
condiciones?

Condicion de bateas, multilift antes del

Bt ‘\\{A

Equipos demwtrém : e
iCorresponde a
:Se encuentra | lo sefalado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si  No
Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador / W 7 O —/\7\[ Z/
. Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de }4 . ?( . estado
muestras j —
Rsimond, o estano
/ Sefiale N° de pala utilizada y su estado
g - "'—'/._ 2
Palas JIS P{ 0 ?ﬂ C 3o N3 \Ql);;u oSip0o
?/ Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas 0 pﬁ | ’?))(/\J (ST c
. | Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas % O (;1 0 \D; =
| Ml WMo, Bucn csiane.

| Aplica  Si[f No [
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2 /16.12.2025

Calibracién, Trazabilidad, Patrones, Verificaci

| Equipo Pesémetro, bascula

D [ 0

Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: :
Pesometro { 0 C-3
Bascula de puerto o o| CE-ol

¢Tiene programa de calibracién?

Bascula de planta
: 0 0 |Indique N°#5H [ MOH
3 ?
¢Es calibrador Certificado2\qf2cat0
0 [ | Senale la frecuencia

Crm b Moo

La calibracion asegura la trazabilidad (1 [ |Senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra (WSS
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se [l [0 | Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningtin otro propésito?
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un [1 [ |Senale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra (U595
patrén nacional o internacional. ?
(El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones 0 [ | Sedale la frecuencia
establecidas. ? O b WSS
0 [ | Comente Chwx
| ‘ (o &S
Otros no mencionados aplicables C«L\ o Pon
W35S
| Aplica SiC No/ |
7

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

Vi
|Aplica Si/ No (] |

EQUIPOS DE PESAJE

Descripcion del Equ"ipqde Pasaje > _ 7
T:po de equipo (marcar con una x) o

Balanza de Plataforma (Bascula)
;f( Balanza de Correa (Pesémetro)
[1 Otro (Especificar)

Fabricante | ‘{\D\-M‘&;b{ Marca
f

| Wuheey
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

N° de serie \326400%  // \ble6BHY | Modelo IWarf /it aix F
Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pesémetro)

Indique "LOO)(/H( // ljm VH(
Indique fecha
0A-02-2026 /| 2%-0)- 2024

Indiquelos 2 gila> de 500 W O qgrox.
3 pi‘od d'? SCO +MH c‘/u Qyroy,

Fecha Gltima Verificacién. R t%lD,S[L("

; Qué pesos se usaron para la verificacion? s o
= B ' Cso ¢ fon,

Capacidad recomendada

Fecha ultima certificado de calibracién oficial

¢Qué pesos se usaron para la calibracion?

| Aplica  Si/ No [ |
INSPECCIONES i
- |Inspeccién de Correa Transportadora Zona Pesémetro |

ica ;
INSPECCION PRELIMINAR ;’i‘d'N; Observaciones
(Las correas, guias, polines y tensores estan todos =
limpios? =] ™
¢La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro gl =
antes y después de la seccién de pesaje? B ‘};Qv‘q ‘.V\C\\“\Q&O\n
¢La correa corre bien cuando estd vacia durante la 71 o
puesta en marcha?
¢Se observo cero en 5 revoluciones como minimo 7l o
cuando estuvo vacia? = =

icar )
INSPECCION DURANTE EL PESAJE g:d l:o Observaciones
¢La razon de carga en el momento de la inspeccién, esta | B |
dentro de rango especificado? i
(La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo 4l a
nivel o pareja)? -

L
Aplica  Si[J No f
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 /16.12.2025

inspeccion Balanza

de plataforma

(Bascula)

Plataforma limpia 0 O
Tamafio apropiado de

| g ad
a plataforma

Accesos limpios 0 0
Se mueve libremente 0 O
Pozo limpio / seco o 0
Accesos nivelados 0 0
Cero cuando esté vacia O O

G

el e | oy G T

operacion de pesaje?

INSPECCION DURANTE : dicar Observaciones.
/ - s Rl “M e ] %g‘i&&@i-,- i &Q e Wiy ] !
¢La Balanza de plataforma (Béscula) siempre esta O
en reposo antes de pesar?
(El chofer siempre esta dentro del camién al 0
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la O
plataforma esta vacia
iSe necesitd reajustar el cero? 4 (tindique cuintas Veces?)
¢Los equipos se mantuvieron limpios durante la O
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS5_02v.2/16.12.2025

VERIFICACION DE DETERMINACION DE LAHUMEDAD

. i iSe realiza
‘EQUIPOS CRITICOS 'veri{fcacingsn? '
PARA . (Siessi,
DETERMINACION ~ Anotar Fecha)
DE HUMEDAD e
z Si | Neo Fecha
HORNO Jaf 0 7 | U 0o Tunpo
BALANZA Zl o 0| ao Z |0 |GopTnd
HORNO ety [l 0 Rgghy [ o[ 21 0 i TR
BALANZA WMol O\ [A | P DlaﬂUo &y e 4o G oo
MASA (PATRONES) [ Uen- e 2€ T 21 2ol T T3 1 [ '
TERMOMETRO . it of A nqlaln
REFERENCIA Wﬂ'\L”'Q__(? I/E _0?\01:\1,&;_ _.
Observaciones (Registre cualquier desviacién observada)
VinAgn-on polb o9 Qelamo o
OD::(CO-
N
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 /16.12.2025

Verificacion Procedimiento

Balanza

i ;ﬁi

| Indicar
i NS

¢;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

(]

¢La plataforma de la balanza
esta limpia?

O

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

G

:Se encuentra limpia el rea de
pesaje?

£

iEl display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

Q\

;La masa utilizada por cada
bandeja, para este anélisis, esta
acorde a procedimiento?

N

;La plataforma de pesaje de la
balanza, cuenta con una goma
que la afsla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

Horno

Si es No indique por qué

:Se encuentra limpio el horno?

(El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccion?

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

losec

(El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
embarques?

]

\1\1 0 -J\k’:r\J"D\z’

;El espacio de la camara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

=

Indique capacidad aproximada en cantidad de
bandejas

80 Qanfezor  Mioe

.El horno tiene ventilacion?

=N

615 GXMS.” $‘qu
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS_02 v.2 / 16.12.2025

| Aplica Si[ No# |

TER-Mlno.bELAINSPECCIéu' i e |

siesta i

Verificar al Termmaf 2| Trabajo mla si

embarque con sistema de pmje de balanza de Si es No indiqnié‘ por qué

carrecto

plataforma (Bascula) - : Si | No
¢ Todo el sistema de pesaje queda limpio y en B i
buen estado? '
¢Se observé Cero cuando quedd vacia la bascula? | 0 0

g  siesta

Verificar Calculos de P-gqg :

S S ~Sies No indique por qué

: : _ | Si [No|
¢Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso | i
Himedo, % humedad, Peso Seco? = -
¢Se verifican de férmulas de célculos? ] |
|Aplica Sif  No(l]

SRR R R T
Verificar Calculos de Pesosiel eﬁ =
embéarque se realizé por | correcto | Si es No indique por qué
PEIISEINY : | Si | No e iy A 76

i Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, O O
Peso Seco?

¢Se verifican las férmulas de calculos? | O
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2/16.12.2025

Se realizo la preparacién de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

o

i | Revisar Muestra

Nave AT Y7 /-
Control de inspeccién Ref ALS \\o3- 2UAoS - OO W/ 0
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana rd, 0
DUS (Definitivo) _ 124e9135- Y ¥, O
Exportador ( oA D o/ O
Contrato 20-G1- Szh 0s) Z O
Cuota Nave 7076 7 5]
Fecha de Embarque 1%-1"05 /Lot 7, O
Lotes 12 -t A '
Peso Himedo Final 0.562,9 A 0
Humedad Final N Plo/ A, 0
Peso seco Final P e 7 4 N
Firma del inspectorytiré / 0
Bodegals) .Y . 4, O
Fecha de inicio N o, ’ 7 0
Fecha de termino —] A O

procedimiento utilizado

SPrmwseol

Cofmente brevemente la realizacién de este proceso e indique

Pagina 10 de 11




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 /16.12.2025

Instructivos-registros

Cuenta con: Identificacion

Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores en
Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores al
embarque en nave

Set fotografico de proceso O 5]

y embarqué en Pmrtﬁ &

Ll

:Se verifica los sellos de cada rotainer
& contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | [ | O
en la nave?

i Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial oo
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

e
rd

ifma Supervisor de Inspeccién y
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

i ety
[l Presencial
Fecha Hodslidetige. | O Edfrfogglae troni
i R iz orre C nico
k(:/OS /102/6 RN 1 Otra (Especificar)
Exportador /’ /K
[ O\
Exportador: —% \ —
Asistentes S & O p‘\l{’
="
ALS
\30%@ &Q«m&)&
INFORMACION DEL O LOS ELE QUE

Cantidad de DUS
que se embarcaran

Toneladas totales ~
a embarcar (tmh

N° de B/L // Nave c
L@M bt
Tiempo
Puerto de
presupuestado é/ \\, = &
para el embarque Z //OMS ambargue ot \ & 1\8
Rotacontenedores Fecha estimada

a despachar por
DUS

de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS™

D435 -}

Cantidad de Lotes 1
del DUS

Pagina1de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a ’b- E
Cargar del DUS BH-4

Tonelaje del DUS 'b,k - (000
por bodega (s) ’k’)"‘“ - Y4000

Cantidad de ftems l
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por

Fecha estimada
de llenado de

DUS rotacontenedores

Fecha estimada de

despacho de

rotacontenedores

a puerto
Tonelaje del DUS /
Cantidad de Lotes /
del DUS /

R Bodega (s)

ARl s Cargar 9&&5
Tonglaje del DUS
pof bodega (s)
4
Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores

a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Cantidad de Lotes |
del DUS A

Bodega (s) a
Cargar de)DUS

% fe del DUS
oybodega (s)

/Cantidad de ftems
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

/
//
/

Referencia Ol ~ i
Muestreo /(Que YSh
(Ref del \\/ ’ b
servicio ALS) ¢N '1(006 Q,])\D (lugar) 'TOHQ 2
Material a . Control de (S
Cargar C\) Cok)(,b NAB‘ND, Peso (lugar) CE-0Z
Identificacidn
Humedad

(N° de lote o =
cortidto) :ZU, L U= le\ }051 (lugar) QN})‘ ELS ) Qj%}
—o L ’ e
ki C&m(’\\\\z (lugar) & h\S (N DJEA

7 Correa 0O ALS

[1 Rota Contenedor &~ Otro (Indicar)

: 7 Multilift .

Modalidad de |~ Laboratorio de
Embarque ol Beksa Ensayo

[ Contenedor a Granel C@J —2C

[l Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de !8 Tamafo de los =
Inicio del (00} /"Lozb Lotes S@’D WY
Embarque : }DO: O AF&OQG’
Fecha " Dia (12 horas)
Estimada de Modalidad de |7 Noche (12 horas)
Término del lq O)’/wl{a Turnos
Embarque

FT_MIN5_01wv.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor
Tecnico

Responsable ‘ :
Rosp Eic Gmge

Inspeccion

Equipo Técnico Operativo
CASTON Yorai el
Elivs hCvon©:
Collmso Tall>

G s Lo
Eonds lres.

"Dswww*fo

Uioks CETWS
Soskapn ALY
o SO

Observaciones

1OQc<on AQ QH-——LJOrOidQ "0 : Veso

AO?C"‘D:" AQ QA—--]DO(%Q“GJ

Ao C->, Tore ‘15(0} ‘3\'\'\g\0113er b\\;c&)-

i ’?42)0-_2.\"0 g-ot, Tore L0 Towe l’ Shy looder 5% 5

OPCION DE EMBARQUE -APLICA SOLO PARA PUERTO VEN

Sitio de |
03l Acopio /ilg
OPCION A - SITIO 2 o NO P
. Bodega
Andina / P i
Pesémetro Ramsey, modelo g sl CortadeTr de O
Microtech 2301 ubicado en correa |~ muegtras Torre |~ NO
4 [ NO
0 S o Sl
OPCION B - SITIO 2 0o MNO 1 NO
¥
Pesémetro Ramsey, modelo 0 gl Cortador de s
Microtech 9301 ubicado en corrga = muestras Torre D I
CVR004 - N°2 0 NO

FT_MINS5_01v.4/16.12.2025
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REUNION DE COORDINACION

ALS Inspection Chile

0 S| |Sitio de acopio |1 S|
OPCION C-SITIO 2 0 NO [Bodega La 1 NO
Greda
Pesdometro Ramsey, modelo g sl Cortador de q sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
O NO 0 NO
4 45
75| Sitio de acopio 75|
OPCION D - SITIO 3 0 No |Bodegs 0 NO
Andina
Pesometro Ramsey, modelo i Cortador de o
Microtech 9301 ubicado en correa I_‘]m/ls\lio muestras Torre E i!lO
456 45(
g s gltlg de aLcopio q 5|
OPCION E-SITIO 3 B NG | o Ne
Greda
Pesometro Ramsey, modelo g sl Cortador de q S|
Microtech 9301 ubicado en correa 1 NO |muestras Torre :I NO
CVR004 = N°2 B
0 SI |Sitio de acopio |1 SI
OPCION F-SITIO 3 [1 NO |Bodega lLa 0 NO
Greda
Pesémetro Ramsey, modelo 9 ) Cortador de g )
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO | Muestras Torre 7 NO

4

45

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO

4 ) Sitio de O
OPCIONA-SITIO162 7 NO Acopio NO
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto
Coquimbo /
‘ o sl a S
Béscula de puerto Coquimbo 7 NO 1 NO
/g/
; 0 Sl itigd de acopio |1 S|
OPCIONB-SITIO 162 ' ‘
(Rotaicn)er) ’ ’ B NO/ I\%Zplica 0 NO
Béscula Instalaciones Codelco 0 Z{ Muestreo o Sl
Andina Saladillo O O/ automatico 0 NO
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

o Sl o Sl
0 NO 1 NO
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO SAN ANTONIO
g g |Sttiode Sl
OPCION A - Puerto San Antonio Acopio 0O NO -~
. 0 NO V'
(Rotainer) Bodega
Contops /
Muestréo en {11 SI
; o Sl
Béscula de Contopsa 0 NO // b NO
itio de/acopio
OPCION B - Puerto San Antonio B EI‘iFIO ,/gode o Sl
(Rotainer) /Cont psa 0 NO
Mugstreo N
Bascula de Contopsa o Mahual sobre |2 5!
u rotainer 0 NO
\ 9
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO - CHANARAL
Sitio de
& Acopio
CPCION 0 e Bodegal,2,3y
4 /
Pesometro Ramsey, modelo g sl Cor‘taﬁor?e’. H ﬂo
MT9301F ubicado en correa N°2 O NO Huoptasy oite | L]
des/éarg_ﬁ CvV2
/7
ri /
Pesometro Ramsey, modelo o Sl t [ o Sl
MT9301F ubicado en correa N°2 0 NO anfﬁlor 0 NO
OPCION DE EMBARQUE - PUERTOS ANTOFAGASTA
o . :'Siti'o = —
OPCION A - Puerto Antofagasta- |0 S| | Acopio 0 NO
Puerto Angamos [ NO |Bodega
(Rotainer) Mercosur /
Intersea’
Béascula camiones de Mercosur / o sl Mu__esdeo ! B iJIO
Intersea 1 NO seigpaar =
‘F_Fb al
/ i
ll{ .

FT_MINS 01 v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Sitio de .
OPCION B - Puerto Antofagasta- |0 SI | Acopio 7 oAl
Puerto Angamos {1 NO |Bodega ;
(Rotainer) Merco

Béscula camiones de Mercosur / o Sl Myestrag o Sl

anualfobre |-

Intersea 0 NO . 0N
otaineér

OPCION DE EMBARQUE -APLICA SOLO PARA PUERTO MEJILLONES

O Sl [Sitiode /[0 8
OPCION 0 NO |Acopio /|’ NO

Bodega /

0 Sl | Cortadof de o Sl
Pesémetro Ramsey, 0 NO | muestras 0 NO
!

Muzsmso e G TR R

7 En correa mediante cortador automético
D En correa en forma manual
[1 Manual sobre una pila a piso
1 Manual en cargador frontal
I Manual sobre un depésito volteable
LI Otro (Especificar)

CONTROL DE PESO

1, Balanza de Plataforma (Bascula.)
/ Balanza de Correa (Pesometro)
[1 Otro (Especificar)

Fabricante \)\p\ Marca
N° de serie_[1326922% // \ez‘ewﬂf Modelo Mty ¢ ﬁ%m
Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pesémetro)

Fecha de la Gltima calibracion l”dlq“e fecha

09-02- 1otk 2-0\ 102k

Indique fecha
Fecha de la Gltima verificacion. 9

DETERMINACION DE HUMEDAD

BALANZA GRANATARIA
Fabricante NS Marca ho
N° de serie AN - Unie A Modelo B\l =6000 |

Pagina 7 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Fecha de la ultima calibracidn

Indique fecha

Fecha de la ultima verificacioén.

Indique fecha

N‘al“ b

lb/ os /Lot

BALANZA GRANATAR!A
Fabricante D\L\D Marca I},\D
N° de serie Mio~\yy- QIS Modelo Y. U

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

Pf(o\hlo

Fecha de la dltima verificacién,

Indique fecha

6/ /206

HORNO
Fabricante DO T m Marca AN T |
N° de serie N U = Ol Modelo <200 ~keoo AL
s . i Indique fecha X
Fecha de la dltima calibracion =
oRloslzy

) . ) Indique fecha " |
Fecha de la ultima verificacién. \b/OS/'LOUQ
HORNO '
Fabricante A CZ A Marca AW GETHAM
N° de serie M- Ui~ 0L Modelo Vi< o o - Looo

Fecha de la Gltima calibracién

Indique fecha

Fecha de la Ultima verificacién.

Indique fecha

rlosy
\b/os frott

DETERMINACION DEHUMEDAD it Xom

MASA PATRON

Fabricante X7 e Marca AT
N° de serie | i) AUcn- G - 06 Modelo AW ¢

Fecha de la ultima calibracion

Indique fecha

29] MTTS

Fecha de la tltima verificacion.

Indique fecha

\6/05 i

MASA PATRON e
Fabricante LAt ¢ Marca XY SOMST T
N° de serie |Mid A/cnu- A0l - Y Modelo M &
Fecha de la dltima calibracion Indiqus fechs 29//(4{?,5
Indique fecha
Fecha de la ultima verificacion. lb/ /
03 /Wi
TERMOMETRO N -
Fabricante CH f Marca dﬁ{
N° de serie M,u- U0 Modelo jvjl
Pagina 8 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

i T Indique fecha
Fecha de la tltima calibracién Oq/oz /LOZ‘D
TERMOMETRO J
Fabricante Marca
N® de serie Modelo

Indique fecha
Fecha de la dUltima calibracién 9

NOTAS )

é;wé.; 676, Mvﬁé X 2,_ B3 A»-s

mbre a Supervisor
ALS Inspection Chile SpA

(Area Minerales)

Pagina 9 de 9
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Ce-op

Form FT_MIN5_15 Ed 0

“ VERIFICACION DE PESOMETRO
' Fecha de Verificado por
verificacion J.E) /OS /10 ZG I @ wWoo
' Puerto Exportador .
Ve-Nowos, hle lode co
Marca del Modelo  del
pesémetro /Q\ el ?’ pesémetro ﬂ\'qb')()( =
Verificado por _
Chie (optua
Firma C
Control ALS GW} M A
Fecha .
(& /of 126

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



v,

Terting and Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

CODELCO
N A
DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CE-02
|FECHA 18-05-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N GLOBAL ANDES |DIVISIONES 01T
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACION 4°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 6:00 IPESO DE CADENA 152,314
HORA DE TERMINO 15:05 CONSTANTE DE CALIBRACION 190,329
DUS 13483735-7 |DURACION DE CALIBRACION 157 (514seg.)
BODEGAS 1 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUs;S:__?B:DE
Calibracioén Inicial 1C CERO 7:00 0,08 167
Calibracioén Inicial 18 CERO 7:13 0,01 167
Cero termino 1° Lote 2C CERO 15:10 -0,06 157
Span termino 1° Lote 25 SPAN 15:25 -0,06 167
3c
3s
4C
45
5C
58
6C
6S
7C
75
8C
8s
9C
9s
10C
10S
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO /I TVALENZUELA




Form FT_MIN5_15 Ed 0

C-3

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de

Verificado por

verificacion ltb N \ul /05 /lO 26 w99
Puerto Exportador

Vedanos, A ladehes
Marca del Modelo  del
pesometro Yo ey PesSame \»ﬁ UxxF

Control ALS

Verificado por G : ' -
W (QgﬂA/\.

Firma

Cri Gl

Fecha

19 a1 eg 126

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



Vv

Testing and Cortification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3
FECHA 18-05-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1200 TH
IM/N GLOBAL ANDES IDIVISIONES 001T
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACION 14°
JHORA DE PUESTA EN SERVICIO 4:00 IPESO DE CADENA 86,690
IHORA DE TERMINO 0:55 CONSTANTE DE CALIBRACION 171,057
lDUS 13483735-7 |DURACION DE CALIBRACION 686 SEG
IBODEGAS 1Y4 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUEQS:E%iDE
Calibracion Inicial 1C CERO 5:04 0,06 456
Calibracion Inicial 18 CERO 5:17 0,09 456
Cero termino 1° Lote 2C CERO 15:48 -0,06 456
Span termino 1° Lote 28 SPAN 15:59 -0,07 456
Cero termino 2° Lote 3C SPAN 1:19 0,02 456
Span termino 2° Lote 35 SPAN 1:31 -0,03 456
4C
4s
5C
58
6C
6S
7C
75
8C
8s
9C
95
10C
108 Vi
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
C.SOTO /I TVALENZUELA




<>

Form FT_MINS_14 / Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADQOS PARA COMPASITO

EXPORTADOR CODELCO
N’ DUS 134837357 2 SOBRES 300
NAVE GLOBAL ANDES 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUGTA ZU-67-521,051 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT126025 /f MAYOD 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 18-05-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 19-05-2026 HOJA [n de N)
LOTE BODEGA PESO HUMEDO HUMEDAD
W N* (TMVIH) i o
1 1 500,000 8,89
2 1 500,000 5,09 454,550
3 1 500,000 8,90 455,500
4 3 500,000 9,30 453,500
-] i 500,000 8,84 455,800
5] 1 500,000 9,40 453,000
7 i 500,000 8,79 456,050
8 1 500,000 9,23 453,850
9 1 500,000 8,71 456,450
10 b 2 500,000 9,25 453,750
11 1 500,000 8,74 456,300
12 1 500,000 8,17 454,150
13 & 395,030 8.72 360,583
14 1 268,330 9,13 243,831
15 4 500,000 9,04 454,800
16 4 500,000 9,16 454,200
17 L 500,000 9,18 454,100
18 4 500,000 9,24 453,800
19 4 500,000 9,21 453,950
20 4 500,000 9,04 454,800
21 4 500,000 9,06 454,700
22 4 399,430 9,20 362,682
TOTAL 905910 _ 9605896

Pagina 1 de 1]
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

Form ET_MIN5_08 / Ed 0

: Aoy
- s [ DY d»S-F Jevoriaooe | {oge\co
i LUGAR O MUESTREO: _ AOA\N VSE LUGAR DE PREPARACION: _ ...hr_.u J_lwb. Pian Iﬂcﬁ) DISTANCIA EN KILOMETHOS! _ o_.N
N g e FECHA amm.iﬂw.._z“”_.m nxawbh”””_”“”.ﬂ__mm;h mnn:h. mmwvoﬁﬁapm_.rn”-c_uh“”ﬂa FERMIA mmﬁ;wmmazwbmﬂ”””fnvﬁ.ﬂz”nmp”“””;b !n,._.m
r y e o
1 : R Xz G shos | WIVL) 7500954 10 ¢ (i YBIA BT L Nt
P - 7 R 1 0 532 £ M (X =R - PATE A
s I C.D A28 A LA s ios|2[r M- [€ . 4 =
,ww_ % b ¥ /611) % Aotiglosal \2 2C| C < Bt p L A T+
\\wm A 19 514 43.55| O 3 05l 43 54 |6 450G /2 4 W 9O = A !
L 1 29 lelslediy 55l p~ | £ (1plAaim 5% € < —plos[76r N5 - [€ A | —
W 14 g4 (25445 29[ 2 — todotlS 33 FW 12 12512LNs L] s &
18 y, 7 WY roS (6T G (E=—-Y¥e5has U729 | LA,
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p.
> e 3 \f\.
! \J ¥ X _ 0 { ]
{ ,M.,o‘n ioz / O / A f O ) z anlt \vnv.cf._?
NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURND ) .ﬂ%“n&b : aamzr»»ndﬁ L..‘..r‘u/ ;
{ e T o =3 .HI\
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H\# CADENA DE CUSTODIA
. &ﬁi LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION
s Form FT_MINS_08 / Ed 0 N .,/// .
d I 3+35 - i jeorraor: | Alumu.mu,unﬁﬁﬂu .
LUGAR DE MUESTRED: m lﬂUﬁﬁh N- LUGAR DE PREPARACION: _ ﬁ(bnbu Pﬂrm end _—\CH:V DISTANCIA EN KILOMETROS: “ mV_N\
= T el s (B00) Do
z.dmnzmra._szu iz i e FECHA rmmxﬂzﬂg NOMBRE FIRMA FECHA a.mm-_“o:ﬁnw“—n 55!.}.8!0-”“”@? FIRMA mﬁgwmsﬁbwnﬂmmvﬁaz“““”ﬂx._- FIRMA
i1 o« 5 585 ek [BYI| 5 A | & g [Bi5g |4 4 |2 (Hox 2 9 cA | B
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@ FLANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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. ESTADO: 5i el valor registrado de las temperaturas se encuentsa en los
@

&

PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_03Ed 1
" [TeRmOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: M - Upy ~ 013 CAPACIDAD: | mwm %w% mﬁm UBICACION DEL HORNO: Q.:.u tﬁ.v &.L {CV.D
.ﬂﬂggcm?ﬂ WWMH:E»H:W %T@ﬂm/@ﬂ.ﬁ_ WI WMW:_WHHHMH | EM..WNF M.r Hﬂnuﬂﬂmﬁﬂwm_ooﬂ ol TGO n_. P H 7 DHL@ g
IDENTIFICACIGN DEL HORNO | OBSERVACIONES: Dus 134813 79-1 (&~ -3)
_p%zo e Y x\t Dab\ AP; 1242373¢-3 (B~ 1y9)
NOMBRE HORA CODIGO TERMOMETRO “mz__.ﬂ?o.“noi = TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO"
; 172§ € -
N\ coas ?ﬁb %\&\v& 07 o . oot b {05 [025°
y .. ) \V«.‘ll Kﬁr\ °C o
mem, Ol Blos/2( (0315 | oo o< (03]
e §.. . on " o
Chs Qlotad. 185tz |14 05 - Ev\m los™ oz 2
, \ A LA ]
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bt HodoVio

e

e e .‘ AR -

FIRMA Y RUT JEFE DETURNO . |

L,

de incer

e e v i A o

se debe escribir "ACEPTADO"; de o contrario serd "RECHAZADO

.,o.l..{!.I.l.I.Iﬂll...«n-l
e %ii‘ii‘i‘ .E*.‘A\ it.
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 1
| .
e e Lo SR L S— B0 BRI s <2 JIGE T TOS7
.dﬂ!oaﬁ_ﬁnw o . |copico: = M/ .«F\m 6\.@ RANGO - _ ot B\w@ <L En.aaumnomxmnn_ﬂz oY [ ]DaT- 709,67 |
SELLO CALIBRACION: S a7 ‘\ﬂmﬂ /407 |FECHACALBRACION: o, L. 1k /
IDENTIFICACION DEL HORNO ;Q.MNCO N\ OBSERVACIONES: i\a QUF.GWUDH \V\Qmw O 13 UR3335 -5 3 —,\P_
NOMBRE ECHA HORA CODIGO TERMOMETRO ._.mszwxawch: DEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO
! Mg ST ¢
ISR &Nn N JE { m\\m\ l\Zp. 40 | oot (@ /07,8 oo Vﬁhmu
Fr7o VA i . . g
_0 fo ® /5:& g\\m 0245 | oat /06 < /022
. V- = o
Lot Dot PobcagOfics TRl arn JOz0k .
1 | 2 Ve
QJW ton Bty Voosn|lfor 006 | N2 VoXxs h

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

' ESTADO: Si el valor de las

se en los |

tas de &

se debe escribir "ACEPTADD", de lo contratio serd “RECHAZADO
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

A

FT_MIN5_09 £q 1

58 BINDETAS — Toncasonm HORNO:
Gy ) L %

RANGO DE ACEPTACIGN
[ 50 770 FACTOR DE CORRECCION

&
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MINS_09 Ed 1

TERMOMETRO DEL HORNO DE _noo_mo". AJ [ CAPACIDAD: I (21 \g UBICACIGN DEL HORNO: _..h."a s .Q(Tx..uS
ﬁ_.su o e BN OB o — G e T — (T E)
4 31 SELLD CALIBRACION: obe -T¢ 18k FECHA CALIBRACION: cgjoz/ vh:w : i
Em.gnzuﬂ:cazo OBSERVACIONES: e ; | 3
. B%,Zu.m i &\k&?\ Qb e g _%NW.WNM m_kmv :\3
. NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO Esnﬂioh._oﬁ e TERMOMETRO MEDIDA EN HORNG EsTADO?
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NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

19641 961-0

1 51 ol valor registrado de las

se encuenira on fos Intervalos de incertidumbre definidos se debe sscribilr “ACEPTADO", de lo contrario serd “RECHAZADD
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P2: Posicdn ésquina superlor derecha de |a balanzs

P3: Posicidn esquina Inferlor derecha de la balanza

P4: Pasicidn esquin inférior tequierda da Ia balsnza

P3: Posiclén central de 1 batanza

Estado: 5l ef valor registrado de las masas. Patrones se encuentra en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir “ACEFTADO", de lo contrario serd "RECHAZADD"
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1 I PL: Posicidn esquina supsarior lzquierda de la balanta
.. . P2: Posicidn esquina superior derecha de la balanza
P3: Posiclén esquina Inferlor derecha de la balanza
Pa: Posicidn esquina inferior izquierda de Ia balarza
. . P5: Posicién central de la balanzn
Estado: 51 el valor registrado de las masas patrones se an los i de i definkdos s debe escribir "ACEFTADO”, de o contraric serd "RECHAZADO™




ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacién de muestra compésito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. 4384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13483735-7 Cantidad de items del 1
17-05-2026 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg)  |10.562.790

Parcentaje de humedad (%) 9,05910 Peso neto seco (kg) 9.605.896

Exportador CODELCO Peso muestra compdsito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 18-05-2026

(inicio/término) 19-05-2026

Puerio de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 18-05-2026

embarque(inicio/término) 19-05-2026

Tipo de embarque™ GRANEL

Nombre de la motonave GLOBAL ANDES

Total de iotes embarcados 22

Identificacion bodega*** 1Y4

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT_MIN5 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra co

al DUS N°13483735-7 ITEMN®... 1evvovorre sy el ”;mcm
TETio)
v
' ,,/Non}b‘éj/Fﬁma Cargo responsable
/ -~ _~ALS Inspection Chile
< P (Area Minerales)

//
-//

Fecha de recepcion

"Completar solo para embarques en contenedores.
“*Indicar si se trata de embarque a grangl, conlenedar o maxisacos an contenedor.

.......................................

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

***En embarques da concentrado a granel con bodega compartida por més de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparie.Ej.: Bodega 1 [N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS
(2), cantidad Kg, BODEGA 2 (N DUS (1), cantidad Kg)

Entrega de muestras — Aduana



