ALS Inspection Chile SpA
iimache 3405 Office 61

INFORME DE PESO
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13462355-1
ALS INSPECTION CHILE SpA
1.- INFORMACION GENERAL
Refarencia ALS - VEMN-26805-0312 f 11-05-2026 Aduana X VALPARAISO
N* Resolucion Viganta S.N.A : 4384 N* de registro INN H 01 199
DUS / Fecha 3 134623551 I 06-05-2026 Cantidad Item del DUS : 1
Exportador ¥ CODELCO Rut del Exportador ; 61704000-K
Contrato COCHILCO y cuota - CCT125188 /f MAYD 2026 N* de Contrato . ZU-BT-507,051
Puerto embargue H PVSA Nombre de la Motonave : GLOBAL ANDES
Consignatario : TO ORDER
Procedimiento certificado % PT MINS- 01 Codelco Ventanas
r'»zumbre laboratorio de ensayo’ : CESMEC
2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS
N* de item da.l ous ‘ 1
Fecha de inlcio muestreo : 10-05-2026 Término muestreo I 11-05-2026
Fecha de inicio Embarque : 10-05-2026 Término Embarque : 11-05-2026
Cantidad de contenedores : Cantidad de sacos®
Peso bruto Humedo (ka* Peso tara (ka)
Paso neto humado {(Kg) 3 10.563.880 Humedad 7 B,98519 %
Peso Neto Seco (ka) : 9.614.786
|dentificacion bodega® : 2
3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS
Peso brute Homedo (kg) H 10.563.980
Detarminacion de peso
raahizado por H Pesometro
Pesometro
Draft Survey* ("Solo cuando estd auterizado por el servicia)

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL
Marca del equipo de control de peso :
Capacidad del equipo de control de peso H

Codigo y fecha de Ultima calibracion H

RAMSEY

1200 tmh/hr (C-3) // 1600 tmhihr (CE-02)
PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM-21260 // 09-02-2026. (4846,70 TMH)
PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM - 20970 // 26-01-2026, (6717.28 TMH)
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®

INFORME DE PESOS

ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N* 13462355-1

ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Gifice 61
WVifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
LOTE
IICIO TERMING TARA BRUTO NETD HUMEDADIS.| _seco
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en contenadores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote) &
SACO PESO HUMED HUMED
LOTE FECHA CONTEMEDOR| SELLOO.L SANTIDAD TARA HRUTO “NETO AD (%]

PESQO

SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA

bre Repr

RUT Representante Legal: 9.271.486-1

Legal:t berto A

(Area Minerales)

* B
2 Bvto

0

b " e o0 U8

5 BODETA 1 04 DUB (1] carbcad b ' DUS (), ranctan Mg, BOCHEA 3 01 DS (1, cantetad vy




| ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

F g
. _— \o/os /Lot o\
ALS Ref \\@d, 2L06 0 5“/ Fecha inspeccion “405 /1016

IDENTIFICACION DEL EMBARQUE
Nombre de la
Nave é (QE?O*\{ M5 SompRdaf ‘W\AN%HLUQ
Puerto de Puerto de
embarae | \) o Tauns, cthe [P U510 b CHie
Nombre del Inicio de
Exportador f ng( Fo Embarque lo /OS / 2020
Material a Término de
S 1o G D [Frovme | \\JoS foe
Identificacion ;
(N° de foate o N° DUS

2U-L7- 56}, 0S4

contrato) 13462 359 -
Bodega (s) a |
Fecha de DUS _

cargar Z Oé {06 /2026
Ton. a J Ton.

embarcar 0.550 Embarcadas

(tm/h) 9 (tm/h) 10563 9%
VERIFICACION S

Procedimientos iy |

Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacion
Toma de muestra de embarque manual rd C ZarR=l
Toma de muestra de embarque automatico 7 C P MAFU
Determinacion de peso if 0 W— MIN B-of
Determinacion de humedad .4 O Vi has—-of
Preparacién de muestras para analisis quimico vl 0 VI- idg-o4
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025
2.1.7 |ve | procedim
Bl | 'Si Ne

C;rtador Primario C‘E) (qu[o\ CE'O?, (/ll) kCor\Q 9/ -\“\\ | 7.4 O]
Cortador Secundario C’S(’fl{%\ ” CE-oL L—Y?j k) m(\@ ?0(% Ae\ Qriw{( { O

Observaciones. (Comentar cualquier desviacién del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

‘_
|

| Cumple segin

T

. 5:3(9, ——n &Q — Jb\(w &J\'D»o\l(.o (&Q -3 ew M .13;(9

e

DYOrQ\';JO éuro-..n\a \QAO D_\ QfOC&O dQ Cac;rgo. ( b4 SQ«\Q(O\J\
s siggiedes \do by oo wodolided 1 (de Lallo

= —_—

sb\‘oXQ..___Q__ AQ \n—utzg\r.ua S O\A\Zm AQ CeE-OL ew ’roiqz

-

o?o:a\;uo ddﬁﬁ.v\\‘Q Yodo o\ {roveso AQ CorQ ) se SQ‘V'QfOn
‘\03 blgu‘.g,.\'g) \o 2 L,u)o e)}"ﬂ- Moda\ic!a:\ - He “ Q\ Y44
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2 / 16.12.2025

ﬂp]ica Si.,'/ No [

Equipos de Embarque y Cortador Automatico

Si No - Obs;éfvacién

;Correas chutes de traspaso se

encuentran limpias y en buenas 7| o

condiciones? B

;Existen materiales ajenos al equipo? d f )

;,Cortador automatico esta operativo? 7 | o [Aowe Usb (c-3,] //’fo;re Z ({_‘E,-oﬂ
Condicion de bateas, multilift antes del ) '
llenado, limpias y en buenas s \]/A

condiciones?

Equipos de Muestrera

iCorresponde a
:Se encuentra | lo sefialado en

Equipes identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si No

Describa Tipo de Pulverizador

Pulverizador ﬂ/ O 7 . ?l/ p2

Describa Tipo de Divisor de Muestras y su

Divisor de estado
muestras JZ( g Z( = -
/Ro o7ouD, M c5Tooa
Sefale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS 4| c 7 D |Sie N3, Yucu €500
Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas ﬂ/ 0 A O

/\7))@ CSTAe

Describa estado de las mallas utilizadas

Mallas h| o gl o ol by Mo, B estams

y
[Aplica  Sif Nor! |
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

Calibracién, Trazabilidad, Patrones, Verificacion del Equipo Pesémetro, bascula

"6'.1-

Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: C-03
Pesémetro 12( a
Bascula de puerto o o|CE-ol
Béscula de planta 0, O
; 7 0 | Indique N° YsW [ 1>
; 5
i Es calibrado? Certificado 21260/
7/ 11 | Seale la frecuencia
; Tiene programa de calibracion? g
e prag (o0 0 Meses
La calibracion asegura la trazabilidad 7/ U |Sehale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra (AJSS
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) jEstos se [ | Comente
usan Gnicamente para calibracién y para ningun otro proposito? .
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un (] | Senale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra (55
patrén nacional o internacional. ? /
¢El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones fi 11 | Senale la frecuencia
establecidas. 7 / O}Ch 6 Wsos
7/ [ | Comente C’-’!%N{MJ
o e Conddo os
d C -
ros Nno mencion os ap Icaples Cd‘ (bm QS}’L
Wss
V4
|Apiica SiO No,!/|
SOLICITADO POR
ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?
SURVEYOR
TONELAJE
| Aplica  Si No O |
]
EQUIPOS DE PESAJE
‘Descripeion del Equipo de Pesaj
Tipo de equipo (marcar con una x).
[ Balanza de Plataforma (Bascula)
1/ Balanza de Correa (Pesémetro)
(1 Otro (Especificar) N
Fabricante C hedASE Marca [ AL SE s
]
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

N°de serie | 132a0® //16l86PMr  [Modelo [tarxx € /e xp
Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pesémetro)
Capacidad recomendada indiaue lZOO ¥/Hr // {500 "'/Hf

i fech
Fecha ultima certificado de calibracién oficial Indique fecha

04/o2frote [ 26 foif 10k

Indiquelos 2?-.\0.; Je 500 ¥AN G ogror.
3 oilon de 500 tAM fu ogeor.

— T Indiquela ; ,
Fecha ultima Verificacion. .MD S /Z é

Indiquelos qud

;Qué pesos se usaron para la calibracién?

.Qué pesos se usaron para la verificacion?

/
Aplica S},Zf No | |
F

S I N

luspﬁc«cggugs i as i

Inspeccion de Correa Transportadora Zos

ha Pesémetro

Indicar .
INSPECCION PRELIMINAR Sid e Observaciones
¢Las correas, guias, polines y tensores estan todos ,Z/ -
limpios? )
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro ol z
antes y después de la seccion de pesaje? ) _TIL;{U..’. NC[MQ Cope
;La correa corre bien cuando esté vacia durante la ,2/ i
puesta en marcha? .
:Se observé cero en 5 revoluciones como minimo 7| 0o
cuando estuvo vacia?

Indica .
INSPECCION DURANTE EL PESAJE si N:’ Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta &l g
dentro de rango especificado?
;La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo JZ( 0
nivel o pareja)?

/.
Aplica i Ngﬂ J
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS5_02 v.2 /16.12.2025

Plataforma limpia O O
Tamafio apropiado de ] .
la plataforma

Accesos limpios 0 0
Se mueve libremente 0 O
Pozo limpio / seco O O
Accesos nivelados u| O
Cero cuando esta vacia O B

R ot

;La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta
en reposo antes de pesar?

JEl chofer siempre esta dentro del camién al
momento del pesaje?

El indicador siempre esta en cero cuando la
plataforma esta vacia

.Se necesito reajustar el cero?

(¢Indique cuantas Veces?)

;Los equipos se mantuvieron limpios durante la
operacion de pesaje?
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

as;f-i'e'aliza

\ verificacion?
‘ (i es S,
DE‘I’E!_I_M&Q&AQION l\lm&o&i' AnotarFacha)
DE HUMEDAD S e T e B
: ! o Si | No | Fecha Si | No Fecha Si | No Fecha
HORNO Mo 00 [ 271 0 BHoglzg [0 ] O A10
BALANZA i\ 0o\ | 271 0 W26 | o | O Z | 0 o aw2
HORNO min-Ved-00 [ #| o hps[29| 0 | O @/ 0 Gos e
BALANZA Az ers 219 Iploazb| @ | © 7|0 gameo

=

MASA (PATRONES) |9 vou-pue o6 0 ez | 0] O SE e
|:| ] "o" :

e |in-lw-ol6] 7] © [OFleof2t

Observaciones (Regintmeualquin d%wimién obumdal

O

M llea- 012 p OB 00 & > N
Dz ool .
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS5_02 v.2 / 16.12.2025

Verificacion Procedimienie

'Determinacién de
Humedad

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

¢La plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

:Se encuentra limpia el area de
pesaje?

.El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este andlisis, esta
acorde a procedimiento?

1Lo0 gns Apasy

;La plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

¢ Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

Horno

| Si es No indique por qué

;Se encuentra limpio el horno?

iEl visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccién?

Indigue la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

losT & 5%

.El Horno se utiliza solo para
este anélisis y para muestras de
embarques?

M -Uga -0

;El espacio de la camara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

O

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandejas
82 borx Sas Mroc.

;El' horno tiene ventilacion?

i\ ClTaaceioo 1OV
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

¥
| Aplica Sitl  NoZ |

TERMINO DELAINSPECCION
| Veriﬁwai?ermnarol'frabajé solosies | izd::: i _
embarque con sistema de pesaje de balanza de S A Si es No indique por qué
plataforma (Bascula) : T '
e Si | No
;Todo el sistema de pesaje queda limpioy en i 5
buen estado? -
;Se observo Cero cuando quedé vacia la bascula? | 0O i

'Veriﬁcér Calculos de Peso Si es No indique por qué

e

:Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso
Himedo, % humedad, Peso Seco?

:Se verifican de formulas de célculos? O O

|Aplica Siy  Noil |

Veﬁ’ﬁcarﬁélculosde?eso sml b ..
embarque se realizé por  Sies No indique por qué
PESOMETRO N et 5

i Se verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, P( 0
Peso Seco?

;Se verifican las férmulas de célculos? P‘( 0
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2/16.12.2025

Verificacién de envié de | S Revisar Muestra
. muestras e identificacién. |  Anotar datosde lacarta (etiqueta)

 DATOS DE LAS MUESTRAS S o Ne
Nave /4 Loﬂw{ Amfs 7 O
Control de inspeccién Ref ALS {/5al- 2606 CA2 (7 o
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana 7, B

DUS (Definitivo) {3462 .355 -1 A, O
Exportador Cond o g,
Contrato 2 dz bi- Jot, oS/ O,
Cuota o. L.olb g,

Fecha de Embarque \o_\\/os /102,(7 Cd

Lotes 72" [l

Peso Hiumedo Final 10.56%0% A o
Humedad Final .9 '8 7 0
Peso seco Final 461U 389 N f O
Firma del inspector y timbre h\;..o (gjrﬂ, ~ ?/
Bodegals) = N
Fecha de inicio lD/c,S J1o2k 7 0
Fecha de termino i /05 otk A ]

Comente brevemente |a realizacién de este proceso e indique
procedimiento utilizado

Se realizo la preparacién de -

muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

% .'\
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

y embarque en Puerto

CONTROL EN EL PUERTO DOND! ZALA Exrommnéu -

ROTAINERS 6 CONTENEDORES (Tarjar o.que no c:ormspnndaj
Instructivos-registros ; ]

Cuenta con: Si No Identificacién
Control de Rotainers o Contenedores )

despachados a Puerto B -

Planilla Control Rotainers o Contenedores en

Puerto H H

Planilla Control Rotainers o Contenedores al . .

embarque en nave o

Set fotografico de proceso 0 0

Verificar Rotainers 6 : : e ol T
Contenedores duranta mpmén Si es No indique por qué

;Se verifica los sellos de cada rotainer

de embarque?

o contenedor al ingreso a Puerto? gl e
¢ Se verifica que el total de los pesos

declarados en el DUS, son embarcados | O | [
en la nave?

;Se verifica y cuadra el peso

embarcado contra documento oficial Oo| O

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

5P DO

—

L~
-

Nombre y Firma SLlpervisor de Inspeccién y Control

ALS Inspection Chile SpA

(Area Minerales)
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

REUNION DE COORDINACION

Fecha O}/OS/LOZQ}

[l Presencial

Modalidad de & Telefénica

la Reunion

[1 Correo Electrénico
0 Otra (Especificar)

Exportador CODE(CO

Exportador: 5655(/1’! @/A—rg

Asistentes

" jupc N

P\Q\MO&

INFORMACION DEL O LOS DUS QUE CONFORMAN EL EMBARQUE

Toneladas totales

Cantidad de DUS o

que se embarcaran 4 a embarcar (tmh !O 350

N° de B/L // Nave é{ B@( 1[\\5}
[JLLVARAND 2

;iree:‘uppouestado 2 L/ y Pogiieice \J

para el embarque o embarque INOAS | d‘{. (f/

Rotacontenedores / Fecha estimada

a despachar por ' de llenado de 5

DUS / rotacontenedores //

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedores //

a puerto

N°® del DUS

1246 2> 55- |

Tonelaje del DUS

l0.550

Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MINS 01 v.4/1612.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a i
Cargar del DUS Q) 8 2—

Tonelaje del DUS
por bodega (s) Q)- Z.E lO, S50

Cantidad de items

del DUS l
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por de llenado de
DUS rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

/

N° del DUS

Tonelaje %

Cantidg “de Lotes
del BUS

%&féga (s)a
/ICargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de

—

rotacontenedores
a puerto
N? del DUS / Tonelaje del DUS
4 /4
7

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

del DUS =

Cantidad de Lotes

Bodega (s] a 5!
Carg%jgkﬁ/

porfodega (s)

{:antidad de items
/ del DUS

Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por de llenado de
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de / /
despacho de
rotacontenedores
a puerto

INFORMACION DE LA INSPECCION DE E

e

Referencia Ol Muestreo ’(O(IQ 1
(Ref del \ -
servicio ALS) '(/J\}ZL)QLQ’ Q,b \'L (lugar) /rOHQ sk
Material a . Control de CE-OT
Cargar CU , CO'OC‘J, [‘\)\DLQL\ Peso (lugar) C-3
|dentificacidn i
Humedad
(N° de lote o i) (% d B
 contrato) ZU’ 6{ SD}” OSJ (lugar) ' 5 e QUQQ
Preparacion de
Puegto de \) ) -TQMP} . (.C Muestras U \
Embarque v S CH (lugar) 9) LAY @54’
2 Correa 0 ALS
(1 Rota Contenedor 7" Otro (Indicar)
Modalidad de [. EA;:LL'& Laboratorio de —
Embatqus 1 Contenedor a Granel Eiseye Ce '
1 Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de Tamanodelos | — ]
Inicio del lO/)SﬁOZé Lotes \‘j)OTULL(AM ﬁPﬂﬂ}f
Embarque
Fecha : ;‘;Dfa (12 horas)
Estimada de f Modalidad de Noche (12 horas)
Término del H/OS /LOZG Turnos
Embarque

FT_MINS_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Tecnico -
Responsable tml(‘, (79\‘\(5\&
de la

Inspeccion

Equipo Técnico Operativo

Q,::\".O:n \.

b_\ o ,R' Q\'\oj kr
Q\:i)a £ alue
Vicoloo ©- Sodnet s

Observaciones

. Oes0h do oboge “A’

s | Sitiode &Sl
= Acopio 1 NO
QPCION A -SITIO 2 0 NO B
odega
Andina
Pesometro Ramsey, modelo 73| Cortadorde |7 SI
Microtech 9301 ubicado en correa 1 NO muestras Torre |1 NO
4 - 45
Sitio de acopio | _
OPCION B - SITIO 2 " No |Bodegals 2 ¢
PCIO - ) 0 NO Gisda 0 NO
Pesometro Ramsey, modelo g sl Cortador de q 5|
Microtech 9301 ubicado en correa NO muestras Torre | -
CVR004 o N°2 0 NO

FT_MINS_01v.4/16.12.2025
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REUNION DE COORDINACION

ALS Inspection Chile

o Sl Sitio de acopio [ S|
OPCION C-SITIO 2 0 NO [Bodega La 1 NO
Greda
Pesémetro Ramsey, modelo 0 gl Cortador de 5 |
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
0 NO 0 NO
4 45
O s gglgedeaacopm q s
OPCION D - SITIO 3 0 NO | o008 0 NO
Andina
Pesometro Ramsey, modelo Cortador de
. : 0o Sl o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
0 NO 1 NO
4 45
T Sebad T
OPCION E -SITIO 3 0 NO Greda 1 NO
Pesometro Ramsey, modelo g sl Cortador de 5 sl
Microtech 9301 ubicado en correa 1 NO muestras Torre D NO
CVR0O04 N°2
01 S| |Sitio de acopio |0 S
OPCION F -SITIO 3 1 NO |Bodega La NO
Greda
Pesometro Ramsey, modelo i Cortador de
i : o sl o Si
Microtech 9301 ubicado en correa | _ muestras Torre
4 0 NO 45 0 NO
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO
0 S| Sitio de O Sl
OPCIONA-SITIO16 2 I NO Acopio [1-NO
(Bateas - Multilift) - Bodega Puerto
Coquimbo /
0 sl Muestreo gh o Sl
Bascula de puerto Coquimbo 0 NO | €@ ad 1 NO
ont
/ g .
OPCIONB-SITIO 162 E S'O Zﬂ" dl? acopio |0 Sl
(Rotainer) A / orapiss 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco /ﬁ g Muestreo 0 Sl
Andina Saladillo 411 NO |automatico 0 NO

FT_MINS_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 Sl |[Muestrea 11 S
1 NO |Manual'sokfe |0 NO
rotdin
OPCION DE EMBARQUE - PUERTO SAN ANTONIO R
5 s Sitio de o Sl
OPCION A - Puerto San Antonio . Acopio 0N
; 1 NO ;
(Rotainer) Bodega
Contopsa/ P
o sl Q8
Béscula de Contopsa 1 NO  NO
Sito de acopio |
OPCION B - Puerto San Antonio g > o odega E ﬂO
(Rotainer) ; / Contopsa
/. Muestreo
. 10 A5l o Sl
Bascula de Contopsa Manual sobre
/ Oy NO rotainer 0 NO

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO - CHA

o [Hos Ja
OPCION 0 NO Bodi . v
4
. oy o Sl
Pesometro Ramsey, modelo O a9 NO
MT9301F ubicado en correa N°2 | )
Pesémetro Ramsey, modelo 0 / o Sl
: - L Cortador
MT9301F ubicado en correa N°2 C N?/ Madia) 0 NO
OPCION DE EMBLARQQE.-.FUEE 3 _
T | 0 sl
OPCION A - Puerto Antofagasta - 1 NO
Puerto Angamos
(Rotainer)
Béascula camiones de Mercosur / o Sl Nijhsirec an O Si
. rgador 0 NO
Intersea 0N
rontal
/
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Sitio de
OPCION B - Puerto Antofagasta- |0 S| | Acopio ] )}/SI

Puerto Angamos 11 NO |Bodega 0 NO
(Rotainer) Mercos /

Intersga

Bascula camiones de Mercosur / o Sl i nstr g o Sl
Intersea O NO il 0 NO

OPCION DE EMBARQUE -APLICA SOLO PARA PUERTO MEJILLONES

0 S| |Sitio de / Sl

OPCION 1 NO |Acopio NO
Bodega

o sl ort or gde a Sl

Pesometro Ramsey, o NO 0 NO

1/ En correa mediante cortador automatico
(1 En correa en forma manual
[l Manual sobre una pila a piso
[ Manual en cargador frontal
1 Manual sobre un depdsito volteable
| Otro (Especificar)

it T

CONTROL DE PESO

' Balanza de Plataforma (Béscula)
& Balanza de Correa (Pesémetro)

| Otro (Especificar) i
Fabricante AL ez Marca Dane iy

N° de serie l316q229) Modelo . HHI?"'F ’

Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de correa (Pesémetro)

Fecha de la ultima calibracién Indique fecha 0‘%}2/2016

Fecha de la Gltima verificacion. Indique fecha

DETERMINACION DE HUMEDAD

BALANZA GRANATARIA | -y

Fabricante ALD Marca Ao
| N° de serie Jas D U 094 Modelo ElLloo|

Pagina7de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Fecha de la Gltima calibracién el tegis /% ('O l( 2/6
Indigue fech
Fecha de la Gltima verificacién. nelauetecns 0}/05 /2,(0
BALANZA GRANATARIA
Fabricante AUD Marca AND
N° de serie MV - UEN - OIS Modelo G- 12K
Fecha de la dltima calibracion Inditiuertecne /h /O /(Zé
Indi fech
Fecha de la ultima verificacion. L il D}/OS /?.G
'HORNO ) '
Fabricante | [4n eT e Marca Aineethecm
N° de serie | Ylin ey O\ Modelo Ws 2an - lep AC
Fecha de la ultima calibracion Ingigerice 04 v /Zq
di '
Fecha de la tltima verificacién. Bicilidisis O-} /OS /uﬂ
HORNO -
Fabricante | flineethecom Marca Aince thev nm
Nedeserie | Yun \JTN an Modelo Hs zen - leco AG
Fecha de la ultima calibracion Ineligque facha 09/cY [N
T
Fecha de la ultima verificacion. e e 0}/()?/1,‘0
DETERMINACION DE HUMEDAD
MASA PATRON
Fabricante Yesa AT Marca Yesaomalic
N° de serie | TN -Ueh- ANg-€b Modelo lkg
Fecha de la dltima calibracién Indique fecha 20/ /2s
i fech
Fecha de la Gltima verificacion. indlispimisiche O}/OS /ua
MASA PATRON
Fabricante | ‘Yesamm ﬂic. Marca Vesamatic
N° de serie | Iin- YyelN- ANG-©F Modelo 2 K6
Fecha de la Ultima calibracion Inciaireecha 20 /U fZS
_ Indique fecha
Fecha de la ult ificacion.
echa de la ultima verificacion O}/OS/L(:)
TERMOMETRO i
Fabricante Cwy Marca Yy
N° de serie il - UeN - ools. Modelo <ol

FT_MIN5_01 v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile
@ REUNION DE COORDINACION

Indique fecha

Fecha de la ultima calibracion OQ- Ol- 26.
TERMOMETRO

Fabricante Marca

N de serie Modelo

Indique fecha
Fecha de la Gltima calibracion '9

NOTAS

* DurGni\e 0.\ ‘Qrootoo AQ COrSQ AQ \(L w0 l0Vvave ’/—\)UJA
dec;AQ Co.bior Q\ 5‘°‘\9-a de Qv-—!DWO‘d*- / ?Of \o Q\.u{

desde ol lote Ul Late o\ 22 s e-boco por fmea ced

ﬁO\Q la\ lO 520 AQ Q,M”LO(%Q C_z!)
Loluz 1) ol 22 R PT Q.....Eo:q.uq CE-07

rma Supervisor de Inspeccién y Co
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025

Pégina @ de 9




Form FT_MIN5_15Ed 0

B VERIFICACION DE PESOMETRO
Fecha de Verificado por
verificacion !O ﬁi /lO'LG W95
Puerto ' Exportador
Je.d waz, C\(\Xq Q;AQ\ co
Marca del Modelo  del
pesometro = T o pesémetro T&X( q\Youe
Verificado por :
(81VY) (X
Firma . =
Control ALS Q ¢ &
Fecha

oy N o 5/%

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

Testing and Corvification

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO C3
[FECHA 10-05-2025 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
[wn GLOBAL ANDES DIVISIONES 0,01 T
CONCENTRADO ANDINA [INCLINACION 14°
|HORA DE PUESTA EN SERVICID 14:22 |PEso pE cADENA 86,600
[HorA DE TERMINO 13:33 CONSTANTE DE CALIBRACION 113,847
lous 13462355-1 [DURACION DE CALIBRACION 456 SEG
[sopEGAS 2 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR D”g:ﬁgimz
Calibracién Inicial 1c CERO 19:13 0,02 459
Calibracién Iniclal 2¢ CERO 21:54 0,11 459
Calibracién Inicial 3c CERO 22:03 0,01 459
Calibracion Inicial 1S SPAN 22:15 0,00 459
Calibracién Inicial 28 SPAN 22:23 0,04 460
Calibracién Inicial 38 SPAN 22:31 0,01 459
Cero termino 1° Lote ac CERO 4:28 .0,06 456
Span termino 1° Lote 4S SPAN 4:42 -0,04 456
Cero termino 2° Lote 5C CERO 14:00 -0,06 456
Span termino 2° Lote 58 SPAN 14:15 0,00 456
6C
68
7C
7s
8c
8s
ac
9s
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS .
,féuuﬂgg I/ P.CARRASCO.




Form FT_MINS_15 Ed 0

CE-oz

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de Verificado por
verificacion lo X \\ /OS /LO Zé} UU(DS
Puerto Exportador
\)@J\m\ms Clile oo
Marca del Modelo  del r{
pesometro /p\ . pesémetro )(q-,) F
AN oe! dFX

Verificado por

Lo (2o

Firma
Control ALS

Esl (st~

Fecha

ro y Mlesht

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION




v

Testing end Centification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

CODELCO
DINA
DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CE-02
|FECHA 10/11-05-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
I GLOBAL ANDES [oivisionEs 04T
CONCENTRADO ANDINA IINCLINACK'JN 4°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 10:00 IPESO DE CADENA 152,314
|HORA DE TERMINO 2:27 ICONSTAN?E DE CALIBRACION 190,329
|DUS 13462355-1 DURACION DE CALIBRACION 157 (514seg.) |
IBODEGAS 2 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUE;S:E%“;DE
Calibracion Inicial iC CERO 11:55 -0,04 157
Calibracion Inicial 2C CERO 13:36 0,00 157
Calibracién Inicial 3C CERO 12:45 0,01 157
Calibracién Inicial 1S SPAN 12:14 0,04 157
Calibracion Inicial 25 SPAN 13:06 0,02 157
Calibracion Inicial 35 SPAN 13:15 0,00 157
Cero termino 1° Lote 4C CERO 19:32 -0,02 157
Span termino 1° Lote 4S5 SPAN 19:49 -0,03 157
Cero termino 2° Lote 5C CERO 3:07 0,02 157
Span termino 2° Lote 55 SPAN 3:27 0,00 157
-

RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS

E.MUNOZ // P.CARRASCO.




@ CALCULD DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO
|Form FT_MIN5_14 / Ed 0
EXPORTADOR CODELCO
N® DUS 13462355-1 2 SOBRES 300
NAVE GLOBAL ANDES 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUQTA 2U-6T-507,051 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125189 // MAYO 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREO 10-05-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 11-05-2026 HOJA (n de N)
LoTE BODEGA U PESOSECO |
N* N 1 {rnvsy-"
1 2 500,000 8,88 455,600
2 2 495,750 9,04 450,934
3 2 500,000 8,91 455,450
4 2 500,000 9,08 454,600
5 2 500,000 9,05 454,750
6 2 500,000 8,96 455,200
7 2 500,000 9,08 454,600
8 2 500,000 9,09 454,550
9 2 500,000 9,02 454,900
10 2 350,950 5,10 319,014
11 2 500,000 8,85 455,750
12 2 500,000 8,94 455,300
13 2 500,000 8,99 455,050
14 2 500,000 8,99 455,050
15 2 148,560 5,01 135,175
16 2 500,000 8,96 455,200
17 2 500,000 8,97 455,150
18 2 500,000 8,93 455,350
19 2 500,000 8,93 455,350
20 2 500,000 8,97 455,150
21 2 500,000 9,02 454,900
22 2 568,720 8,96 517,763

Pagina 1 de ll
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CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO
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N DF LOTE N° DE BODEGA b LECTURA INICIAL (TN} st g T e e e Nito Humedo Hurmadisd % | Jesodnus Pesa Seco
F: 1 2| <oo 0 Soo liofes loa:$h|ioleifae |37 9 Soa £,00 5 HS
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CADENA

DE CUSTODIA

§ e LUGAR DE MUESTREO - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_03 [ Ed O
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_0% / Ed 0
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13962555 - §

EXPORTADOR: _.
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e PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 1

TERMOMETRO DEL HORNO DE [cooiso: M Ve Oz CAPACIDAD: | B8 SfDeJAs [UBICACIGN DEL HORNO: LRSS . ALS en PJ/sA

|sECADO |SELLO CALIBRACION: Ol- 3685 FECHA CALIBRACION: 09-c5- z¥ |RANGO DE ACEPTACION 105 + - 5°C

TERMOMETRO CAL 1 |copico: MaiA VenN Olé RANGO | SoC % jloc [FACTOR Dt CORRECCION 0,9 (100 YC = Jo& &)
SELLO CALIBRACION: LARC-TE - ligle FECHA CALIBRACION: 08 -0z. 2¢& y

Dus - 13462355 1 (B2)(Ad)

IDENTIFICACION DEL HORNO OBSERVACIONES: x\ )
forno L " Glole| Pnde

NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO gxhr._.__,_._h:am. TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'
, o MIA UEN
@b:@. Turnen M.Wﬁdrb 09-05-26|08. 05| ol 105°C |02, 4°C «Pnﬂb tedo
MiIN Vel

mmso, Turaen Sbulke [09-052%: 00 | ooté 00sc 10z, ®c Acepleolo

busidlequme Tope joglosla oy o3 | MV | 4,87 lo2 1Y ot pdods

E&?ﬁ To{ho ﬂ&?raﬁ.o; x,mn,mm; - Aose 102,§ “C Qﬁ@aﬁwﬁﬂ
\,we N./a?bu E\ou\& B /o E_M\_\Mf {os

- M N ven
Qgs tarnen Sbullka  10-0526| 1Y% zo OOl 6 105°C

psdlows ToWe  foloster| 26 oo [Mis V2 10574

ﬁe:ﬂ
T nes

Rt G %:NN& s,

z_ugwxm FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

A ESTADO: Si el valor registrado de las temperaturas se encuentra en log Intervaios de incertidumbre definidos se debe escribis "ACEPTADC®, da Is contrario serd "RECHAZADO




PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_03 Ed 1

-~ . y o i ~
o Bico: A : g 2 5 : [3) =
H__Eu il mﬁ”.% thw__»n__oz“ M ..mw) IIVE.U@.& %v “Ql MM:»MAHNSS?. _ WH.W e u\ﬂ“&ﬁﬂﬂ! “”zﬂ_cmzbﬂw.vﬂmm% % >nln~ua.n. +-5C B4 ]
Co0i60; ¥ - s = R R WAL
TERMOMETRO CALBRADD mmohunap:uw%_ = 7 hv@ht.ﬂ & ”an”»ﬁnb_._uspnaz I ph uM.N..l: 1 A © "<|FACTOR DE CORRECCION PRGN P ADJ....TD(V
IDENTIFICACION DEL HORNO ﬁk@ A osseavacones| A4 { \J Ox_rd\rr U&bu _V 25 ABML 2 4S5 .\ H\WN_ omd]
ONeo F M A,oc_ 12490 2472+ w\._u NM:» ) m !

NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO ._.m‘”wn.bx._._“..hh i TERMOMETRO MEDIDA EN HORNC ESTADO'

Emgﬁ.ﬂ. o\wa. N1 _omr.r 02 cM " EMMM o5 Ao} 1%« ﬁv%dhrm\

H?/.P\s ;@ \9\@ 08: 35 xw,m_cmz o€ 103,6°c Aeeplado
ovfr __xum\m M:05 Mvver-cdd  Josec lo2 | Acep fodo
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1

Blexander  ©ENADTS.

2D %o %

NOMBRE, FIRMA ‘W\:ﬁu
&

! ESTADO: 5i el valor registraco de fas temperaturas e en los in los de Ince
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TR oy —1 P1: Posicién esquing superor izquierda de fa balanza

P2: Posicién esquina suparior derecha de ia balanza
P3: Potkidn esnuina inferior derecha de Ia balanra

Pi4: Poslcidn esguina Inferior equierda de la balanza
P5: Posicion central de |a balznza
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ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T 456 32 2545 500

AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO — DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra composito para calidad del

concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. 14384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13462355-1 Cantidad de items del 1
06-05-2026 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) |10.563.980

Porcentaje de humedad (%) 8,98519 Peso neto seco (kg) 9.614.786

Exportador CODELCO Peso muestra compésito |300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

|Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 10-05-2026

(inicia/término) 11-05-2026

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 10-05-2026

embarque(inicio/término) 11-05-2026

Tipo de embarque™* GRANEL

Nombre de la motonave GLOBAL ANDES

Total de lotes embarcados 22

Identificacion bodega*** 2

Cantidad contenedores® N/A

Procedimiento toma muestra PT_MIN5_01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra compositg

al DUS N°13462355-1 ITEM N°... 1.

Fecha de recepcion

*Completar solo para embarques en contenedores.
*Indicar si se lrata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor.

*"*En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS

(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana

ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas




