1.- INFORMACION GENERAL
Referencia ALS

N* Resolucion Vigente S.N.A

DUS | Fecha

Exportador . y
Contrato COCHILCO y cuota
Puerta embarque :
Consignatario

Procedlmtan‘ic certificado

Nombre laboratorio de ensayo'

INFORME DE PESO

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 134624221
ALS INSPECTION CHILE SpA

VEN-2605-0313 /f 12-05-2026

4384

134624221 /1 06-05-2026

CODELCO

CCT126065 /f MAYO 2026

PVSA

TO ORDER

PT_MINS5_01 Codelco Ventanas

CESMEC

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N* de item del DUS

Fecha de Inicio muestreo
Fecha de inicic Embarque
Cantidad de contenedores *
Peso bruto Humedo (kg)"
Peso neto humedo (Kg)
Peso Neto Seco (kg)

Identificacion bodaga®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Homedo (kg)

Determinacion de peso
realizado por

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso

Capacidad del equipo de control de peso

Cédigo y fecha de Gltima calibracién

11-05-2026

11-05-2026

10.562.250

9.618.219

10.562.250

Pesometro

Pesometro

Bascula

Draft Survey*

RAMSEY

1500 tmhihr

Aduana

N° de registro INN
Canh.dad Item del DUS
Rut del Exportador

N* de Contrato

Nombre de la Motonave

Término muestreo
Término Embarque
Cantidad de sacos®
Pesa tara (kg)

Humedad

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545 500

VALPARAISO

Ol 188

61704000-K

ZU-6T-513,051

GLOBAL ANDES

12-05-2026

12-05-2026

8893778 %

(*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM - 20970 // 26-01-2026,
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ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office 61
Viiia del Mar, CHILE

INFORME DE PESOS T +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13462422-1
ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG]
LOTE HUMEDAD [%] |SECO NETO
INICIO TERMING TARA BRUTO NETO il b
TOTAL

6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

{Si se embarca en contenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
SACO PESC HUMEDO HUMED | PESO
LOTE FECHA CONTENEDOR| SELLO 0.1, EANTIOAD TARR BRUTO NETO AD[%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Legal:Humberto Arroyo

P

RUT Representante Legal: 9.271.486-1

{Area Minerales)

T Tnacal o] nomes

1 Ese bt
4 e istica astpneas =
e

Ll wanel ¢
Ej BOCEGA | [N DUS 1) canseted by - DS (21 Earissia Ky, BODEGA 2 04 DUB (1), catled byl




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_ 02 v.2/16.12.2025

ALS Ref UeU - Uos - 0313 Fecha inspeccién M’OS !z;zfc) A\

IDENTIFICACION DEL EMBARQUE

Nombre de la
Nave

(6ldoal  Pades

Comprador

i Taui

Puerto de |_ | Puerto de

Nombre del ‘ Inicio de

Exportador elCo Embarque X\ O3 / 'LOZ,E
Material a ! Término de ' i

Cargar GDM.- Q)u AAA" AA Embarque \1\ 06l Zf)yv
Identificacién GJ‘.

(N° de lote o ZU - - 9V3 081 N° DUS o

contrato) {%"M)Z 4227 -|{
Bodega (s) a =

cargar 5 Fecha de DUS C)6 /0‘5 / ZUZA

Ton. a O Ton. ; -
embarcar 5 Embarcadas ,l &

(tm/h) jos (tm/h) 0.56L.250

) Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacion

Toma de muestra de embarque manual A 0 Y-NinS - o)
Toma de muestra de embarque automético ch 8] WM -MH25- Of
Determinacidn de peso . | V4 - Hivs- ol
Determinacion de humedad 2 0 Q4- Mg -ol
Preparacién de muestras para anélisis quimico d [l Y4+- HiN )|
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| ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

2.1 [

Cortador. Primario “ | l (of\e (750 *\h\
Cortador Secundario \O Cﬁf\?: - c/u Ae\ . ’_{

Observaciones. (Comentar cualquier desviaciéon del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

\\ & YL(’O sl Lo
 Pwtobal Cuobolo o kye,&wlkre Cc-Ly se
O lon'on MoorriCo e8 ono el (oo

Yo (it Lok 4 -
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS5_02 v.2 / 16.12.2025

Aplica Si# No [
Equipos de Embarque y Cortador Automatic
i Observacién
;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas 7 | O
condiciones?
¢ Existen materiales ajenos al equipo? a h
¢Cortador automatico estd operativo? | o [ce-0u(Towre?)
Condicién de bateas, multilift antes del ) '
llenado, limpias y en buenas St \I”\
condiciones?
. |Equiposde Muestrera =~~~ ==
¢Corresponde a
iSe encuentra | lo sefialado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si No

Describa Tipo de Pulverizador

Pulverizador # 0 m/ 0 QU 'L

Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
é of o estado

%’i’ ﬁ’to‘r‘c ) (ﬁJ&n éS‘YAC[n
Seiiale N° de pala utilizada y su estado

Pala 3is VO3 l,\?)Ue.f\ £3Tade.

Divisor de o
muestras

A

O

B\
1

Palas JIS

Describa estado de las espatulas utilizadas

Espétulas r.g 0 o L : q&,én esladoe.

Describa estado de las mallas utilizadas

Halla #1490, Buen EsTaole.

[
N
!

Mallas F_'/

— = v
LApIica Si i

No I_-‘
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

¢Es calibrado?

Calibracién, Trazabilidad, Patrones, Verificacion del Equipo Pesémetro, bascula
Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar:
Pesometro 7 o (E-o1
Bascula de puerto o o
Béscula de planta O O
7" 0 |Indique N° H)H

Certificado A0

organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un
patrén nacional o internacional. ?

[0 | Senale la frecuencia
i Tiene programa de calibracion?
GIERER (aDa 6 Meses
La calibracion asegura la trazabilidad @ [ |Sefale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra w55
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se 4 [ | Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningun otro propésito?
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un /A [ |Sehale quien lo

calibra <5

(El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones

[1 | Senale la frecuencia

Tipo de equipo (marcar con una x)

establecidas. ? (adA & Mmeses
7 11 |Comente
Lomb, A(que Cﬁi{.[(ﬂ
Otros no mencionados aplicables e aal; ba.nw Qov
NsS
| Aplica SiT No /]
. e T R -_"“m it R ]
ﬁraﬂ:SuNe}t < Rk I e
SOLICITADO POR
ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?
SURVEYOR
TONELAJE
[Aplica Sie No [l |
EQUIPQS DE PESAJE BoraE : .
:Descnpeién del Eqmpo de Pesa;i,s i

[ Balanza de Plataforma (Bascula)
L./ Balanza de Correa (Pesémetro)
[ Otro (Especificar)

Marca

Fabricante ] Qp, A 42y
)

| YAwisey
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 /16.12.2025

N° de serie | {67%eMY | Modelo IMASAAF
R B BB SEA 15 e e

Capacidad recomendada

Indique
™ V500 i

Fecha ultima certificado de calibracion oficial

Indique fecha
26/:>l/z,om

;Qué pesos se usaron para la calibracion? Indiquelos
— ' L Ld(e,ls'. Dz ool APRON -
i Indiquela
Fecha altima Verificacion. _
Wl ge\26
Indiquelos

¢ Qué pesos se usaron para la verificacion?

Ceho 2.., SEnm

> £
| Aplica Si No [

INSPECCION PRELIMINAR ;’;d'ﬁ; Observaciones
iLas correas, guias, polines y tensores estén todos 7! o

limpios?

;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro o | | Tenn nd“- AA CLON
antes y después de la seccién de pesaje? '

;La correa corre bien cuando estd vacia durante la o dl s

puesta en marcha? i

.Se observd cero en 5 revoluciones como minimo oV

cuando estuvo vacia?

INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;?d'ﬁ; Observaciones
¢La razon de carga en el momento de la inspeccion, esta a1 &

dentro de rango especificado?

;La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo 7| o

nivel o pareja)?

Iiﬂica Sill No 7
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 / 16.12.2025

Plataforma limpia 0 0
Tamafio apropiado de :
O a
la plataforma
Accesos limpios 0 O
Se mueve libremente 8] O
Pozo limpio / seco 0 O
Accesos nivelados O O
Cero cuando esta vacia 9 O

JLa Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta

operacion de pesaje?

O

en reposo antes de pesar?
(El chofer siempre esta dentro del camién al 0 0
momento del pesaje? -
El indicador siempre esta en cero cuando la a O
plataforma esté vacia

g 0 ' Indi s Veces
:Se necesité reajustar el cero? o {eindique cudnta ol
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la | O

Pagina 6 de 11



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02v.2/16.12.2025

: . _ ; Se realiza
e ey [tse realiza Mentancidnt|. uerficacién?
e (si es Si, anotar Fecha (5i es Si,
DE’;E&MIWGN Calibr ai:fén}-- Mantencién) Anatar Fec!jaj
o interna} j e
: fem Si | No Fecha Si | No Fecha Si |Ne Fecha
HORNO Muuen o | 7] 0 |Aldlzy [ 0] D 2| O J0adn Tucas
BALANZA Mmiv vewaol | @ | 0 [{ellle | 0] O @ | O CAM Xocao
HORNO HinveN o3 | @ | 0 lemlesity [ 0] O 7, | 0 kAW e e
; ; = 7
BALANZA mivvevois | ¥ ﬂ/ol/ T ay ke S oy e
MASA (PATRONES)| MW VEY AUCeG| 7 [ [wolill 0Dl o e
TERMOMETRO , @ | o o o

HM\JEM 012.701'5 Son OfoQthAci de' Cas(e{CD
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MINS_02 v.2 /16.12.2025

Vericad edimm e
Determinacionde |
Humedad
Balanza

Sies .Nﬁ'ihiliqqre p@ qu“é b

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

;La plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

;Se encuentra limpia el drea de
pesaje?

.El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

¢La masa utilizada por cada
bandeja, para este andlisis, esta
acorde a procedimiento?

{Loo S A Dnoness Ao .

;La plataforma de pesaje de la
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

Horno

_ SiesNoindiaue poraus

;Se encuentra limpio el horno?

;El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

procedimiento al momento de B (OS e

la inspeccion? ’

i El Horno se utiliza solo para .

< p / =A) - l

este analisis y para muestras de g 0 MiN-\eN- o 3

embarques? 4

;El espacio de la camara del / Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las @ 0 bandejas )

Bandejas? 9.2 ’\‘J’ﬁUbebﬁS

¢El horno tiene ventilacion? V 0 81! EI‘T\"M;U o @‘, 2AdA.

Péagina 8 de 11




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 /16.12.2025

‘ Aplica Sill  NoZl

|

TERMINO DE LA INSPECCION

e

Verificar al Terminar e&%ﬁpbaj@»‘gﬁa sies

si eata

embarque con sistema de pe: i Si es No indique por qué
platafmma (Bﬁ“swla : . -
. bl Si_| No
i Todo el sistema de pesaje queda !lmp|o y en 0 g
buen estado?
¢Se observo Cero cuando quedd vacia la bascula? | 0 0
R R “Indicar B e
N . si esta e G _
Verificar Cé!culqsdef’ _correcto | Si es No indique por qué
: et e | Si | No |
¢Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso q o
Himedo, % humedad, Peso Seco? '
¢Se verifican de férmulas de célculos? O D
oz
|Aplica Si#  Nod |
| Indicar si :
Veﬂﬁcarcﬁculosdékg;p‘aif estd ST SR
embarque se realizé por - Sies Noindique por qué

PESOMETRO correcto

¢ Se verifica el peso Iote a lote de las /

planillas, Peso Himedo, % humedad, 4 O
Peso Seco?

:Se verifican las férmulas de calculos? | # | O
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2 /16.12.2025

Verificacion de envié .y |  Revisar Muestra
muestras e identificaci n. (etiqueta)
DATOS DE LAS MUESTRAS s e Si No

Nave kldoal Andes P 0
Control de inspeccién Ref ALS “_;_,,J» 2b05 -03\% £ 5]
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana £ C
DUS (Definitivo) {3462 422 - 1 a ]
Exportador (edelis . A ]
Contrato 2V -6 - 813, 05I [ 0
Cuota oo o1k d 8]
Fecha de Embarque M I 05‘ 2£s 7 0
Lotes 21 il O
Peso Himedo Final 4 0
Humedad Final 7 O
Peso seco Final 7z £l
Firma del inspector y timbre ~ |
Bodegals) “BNSpection C):f-/ 74 0
Fecha de inicio Wos ioll 7 0
Fecha de termino bJ OE,’I 202> z ]

procedimiento utilizado

T-Hws-0|

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

S

Comente brevemente |a realizacién de este proceso e indique

Pagina 10 de 11




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Form FT_MIN5_02 v.2/16.12.2025

Cuenta con: Identificacién

Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores en 7 i
Puerto il _—
Planilla Control Rotainers o Contenedosés al
embarque en nave / - O
Set fotogréfico de proceso 0 ]
o |Verificar Rotainers 6 | Indicar | T
Contenedores durante rocapdén e | ~ Sies Noindique por qué
yembarqueenPuerto | Si |No : SR
-

(Se verifica los sellos de cada rotainer
© contenedor al ingreso a Puerto?

g F.g

¢ Se verifica que el total de los peso
declarados en el DUS, son embar€ados

en la nave? /

O

¢Se verifica y cuadra el ppé /
embarcado contra documento oficial o| o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

REUNION DE COORDINACION

[1 Presencial
Modaiidad de :Z/ Te|ef0nlca

Fecha O}/OS/LDZG la Reinidn 1 Correo Electréonico

01 Otra (Especificar)

Exportador Q[X&E\(-O

Exportador: 6655.(}} O\JG
Asistentes
ALS Suan D\mr\ch-
INFORMACION DEL O LOS DUS ¢ ORMAN EL EMBARQUE
Cantidad de DUS Toneladas totales
que se embarcaran /{ a embarcar (tmh &OSSO

para el embarque

N° de B/L P Nave G[obgl A/\Ags
Tiempo ;
presupuestado 20 A.OT‘RS- Zumebrtac;c;:luee Ue fﬁﬂ nAS |' CI/I- IE

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada

// de llenado de //

rotacontenedores

Fecha estimada de
| despacho de
rotacontenedores
a puerto

£

'N° del DUS

&'E)H (9 2‘1 ZZ = l Cantidad de Lotes

Tonelaje del DUS lo SSO

del DUS l

FT_MINS_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS (‘.)) - 5

Tonelaje del DUS N
por bodega (s) ’b's . iO_SDO

Cantidad de items 4
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de

despacho de

rotacontenedores

a puerto y
Torelaje del PUS
Cantidad'de Lotes
del D

5 Bgdega (s) a

sl D3 argar del DUS
Tonelaje del DUS
por bodega (s)
Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores

a despachar por

DUS /1

~

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimad
despacho de
rotaconten

a puertg
174

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

/| del DUS

Cantidad de Lotes
del DUS ]

Bodega(s)a -
Cargar del DUS

4@?@ DUS
por bodega (s)

6antidad de items

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedores
a puerto
INFORMACION DE LA INSPECCION DE E| i e
Referencia Ol
Muestreo /r we 72
(Ref del - ) - .0\ 0
servicio ALS) UC” 2605 3 ’b (lugar)
Material a . Control de CE-OL
Cargar COI\C. 01 A{\A“’\A Peso (lugar)
Identificacion
o " Humed d
(N° de lote o ZU" 6"" - 413,051 (logan) a lnb ﬂls En ?USA
contrato)
Preparacién de

Puerto de
Embarque U@fﬁﬁf\‘\ﬁw dﬂa 1‘;- %:;z:';as Z,Hl) m-s En QUSQ

7 Correa - ALS

[l Rota Contenedor @ Otro (Indicar)
Modalidad de D EAUIt”'& Laboratorio de
Embarque a0 Ensayo

[1 Contenedor a Granel C )

[1 Contenedor en Maxisacos exy—R<
Fecha
Estimada de Tamarfo de los m:) 4on Aprox.
Inicio del \\ O')’ /LOL‘D Lotes
Embarque i
Fecha " Dia (12 horas)
Estimada de Modalidad de |#" Noche (12 horas)
Término del ll 05 /lOL"-’ Turnos
Embarque

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico ‘ )
Responsable é‘rl(’, (‘;RT(.»\ A.
de la

Inspeccion

Equipo Técnico Operativo
Q“a\‘\(}’v\ ﬂ "
}‘Q@ _A‘ Q\—\OQ Q\‘

Q\QV\O— /( . (S\U\\Q'{“'OT
Violos C. Joaor A

Observaciones

\0?095\ Aw?. Q»—-\:JOIQ{\:Q \‘C’l'l A A\‘\W\'o-cm:\ AQ;AQ LOSQS,_ %roadab'-jl/
5@(&4 CE'OZ] v-»d’a:)(fm 0-*)0“-43}“(‘0 Rn Torre U o — e ._\,.g..«wO\\

Qv *(ove\, 5o L de WORN  Xgire h'&a\.

OPCION DE EMBARQUE -APL

o Sl 3
OPCION A - SITIO 2 0 NO g‘°°p'° W R

ogega
dina /

Pesémetro Ramsey, modelo g s Cortador de o Sl
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre |1 KO

0o ANO
4 45

/ - /

g sl égugec;zaco o 05
OPCION B - SITIO 2 0 NO Giatia n NO
Pesémetro Ramsey, modelo g | Cortador de -
Microtech 9301 ubicado en correa |~ NO [fuestras Torre f St
CVR004 - N ANe2 0 NO

Pagina 4 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0§ Sitio de acopio |1 S|
OPCION C -SITIO 2 1/NO |Bodega La 0 NO
Greda
/
Pesometro Ramsey, modelo o g Cortador de 5 5
Microtech 9301 ubicado en corpéa | muestras Torre | .
o NO 0 NO
4 45
q S| gi:)fgedzacoplo g s
OPCION D - SITIO 3 0 NO | 4009 o NO
Andina
 Pesémetro Ramsey/modelo 5 ) Cortador de 5 g
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torre
4 0 NO 45 1 MO
9 S| giticc; de a:-copi g s
OPCION - SITIO 3 0 NO [o$9%% /o No
Greda
Pesorhetro Ramsey, modelo g s Cortadof de s
Microtech 9301 ubicado en correa D NO | muesyas Torre ::l NO
CVR004 N°2 -
o Sl ,g’tio de acopio |[J SI
OPCIONF-SITIO 3 1 NO /Bodega La [ NO
/ Greda
Pesometro Ramsey, modelo | g Cortador de q s
Microtech 9301 ubicado en correa | _ muestras Torre
4 0/NO 45 0 NO
A

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO COQUIMBO

ool Sitio de o Sl
OPCIONA-SITIO 162 a9 NO Acopio 0 NO
(Bateas - Multilift) e Bodega Puerto |

Coquimbo _—

q s Muestret en O
Bascula de puerto Coquimbo 0 NO L€ ador NO

/ ronta/
OPCIONB-SITIO 162 E alo R oReR |G 6
(Rotainer) / oaphca 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco ,G/SI Muestreo O Sl
Andina Saladillo /|0 NO |automético o NO

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

OPCION DE EMBARQUE - PUER

OPCION A - Puerto San Antonio
(Rotainer)

‘Sitio de 0
Acopio

Bodega
Contop}a/

M reoen |7

Bascula de Contopsa T‘ gl argador '//j NO
- frontal
q g Sitio de acopio S|
OPCION B - Puerto San Antoni O no [ Bodega 0
(Rotainer) /Q/Contopsa 0 NO
Muestreo
Bascula de Contogsa /E ls\ilO Manual sobre |2 S
rotainer 0 NO

OPCION DE EMBARQUE - PUERTO BARQUITO - CHANARAL

S g |Stiode o sl
Acopio {0 NO
OPCION 0 NO Bodegal 23y
4 t
Pesémetro Ramsey, modelo o Sl ﬁg:dog/.?gr d zIO
MT9301F ubicado en correa N°2 D/Ngy/ T
cargaCV 2
/ P
Pesémetro Ramsey, mods:iec/ 0 Coreid o Sl
MT9301F ubicado en correa N°2 NG [ =2r e 0 NO
e A Manual

OPCION DE EMBARQUE - PUERTOS ANTOFAGASTA

/

OPCION A - Puerto Antofagasta -
Puerto Angamos
(Rotainer)

o Si
0 NO

Mercosu
Inters

Bascula camiones de Mercosur /
Intersea /

/ Muegstreo en 0
1 9 gador 0
0 NO rontal

FT_MIN5_01v.4 /16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Sitio
OPCION B - Puerto Antofagasta- | S opio oSl
Puerto Angamos 0 NO“|Bodega 0 NO
(Rotainer) /)’ Mercosdr /

3 Intersea

Bascula camiones de Mercosur, g sl Mhuestreo g S
Intersea 0o_NO Man.uai sobre I NO

rotainer

]

Fecha de |a (ltima calibracidn

To SI ,Smo
OPCION ;/N(f pio
] _~Bodega
/ yﬁ Cortador de o Sl
Pesémetro Ramsey, / [0 NO |muestras 0 NO
MUESTREO LT e Fa s
/ En correa mediante cortador automatuco
I En correa en forma manual
T Manual sobre una pila a piso
© Manual en cargador frontal
[l Manual sobre un depdsito volteable
7 Otro (Especificar)
CONTROLDEPESO ' e
| Balanza de Plataforma (Bascula)
¢ Balanza de Correa (Pesémetro)
[ Otro (Especificar)
Fabricante Yamse v Marca LamseyY
N° de serie | 1620694} Modeio Wy e
Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balanza de co esémetro)
Indlque fecha
EADI /Lozfa

Fecha de la ultima verificacion.

Indique fecha \

DETERMINACIONDEHUMEDAD
BALANZA GRANATARIA

Fabricante ANN Marca AND

N° de serie | Hiu - Veu eol Modelo EX -4

FT_MIN5_01v.4 /16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Fecha de la ultima calibracién Indiguetecna JD/O'{ /?fo
Fecha de la Ultima verificacion. meiaus iens 0}/05 /2(,J
BALANZA GRANATARIA

Fabricante AnD Marca AND.
N°deserie | TN Uel 615 Modelo L€ -\
Fecha de la Gltima calibracién Inclae fecha 1} /O‘/?,é
Fecha de la Gltima verificacién. bilaye:inate O}As/&@
HORNO

Fabricante AineGe Thermm Marca AUEe Yhevim
N° de serie | | N -UeN O\ Modelo WS 2eo- leoo ag.
Fecha de la dltima calibracién heanepsin q 1 5 /?.q
Fecha de la Gltima verificacién. IR laeehs O:'/OS/Z,G
HORNO -
Fabricante | Ai yéet heyam Marca AiNGe Yheem
N°deserie | HiN UEN OW. Modelo HSww - 00Ag
Fecha de la Gltima calibracion Ineliqustseha {ﬁ /DS /2."(
Fecha de la ultima verificacion. Ingiquefacha O}A}j/ée
DETERMINACION DEHUMEDAD
MASA PATRON

Fabricante Nes ATATIC Marca Vesanatic

N° de serie | M N-JEN - ANG - 0k Modelo A

Fecha de la Gltima calibracién L ?,0/ H/Zﬁ
Fecha de la Gltima verificacion. Indique fecha o}/jj/zé
MASA PATRON _ '

Fabricante ‘Vesanatic Marca Vesamnatic

N° de serie | MiN -NeN - ANG- 0} Modelo 2Xe

Fecha de la Gltima calibracién e e "Zo/{( /25
Fecha de la dltima verificacién. Insliue faciia @q/jg/z 6
TERMOMETRO '
Fabricante C“Y Marca cHyY
N°deserie | MiN \eN olp- Modelo <ol

FT_MIN5_01v.4/16.12.2025
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Fecha de la dltima calibracién Incique fecha

Ocl/oz /z,b

TERMOMETRO
Fabricante - Marca
N° de serie Modelo

- y s Indique fecha
Fecha de la Gltima calibracion 4

NOTAS

S

i setVp bt

cion y Control

FT_MIN5_01 v.4/16.12.2025
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Form FT_MINS_15Ed 0

Ce-02

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de : Verificado por
verificacion “\ OS{ 2026 4 [Z,/@K/Zé W hH
Puerto ) Exportador
Ueitannas , Chile Coc&e‘(-ﬁ-

Marga del Modelo  del
pesémetro '/Q\Qwai 7, pesémetro m AKX F

Verificado por

EXRc  bmen .
Firma
Control ALS Gm&%
Fecha

mos l2026 4 (L] 0G / 26

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O

LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



v

Testing and Contiticarion

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO CE-02

|FECHA 11/12-05-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
IM.-'N GLOBAL ANDES DIVISIONES 01T
CONCENTRADO ANDINA INCLINACION 4°
|HORA DE PUESTA EN SERVICIO 2:27 PESO DE CADENA 152,314
|@RA DE TERMINO 2:22 CONSTANTE DE CALIBRACION 190,329
|DUS 134624221 DURACION DE CALIBRACION 157 (514seg.) |
IBODEGAS 5 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUE;SEBP«‘I\DE
Calibracion Inicial iC CERO 3:07 0,02 157
Calibracion Inicial 1S SPAN 3:27 0,00 157
Calibracién por tiempo 4C CERO 6:18 0,04 157
Calibracién por tiempo 4S5 SPAN 6:37 0,03 157
Cero termino 1° Lote 5C CERO 16:00 -0,03 157
Span termino 1° Lote 58 SPAN 16:19 -0,02 157
Cero termino 2° Lote 6C CERO 20:22 0,00 157
Span termino 2° Lote 6S SPAN 20:40 -0,01 157
Cero termino 3° Lote 7C CERO 3:00 0,01 157
Span termino 3° Lote 75 SPAN 3:18 0,03 157

RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS

E.MUNOZ // P.CARRASCO.
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Form FT_MINS_14 / Ed 0

CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO

EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13462422-1 2 SOBRES 300
NAVE GLOBAL ANDES 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA ZU-6T-513,051 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT126065 // MAYO 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREO 11-05-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 12-05-2026 HOJA (n de N)
LOTE BODEGA PESO HUMEDO HUMEDAD PESO SECO. PESO PONDERADO
N® N (TMH) % {TAIS) ,.“J {
1 5 500,000 8,97 455,150 . 9a6
2 5 500,000 8,92 455,400 94,7
3 5 500,000 8,95 455,250 s R
4 5 500,000 9,06 454,700 TTEas
5 5 500,000 9,05 454,750 4,6
6 5 500,000 9,03 454,850
7 5 500,000 9,04 454,800
8 5 500,000 9,04 454,800
9 5 506,080 9,03 460,381
10 5 500,000 8,99 455,050
11 5 500,000 8,94 455,300
12 5 500,000 9,03 454,850
13 5 500,000 8,94 455,300
14 5 505,420 8,86 460,640
15 5 500,000 8,75 456,250
16 5 500,000 8,74 456,300
17 5 500,000 8,80 456,000
18 5 500,000 8,69 456,550
19 5 500,000 8,93 455,350
20 5 500,000 8,96 455,200
21 5 550,750 8,97 501,348
R T ey T6,03778__ 618,719 2000

Pagina 1 de 1|
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e CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO
FT_Mains 07 £42 A s W AN AL\ Va7
[ous [ 134624227 -1 oercen. | (il co- [reou esa: _ :\Dm\.ggbm._ms
| LLGAR oF MUESTRED: “ \ﬂm:oﬁﬁ. N- LUGAR DE PESAIE: _hlm|0~ I | f
b _ Cnuhk.. N&ﬂm ONV .—w | i DY
o L o 1500 iy fromms o 26,101/ 2006
| GCION D EMBARGUE UTILIZADA EN £L CONTROL b /]
- 1\L _OTL Audes ?u.& A diva
TOERTICALION CORTROL DE TEMPO =
X O LOTE % . ﬁﬁa:ﬁﬂ:is ecTume L o, Rﬂwﬂhi! I INICID oo i TERMING — .
1 -3 74 ) @) Soo  MleqRl 3 :so l4ifos lz6] 0R-3D 500
Z 5 500 A 1000 E buSMFm {302 50
2 5 ho {lop | 07 ljasize [11: 30 0
m A .m.b 1500 2 ___ lo5126 r\... . hmmr e
2} 0o 2217 {
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7] 5 500 0 680 Wet05iz6 |13:27 500
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(2 5 A0 L8o0- { Tu _mr& wloslze 1R-Ub A
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19 <0 so5 2000 2500 S..n: a0 {v|{2/8/264 00 182 509
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DEMUESTRED - LUGAR DE PREPARACION
3 Fi i
{2 L7 ___\._.\.__w-__ EXPORTADOR: _ ﬁgﬁ.\ﬂb. i P
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CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTRED - LUGAR DE PREPARACION

Form FT_MINS_08 / Ed 0

pus: 113962422 -1 eeomoor | € o7 DLl
LUGAR DE MUESTRED: _ .—lr.n.‘ D\.PQ N. LUGAR DE PREPARACION: — n\b r -ﬂhlf ﬂN e W_\_ V}. Hu“q.»zh—) EN KILOMETROS: _ O U

OBSERVACIONES: ».q_.\t D«PQVmP ))\Qﬂv CR-$) ADi+~A

i RESPONSABLE EXTRACCION DE MUESTRA RESPONSABLE TRASLADO DE MUESTRA RESPONSABLE RECEFCION DE MUESTRA

e cicad i b FECHA HORA NOMBRE Fi FECHA HORA NOMBERE FIRRSA FECHA HORA HOMBRE FiRmA
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO .
FT_MINS_09Ed 1
i il —— L o T ——— {J@w e Y
TERMOMETRO CALIBRADO CODIGO: MUl ©poAE@ [RaNGO | hﬂDo D S = |FACTOR DE CORRECCION D X (Moo o = Ry
SELLO CALIBRACION: Lok ¢.- Te — 3\ ko [FECHACALIBRACION: . o2 ..I\N-.F
IDENTIFICACION DEL HORNO (/_Gﬂfc M\ OBSERVACIONES: lﬁ\C DFDE Q.Lhmv Vaug- \SVIMuNn.WU‘w 1 \—WN.! n.V\(rA_p
. = Dos 3629 TT =] ~s ond
NOMBERE FECHA HORA covicoTeRmoOmETRO [ T LLIURACEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO!
(il ¢gmwe Tolia -1, |Mfoslzeloz: o R e | a2 192,3 "¢ Qﬂrmﬁnr
J.,..f?.\, e :\0m\N® 0R:1s :E&%éoﬁ losec _ofom\ )F@ T&o
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O Gypa fosfad 09 © | | pygoe | Aogs Aaplohs”
O Gy s Yy O 0l tese- | 10 M? el

Alexandee Densu des

Uy igo S

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE T

! eSTADD: Si el valor de fas temp:

en los intervalos de incertidumbre definidos se debe esaribir "ACEPTADD", de lo contrario serd "RECHAZADO

qu 7444

SMBRREIRNA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD



PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 1 .
TERMOMETRO DEL HORNO DE |copico: A i C-@s O AL Jcapacioan: | QLo «..»Nﬂb))nw. [ P UBICACION DEL HORNO: rnvmu NS G ﬂ..g
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TERMGMETRO CAUBRADO .mnwh_oﬁ:a?naz” - M z.vc ey e — [ Opu ..MNM 1 \_ o O A
IDEN HORNO £s: C bﬂ V 29 1 \ & D:.RP..
‘ TIFICACIGN DEL HORN ?DEUA OBSERVACION \.L.F__ urﬁpﬁv L AUCU »JI\WWA%M‘.{@ U‘NMV\.» ﬁ.
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMGMETRO qmzs”.ﬂ:nﬁ_ox, DEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO"
- e . M v Ut o ©
Zm?}u ,cs..b..j.Aiomﬁr oL M| o | o5 4 103 17« Qééwlohhm\
MM v
_ ;nr?. () :\8 b 08: 35 | cole 10Sc 103,6°c Acepplado

19
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* ESTADO: §i el valor reglstrado de la

se debe gscribic "ACEPTADD”, de lo contras

rio serd “RECHAZADO
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MINS_10 Ed 0

X VG 2T

|capacionn:

I
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UBICACION DE BALANZA

[ G ALS - buga

BALANZA:  |CODIGO:
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NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

2

Lt

1 P1: Posicién esquina supaier 2ouierda de 1o balanza
. . P2: Posicion esquéna superior derechi de i balanza
e $3: Posicidn esquina inferior derecha de ta belarra
Pa: Pusiclin esquina inferior iquierda de la balanza
e PS: Posicidn central de la baiznza
1 } Estado: S o valor registrado de lar rasas palrones s encuentra

en o intervalos de incertidumbre deficidos w2 debe escribit “ACEPTADD”, de o contrario sera “RECHAZADCS




PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FI_MINS_10Ed 0

BALANIZA:

- _ Jeapacivan: | ND Wa, I
B -HA- 108k

_w\t Qhoro./ ?ﬂwwu Pos. 139624 22- 1 m@u.u;smrw

UBICACION DE BALANZA . | _\_anw w»__m_.c Qwvi__TV5A
I FECHA ULTIMA CALIBRACIGN: I 11/l [ Ol
/ {

NOMBRE FECHA HORA ke MASA pTRDHy | PEPO TEDRILO BASA

ASA
PATRON MRS o i

cﬁra Ko __xa_ fe | lye [ug _.qmu_______mﬁ._._u...rﬁm_u.ﬂuﬁw i

- W | A .9
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INOMBRE, FIRMA ¥ RUT JEFE

P11 Posicidn esquina superior izquierda de ' balanza

P2: Posicidn esquina superior derecha de | balanta

P3: Posicidn esquina inferior derecha de la balanze

P4: Posicidn psquina inferior pquierda de L baleraa

P5: Posicién central de s balanta

Estado: Si el valor registrado de las masas patrones se enles i

f
definidos se debie excribi *ACEPTADO", de 1o contrario serd "RECHAZADO"



AT.

: SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS

DE

: ALS Inspection Chile SpA

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacién de muestra compésito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. 14384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13462422-1 Cantidad de items del 1
06-05-2026 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) |10.562 250

Porcentaje de humedad (%) 8,93778 Peso neto seco (kg) 9.618.219

Exportador CODELCO Peso muestra compésito [300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 11-05-2026

(inicio/término) 12-05-2026

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 11-05-2026

embarque(inicio/término) 12-05-2026

Tipo de embarque™* GRANEL

Nombre de la motonave GLOBAL ANDES

Total de lotes embarcados 21

Identificacion bodega*** 5

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT MIN5 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestrz
al DUS N°13462422-1 ITEM N®...1 ..o iiin,

Fecha de recepcidn

*Completar solo para embarques en contenedores.
“*Indicar si se trala de embarque a granel, contenedor o maxisacos en contenedor,

***En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg N° DUS

(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana

4&.;; Ir'tspe-ctlon‘ChLlf't 53
~-(Area Mitieralé

....................

omposito de concentrado de cobre, correspondiente

Timbre
Departamento Laboratorioc Quimico de Aduanas



