1.- INFORMACION GENERAL
Refarancia ALS

M* Resolucion Vigente S.N.A
DUS f Facha

Exportador

INFORME DE PESO

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13342950-6
ALS INSPECTION CHILE SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61

Cantrato COCHILCO v cuota
Puerto embargue
Consignatario

Procedimiento cerificado

Nombre laboratorio de ensayo'

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N* de item del DUS

Fecha de inicic muestreo
Fecha de inicio Embargue
Canlidad da contenedores *
Peso bruto Himedo (ka)*
Peso neto humedo (Kg)
Peso Neto Seco (ka)

Identificacion bodega®

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Haomeda (kg)
Determinacion de paso
realizado por

4,- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso

Capacidad del aquipo de conirol de peso :

Céadigo y fecha de Ultima calibracién

: VEN-2603-0295 I 13-03-2026 Aduana VALPARAISO
H 4384 N° de registro INN 0of 198
13342850-6 // 07-03-2026 Cantidad |tem del DUS 1
CODELCO Rut del Exportador B1704000-K
H CCT125288/f MARZO 2026 N° de Contrato ZU-8T-6801,031
§ PVSA Nomire de la Motonave CRANE
: TO ORDER
PT MINS 01 Codelco Ventanas
z CESMEC
H 1
s 12-03-2026 Término muestreo 12-03-2026
12-03-2026 Término Embarque 12-03-2026
: Cantidad de sacos®
% Peso tara (ka)
10.660.440 Humedad 8,25832 %
9.780.067
: 4
t 10.680.440
: Pesometro
P X
Bascula
Draft Survey* (*Solo cuando estd autorizado por el servicio)
RAMSEY
1500 tmh/hr

PESOMETRO CVR-004, CERTIFICADO MSM - 20599 // 02-12-2025

Vijia del Mar, CHILE
T +56 32 254% 500

T i b i S A el ol

i 02, it U g ¢ o2 O e 8 Levrmerie
vttt vy, " DL (7). s Kgt, BODEGA T (4" DUS (1), carsdad b}




A

INFORME DE PESOS

ALS Inspection Chile SpA

Limache 3405, Office &1

Vifia del Mar, CHILE

T +56 32 2545

CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13342950-6

ALS INSPECTION CHILE SpA

5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES

o FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
T || HUMEDAD
ki INICIO TERMIND TARA BRUTO NETOQ P4 | seco
-
TOTAL
I___
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(51 se embarca en conlenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lots)
SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LOTE FECHA |CONTENEDOR| SELLOO.. [—eimtis T RTG NETS AD (%) | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo
RUT Represantante Legal: 9.271.486-1

i S g by Ak v

JUAN ARANDA
- ALS INSPECTION CHILE SpA
(Area Minerales)

Correnss & gerl | i

oo n DUS.
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

\iLS Ref

\L.. - 2bo3 ~ 02495

Fecha inspeccion

Nombre de la >
e W
Nave C—LQ/Y\‘Q
<
Puerto de \ \ Puerto de
Embarque W ? ﬂl, Destino /}MJM
| /
Nombre del Inicio de ( /j (fg)
Exportador ()H_){ /oy Embarque 12’ 0 3
Material a Término de '
Cargar C)M/ a /}? ‘ é Embarque \2: () /ZOLQ
Identificacién
trdeiome | 7, bh-GoVond  (NOB 19241950 - 6
Bodega(s)a
cargar L/ Fecha de DUS O }/03 /@O i
o e 10,660, 44
embarcar Embarcadas
(tm/h) lo. 650 (tm/h) .ol

Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacion
Toma de muestra de embarque manual e o 0 T M 01 |
Toma de muestra de embarque automadtico il 0 T Vi ol
Determinacion de peso d O P Nesal oI
Determinacién de humedad 7, 0 7T Yen & O
Preparacion de muestras para andlisis quimico A d T Ypuns._ol

Pagina 1 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

vy

C-or‘tal.:ior;‘-ri.mario ]/M M & ;,m il /
ook oo o b | 7

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
O muestreo en planta para el caso de rotainers)

Ao 326

‘b\a\qvo O muaa\reo od\ovﬂ\hw oferaxwo Juonie

‘*oéo e\ grocese de COrSDQ_ e Towe 7 Yo .

Lo\o_' | o\ (o}ow&\‘w\.

Cortador Secundario

Pagina 2 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS5_02 Ed 1

Aplica Si/ No |

Equipos de Emba

Observacion

;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas
condiciones?

condiciones?

;Existen materiales ajenos al equipo? C i

i Cortador automatico estd operativo? 4 f cynr -00Y
Condicion de bateas, multilift antes del

llenado, limpias y en buenas Bt

gCorrespu;ids a
iSe encuentra | lo sefalado en
Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si  No

Describa Tipo de Pulverizador

Pulverizador / O o 0
Pv 2

Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de B q { : estado
muestras m

0, IV PNV /;

Seiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS 7| o -4 0

n

S8 43, ,d*um

Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas / O A "‘E

Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas af 8] A |

m # 140 (wn= oo - OZojfBaum

Pagina 3 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

| Aplica

S# __ Nor |

S R s

Si No

Observaciones

Equipo de pesaje a utilizar:
Pesémetro 4 0|CVR -00‘1
Bascula de puerto |
Bascula de planta | O
: 7 7 | Indique N° /51
¢Es calibrado? Cert?ficado 20599
7 11 |Senale la frecuencia
¢Tiene programa de calibracion?
% b venso
La calibracién asegura la trazabilidad # 1 |Senale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra w3ss
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se /[ | Comente
usan Unicamente para calibracién y para ninglin otro propdsito?
i Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un P Seiale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra
patrén nacional o internacional. ? WSS
(El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones ) e Seﬁalle la frecuencia
establecidas. 7 (,/b Sminds

Otros no mencionados aplicables

Comente WSS
Cocll s

[Aplica Sil No /|
SOLICITADO POR
ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?
SURVEYOR
TONELAJE
| Aplica Si/ Nol |

Pagina 4 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

I Balanza de Plataforma (Bascula)
¥ Balanza de Correa (Pesometro)

I Otro (Especificar)
Fabricante | Roywsea Marca Normass,
N° de serie |] ) _ quelo AT 93 jz),(,c _
Para Balanza de Plata de corre: S 5
Capacidad recomendada Indiqua ng ‘}'/HE

ique fech o
Fecha ultima certificado de calibracién oficial \nsigme echs 6217 - 85“

Indiquelos

. Qué pesos se usaron para la calibracién?

-~

By o soo tubl oo ot
- e Indiquela 4
Fecha ultima Verificacion. m I O?) l 2£> Ah 2 O,Ul Z/()

;Qué pesos se usaron para la verificacion?

Indiquelos
Celo o ot . j

[Aplica SiA No |

INSPECCIONES

Inspeccién de Correa 3
INSPECCION PRELIMINAR ;‘l‘d“:; Observaciones
;Las correas, guias, polines y tensores estan todos 7

limpios? - )

iLa correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro - U/

antes y después de la seccién de pesaje? ,&,\64"_@44,:‘_
;La correa corre bien cuando esté vacia durante la / .

puesta en marcha? B

;Se observé cero en 5 revoluciones como minimo g

cuando estuvo vacia?

INSPECCION DURANTE EL PESAJE ogiond Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta # | o

dentro de rango especificado? =

ilacargaen la correa esta siempre consistente, (mismo /l/I 0

nivel o pareja)? -

Pagina 5 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica Sill No @

Plataforma limpia o O
Tamano apropiado de _

la plataforma -
Accesos limpios 0 0
Se mueve libremente 0 0
Pozo limpio / seco O O
Accesos nivelados O O
Cero cuando esta vacia ] o

oy

¢La Balanza de plataforma (Bascula) siempre esta
en reposo antes de pesar?

El chofer siempre esta dentro del camion al 0
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la | 0

plataforma esta vacia

s g [l : antas Vece
;Se necesito reajustar el cero? ' Keiniticgee o Verest)

iLos equipos se mantuvieron limpios durante la O 0
operacién de pesaje?

Pagina 6 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

: 4 i Si Si Fecha

HORNO Mhun-=o(] 7| O p9-ox-24| O | 0 lesl s

BALANZA b 2ol | O] O J3-0l-26| 0| C A | O e/ duzins

HORNO e 013 ] 2| 0 09-05-24 |0 | O AKE )
e Va0l | 0| T J3-0-2+ | O] O 4

BALANZA iy cper e

MASA (PATRONES)|4 4 ¢ -0k 7| 0 ba-gb-25| 0 | O

TERMOMETRO gl o SR e

REFERENCIA | 09 -2 -2

Observacione d

Pagina 7 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Balanza

;Labalanza se ajusta a
necesidades de operacion?

;La plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra
nivelada con la burbuja al
Centro?

.Se encuentra limpia el area de
pesaje?

.El display de la balanza vuelve
a cero cuando la bandeja es
retirada?

;La masa utilizada por cada
bandeja, para este analisis, esta
acorde a procedimiento?

(200 05 o bpocp Alsb.

;La plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma
que la aisla del calor?

NENESEVENERY

;Todas las determinaciones de
humedad se realizan en
duplicado?

'TS\

Horno

M
=07

iSe encuentra limpio el horno?

¢ El visor de temperatura, marca
la temperatura indicada en
procedimiento al momento de
la inspeccion?

Indique la temperatura al momento de chequear
el funcionamiento del visor

105°C

.El Horno se utiliza solo para
este analisis y para muestras de
embarques?

iv-Usno - OIL

;El espacio de la cdmara del
Horno es adecuado para las
Bandejas?

Indique capacidad aproximada en cantidad de

bandejas 66 %ﬂ(dx% A?AQX

(El horno tiene ventilacion?

615 E(FTM&) ?'D'ﬂéﬂc).

Pagina 8 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

[Aplica Si. No” |

buen estado? H 2

iSe observé Cero cuando quedd vacia la bascula? | O

Se verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso | 5
Hdamedo, % humedad, Peso Seco? -

i Se verifican de formulas de célculos? 0 ui

v

[Aplica Si”7  No'l |

f. )
0.2

iSe verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, '.Zl/ O
Peso Seco?

;Se verifican las formulas de célculos? { 0

Pagina 9 de 12



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

 Verificacién d r Muestra
 muestrase i ueta)
DAwgﬁE R R O ST i Santp i i : . 4 ﬁ iﬂa
Nave Crane .
Control de inspeccién RefALS \JEM- 72603 - O2943 il
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana 7
DUS (Definitivo) 13342950-b d ]
Exportador Code\co a '
Contrato TU-6- 601 .01 7 0
Cuota _ HWorio oLk e f
Fecha de Embarque I /o) [k 7 .
Lotes 13 i 4 !
Peso Humedo Final \0.660,44 /
Humedad Final "9 15HL / J
Peso seco Final 9. 390,063 Ly |
Firma del inspector y timbre QM&R:@ T
Bodegal(s) . L/ v !
Fecha de inicio Izlo5 LG /4 :
Fecha de termino 12/o» 16 Lf ]

Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique
procedimiento utilizado

T - P
Se realizé la preparacion de /T - M{ M b“” O q

muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

Y

Pagina 10 de 12




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MINS_02 Ed 1

CONW%. Eﬂﬁ!ﬁ'

uctivos-registros B Tty b
Cuenta con: Si No identificacion
Control de Rotainers o Contenedores
despachados a Puerto | :
Planilla Control Rotainers o Contenedores en 0
FPuerto

Planilla Control Rotainers o Contenedores al
embarque en nave

Set fotografico de proceso 0 O

Verificar Rotain 6.
‘Contenedores duran
y embarque en m:;% b

iSe verifica los sellos de cada rotainer
é contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | 1 | [
en la nave?

;Se verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial ol o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

-

O
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

<,

Nombre y Firma Supervisor de Inspeccién y Control
ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)

Pagina12de 12




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

REUNION DE B
[ Presencial
Fecha —}/ Modalidad de l;’zele{oméact' _
la Reunién orreo Electronico

O Ob 7402,6 | 0 Otra (Especificar)

Exportador @)/I/Z’
L / e

Exportador: : fz E

Asistentes .B_QAAJ/.@
vm&éo.

INFORMACION DEL O |

Cantidad de DUS
que se embarcaran

Toneladas totales
a embarcar (tmh

N° de B/L N Nave ﬁm/yd
Hempe - Puerto de
presupuestado q ti silsaicia )
para el embarque 2 9 Mﬂ y
Rotacontenedores Fecha estimada ) o
a despachar por de llenado de —
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto
Tonelaje del DUS é

SO

N° del DUS IO >

1%%12950- 6

Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024

Pagina 1 de 9




REUNION DE COORDINACION

ALS Inspection Chile

Bodega (s) a
Cargar del DUS

B-4

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

10, 630

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Ton?{je del DUS

Cantidad de Lotes
el DUS

Bodega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS
por bodega (s)

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

Fecha estimada
de llenado de
rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

/
[/

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

del DUS

Cantidad de Lotes

Bodegafs) a
Cargar del DUS

\~

Vd
3

por bodega (s)

onelaje delDUS

Cantidad de items
del DUS

Rotacontenedores
a despachar por
DUS

'Fecha estimada
de llenado de

rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto
INFORMACION DE LA INSPECCI
Referencia Ol /Kﬂ/l-f'
= Muestreo 2
(Ref del \ - H-02494)5
servicio ALS) \j@ Z(JO (lugar)
Material a Control de
% é - oo
Cargar y &’3. /LZN Peso (lugar) 0’/ tf N
Identificacién Huthsdsd
(N° de lote o i E?
contrato) ZL’“ é"r"‘ éO/ 03| (lugar) A(J G }/7/5/1{
rvrode || Y
Embargue Vnﬁfmaﬁ, KM (lugar) Solr. A5 o Hy.SA
& Correa 0O ALS
[l Rota Contenedor # Otro (Indicar)
Modalidad de O Multilift Laboratorio de
Embarque O Batea Ensayo
9 [l Contenedor a Granel y W
0 Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de Tamano de los
Inicio del kl O}/LOZG) Lotes QD %
Embarque / —}-M H M W
Fecha g’/ Dia (12 horas)
Estimada de Modalidad de Noche (12 horas)
Término del &?J/Ob /wlé' Turnos
Embarque

FT_MINS_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico . .
Responsable 2L
de la

Inspeccidn

Equipo Técnico Operativo

Hédﬂn Heriy ﬂé‘m T lciss
v (Beso | | Kicrer oss

enwmso ssio /| “Dieko Yesyno.
W .0 (924

Observaciones

m\ O /f»zec\qr LO-C"r

rqebo%\ro C\J?\-CQ\-\J Aoee 7 (..“ue)\(rw ot
(—o¥reo \-aawuo.\\/ 5'\\'\0 L 7USK,

¥ O'{C;ow A@. Q.__Joom‘«o. . E)I’_ '/?)OA-:{;)O azj:)g;o LOG(QACR / Covrea.

oo,

OPCION DE EMBARQUE PL
g S| ”S(Iﬁo de o Sl
g copio 0 NO
OPCION A - SITIO 2 Dy/ Bodega
Andina
Pesdmetro Ramsey, modelo ,D S| Cortador de o Sl
Microtech 2301 ubicado en corgea muestras Torre |1 MO
0 NO
4 45
7S |podegnia (@S
OPCION B -SITIO 2 0 NO Greda 0 NO
Pesémetro Ramsey, modelo E(SI Cortador de E‘( I
Microtech 92301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre S
CVR004 N°2 0 NO

Pagina 4 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

00 SI  |[Sitio de agopio |1 S|

OPCION C -SITIO 2 0 NO |Bodegafa 0 NO
Gred
Pesémetro Ramsey, modelo q sl Coftador de O s
Microtech 9301 ubicado en correa uestras Torre
0 NO 0 NO
4 / 45
0 gitig de acopio .
OPCION D-SITIO 3 ¥ Ve Y rpgii 0/NO
Andina
Pesometro Ramsey, modelo ,D 5| Cortador de O s
Microtech 9301 ubicado en correa muestras Torr
4 1 NO 45 0 NO
o5 [Fedselo s
OPCION E - SITIO 3 0 NO v 0 NO
Greda
Pesometro Ramsey, modglo g sl Cortgdor de g gl
Microtech 9301 ubicadg/en correa 17 NO muektras Torre é NO
CVR004 N°
o Sl gtio de acopio |11 Sl
OPCION F -SITIO 0 NO JBodega La 0 NO
| Greda
Pesémetro Ramgey, modelo i 5/ Cortadorde |
Microtech 930¥ ubicado en correa |~ muestras Torre
4 . 0 NO 45 0 NO

OPCION DE EMBARQU OQUIMBC
g sl Sitio de
OPCIONA-SITIO16 2 7 NO Acopio / 0 NO
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto
Coquimb 3

Bascula de puerto Coquimbo

OPCIONB-SITIO16 2
(Rotainer)

Bascula Instalaciones Codelco O
Andina Saladillo Ny automatico 0 NO

Pagina 5 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Sl Muestreo
N

i

-. Sitio de ¥

OPCION A - Puerto San Antonio Acopio 0

(Rotainer) A Ne Bodega a// /NO
Contops /

Muestréo e o Sl
cargador 0O NO
frantal

Bascula de Contopsa

Siti6 de acopio
OPCION B - Puerto San Antonio e fgjega D 3

(Rotainer) 2 O/ Contopsa 0 NO
/[] | Muestreo |
Bascula de Contopsa NO Manual sobre |J S
rotainer 0 NO
A

OPCION DE EMBARQUE

Sl

o sl
OPCION 0 NO NO
Pesometro Ramsey, modelo g Sl W

; o NO
MT9301F ubicado en correa N°2 o N decarga CV 2

Manual

Pesémetro Ramsey, modelo Sl Cortads 0 Sl
MT9301F ubicado en correa N°2 Ng | ortador 0 NO

# En correa mediante cortador automatico
[l En correa en forma manual
| Manual sobre una pila a piso
1 Manual en cargador frontal
[l Manual sobre un depésito volteable
[l Otro (Especificar)

[CONTROLDEPESO

Pagina 6 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

1 Balanza de Plataforma (Béascula)
i/ Balanza de Correa (Pesémetro)

[ Otro (Especificar)
Fabricante Pz Marca
N° de serie | Jf, 43 152 Modelo

Para Balanza de Platafc

Fecha de la Ultima calibracién

[indique fecha

i

02~ 12-725

Fecha de |a ultima verificacién.

Indique fecha

0Q-03-2(

DETERMINACION DE HUME s S A
BALANZA GRANATARIA
Fabricante i Marca ol
N°de serie | = Yo ~00f Modelo EK- Gloo]
Fecha de la ultima calibracién Ingliqus fecna };[ Of Z/

it Ml 4 /)

i
Fecha de la ultima verificacién. nigustec m -0%-26
BALANZA GRANATARIA
Fabricante Omal- Marca Ol
N°deserie | Qnpr = (20— OLY Modelo Cf = 1))
Fecha de la ultima calibracién Indique fecha ]_‘1 ~Ol-2 (ﬂ
ique fech

Fecha de la Gltima verificacion. Indique fecha Oq -0Y-16
HORNO
Fabricante (1o ot Bbinn Marca Qionc oo
N°deserie [N -1 - o)1 Modelo HS268 — Jooo AE
Fecha de la ultima calibracion Instique fecha 09_ oS-~ 2‘!

Fecha de la ultima verificacion.

Indique fecha

OF-0» -6

HORNO
Fabricante Qurng o o, Marca Qs then
N° deserie [N, 4/, —0I Modelo Hs268- Joco AG
Fecha de la Gltima calibracion Inelipeiesra ol-a5 - ZC’
Fecha de la dltima verificacién. st Oq_ Qb - Z(D
Pagina 7 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Fabricante M A Marca A
N° de serie A 3l - O% Modelo A
' : 2
Fecha de la Gltima calibracién ndiguartechs 21— ¢ L{__ Vi

Fecha de la ultima verificacion.

Indique fecha

09-05- 26

MASA PATRON
Fabricante M/ 4 Marca ,
N° de serie A€ -ob Modelo 2 hean

- " é
Fecha de la dltima calibracién Indique fecha o 2 L Oé»-' Zé

it N Indique fecha

Fecha de la Gltima verificacién. O‘} - O%- 26
TERMOMETRO
Fabricante il y Marca
N° de serie | .. - U - 00/(7 Modelo So|

Fecha de la ltima calibracién

Indique fecha

TERMOMETRO
Fabricante Marca
N® de serie Modelo
S Ao Indique fecha
Fecha de la ltima calibracién
_ |
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

Do

Cloia, ont
Nombre y Firma i € Inspeccién y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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VERIFICACION DE PESOMETRO

L

Fecha de : Verificado por
verificacion M\O%\ ?/(o A /l)_ *0/5 --u, W SS
Puerto ! Exportador S )
Marca del Modelo  del
esometro esometro : ]
,, Loy " /934K £
Verificado por EFV\fC, GB‘\ CIM
Fi (&\ i
Control ALS Quwu 0 b:kn
Fecha I e

Mosf2 & VL ~on~2b

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



\/ CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CVR-04

Terting and Certification

DATOS DE EMBARQUE DATOS DEL PESOMETRO CVR-04
FECHA 11/12-03-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N CRANE |DIVISIONES 01T
CONCENTRADO TENIENTE hNCLINACION 7°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 20:33 IPESO DE CADENA 155,03
HORA DE TERMINO 20:55 CONSTANTE DE CALIBRACION 109,780
DUS 13342950-6 |DURACION DE CALIBRACION 116 (380SEG)
BODEGAS 4 VELOCIDAD DE CORREA 1,87
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUE:S:E%':DE
Calibracion Inicial 1C CERO 22:07 0,02 116
Calibracion Inicial 2C SPAN 22:14 0,00 116
Calibracion Inicial 3C CERO 22:24 0,00 116
Calibracion Inicial 1S SPAN 22:40 0,03 116
Calibracion Inicial 25 CERO 22:48 0,00 116
Calibracion Inicial 3s SPAN 22:57 0,00 116
Cero termino 1° Lote 4C CERO 1:28 -0,01 116
Span termino 1° Lote 48 SPAN 1:41 0,08 116
Cero termino 2° Lote 5C CERO 10:59 0,06 116
Span termino 2° Lote 55 SPAN 11:14 0,00 116
Cero termino 3° Lote 6C CERO 15:00 0,01 116
Span termino 3° Lote 6S SPAN 15:15 0,01 116
Cero termino 4° Lote 7C CERO 21:30 -0,04 116
Span termino 4° Lote 78 SPAN 21:45 -0,05 116
8C
8S
9C
9s
10C
10S
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS P.CARRASCO // EEMUNOZ




@ CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO
Form FT_MIN5_14 / Ed 0
|[EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13342950-6 2 SOBRES 300
NAVE CRANE 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA ZU-6T-601,031 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT125288// MARZO 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREQ 12-03-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 12-03-2026 HOJA (n de N)
LOTE BODEGA VED. PESOSECO PESO PONDERADO

Ne i N° . Bl i G ms} L 3

1 4 500,000 8,39 458,050

2 4 252,250 8,49 230,834

3 4 500,000 8,50 457,500

4 4 500,000 8,53 457,350

5 4 500,000 8,49 457,550

6 4 500,000 8,39 458,050

7 4 500,000 8,22 458,900

8 4 500,000 8,30 458,500

9 4 500,000 8,00 460,000

10 4 500,000 8,08 458,600

11 4 195,920 8,28 179,698

12 4 500,000 8,20 458,000

13 4 500,000 8,16 459,200

14 4 500,000 8,27 458,650

15 4 499,670 8,29 458,247

16 a 500,000 8,47 457,650

17 4 500,000 8,52 457,400

18 4 500,000 8,08 458,600

19 4 500,000 8,08 459,600

20 4 500,000 8,19 459,050

21 4 500,000 8,32 458,400

22 4 500,000 7,59 462,050

23 4 212,600 8,19 195,188

TQTAL Lieia T i S 8, F= s % e
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CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

NS_07 Ed P P | y.d B J
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LUGAR D MUESTREO: * .“Um\mnl N i _Ea..xonunﬂﬁ ﬂ n\f\m! 8* 4
e s _ Uea/- 72603- 0195 . X
PESOMETRO cdoio: ﬁ k_sﬁn\/ww\m 3 CAPACIDAD: AS00. .ﬁ\.\}hmv Tn:..o—:asnn:__ﬂnni o2~ 12~ NQN % -
— Fe 1%

M 3\.\ - Ceanse mtk TervienTE e +
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e CONTROL DE PESO DE LOTES EN FESOMETRO

FT_MINS_07 Ed2 i - b {
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LUGAR DE MUESTRED: ‘ faﬂ 74 Lugan oe pesut: _ m\C_N @

REF ALS : _ . /.T.-L NFOJ o 8&% t +]

| PesomeTRD |eoiso: _ ern ) M/MMV _Q:E?u_ MMQO _\3 Tn;;.:z»g_._!»noi Ul - hw\ - aMQN“

OPCION DE EMBARGUE UTILIZADA EN EL Bmﬂaw

o 54 f2

IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DETALLE DE PESOS [TMH]
N° DE LOTE N° DE BODEGA e :_”““_—ﬂﬂ?__mnuc LECTURA iNtCIAL [TRMH) _.NA._.“.”.—.FZ—H.E FECHA o RORA FECHA TEANESO TORA Neto % Peso Agua Pezo Seco
(4 q Z12.,0 3500 32,60 2B U R [I2-07-26 | 2SS | 213,40 £.19 I Yi2 | 195 s
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e PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO
v

FT_MIN5_0SEd 1
TERMOMETRO DELHORNG DE  |CODIGO: Miw ven 012 CAPACIDAD: [88 Bandess UBICACION DEL HORNO: Tah A% ow Foen
SECADO {5110 cauBRACION: 01-3635 FECHA CALIBRACION: 0% 3. 9% RANGO DE ACEPTACION 105+-5C
|céoico: & . _ do% e FACT! ORRECCION A M 6% _
HOMING CRUARO SELLD CALIBRACION: ;3 A ”Mn.,_:ﬂc CALIBRACION: _ o4 .GPN%NM_‘Q RS . Qb& - L
IDENTIFICACIGN DEL HORNO OBSERVACIONES: : . v = A
Howo { M/ claNe DU s 123429%0 -6
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO %% DEL TERMGMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO
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m i “cunlc
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NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA ACTIVIDAD

se debe escribir “ACEPTADO", de o contrario serd "RECHAZADO

' ESTADO: S| el valor registrado de las temperaturas se encusntra en las
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO
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PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA

FT_MIN5_10Ed 0
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BALANZA:  |cODIGD: | I U, T O . [caragpan: | _QNM\.J [ UBICACION DE BALANZA | \\n‘__,..u \qf.u .\u‘aw\.r\ﬂr
[seLo cauBRACION: I AZ T —T A 40X ‘.S 7 I FECHA ULTIMA CALIBRACION: I P2-07/-2¢
oo M/ Wape B9 TTE O 133479%0 £
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. vwm B s_._u.: ”.ﬂn.aqﬂn“_.s n&_w hﬁh
Inferior izquierda de la balanza
‘ . : nmrun-.““-“—_nul v-_l.-a_w S MASES P los definid debe eseribir "ACEPTADD®, de lo contrario serd "RECHAZADO"

Estado: 5i ol

valor registrado d



e PLANILLA DE VERIFICACION DE BALANZA
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PL: Posicidn esquina superior izquienta de [z balanza
. . P2: Posiclén esquina superior derecha de la balanza
. P3; Posicidn esquina infenor derecha de la balanta

P4: Posicién esquina inferior izquierda de la balanza
. . P5: Posiclén central de fa balania
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PUANILLA DETERMINACION DE HUMEDAD
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS

SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
humedo, porcentaje de humedad, extraccién y preparacion de muestra compdsito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N” Resolucion vigente S.N.A. 14384 Aduana VALPARAISO

DUS / Fecha 13342950-6 Cantidad de items del 1
07-03-2026 DUS

Peso tara (kg)* N/A Peso neto himedo (kg) [10.660.440

Porcentaje de humedad (%) 8,25832 Peso neto seco (kg) 9.780.067

Exportador CODELCO Peso muestra composito [300Gr

RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC

Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS

Fecha de muestreo 12-03-2026

(inicio/término) 12-03-2026

Puerto de embarque PTO VENTANA CHILE

Fecha de 12-03-2026

embarqgue(inicio/término) 12-03-2026

Tipo de embarque** GRANEL

Nombre de la motonave CRANE

Total de lotes embarcados 28

Identificacion bodega™* 4

Cantidad contenedores* N/A

Procedimiento toma muestra PT_MIN5 01 i

Nota:

........................

Fecha de recepcién

“Completar solo para embarques en contenedores.
*“*Indicar si se frata de embarque a granel, contenedor o maxisacos en conlenedor.

**"En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y &l DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N® DUS (1), cantidad Kg; N° DUS

(2), cantidad Kg, BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana

ALS Inspection Chile
(Area Minerales)

..................

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas



