ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia def Mar, CHILE
INFORME DE PESO T 456 32 2545 500
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13354739-8
ALS INSPECTION CHILE SpA

1.- INFORMACION GENERAL

Referencia ALS 5 VEN-2603-0297 // 17-03-2026 Aduana : VALPARAISO
N° Resolucion Vigente S.N.A 2 4384 N° de registro INN : 0Ol 199

DUS / Fecha £ 13354739-8 // 12-03-2026 Cantidad Item del DUS 5 1

Exportador ¢ CODELCO Rut del Exportador : 61704000-K
Contrato COCHILCO y cuota 2 CCT126016// MARZO 2026 N° de Contrato : JA-6T-501,031
Puerto embarque : PVSA Nombre de la Motonave E NEW BLISS
Consignatario © . . Y : MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION RAW MATERIALS DEP

Procedimiento certificado g PT MIN5 01 Codelco Ventanas

Nombre laboratorio de ensayo' : CESMEC

2.- PESO EMBARCADO POR ITEM DEL DUS

N° de item del DUS . ' : - 1

Fecha de inicio muestreo : 16-03-2026 Término muestreo : 16-03-2026
Fecha de inicio Embarque 3 15-03-2026 Término Embarque i 16-03-2026
Cantidad de contenedores s Cantidad de sacos®

Peso bruto Himedo (kg)* : Peso tara (kg)

Peso neto humedo (Kg) H 10.588.750 Humedad H 8,85366 %
Peso Neto Seco (kg) 5 9.651.258

Identificacion bode_qa5 : 3

3.- PESOS EMBARCADOS DEL DUS

Peso bruto Himedo (kg) s 10.588.750
Determinacion de peso
realizado por g Pesometro
Py 0 X
Draft Survey* (*Solo cuando esta autorizado por el servicio)

4.- INFORMACION DE EQUIPO CONTROL

Marca del equipo de control de peso 3 RAMSEY
Capacidad del equipo de control de peso $ 1200 tmh/hr (C-3) // 1500 tmh/hr (CE-02)
Cadigo y fecha de Ultima calibracién 5 PESOMETRO C-3, CERTIFICADO MSM-21260 // 09-02-2026. (6307,34 TMH )

PESOMETRO CE-02, CERTIFICADO MSM-20970 // 26-01-2026 (4281,41 TMH)
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ALS Inspection Chile SpA

Vifia del Mar, CHILE

INFORME DE PESOS T +56 32 2545
CONCENTRADO DE COBRE QUE AMPARA EL DUS N° 13354739-8
ALS INSPECTION CHILE SpA
5.- INFORMACION GENERAL PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
FECHA CONSOLIDACION PESO HUMEDO [KG] PESO
LOTE HUMEDAD
INICIO TERMINO TARA BRUTO NETO v P4 | seco
TOTAL
6.- DETALLE PESO EMBARCADO POR LOTE PARA EMBARQUES EN CONTENEDORES
(Si se embarca en conlenedores, se debe completar este cuadro y se debe replicar para cada lote)
SACO PESO HUMEDO HUMED | PESO
LoTE FEGHA CONTENEDOR] SELLO O CANTIDAD TARA BRUTO NETO AD [%] | SECO

7.- DATOS ORGANISMO DE INSPECCION

RUT ALS INSPECTION CHILE SPA
Nombre Representante Legal:Humberto Arroyo
RUT Representante Legal: 9.271.486-1

ALS INSPECTION CHILE SpA
(Area Minerales)

TTindicar 61 nombie del 1AboraIoNG 3 Guen BLega 18 MuUest y emitrs el miorme Ge canded

T
2 Ex o

» » granel mas de un DUS, indicar la bodega y ¢) OUS que la comparte
SA 1 (N° DLIS (1), cantidad kg, N* OUS (21, cantidad Kg), BODEGA 2 (" DUS (1), cantdad kg)




ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

ALS Ref

Vo - 2603 - 0297

Fecha inspeccién

\5/03/1016 o\
\B{o) 41026 -

Nombre de la

o : N
Crnatiiusdanl

- Comprador
e | ks Bs
v R MM
Puerto de _ Puerto de
Embarque l j ﬁ . d\dé Destino WHO"‘”@ /JO?J"’
Nombre del ) Inicio de
Exportador Embarque \5 03 1016
Material a : Término de
Cargar ) (3 ‘ B é | Embarque \b/Ob /wZG
Identificacion l - L,( O\ %
(N° de lote o ' - O N° DUS l ) -
contrato) jA - ér S’OI, 31 ?)b }5
Bodega (s) a Fecha de DUS
cargar e 11/03 /1006
Ton. a Ton. |
embarcar 4 0o Embarcadas \O 5% ]’)/
(tm/h) \O 6 (tm/h) /
' | VERIFICAC
' |Procedimiento : ,
Cuenta con los Procedimientos de: Si No Identificacion
Toma de muestra de embarque manual i d Pr Nrsend 0O
Toma de muestra de embarque automatico d 0 ﬂ' AL T O]
Determinacion de peso =g O r nnd_ol
Determinacion de humedad <8 0 " A Ol
Preparacion de muestras para andlisis quimico f 0 vr /%MIZ- of
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

2.1.1

Cortador Primario

TEoL t'f) M%’J‘/’“’ |
Cortador Secundario £ L/ &’O% ) 7’ 0

Observaciones. (Comentar cualquier desviacion del sistema de muestreo durante el embarque
6 muestreo en planta para el caso de rotainers)

IS/6h/Te Allb/hb

*bk o OR wveasfrw O o»-a:‘\uo l\\'\Qo. C_3 (’Yoﬂe ‘\Sé\
O?Q{o:\’"\\’o durole A Rrotes © A oA, 2 Dy ’@d\&A
/1(0/6‘3/2(0 JAN bio H /Snes o L g"”f””’
. b;g\g.._.o_ AQ > }reo O\JLOv‘DX‘\w \inco. CE-02 (<Off9 Z)

oqo,ro.\'l\lo C&df&r}ﬁ‘l )(OAO Q\ Qrooex) (}Q C,OfSl
L Md
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Equipos de Emb

lXplica Si i/ No |

Observacion

;Correas chutes de traspaso se
encuentran limpias y en buenas
condiciones?

condiciones?

;Existen materiales ajenos al equipo? 0 "
;Cortador automético estd operativo? 7| o0 | CH(Tareust) 4 CE-OT (Torre Z,\,
Condicidn de bateas, multilift antes del /

llenado, limpias y en buenas O

AW

Equipos de Mue:

¢Se encuentra

¢C6frespohdé a ‘

lo seialado en

Equipos identificado? | procedimiento? Comentarios
Si  No Si No

Describa Tipo de Pulverizador
Pulverizador . 0 7 0 '%/ Z

Describa Tipo de Divisor de Muestras y su
Divisor de 7 B F_'( Q estado /@w\
muestras ﬁ e &é‘

] 4 ,o&-

Seiiale N° de pala utilizada y su estado
Palas JIS ‘i/ 0 V.4 a e

M3 / 1 QyAr‘

Describa estado de las espatulas utilizadas
Espatulas L/ O a7 ] B{/}‘ f ¢

Describa estado de las mallas utilizadas
Mallas [ 0 (j 0 M@, #l%&[f}mﬁs-l&_~020)
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

|Aplica SilZ Nol( |

SOLICITADO POR

ALS DISPONE DE UNA COPIA DE LA
AUTORIZACION DE ADUANAS?

SURVEYOR

TONELAJE

| Aplica  Si/) Nol |

Pagina 4 de 12

Si No Observaciones
Equipo de pesaje a utilizar: -3
Pesémetro a4 0 CE-OL
Bascula de puerto o 0
Bascula de planta 0 O
. 7 0 |Indique N° #1541 /H51
. I ? o ge
ks librado Certificado 2124 20/ 0
7 0 |Sedale la frecuenkia
; Tiene programa de calibracion?
12 prog a
La calibracién asegura la trazabilidad 7" 0 | Sefale quien lo
con patrones nacionales o internacionales calibra /5
Si se mantienen patrones secundarios (cadenas u otros) ;Estos se 4 [ | Comente
usan Unicamente para calibracién y para ningun otro propdsito?
;Los patrones secundarios de referencia son calibrados por un 4 | | Sehale quien lo
organismo competente que pueda proporcionar la trazabilidad a un calibra ,
patrén nacional o internacional. ? 33
;El equipo es sometido a verificaciones entre calibraciones A 1) | Sefale la frecuencia
establecidas. ? C/é Mzala
/1 [ |Comente ¢
Otros no mencionados aplicables am L’&‘W}"(
| Aplica  Sil No /" |



ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

1 Balanza de Plataforma (Bascula)
/ Balanza de Correa (Pesémetro)
[ Otro (Especificar)

Fabricante

N° de serie

7S

RE

I s e MY
Indique ,ZOO 7"//62 // 1500 “%W

Capacidad recomendada

CO [/ ce-dL

. ique fech
Fecha ultima certificado de calibracién oficial gg_b,” Indliqua fecha ©9.07 - Zé // 26-0\ -6
indi
;Qué pesos se usaron para la calibracién? ndlquelosz M 04-5_ ks C/o
Fecha Ultima Verificacion. Indiquela AS /0 %/ ’L&o
;Qué pesos se usaron para la verificaciéon? inciqusios (e rs‘”ﬂ

| Aplica Si A No

l_NSPE’CC!QﬂEQ
Inspeccién de Correa Tr:
INSPECCION PRELIMINAR L g Observaciones
;Las correas, guias, polines y tensores estan todos 1 o
' moios?
impios?
;La correa se encuentra horizontal respecto al pesémetro ol e )
antes y después de la seccién de pesaje? - /ﬁw\l Lo~
;La correa corre bien cuando esta vacfa durante la Sl

(1
puesta en marcha?
.Se observé cero en 5 revoluciones como minimo 7 O
cuando estuvo vacia? S
INSPECCION DURANTE EL PESAJE ;’i‘d'ﬁ; Observaciones
;La razén de carga en el momento de la inspeccion, esta £ o
dentro de rango especificado?
;La carga en la correa esta siempre consistente, (mismo /6 0
nivel o pareja)?
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Aplica Sill No V ‘

Plataforma limpia O 0
Tamafo apropiado de . 0
la plataforma =

Accesos limpios O O
Se mueve libremente ] ]
Pozo limpio / seco ] 0
Accesos nivelados a O
Cero cuando esta vacia O O

Bascula) siempre esta

(

;La Balanza de plataforma
en reposo antes de pesar?

iEl chofer siempre esta dentro del camién al 0 0
momento del pesaje?
El indicador siempre esta en cero cuando la a 0
plataforma esta vacia

NN 0 0 cIndique cuantas Veces?
;Se necesito reajustar el cero? (¢Indiq )
;Los equipos se mantuvieron limpios durante la 0 0

operacién de pesaje?
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

HORNO

BALANZA

HORNO R

BALANZA e Ao -01]

MASA (PATRONES)|4 /£ -0s Y ol
TERMOMETRO ) 4
REFERENCIA

R YRR ¢
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Determinacié
Humedad

Balanza

;La balanza se ajusta a
necesidades de operacion?

05

;La plataforma de la balanza
esta limpia?

;La Balanza se encuentra

r.4

o
nivelada con la burbuja al Z( O

.

Centro?

.Se encuentra limpia el drea de a
pesaje? )
iEl display de la balanza vuelve

a cero cuando la bandeja es vd a
retirada?

;La masa utilizada por cada

bandeja, para este analisis, esta 7 4 ] \L(I) g{ YO( l)OMAQSJ o?(C))(.

acorde a procedimiento?

iLa plataforma de pesaje dela
balanza, cuenta con una goma . a
que la aisla del calor?

;Todas las determinaciones de

humedad se realizan en v ]
duplicado?
Horno
iSe encuentra limpio el horno? 7.4 a
;El visor de temperatura, marca Indique la temperatura al momento de chequear
la temperatura indicada en L?/ o el funcionamiento del visor
procedimiento al momento de ' & <0
la inspeccién? iOSCC ' 5%C
¢El Horno se utiliza solo para : s
este analisis y para muestras de 7 O l/eN - MM) -~ 0'&
embarques?
iEl espacio de la cdmara del @/ Indique capacidad aproximada en cantidad de
Horno es adecuado para las a bandejas .
Bandejas? %6 bOmAQ‘\OQ 0?!0)(.

r4
) . s P
;El horno tiene ventilacion? ] ] EX\VOQC—IOV\ ,104 EOA&

\J
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

s
l Aplica  SiL.  No /J

. o

| : L | Si

;Todo el sistema de pesaje queda limpio y en 5 1
buen estado?

Se observé Cero cuando quedé vacia la bascula? a 0

- = 37;: f it

Si
iSe verifica el peso lote a lote de las planillas, Peso D -
Hamedo, % humedad, Peso Seco? :
;Se verifican de férmulas de célculos? 0 O

[Aplica Si 7  No i‘ﬂ

fits S

iSe verifica el peso lote a lote de las
planillas, Peso Himedo, % humedad, % 0
Peso Seco?

2Se verifican las férmulas de calculos? 5/ O
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Ref ALS JEW- 2603 - 019}

Humedad Final "

Peso seco Final "

Firma del inspéctor y timbr,

&

Control de inspeccidn
Destinatario muestras y cartas Laboratorio de Aduana
DUS (Definitivo) HH34129-9
Exportador do\co |
Contrato IN- &4- 50\ 02\ §
Cuota 0 1016 | L
Fecha de Embarque \ Helen /I 5!
Lotes ' J
Peso Humedo Final i i 1 W16, G AT ‘
. i
[l

Bodega(s)

S
Fecha de inicio ' . "

Fecha de termino

NN N YN ANR NN

Se realizé la preparacion de
muestra como lo indican los
procedimientos establecidos

D)

/o otk

procedimiento utilizado

PT-Nin§ o/

14 . . s . .
Comente brevemente la realizacién de este proceso e indique
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION
Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

Cuenta con: identificaciéon

Control de Rotainers o Contenedores

despachados a Puerto 0 0

Planilla Control Rotainers o Contenedores en

Puerto - -
Planilla Control Rotainers o Contenedores al . i
embarque en nave

Set fotogréfico de proceso 0 0

iSe verifica los sellos de cada rotainer
6 contenedor al ingreso a Puerto?

¢ Se verifica que el total de los pesos
declarados en el DUS, son embarcados | [ | [J
en la nave?

iSe verifica y cuadra el peso
embarcado contra documento oficial ol o
de embarque?

NOTAS

Anote cualquier diferencia o desviaciones a los procedimientos e instrucciones de trabajo.

¥ (oo Unbio be plow he grbague, C& OO fesotebic
) v Ce-c) . CFeka DL Whbo Aol o 16D
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ALS Inspection CHILE
CONTROL DE INSPECCION

Puerto de Ventanas - Coquimbo - Planta Codelco Andina Saladillo

Form FT_MIN5_02 Ed 1

C\t\w
Nombre y Firm rvisor de Inspeccién y Control

ALS Inspection Chile SpA
(Area Minerales)
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Fecha \

Modalidad de

la Reunién

0 Presencial
7 Telefénica

[0 Correo Electrénico
0 Otra (Especificar)

Exportador @0%,

Exportador: 52 f ) M
Asistentes
INFORMACION DE

Cantidad de DUS
que se embarcaran

Toneladas totales
a embarcar (tmh

\0.600

N de B/L Nave 1ol szy\
;ireer:uppouestado L ko e

ara el embarque Z l M@d embargue ’ M
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por S de llenado de =
DUS rotacontenedores
Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

Tonelaje del DUS lO. oo

N° del DUS

|%2543129-8

Cantidad de Lotes
del DUS

FT_MINS_01 Ed 3/19.12.2024

Pagina1de 9




ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Bodega (s) a
Cargar del DUS /b’b

Tonelaje del DUS

por bodega (s) /‘b "b = \O

00

Cantidad de items

del DUS \
Rotacontenedores Fecha estimada
a despachar por dgllenado de
DUS r;ancontenedores

Fecha estimada de

/

despacho de

rotacontenedores

a puerto
Tonelaje del DUS /
Cantidad de Lotes /
del DUS &

5 Bodega(s) a

N® del DUS Cargar del %
Tonelaje del DUS
por bodéga (s)
Cantjfad de items
del OUS

Rotacontenedores Fécha estimada

a despachar por
DUS

e llenado de
/| rotacontenedores

Fecha estimada de
despacho de
rotacontenedores
a puerto

N° del DUS

Tonelaje del DUS

FT_MIN5_01 Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

4, /
Cantidad de Lotes
del OUS

odega (s) a
Cargar del DUS

Tonelaje del DUS

por bodega (s) /

Cantidad de ifems
del DUS

Rotacontenedores Fecha estifnada
a despachar por de llenado de
DUS rotacogitenedores

Fecha estimada de
despacho de

rotacontenedores
a puerto
(5
INFORMACION DE
(RReef;e;eer?cia Ol V ‘ — Muestreo Yoy 45t
servicio ALS) (o ~ 2603 - (lugan) 1:0\“)'\9« PL.
Material a Control de (-3
Cargar @n& ﬁ M% Peso (lugar) C e'dL
Identificacién Humasiad
(N° de lote o - bt-so). 02| ﬂ ,
contrato) DA b (lugar) i . 4&3 DA /%‘)4'
o VT
(

Embarque %@ (lugar) Als o =4

# Correa 0 ALS

[1 Rota Contenedor i/ Otro (Indicar)
Modalidad de O Multilift Laboratorio de
Embarque O Batea Ensayo W

[0 Contenedor a Granel

1 Contenedor en Maxisacos
Fecha
Estimada de Tamarfio de los g
Inicio del \5/05/1«0 Lo Lotes §a) +AH 6/0 ‘9’7@"(
Embarque
Fecha # Dia (12 horas)
Estimada de Modalidad de |7 Noche (12 horas)
Término del &6 Ob/'LOUJ Turnos
Embarque

FT_MIN5_01Ed 3/19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

Supervisor

Técnico 5

Responsable ’ ‘
de I3 P g%(/-@
Inspeccidn

Equipo Técnico Operativo

O«L“a\i():l\ “ ‘B'-\@gJ A.

Q\;og A. E\Q WO~ /ﬂ\
Qu\\\o,(wo N, Josdwor ™
bty . Vico\oo C.

Observaciones
- Opeol AQ. ewbc(orze ‘Al qooéeg) oo P\WA'MO\/ Coviea
C-bl wesgateo e Aowre “\S(}, s5ho T VoA,

- OfCion de erkorge "G . Dodeap. Scoqo Trowvas | correa
QE’OZ, e X0 QW “Toire 1 (o.u Ow}\i“h ’ b'\\'\o Z 7\)?)}\_

OPCION DE EMBARQ
Z(SI Sitio de @ Sl
Acopio 0 NO
OPCION A -SITIO 2 O NO Bodega
Andina
Pesémetro Ramsey, modelo 7 S| Cortador de 7 Sl
Microtech 9301 ubicado en correa 0 NO muestras Torre |1 NO
456 45
= ;
TN P
OPCION B - SITIO 2 0 y/ P 0 NO
Pesdmetro Ramsey, modelo /{ S| Cortadbr de S|
Microtech 9301 ubicado en correa. 0 NO muestras Torre |-
CVR004 / N2 g ko

Pagina 4 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

0 Sl |Sitio de acopio [0 SI
OPCION C - SITIO 2 0 NO |Bodega La 0 NO
Greda /
/)
Pesémetro Ramsey, modelo g sl Coftador de 0 s
Microtech 9301 ubicado en correa uestras Torre
0 NO NO
4 / 45
Sitio de acopio
v /Sl Bodens Sl
OPCION D - SITIO 3 NO | 009 NO
Andina /
Pesémetro Ramsey, modelo Cortador d
. . ~ Sl o Sl
Microtech 9301 ubicado en corpéa O NO muestras Yorre 0 NO
456 45,
0 Sitio dle acopio 0 sl
OPCION E -SITIO 3 O O NO
Pesdometro Ramsey, phodelo 0 sl /Cortador de O s
Microtech 9301 ubjtado en correa 0N muestras Torre 0 NO
CVR0O04 N°2
0/Sl | Sitio de acopio [0 SI
OPCION F - ATIO 3 NO |Bodega La 0 NO
Greda
Pesémetro/Ramsey, modelo O gl Cortador de g sl
Microtech‘9301 ubicado en corr muestras Torre
0 NO 0 NO
4 45
OPCION DE EMBARQUE - S
g sl Sitio de o Sl
OPCION A-SITIO 162 1 NO Acopio 0 NO
(Bateas - Multilift) Bodega Puerto
Coquimbo
g sl Muestreo en__—T S|
Bascula de puerto Coquimbo 0 NO W 0 NO
/ ontal
. g 0 SI |Sitio de acopio [0 S|
OPCIONB-SITIO162 .
(Rotainer) / 0 NO |No aplica 0 NO
Bascula Instalaciones Codelco o Sl Muestreo o Sl
Andina Setadillo 0 NO |automatico 0 NO

Pagina5de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

/
o Sl %streo ’(SI
0 NO anual sobr 0 NO
/ rotainer
OPCION DE EMBAROL \ NTON
O s Sitio de o S
OPCION A - Puerto San Antonio Acopio 0 NO
: 0 NO
(Rotainer) Bodega
Contopsa
g sl Muestreoen |81
Bascula de Contopsa cargador 0 NO
0 NO &
A
Sitio de acopio
OPCION B - Puerto San Antoni E ;IO Bodega - IS\IIO
(Rotainer) Contopsa -
Muestreo
) 0 Sl o Sl
Bascula de€ontopsa Manual sobre
0 NO rotainer 0 NO

OPCION DE EMBARQ! ITO - CHANARAL
Sitio de o sl

OPCION B ’S\:O Acopio M——
Bodegal, 2

4/

) Cortadorde |0 Sl
Pesémetro Ramsey, modelo

MT?301F ubicado en correa N° 0 NO muesiras Torte |01 NO
descarga CV 2

Pesémetro Ramsey, modelo o Sl Cortador o Sl

MT9301F.ubicado en correa N°2 0 NO Manual o0 NO

MUESTREO -
# En correa mediante cortador automéatico
[1 En correa en forma manual

1 Manual sobre una pila a piso

1 Manual en cargador frontal

(1 Manual sobre un depésito volteable

1 Otro (Especificar)

| CONTROL DE PESO

Pagina 6 de @
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

[l Balanza de Plataforma (Béscula)
Balanza de Correa (Pesémetro)
1 Otro (Especificar)

Fabricante | 0,0 ou

Marca

Lo

N° de serie 132 "’2 ()%

Para Balanza de Plataforma (Bascula) o Balal

Fecha de la Gltima calibracion

Modelo

e
i At" R

Indique fecha

AL/
| A48

/ HM’)XX F

09-02- 2 //Leo\ 2%

Fecha de |la Gltima verificacién.

Indique fecha

19/65/7

DETERMINACION DE HUME
BALANZA GRANATARIA
Fabricante Omel Marca Rl -
N°de serie | Qyam-~lo. 00| Modelo EK- blpo/
Fecha de la Ultima calibracién Indique fecha = Bf = c
Indique f
Fecha de la ultima verificacién. ndique fecha ‘L{ -03- W01b
BALANZA GRANATARIA
Fabricante ¢ P Marca Qi+
N°de serie |V -14 - OIY Modelo GE€~ )2
Fecha de la ultima calibracién Indique fecha / 7-9(- Z(/
Indique fech
Fecha de la Gltima verificacién. FEIGME AE l\," oY -0tb
HORNO
Fabricante | (,. o, / Marca (., o
N° de serie [N, /- O 7 Modelo WS 28 ~leco A¢
. ) » Indique fecha
Fecha de la dltima calibracién Oq ~oy -7 L/
[ fech
Fecha de la ultima verificacion. et \\,\' 03 -0k
HORNO B
Fabricante a,l,mz_,ih%_ Marca Mp,ﬁmﬂ,.
N° de serie |V, . 21/, - ol Modelo 5250 - Joeo 46

Fecha de la ultima calibracién

Indique fecha

09- os-24

Fecha de la Gltima verificacion.

Indique fecha

M-03 -2016

FT_MIN5_01 Ed 3/ 19.12.2024
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

MASA PATRON
Fabricante /1/;/,4/ Marca A/ A-
N° de serie AuE-o5 quelo /K‘g
Fecha de la ultima calibracion L s 2] - 09 5 23/
Indique fech
Fecha de la ultima verificacion. ARIRTREEE \\“, 0b- Wib
MASA PATRON
Fabricante AL/ Marca AL A
N°deserie | Ay f- Ob Mo.delo 2 }C%
Fecha de la Ultima calibracién ndique tsicha o7 - ob - ZS’
Indique fech
Fecha de la ultima verificacion. ndique fecha \\'\-O?) - ok
TERMOMETRO
Fabricante CHY v Marca CHy
N° de serie | N -l - 0Ol Mo.delo ol
Fecha de la ultima calibracién kel 09-02- 2 6}
TERMOMETRO
Fabricante Marca
N° de serie Modelo
s y - Indique fecha
Fecha de la dltima calibracion
Pagina 8 de 9
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ALS Inspection Chile

REUNION DE COORDINACION

NOTAS

o

iu (a0
Nombre y Firmw:u—de‘mspeccién y Control
A pection Chile SpA

(Area Minerales)

Pagina 9 de 9
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Form FT_MIN5_15 Ed 0

Ce-0z

VERIFICACION DE PESOMETRO
Fecha de Verificado por
verificacion \6/05 /wlép W
Puerto : Exportador 4
Marca del Modelo del
pesémetro /Q\ - / pesémetro “3( 93X _/;
Verificado por ~
Coce Qoo
Firma o i
Control ALS Coe (QAM‘(
il Sl
Fecha
AGlv]76

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O

LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



v

Testing and Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA CE-02

EODELCO

INA

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO CE-02

FECHA 16-03-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1500 T/H
M/N NEW BLISS DIVISIONES 01T
CONCENTRADO ANDINA |INCLINACION 4°
HORA DE PUESTA EN SERVICIO 23:00 PESO DE CADENA 152,314
HORA DE TERMINO 10:40 CONSTANTE DE CALIBRACION 190,329
DUS 13354739-8 DURACION DE CALIBRACION 157 (514seg.)
BODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 2,45
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO PRUEBA TIPO PRUEBA HORA % ERROR DUPRSS:EOB':\DE
Calibracion Inicial 1C CERO 23:31 -0,04 157
Calibracioén Inicial 2C CERO 0:21 0,01 157
Calibracion Inicial 3C CERO 0:30 0,00 157
Calibracioén Inicial 1S SPAN 23:51 -0,02 157
Calibracion Inicial 28 SPAN 0:49 0,02 157
Calibracioén Inicial 38 SPAN 1:00 0,00 157
Cero termino 1° Lote 4C CERO 11:08 0,05 157
Span termino 1° Lote 4S SPAN 11:25 0,03 157
5C
58
6C
6S
7C
78
8C
8S
9C
9S8
10C
108
v
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS
E.MUNOZ // P.CARRASCO.




C-3

Form FT_MIN5_15Ed 0

VERIFICACION DE PESOMETRO

Fecha de Verificado por

verificacion l5 _M} Oj/’ZOZb U/ g .S

Puerto Exportador ,

Marca del Modelo  del

pesometro pesémetro ) .
M/M’w A AT DXX ¢

Verificado por
tnis (potsay

Firma
Control ALS Q\A;L (9 " V: J

Fecha /134( 16/0/5/2026

NOTA: ADJUNTAR A ESTE DOCUMENTO EL REGISTRO DE LA VERIFICACION EFECTUADA POR EL PROPIETARIO O
LA EMPRESA RESPONSABLE DE LA VERIFICACION



v,

Testing and Certification

CALIBRACIONES DE PESOMETRO CORREA C3

CODELCO

I N A

DATOS DE EMBARQUE

DATOS DEL PESOMETRO C3

|FECHA 15/16-03-2026 CAPACIDAD MAXIMA 1200 T/H
M/N NEW BLISS DIVISIONES 0,01 T
CONCENTRADO ANDINA INCLINACION 14°
|HORA DE PUESTA EN SERVICIO 5:49 PESO DE CADENA 86,690
HORA DE TERMINO 10:40 CONSTANTE DE CALIBRACION 113,847
DUS 13354739-8 DURACION DE CALIBRACION 456 SEG
BODEGAS 3 VELOCIDAD DE CORREA 2,9
MOTIVOS CALIBRACIONES PESOMETRO |  PRUEBA | TIPOPRUEBA |  HORA % ERROR D”g:S'E%”LDE
Calibracioén Inicial 1C CERO 6:33 0,01 455
Calibracion Inicial 2C CERO 6:41 -0,01 455
Calibracion Inicial 3C CERO 6:49 0,01 455
Calibracion Inicial 1S SPAN 7:02 0,09 456
Calibracién Inicial 28 SPAN 7:10 -0,02 456
Calibracioén Inicial 38 SPAN 7:20 0,00 455
Cero termino 1° Lote 4C CERO 12:25 -0,01 455
Span termino 1° Lote 4S SPAN 12:37 -0,08 455
Cero termino 2° Lote 5C CERO 22:43 -0,02 456
Span termino 2° Lote 58 SPAN 22:54 0,05 456
Cero termino 3° Lote 6C CERO 2:32 0,03 455
Span termino 3° Lote 6S SPAN 2:46 -0,06 455
7C
7S
8C
8S
9C
9S8
10C
108
RESPONSABLES DE CALIBRACION WSS




L

L CALCULO DE PESOS PONDERADOS PARA COMPOSITO
Form FT_MINS_14 / Ed 0
EXPORTADOR CODELCO
N° DUS 13354739-8 2 SOBRES 300
NAVE NEW BLISS 5 SOBRES 200
CONTRATO/CUOTA JA-6T-501,031 400 PARA ASEGURAMIENTO
CONTRATO COCHILCO CCT126016// MARZO 2026
ADUANA VALPARAISO LUGAR DE CONTROL
FECHA MUESTREO 15-03-2026 TOTAL MASA PONDERADO 2000
FECHA EMBARQUE 16-03-2026 HOJA {n de N)
LOTE . |BODEGAL PESO PONDERADO
N e o
k| 3 500,000 453,300 i :
2 3 496,610 8,81 452,859
3 3 500,000 8,77 456,150
4 3 500,000 8,76 456,200
5 3 500,000 8,72 456,400
6 3 500,000 8,76 456,200
7 3 500,000 8,75 456,250
8 3 500,000 8,91 455,450
9 3 500,000 8,86 455,700
10 3 503,220 8,86 458,635
13 3 500,000 8,84 455,800
12 3 500,000 8,95 455,250
13 3 307,510 8,86 280,265
14 3 500,000 8,79 456,050
15 3 500,000 8,85 455,750
16 3 500,000 8,77 456,150
17 3 500,000 8,75 456,250
18 3 500,000 8,85 455,750
19 3 500,000 8,74 456,300
20 3 500,000 8,91 455,450
21 3 500,000 8,98 455,100
22 3 281,410 9,03 255,999
- TOTAL 9651258 1

pagina 1 de 1

Supervisor: GM
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Firma Supervisor: é Mf
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C3
3
<3
<3
(o}

c3
C3

3
3
Cc3
>
CeoZ
(eoe
Loz
CECL
eor
Cecz
CEoz
cEQL
CEDOL

= No 07 DO ttics Ao

D

CONTROL DE PESO DE LOTES EN PESOMETRO

FT_MIN5_07 Ed 2 7 \ / J
DUS: _ ~GUU J#Uﬁ n@ ~Q3§>00=“ _ / /8 v Tmnngm ~Q\OU\8N& hy/
LUGAR DE MUESTREO: _\ﬂo‘\@ {p.mm \\\ﬂ\o,\\m N M LUGAR DE PESAJE: hn‘\\f \\mm\ON\ Ru\ 8\ NO\%
[VEN- 2605- 0793 ,
PESOMETRO c6D1GO: _/Um\/ﬁ“w@wu \\th@Auminw. _Q.!ﬁc»ou ~ ® .’\\ Wr \\ 7%8 +\1\ _1mn=>:5:>9:w§n_oi QW\ON \8N® \\ NO \O~ \NCN\F
OPCION DE EMBARQUE UTILIZADA EN EL CONTROL 8 ( W4 u— U
" \

OBSERVACIONES: 1\3 t&‘& @/wud \J(\U - @ PSV//) pe

m IDENTIFICACION CONTROL DE TIEMPO DEYALLE DE PESOS (TMH]

N° DE LOTE N° DE BODEGA vmwozﬂu“%gmuo LECTURA INICIAL (TM#H) Enﬁﬂ:ﬂ.zz Fec NI ey Ty TERNHNG ey Neto Humed jumedad % Peso Agua Paso Seco
14 > o Sce ASlah(d 04205 la)26] AN, 03 | SCO AN 46 .3 458 200
= 2 :.w? Y Seo Q% , k1 \_mﬁw\:gw Slodeb| t2:09 | Y9664 @ @l 43751 |us2 854
3 3 200 [} S Nslsfedna col45lesleL [ 43. 5% | 500 B, 3F  [43,85 |45, 10
5 3 500 L locce  Molalzg13 5% 58? g:15 500 g 1k 3,8 [4%, 100
5 > % foe0 ASoe I5/3/0[15: 18 A5 [o3[ed 4b- G5 | Soo B I 436 [ Moo
[~ %Y , 1%ce |2oee SBzeL .55 A5 ctlee] AN 55| S0 ® % 43,86 4%, 100
X ) S0 2ccc | 25 UzRl2dNX SS[I5[03(2(,| 1920 | S0 B,3s [ U3 .35 4% 10

7] 5 $od 2% (3060 [i3[5(449 22{S fodpe|20: iy | SO 2.4l 44, Ssc [4%5 w4
| 3 50D 390 | 3900 |fcighelzoriq WS LRI (26 [L4I)2 $OD @, Gh 4Y, 2» |4% %0
10 3 503,22 3¢00 H003,22|{5/03¢ [21.:42 WCIo3/26 | 2B HY | O3 .22 ®. 86 q4, mmm Ui, 5

1] 5 560 0 SO0 |US-03% 2344 1§-03-26 o ‘Y6 00 ? BM 44, 455, Qoo

n 3 500 §oo 4000 - ouko 9k [16-0%-26|01 39 sod BECEN TN 6 uss, 150
(5 5 107,61 1000 V0% St 032 /3D |16 -Tv-26|92:2Y 309,51 &, 86 23, 245|120 6H
44 3 $o0 o S00 fer-%|03:08 | 46-03-24 Q40D  |$p 0 B 3% 143,95 [Usk owo
15 3 S o0 SO0 {000 |16-03%10Y: 03 | 16-03-2¢ | 04/ 51 |00 G %> [ 44,z 455, Yo

44 3 $0°0 1000 1500 | f4-ru o:61 460 -26|05: 3% | Soo 9. 13 4z, 25 W 160
> 3 {00 1500 2000 |16-32]05°39 )6-3-2¢ [ 0651 Sop 1. B35 uz, #¥ M% o
1% 3 Soo 20 00 Z500 {6 cynf06:51 46-03 3 |QF 4O |S00 1 e® @5 Y4, 250 59 Y0
19 3 Soo 2500 Q0 6034 (0340 [16-3-26 |08 23 co @ . 4y, 3 (4% 0

pAs) 3 500 3000 2500 |jiL-02-7, 108129 |k-03-24 09: |S <o) 2. 91 G4, 55 1455 4%

. ,w Soo 2560 Yoo  Jo-03-20109: 1S Yl 03 2 llo: 02 ©o o 9% U4, q  [uss leo
3 o\, 4pog 21 Jb-oaz6lio: oz o026 [10: 28,41 : ,
QWKZ Nodhok Do /%a%f Qs 0.0
NOMBRE, FIRMA Y RUT SUPERVISOR , 53 OWH Vi\ \
\Q. 642 463-0 4

m;mi

oY slle 16,57 odi madoncls




CADENA DE CUSTODIA
LUGAR DE MUESTREG - LUGAR DE PREPARACION
Form FT_MIN5_08 / Ed 0
DUs: F —d UU JJV Uﬁ - AO EXPORTADOR: _ e\co
LUGAR DE MUESTREO: [“Towre M3b LUGAR DE PREPARACION: [Lab. AlS e YVOA DISTANCIA EN KILOMETROS: | O” 2L
OBSERVACIONES: rw\( tm\& \G’.UV \N.Un Nv >1>W:>OI
mmn:.b HORA NOMBRE FIRMA FECHA HORA NOMBRE FECHA HORA NOMBRE mi)
A 1 b2 [SBjagyt.0q .M [° Sl oY 6T - NS 32w €A
Z Zz O 8j3Reliz0g | L-A 72 lisisfaeliz:12 | L) ‘lI5/3)z¢ |(2°i8] 5 4 | T
il > 5.5 slalaetyga] ¢ . | TR N5i3fee/44 02| 6. T HS(n(26 110kl E a | B
‘ Y Y S, ¥ Isphdis:(s | L.H \\.m\mm SHE[ A [ LA 15 /% /26 IS:22C X5 W o
3 5 5;8 slafze[A4-5%] L 1 2 Ists(ztl 1Y o2 | 6+ He(3/2 6 [13726] C. @
b [ S/8 s/302013: 85| L M | g7 sf30 | [8:00 | L M 18432 l/g-02|c. o | 4
e | S lshhel4a.2s] L.t | H7Ze m33b@ 122V | y fol A2 NA 30 6+ | Lol —
g 8 b 5.4 lslcHpn| 206 | 2. ¢ m% ssfodul2o2e | QF (Slod2A 17033 . ¢
] 5,2 {s/odbel 2904 | 5 A SladladZ) 25| %A 105026 w2 o (| D>
10 o5l . & 3k 22: 13| p.F D {5/ ZZYn o [ 13{03f¢ [22:58] w-( | >—
14 44 | $S 2 {6/3 [ 00 49| o ) £ |feloghsloesy | o F l6lorlk (-S| ~ (|-
AN | | 5,0 celol | er £ /oDl 4T | €. 160050610149 » (]| 2
13 13 5 loXxlo2:29 | 8F | & Usl)aQLLL|2F 1/ 0023l ~-C | €
G
P i
B
e - 7
v ! Cleng
R /s 'S % Mgt ?56 i SHS2
(V.,OS ﬁcﬁ/f% Up/,;?c\ ] & 428 ;
NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO IBRE, FIRMA Y RUT PERSO! 1DAD

‘\ &

B0 96 o

S 050 g
38pecd2S

Co



LUGAR DE MUESTREC - LUGAR DE PREPARACION

CADENA DE CUSTODIA

Form FT_MIN5_08 / Ed 0

~ }
Dus: 1 3543¥39- 8 EXPORTADOR: _ Cadel Co
LUGAR DE MUESTREO: _uI.\.,O\ra z LUGAR DE PREPARACION: l_ ~|¥.W QAls en »uchh 1_c_ﬁ>zn_>mzx_5§ﬂ»ow
OBSERVACIONES: a S w ~ 15 .w 3 .pj d
z.noawmuﬁzo T s FECHA HORA NOMBRE FIRMA FECHA _ HORA FIRMA FECHA

e S, b-03%lg¥:05 | T A | 07— 6032 M- 10° 2= l/¢-03-26109.15]N- O

§ 5. Y Hofe|04:S] | wy\ S |godot s A | & Me-or-20l09:85[C
4 5.3 436105 Yol X . < |lb-o-uos iy [ %4 | 27 44-od-2 2O
17 ¢.9 moviv o6is1| T A D lpedoeiss| 34| O |f-o o3| . C
19 £.48 o3l l|OF 2] 3 A > W-omalep 84l 3.6 | > | 4(-Ciu, M.(
49 3% (/82 | L 11 | A/ NICItpd8:3C | LM | 74116032 b.x
10 2. Ll3leel9:75 | L N | ZZ7 WWsxlieob | L M [ A7 /(-390 UD:00] p.
Ay $/8 i lalndiooz | L v T A270 L sfacl (o:oC 1L M [ 277 Lrg-3-2¢ b
27 Tt (hladgliozyo | L M T A2 L (3021(0:1% | L A4 [{b-3-21 Gt

\\\!l
eV Tm—
\
\
11g¥s9s34 A,O.A
[ Oled. 1921397 -9 EhocTurnes SodNUUNA
NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO NOMBRE, FIRMA Y RUT PERSONAL QUE PARTICIPA EN LA A
bey 18327625

JV

Ceoz
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO
AL S
FT_MIN5_09 Ed 1
" [rermomETRO DEL HORNO DE CODIGO: M/M Qepd ol 2 CAPACIDAD: [ &8 5AN UeTAS UBICACION DEL HORNO: CA ATS [ Vc,w A
SECADO __[SELLO caLiBRACION: QU -36R S FECHA CALIBRACION: 08-0S5- 2y RANGO DE ACEPTACION 105 +-5°C
TERMOMETRO CALISRADD CopIGO: M/nl DeN OO0 & RANGO [ 90°c £ jio-c FACTOR DE CORRECCION Y (700 7 = 109°¢%)
SELLO CALIBRACION: CLARC -7e {1 80¢ FECHA CALIBRACION: 0S-02-24 . ”
IDENTIFICACION DEL HORNO (| ouum=<waozmmn ‘ : A & honix -
; Hocoo 4 {\c Mew Blisy (&-3)( Awd) Vus: [33543249-¢
\
NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO a§nﬂ>auw> PEL TERMGMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO?
M veny

QQ/D Tucaes Sbul e, 19-03-24 02 : 10

: Q4 Lo s° 10z,0°C feepfrolo
. CN\— . - s
g oyl \ETAS @3 | 15" 1oz 3 ¢

_ Ioﬂ:\“%w) A mnxmlﬂnfq
willur Tope Wl oo | R0 bs|  dozpe | Alydnds
M/Al
EencTriae, S, bulke 14-03-2d70 05 : mo%%é Losc 10z, 5% Poeptedo
Q.Ss Turne, 3, wrzrp aeion

}5-0%-26|02: 10 o0l ¢ 10s°c oz, 0°cC ?ﬁ@ﬁmﬁoﬁo
Cloac® 10 | "% | 105 lozpc  |AGsods
1563 /ool 142 1y ool los ¢ 03,2 °c Acedhado

P/f Mok Do

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO




PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

ALS
FT_MIN5_09Ed 1
B ¢ 7 A
TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: HN VERT 07 2 CAPACIDAD: | A8 B AT e A3 UBICACION DEL HORNO: (&% FALS oA~ DI Ya)
SECADO SELLO CALIBRACION: Of - 36KG FECHA CALIBRACIGN: o4 -OSV T RANGO DE ACEPTACION 105 +- 5°C
6DIGO: N ] ~C t<)Jj0° € ORRECCIO
RN CANG. .Mm_._w._um Mk_m.sn_oz” ﬂ?ﬂﬁ\,\% &@n\u‘w} an:ﬂogcaaﬁoz“ : W.VOS ek \; 2 | Ao OF CORRECION
IDENTIFICACION DEL HORNO OBSERVACIONES: g % 5
Noero | | Mn New 2lsS (-3 )[trd) D3 B3su339.5
NOMBRE _"m.QS - HORA CODIGO TERMOMETRO qmz_nﬂﬂp.uh%. oeL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNG ESTADO*
0 e . Ll
-~ c ‘C
Needws L. blosje| o fo | “@o | gy 028 eg
M R xS / i f
Nreoss Bloslzs | o | e | g5 (03,2 Jep) oo

2 psith < uno Terio

% _eu\ 2o

0@” oo

ka5,
sz

Jog"e

1e31°¢

A edods

o1,

AoNbﬁ

.m:mg&_g e

©

1M 0%

Sscher 1. lb-526 | 7o (o zw\m,wc s - [0 2¢ sm@foﬁ
N S/b)\\ H03-26|02 05 i,ovuo los” \ON;n \vmmw\?or

& b .\.M\WV Uol\.\

bm 0526,

Joz .

Alexangkn B
24 1807

NOMBRE, FIRMA

"TADO: 5 el valor regi delas

A02, 3

se en los intervalos de incertidumbre definidos se debe escribir “ACEPTADO", de lo contrario serd “RECHAZADO

e
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09 Ed 1

TERMOMETRO DEL HORNO DE cODIGO: Minl Ve Ol CAPACIDAD: [ RS T UBICACION DEL HORNO: TAD ALS en PUS A

SECADO SELLO CALIBRACION: O =368 FECHA CALIBRACION: 08 -09 - U RANGO DE ACEPTACION 105 +-5°C
ODIGO: V] goO‘C & 1ipC FACTOR DE CORRECCIO [¢} i

IURMGMER A Mmrh_u._% M>:$>n_ozu IMW-WﬁOW@.ﬂ MO[M \@Q& mmw%% CALIBRACION: : QG -02~-2¢ P - NDD. = 109.6)

IDENTIFICACION DEL HORNO OBSEHVACIONES: ) i . ” N v, 2 . e
HornoZ NN Vew DBligs (® -3) Ws: 153 Ur39-8 .\mi; Dus: 1335433 K

NOMBRE FECHA HORA CGDIGO TERMOMETRO 4m3vﬂ.MM..‘_ M> DEL TERMOMETRO MEDIDA EN HORNO ESTADO'
. ™ \%2& ven
§ N g . 8 - C <Y
m.\ﬁp.:oﬁﬂﬁ_y%o S,bulke |I¥03-26/02: 25|~ lo6C [05.0.°C Aceptad o
¢ & I n G‘cr o : - :
(e licume T v Y[ crfedde 02 | oot | obc 1053 ¢ |A Gpeds

Eé{‘.\ Tope

o,

AY¥; Ob

M Ve
oo

2

105° ¢

A pdode

. @b(p\s xoa/éy \g/fo\ g@

NOMBRE, FIRMA Y RUT JEFE DE TURNO

[9.642. 96} -0

! ESTADO: Si ef valor regi

do de las temp: as se

a

en fos in

e

tervalos de incertidumbre definidos se debe escribir “ACEPTADO", de lo contrario serd “RECHAZADO
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PLANILLA VERIFICACION DE TEMPERATURA - HORNO

FT_MIN5_09Ed 1
A A A
TERMOMETRO DEL HORNO DE CODIGO: Z. P\ [/ CAPACIDAD: | B0 BAND I ) UBICACION DEL HORNO: Wb LS o ™75 A
SECADO SELLO CALIBRACION: 5L, FECHA CALIBRACION: oY - -2l RANGO DE ACEPTACION 105+-5C
cODIGO: \A >.\ ] GQ\ mw RANGO ] 00 [ % / Nmm FACTOR DE CORRECCION Y \\ 0oy -~ £07.% ~
FRRNIOMAETRD ChRADO SELLO CALIBRACION: /o mu & - 1¢ - /4 |FECHA CALBRACION: £
NTIFICACION DEL ; OBSERVACIONES: A\w ,Lﬁying Vr_u .yJa \S,*@j @ \
IDENTIFICACION DEL HORNO Lg 5 ) SHONE ,&C _/.VQ‘E \NU//UU \W | Dos! \—\V\a} -l

TEMPERATURA DEL
HORNO

NN 8%0 & 226|200 |’ e | s T ¢ w»/;&/a
s, ! postsiozioo | " | a5 | 35 doi ol

(4 ?Lvr 2. 03 F,M;Mf To5< 1o 1°C gﬁﬂ?

R vage teesiefron | Kot 157 1oate A loypods
SR 8/? \\ lo0s 26| %015 | "o | (o5 /035 ¢ Q&@fgﬁ
N a&/& [ it 2gloras |"Voe | los’ /03 ©0€ fel ol o
e (DT {3032 R:00 Mww\&%? loye \Nokn & ool

Alexa dez \E%Nwmo Z g\ d\m&«xw\m& %
Bl

NOMBRE FECHA HORA CODIGO TERMOMETRO TERMOMETRO MEDIDA EN HORNG ESTADO®
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AT. : SERVICIO NACIONAL DE ADUANAS
SRA. JEFA LABORATORIO QUIMICO - DIRECCION NACIONAL DE ADUANAS
DE : ALS Inspection Chile SpA

ALS Inspection Chile SpA
Limache 3405, Office 61
Vifia del Mar, CHILE
T+56 32 2545 500

De nuestra consideracion:

Por instrucciones de los sefiores CODELCO, hemos participado en el proceso de determinacion de peso
himedo, porcentaje de humedad, extraccion y preparacion de muestra compédsito para calidad del
concentrado de cobre que ampara el Documento Unico de Salida (DUS). Al respecto, indicamos la

N° Resolucion vigente S.N.A. 4384 Aduana VALPARAISO
DUS / Fecha 13354739-8 Cantidad de items del 1

12-03-2026 DUS
Peso tara (kg)* N/A Peso neto humedo (kg) |10.588.750
Porcentaje de humedad (%) 8,85366 Peso neto seco (kg) 9.651.258
Exportador CODELCO Peso muestra compésito |300Gr
RUT Exportador 61704000-K Laboratorio de ensayo CESMEC
Lugar de muestreo PUERTO VENTANAS
Fecha de muestreo 15-03-2026
(inicio/término) 16-03-2026

Puerto de embarque

PTO VENTANA CHILE

Fecha de

15-03-2026

embarque(inicio/término) 16-03-2026
Tipo de embarque** GRANEL
Nombre de la motonave NEW BLISS
Total de lotes embarcados 22
Identificacién bodega*** 3

Cantidad contenedores* N/A
Procedimiento toma muestra PT_MIN5 01

Nota:

Se hace entrega de 1 sobre, que contiene la muestra composito d
al DUS N°13354739-8 ITEMN®... 1o

Fecha de recepcion

*Completar solo para embarques en contenedores.
**Indicar si se trata de embarque a granel, contenedor 0 maxisacos en contenedor.

ALS Inspection Ch
(Area Minerales)
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Spection O

Timbre

Departamento Laboratorio Quimico de Aduanas

“**En embarques de concentrado a granel con bodega compartida por mas de un DUS, indicar la bodega y el DUS que la comparte.Ej.: Bodega 1 (N° DUS (1), cantidad Kg; N° DUS

(2), cantidad Kg; BODEGA 2 (N° DUS (1), cantidad Kg).

Entrega de muestras — Aduana



